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MBEORT A DESCRIFPIVA
que Se presenta pars unir a 1la soldicitud

de
PATENTE DE INVERCIONR

formulada el 29 de Hayo de 1963, con el ne 288.518

~

en
ESPAEA
por VEINTE giios
a nombre de IHE GOODYBAR TIRE & RUBEER COMPANY, entidad
nortesmericana, establecida en 1144 Bast Market Street,
Akron; Summit, Ohio, Estados Unidos de América; pors
"UMA MAQUIRA DE CONSTRUCCION DE REUMATICOS"
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BEste invento se refiere a un aparato pars fabricar
cubiertas, y mds especicimente & mejoras en aparztos para
favricar cubiertas neuwmdticas por el procedimiento de van-
da plana.‘ » _

41 fabricar o montar cubiertas neumticas por el asi
llamado procedimiento de banda plana, laa telas de material
formades por cuerdes paraielas de materia textil o de me-
tal embebidas en caﬁcho en hojas; se envuelven o se colocan
alrededor de la superfiéie externa practicamente cilindrica

de un tambor o de una métriz dei;foma, y ios bordes circula~
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res marginales del material de lgs teles se pilegan radial-
meénte y hacis adentro sobre los extremos el tambor o de la
métriz de foma. Batonces se colocan cros de taldn circula-
res contra los bordes vueltos hacie adentro del material

de las telus los cuzles se 'pliegan entonces alrededor de
los aros de telén pere. man‘bener a éatos en su sitioc.

El objeto m'lnc:.nal de egte invento es proporcioner
w aparasto mejorado en forma generel pars llever & cabo di-
cho método que es relativamente sencillo en disefio y cons—
traceidn, y que tiene un tembor construide y disefiado de
forme tal que facilite la extraccidn de los neumdticos en
verde.

~ Qtro objeto del presex;te invento es proporcionar me-
aios eutomdticos para envolver el tejido alrededor de 10s
aros de telén de una cubierta de forma automitica y simul-
ténee elrededor de la circunferencia completa de los mis-
mos mientras se e.i>lica una tensidn axial a los extremos de
las telas y ademéds proporcionar la suelis de los extremos
de las telas después que le vuelta se ha canpletado.

Otros objetos, usos y ventajas del invento se hardn
patentes a los duchos en el arte de la descripcién siguien-
te y de las reivindicaciones asi como de los dibujos; en los
cuales’: '

Fig. 1 es una vista en seceidn vertical y longitu~
dinal parcisl de un tambor para falbricar cubiertas con sus
pertes separadas y con las piezas dibujedas en corte;

Fig. 2 es wne vista en seccién ampliada tomada & lo
largo de las liness 2-2 de la Fig. 1; .

Fig. 3 es une vista en seccidn parcial rmpliada del
tambor mostrando éste en posicidn dilatada;
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Fig. 4 es una Vista parecida a la Fig. 3 con la ve-

NANA A S W

Jjiga de vueltas de ias telas en una posicién inicial par-~
cialmente 1nflada.,

Pig. 5 es una vista similar @ la Fig. 4 con la veji-
ga de vueltas de las telas inflada més comple tamente ;

Pig, € es una vista similar a la Fig, 5 con una ve-
jiga de wueltas de las telas totalmente inflada;

Fig, 7 es uwna vista similar a la de 1la Fig. 6 con la
Jaula inicisndo el agarre de la vejiga de vueltes de las te-
lss; |

Pig. 8 es une vista parecida a le Pig, 7 con ls ,je.ula
en su poszcién axial mds interna.

Refiriéndonos més concretamente a los dibujos en los
cugles las piezas iguales estén resefindas por los mismos ni-
meros en todas lag distintas vistas, un tambor de fabricar
cubiertas 1 estd montado pare poder girar con ua eje gira- -
torio 2 adecusdmmente soportado en la estructura de la mé-
quine de fabricar cubiertas, y gira en cualquier direcoién.
por un accionsmiento adecuado. '

Aunque el éoncepto de este invento puede ser usado
con cuslquier tambor de febricacién de cubiertes dilatable,
la menera de llevarlo a csbo preferida se indicard y des-
crib:i.ré. como apliceda & un tembar dilatable en forma radial
1, que tenga una o més secciones, cada una de las cuales es

dilgtable radialznen'r:e mediante ung, vejiga_anular hinchable 3, .

montades respectivemente sobre un soporte 4, cada uno de los

_cuales estd fijo al eje 2. Cada una de las arafias 4 soporta

varios elementos estrechos y rigidos slergados an sentido
circular y que tiensn unas. patas anejas que se prolongsn haciea .
adentro en sentido radial 6 ¥ que agarran a la superficie le~
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teral 7 de los soportes 4, 4 a y 4b. Los elementos 5 van Pré-
ﬁstos ¢ una superficie interna radial 8 que engancha en
1o superficie externa radial de iss vejigas enuleres 3. Las
patas anejas 6 acaban en ung brida 9 airededor de la cual
estd unida de forma resiliente un rescrte continuo amlar
helicoidal que aprieta los elementos 5 hacis edentro en senm-
tido redial. En la posicidn no dilatada como se indica en
la Pig. 1 12 bride 9 de cade uno de los elementos *5 agarra
a una brida 11 de los miembros 12. Cuendo el tembor estéd
en ung posicidn dilatada radialm_en*f:e la bride 9 agerra & una
bride soular 13 de los miembros 12, la cual limita la expan~
sién hecie afuere y radial de los elementos 5. Se vé asi
que a medida que se admite una presidén de aire en las vejigas
anulargs 3 éstas se dilaten 'bomando une foms tc'rrica como se
indica, ¥ cade uno de los elementos 5 se desplagen redial-
mente y hacia efuera contra le mesidn de los muelles lO
hasta que las bridas 9 zgerran en las bridas 1l de los ele-
mentos 12, Bn wia posicidn dilatada los elementos 5 propor-
qionen una superficie de trabajo cilindrica y fundsmental-
mente rigida. Cuando ia wesién de aire en las vejigas 3 se
eliming los elementos 5 vuelven a su posicidn intgma.zédial
como se indiecz en ls figura 1 obligados por los muelles 10.

- Como se indice en Pig. 2 cads uno de ‘los elementos
5 estd dotado de unes piacas de cierre de forma arqueads
y de metel fino 14 convenientemente fijas a 1los mismos y
que se extienden al mismo tiempo que los elementos 5 hasta
que éatos alcangan su total longitud. Las placas 14 se ex-

- tienden a lo largo de la circunferencié y més alld de los

elementos 5 solapéndose con las placas adyacentes, como se

indica en la fig. 2 y esta relecién de solape se mentiene
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tanto en posicidn dilatada como en pogicién no dilatada
del tembor. Las placas 14 situadas sobre los elementos
5y fijas al soporte 4a se prolongan axialmente més alld

de los mismos en ung relacién axial de solape con las pla-

cas 14 sobre los soportes 4 y 4b, Dado que las placas 14

se solapan unas con otras en todas las posiciones dilata-

das radiales o axiales del tambor, se vé que las placas 14

recubren todos los huecos que se prolougan en sentido axial
y/0 & lo largo de la circunferencia y que existen entre
los elementos 5 cuando el tembor estd dilatado.

Se vé que las placas 14 proporcionen une superficie
de trabajo rigida en el tembor, continua, tento radial

como en sentido circunferencial. Con objeto de eliminar fual

gquier postursa en hueco del tejido de la cubierta a través

de los bordes 15 de las placas 14 uma cubierta o manguito
resiliente flexible y eldstica de forma cilindrica 16 que
serd deserita en 1o que sigue con mayor detalle cubre to-
telmente & los elementos l4. E1l manguito 16 estéd dotado
de bridas 17 radiasles y que se prolongn iﬁteriomen'he, les
cuales terminan en un telén snular 18. El1 telén 18 estd
sujeto entre la ézperﬁcie 18 de los elementos 5 y una pliaca!
L fija a éstos elementos 5,

EL manguito 16 ¢ilindrico, flexible , eldstico y esti-
rable tiene las propie dades sigiientes; superficie resis-
tente al aceitg;. buena resistencia al éorté,larga vida a

1a flexidn, bajo indice de compresidén y superficie no pe-

gnjosa. La resistencia al aceite es necesaria con objeto de
evitar qt:te el menguito tome o absorba aceites u otros plas-
tificantes del materisl de las telas de las cubiertas. Ia

buena resistencia al corte y la larga vida a la flexién s
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necesarias pare que el mshguito tenga una vida de servicio
de @uracidén razonable. Se necesita wun Indice de compresién
bajo ya que el manguito debe ser apto para volver a tomar
su forma originel cusndo la presic'm aplicadaAal mismo de-—
sa'pe.rezca de maners gue se separe del msterial de las telas
de la cubierta y deje libre la cubiertas en verde. Se nece-
sité que tengﬁ una superficie no pegajosa de manera gue el
nanguito suelte el material de las telas de la cubierta una
vez que loes operaciones de fabricacidn de la cubierta hayan

terminado. Uno de los problemas iniciales graves que se han

.encontrado en las méquinas de fabricar cubiertes gue poseén

un manguito de camcho resiliente era que necesitaban que es-
té menguito se recubriera freocuentemente cam un polvo o ung

gora con ob;jéto de evitar gque las telas de las cubiertes

se pegesen al manguito., Bn la prdctica real ha sido costume

hre el gplicer un recubrimiento £ino de cera gl mamguito -

' de fymar antes de iniciar la construccién de cada cubier-

ta. De acuerdo con el presente invento se obtiens un man-

guito de formar que incorpora todas las caracteristices de-
segbles de tal manguito y que tiene la caracteristica adi-
cional de estar exento de cualquier tendencia a pegarse al
peterial de l1s cubierta. Un materisl de menguito apto pare el .
uso en el invento he de tener las propiedades arriba indicedas
dentro de los limites que se citan = continuacién’x
Resistencim al aceite -~ Cambio de volumen -10 z & 15;

despues d8 70 horss a 10090.
 (Aceite ASTM n¢ 1)

. Médulo ‘ - A 300% e.'l.argemien’zco no supe-—

.rior a 70,3

Indice do compresidén -~ No mds del 65% despues de 22
- horas a 66°0.

Adherencia

No pega
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) Lé.s propiedzdes del material del mmguito son relati-
vas enkcierta mediGa y pueden hacerse ciertos ajustes hae
ciendo vaeriaciones en 1la composicidn del material del man-
giito o haciendo variaciones en el material de les telas
de ia cubierta. Se ha descubiertoc que las propiedades y ca-
rac‘teristice.s necesarias paras que el manguito trabaje ade-~ |
cuedemente dependen de las relaciomes eantre rla polaridad del
caucho del manguito a la polaridad del cauchp en el material
de lzs telas de la cubierta. Si la polarided del caucho del
manguito y la del caucho en el material de la cubierta son
aproximademente las mismas el manguito se pegari al material
de las telas de la cubierta y soltard la cubierta en verde
recién hecha sdlo con dificuitad. Se ha descubierto gque cuan-
do el material de las telas de la cubierta se nace de un cau-
cho que jresenta poca © ninguna polaridad en su estedo bruto y

-el manguito se hace de un caucho que presente una polaridad me-

dia el aparato no trebujoré adecuadmmente ya que las fuerzas de

"adherencis entre el manguito y el materizl de lzs telas de

la cubierts gson demasindo fuertes y la plecza de cubierts no
soltaré facilmente el material de les telas del neumdtico,
Sin embargo, cuando el camcho del manguito y el caucho del ma~-
teriel de las ’Gélas de la cubierta se hacen de materigles de
polaridad empliamente diferente o extremas.existe poca ten~
gencia 2 que el maenguito se pegue al materizl de las telas
de la cubilerta y el neumitico ien verde recién hecho se des-
pegard soltemds simplemente el mecanismo gue mantiene en con-
taoto al mengnito con el material de las telas de la cubier-
ta.

En un experimenio se hizo un menguito de fomar de la

misma férmuls utiiizada parz el meterisl de las telas de la
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cubierta. Este caucho presentabs poca ¢ ninguna polaridad
en su estado curado. Se utilizé una méquina de fabricar
cubiertas equipada ém el arribé, descrito manguito ds for-
mar para fabricar cubiertes. Después de haberss usado para
febricar dos o tres cubisrtas el menguito se psgd muy fire
memente & las telas de la cubierta y no se despegd fécil-
mente de éatas, origi.hmdo dificultades para exirger el
neundtico en verde del tambor.

Se fabricd otro manguito de fommar de un caucho de
acrilonitrilo y butadieno segin la fdérmula siguiente en
la cual todes las proporciones se expresan COmo partes en
peso. Este caucho ers fueri‘;emente polar en Qomparaei6n con

el SBR o caucho natural.

100.00

Cancho Nitrilo

(55 partes de butadieno=

45 partes de acrilonitrilo) v
Oxido de Zine 5.00
Carbonato magnesico 1400
Azafre | 2.00
Regro de humo 80.00
Acido estedrico 1.00
Bisulfuro de dibenzotiacilo 1.60
Resina de clomro de polivimilo © 20.10
Dioctilftalate | 45
Citrato tributilico 4;-.1;5
Ester itriglicdlico " 4.5

Dibutilftalate

Un menguito hecho de este materisl se utilizé con éxite
en una mdquina de fabricar cublertas y solth fdeilmente
ol material de las telas 10,000 veces sin que se pegare
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dicho material de lss telas de la cubierta % sin necesiter
aingdn tretemiento del manguito. |

Los experimentos anteriores indican que cua.n&o el mg~
ferial de las teles de la culderts se hace con un caicho gue
Fresenta poca o ninguna polaridad en estado no curado; un
mangulite de fomar que tengs praciicamente ls misma polari-
ded no trabajzri adecuadsmente. Sin embargo, estos ensgyos
indicen que un manguito hecho de un material gque tengz una
polerided muy diferente de la del material de las telas de la
cubie rta trebeja notablamente bien en este invento. Asi cuan-
do se utilize ceucho natural , SBR o camcho butilico en el ma-
terial de las telas de la cubderta se wtiiize wun cemcho que |
tenga un alto grado de polaridad en el menguito de formar,

Las propiedades polares de un ceucho se pueden esti-
mar ,eué.litativanente determinando el tipo de disolvente en
el gue el caucho es soluble. Asf los meteriales de caucho no
polares que contienen pocos o ningin gmpo polar se disuel-
ven en disqlventes ‘no polares tales como los hidrocarbures
glifdticos, hidrocarburos aromdticos y disolventes similares.
Por otra parte; los cauchos fuertemente polares que contienen
grupos fuertemente polares se disuelven més fécilmente en di-
solventes polares tales como las cetonas y los esteres., Un
cauacho fvertemente polar tal como el copolimero de butadieno
¥ acrilonitrilo se disolvers en cetonas y otros disoclventes
activos mucho més facilmente y en mayor porparcién que lo ha-
rd en un disolvente no polar. Un caucho de polarided inter-
media; tal como el réopreno, se disuelve en cetonas as{ co-
mo en disolwventes clorados. .En contraste con ésto, los cauchos
no polares, tal como el SBR, y el caucho butilico y natural

son més solubles en los hidrocarburos aliféticos rectos y
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aromdticos.
Considersndo la polaridad de 1os ceuchos en tSrminos

mnés precisos se ha ocbservado gue la polaridad de un caucho
estd intimamente ligada a su pardmetro de soluvbilidad, asi
un caucho fuertemente polar tendrd un velor relativemente
alto de su parametro de solubilided y un cemcho de baje po~
laridad tendrd un velor relativamente bajo de su parémetro
de eolubilidad; En el volumen LIV de la "Transactionsof the

" Parsday Society", paginas 1731-1741 (1958); G.M. Bristow and

7.F. Watson, -publ:;eado por la Aberdeen University Press Lid.
aparecid un recienté 'y may completo articulo recogiendo 'él .
‘!:ré.bajo realizado estudiendo los pardmetros @8 solubilidad ds
algunos ceuchos tfpicos. Estos investigadores han encatre~
do los sigientes valores pars los pardmetros de solubilidsd

de cauchos t{picos:

Cauche natural 8.1
Caucho butflico 7.8
Neopreno ' 8.6
96/4 mtadienc estireno : 8.1
87.5/12.5 Butedieno estireno 8.1
;1.5/28.5 butedieno estireno ' _' . 8.l
82/18 Butadieno acrilonitilo 8.7
70/30 Butadieno acrilonitilo 9.9
61/39 Butadieno acrilonitilo o 10.3

 Basado en los valores anteriores de los paréme tros
de solubilidad la solicitante de la patente ha observado que
aguellos camchos gque 4tienen un p;.ranetm de solubilidad de
8,7 o mayor pueden considerarse como cachos fuertemente

polares que trabejarén adecuadamente en un mangiito de fommar
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segdn el presente invento. Aquellos cauchos cue tienen un
parémetro de solubilidad comprendido entre 8;2 ¥ 8;6;
ambos inclusive, nueden ser considerados como caucho de
poiarifizd mediz o intermedia y a.quellgs canchos c;m nare-
metros de solubilided inferiores 2 8,2 serdn considerados
como cauchos de baja po}.aridé.d.

Los ejemplos anteriores ilustran especialmente un
maugui:co de formar con relacidn al caucho ¢ polfmero de
mtadieno-acﬁlonitilo, Sin embargo pusden utilizarse otros
cauchos con tal de que tengan una polarided suficientemen-
te alta, | o
Como se indica en la Fig. 1 un dispositive 21 para
volver telas éstd fijo e ca&a’ ax'bxfeno Gel tembor el cual
conata de un soporte cilindrico rigido 22 que tiene una
brida radialmente colgante 23. la cara axial de la brida
23 agarra el aro anuler 24 y estd fija al mismo de forma
edecuada. Una vejige flexible anuiar hinchable 25 que sge
describiréd en lo que siguwe con mas;or detalle‘va. monta.da, en
el miem’bro 22 y en unz posicidn desinchada la vejiga 25
tiene un didmetro externo que es practicomente igual al did-
metro externo del tambor 1 en posicidén no dilatade. Le ve,):.ge

25 va doitada de una zona anular radial continue gue se ex-—

tiende circulammente 26 y la cual en seccidn trensversal va.

provista de unas bridas~27 ¥ 27a engenchades con las bridas-

' 28 y 28a del miembro 22, Un tubo 28 comunica.con el orifi-

cio 30 de la vejiga 25 para permlitir el inflado y desine

flado de la misma por aire,

Por razones que serén més completemente explicadas
en lo gue sigue l1a zona interna 31 de la vejiga 25, que es
la parte de la vejiga 25 que se pralongs desds el orificio

-n_
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30 hasta el extremo intemo 32, estd heche de wn material

i.
z

més flexible que la parte externa o restente de la vejigs.
Ia vejiga 25 estd plana cuando esté desinchada y puede hin-
charse tomsndo wnz forms térica. De preferencia ia vejiga
25 ge hace de un material elastomerico que tenga uns pola~
ridad medis, tal comoc caucho de nsopreno y se refuerza con
dos telas de cuerdas textiles que se extiendea obl;‘;cumen—
te con relacidn @ la circunferencia de la vejiga 25 e
incluyendo preferentemente dos telas de refuerzo tales gque
se prolonguen en édngulos cruzados una oon‘relacién a la otraldl
El 4ngulo oblicuo de lag cusrdes es tal que cuando la ve=-
jiga estd inflade &e mantendrd por dichas cuerdas en una
forma fundamentalmente eliptica.

. 1o vejiga 25 de volver telag tiene las siguj.entes
pmpiec'iadess Superficie registent_e al aceilte, bajo médulo,
tuens resistencia el corte, gran duracidn e la flexidn bajo
indice de comgresién y uns superficie no pegajdsa. Ia re-
sistencis al aceite e necesaria para evitar que la'vejiga
tome o ebsorba aceites u otrcs plastificentes del material
de las telas de las cublertas. Se necesita un bajo‘ médulo
pars asegarar que la vejiga tenge ung flexibilidad suficien- .
te para ¢omprimir en toda la superficie espussta de la tela
welta incluso awque el contorno o superficie del mate-
riel de las telas commrenda 1rregxlarida.desa Buena resig-
tencisa al ccrte y ],ai'ga flexibilided son necesarias‘ para que :
la vejiga tenga une duracién de servicio razongble. Se ne-
cesita un fndice bajo de compresidn ya que la vejiga debe
poder tomar su forma original cuando se la retire del can-~
tacto con el material de las telas y esté en un estado no

dllatado.
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E8 necesario una superficie relativemente no pege-
josa con objeto de que la vejiga suslfe el material de les
teles wuelto ¥y no se despliegie después de que se terminen

las operaciones de Vwelto y preosién. Aungue se necesite una

- superficie relativamente no pegajosa deben existir fuerzas

atractivas suficientes entre ia vejism y el material de las
telas, ya que inicislmente la vejige sujeta por friccidn

el matérial de las telas y lo mentiene en estado tirente

de forma que es extraido axialments del aro de talén antes
de tomar contacto ccn €i. Dw esta forma, no se forman arru-
gaé en el extremo de la tela en la superficie radial inter-
na del ero del ialén como se explicard mas detallsdeamente.
Un material de vejige adecuado pars usarse en el inwento
tendrd las propiedades anteriores dentro de los limites in-
dicados 2 cantinuacién cuando estd curado.

Resiatencia 2l aceite - cémbio d¢ voluwmen, -10 e 4 15,

despuds de 70 horas s 1009C
(iceite ASTH n¢ 1) .

. Médule . - A 300% alargsmi&xfo no supe-
. riar 2 70,3 Kg/cm2,
Indice de compresién - No més del 65% despues de 22
» horas a 689%C.
Adhsrencia - No pega -

Ias propiedades deseadas del material de la vejiza son en
cierta forms relativas y pueden hacerse zlguncs ajustds
haciendo varisntes en lg composi;:ién del material de 1z ve-
jiga o haciendo verien tes en la composicidén del material de
las telas de la cubiert=. Sin embargo, se ha descubierto gue
las propiedades y caracterfsticas necesarias para ls vejiga
deld invénto, de forme que trabaje adecuadamente; dependen
de la relacidn de polaridedes del camcho de la vejiga y del
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caucho del maeterial de lezs telas de la cublerta. Si la
polaridad del camucho en la vejiga curaeda y la del caucho
no curado en el material de las telas de la cubierta som
gproximedemente las mjamas; la vejiga se pegardé fuerte—
mente al material de lgs telas de la cubierta, En estas
condiciones serd muy dificil retirar la wejiga del con-

tacto con las telas de la cubierta sih desplegar diches

“$s8las. Cusndo el cancho en la vejigs y en el méterial de

la tela de la cubierta son de polaridedes muy diferentes
existe poca tendencia & que la vejiga se pegie al mate-
rigl de las telas y le ponga‘tirante de manera que la te-
le puede plegerse hacia abajo suavemente alrededor del .
talén. E1 resultado de wtilizer materiales de ostas pola—
ridades altamente diferentes es que el material de ias te~-
les de la cubderta no se ﬁuade plegar hacia abajo sin que
se presente un gran mimero de arrugas. Se ha descubierto
que cuando el material de las telas de la cubierta se hace
ge un cauncho gue prresem:a{ una baja polaridéd en estado no
curedo y la vejiga se hece de un caucho que presenta ung

polaridad medie o inbermedia en el estado curado el apa-

. rato trabaja adecuadamente y la vejiga se plegaré sobre el

material de las te;as de la cu_.bierta bajo ung tensidn gu-
ficiente, lo epretard hacia abajo fuertemente y luego 801~
tard la tela cuendo le presidn se quita de la vejiga. Por -
el concepto cauacho que exhibe una polaridad media ¢ inter—
medié; nos referimos a los cauchos que tienmsn ung polaridad
intermedia entre ilce cauchos fuertemente polares «ﬁales
como los copolimeros de butadieno aerildnitri}.o y los cau=
chos d baja polaridad como los oaﬁchos naturales y SBR.

asi, se requiere una polarided media en la vejiga si el
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material de las telas de la cubierts tiene uns polarided
baja de manereque los dos cauchos se pegien uno al otro
1o suficiente pai'a permitir que el material de la tels de
ls cubierta se estire y se comprrima hacia abajo fuerfemen—-
te sin arrugas y pueds sacarse la irejiga 8in desplegar la
tela de 1a cubierta ya plegads.
Lés_ =i gufentes sjemploé ilustran el inventos
Se hizo material de telas pars uns cubierta segin
la giguiente férmula en la cual todas las proporciones

vienen sxpresadas en partes en peso.

HATERIAL DE TEIAS DE CUBIERTA

Caucho natural 100.:00

Acido estedrico : : 2,00
Negro de humo ' k 30.00
Bisulfuro de dibenzoltiacilo : 0.5
Mercaptobenzotiazol ‘ A 0.?75
Difenilguanidina ‘ 0.30
Oxido de e¢ine 3.00
Azufre | } 2.75
Aceite de resina ~ . _ ;.50
Aceite medlo de proéeso .

(sceite mineral) 2:00

151,80

El caucho natural se coloca en wn mezclador interno
Benburi junto con los ingredientes componentes antes ennu-

merados y se mezclen en uns mezels homogersa. El caucho pue-

de colocarse también en un molino de calsntsmiento y ser mez-

¢lado con éstos(ingredientes hasta que se forme una banda

Yy we faja de arrollamiento, El aceite de resina y el aceite

- 15 -
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medlo de proceso se utilizan cono auxihares de fabrica~-
eidn ya que gyuden o suavizar y dar cuerpo al caucho com- .
puesto. El aceite de resina es un ingrediente muy conocido
gque tienme wn peso especifico de 1,02, un numero de saponifi-
cacidn de 110 y un avmero de Scidez de 85. Comercislmente,
el aceite de resina se vende como Sonastac Tis por 10s almace-
nes Souther Nevel Storesy usa divisién de Leach Brothers. El
acelte medio de proceso es un aceite mineral que tiene un
peso especifico de 0,9, \ma,ﬁscosidad Sé.ybolt (SSU 37,8%¢)
de 108 gegundos y un punto de anilina de 77¢C. Se vende '
comercialmente por ls Compaiifs Atlantic Refining como aceits
Coporel B.

En un experimento une vejiga de volver de dos telas
se hizo utilizando la misma férmula que se usd para el ma-
terial enterior de telas de cublerta, excepto que se utl-
iizeron unas cusrenta partes de negro de humo en vez de 30
eono antes. ' ‘

Este material presenta poca o ninguna polsridad en
su estado 6urativo.

Despues de utilizerse para volver telas del materiel
de telas de cubierta anterior durente .dos ¢ tres ireces; la va-
Jiga Qe volver se pegd al materisl de las teles y enderezd
el material plegado de las telas de la cubiertae

Se hizo otra vejiga de volver utilizendo caucho de
neoprenc campuesto segin la fémmule siguiente; en la cual

todes 1as proporciones vienen expressdas en partes en pe-

03
Neopreno Gl-A - 100400
Arcilla alta calidad ' 40.00
Bioxido de titenio i0.00
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Oxido de magnesio

Ozido de Zinc 1.00
Aceite vulcénizado de semilla Qe coiza zo,co
Acido- estearico - 1.00
PFenil-slfe-maftalemina 1.00
Butoxietil adipato 5.00
Aceite ligero de proceso 20:00

Bste material de caucho neoprenc tiene una polaridad
medie en estado cursdo. Una vejige hechs de este mate-
rial de neopreno se utilizé en une méquine de hacer
cublertas para volver telas del meteriel de telas de
cubiertas sntes indicedo. La mégquine equipada con esta
vejige volvié y plegd satisfactoria suavemente el mate-

' rial de las telas 10,000 veces sin ningin desdoblemien-

to de telas de la cubierts cusndo se quité le vejiga.
Los experimientos enteriores indican que cuanio
1a vejiza de volver se hece de un caucho que tiene fun-
damentalmente la misma poleridad que la del material de
las telas de 1a cubierta no trabajaréd adecusdamente. Sin
embargo, huna vejiga hecha de un caucho que :benga uns
polaridad media trabaja notablemente bien en el inven-
to. , '
I';os‘ejamplos anteridreq aclaren parﬁcﬁlamsn\te
el invento con relecifn al neoprenc. Sin qmbargo; se

- pueden utilizar otros ceuchos. Son e jemplos representati~

vos de tales cauchos las mezclas de Buna+ll y Buna-S, mee-

| clas de Buna~N y clorurc de polivinilo, mezclas de Bu-

ne~N .y caucho natural helogenado heipelon.
Pars el propleito de este invento se clasifican

- 17 -
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el neopreno y los cauchos que tienen caraeteristicas po-‘
lares y de solubilidaed parecidas como cauchos de polari-
ded medis.

les propiedades polares de un caucho para ser uti-
1izado en 1a vejiga de volver pusden determinarse vien-
do el tipo de disolvente en el cual es soluble el caucho
cano se ha indicedo en la anterior explicacidn relativa
& los cauchos que son dtiles para los mangﬁitos de for-
ar. Més concretemen te , la vejiga de arrollamiento puede
fatricarse a partir de cualquier ceucho que tengd un pa-
rémetro de solubilided entre 8.2 y 8.6 embos inclusive
¥ determinado por el procedimiento descrito en el arti-
culo de Bristow y Watson & que nos hemas referido antes.

Serd claro a todos los duchoe en el arte que sun-
que el manguito de formar y la vejiga de volver han sido
deécritos respec tivamente con relacidn a hacer dichos ar-
ticulos totalmente de un determinado material es la su-
perficie del manguito y de la wejiga la que “tiene una ma-
yor importancia. Por ejemplo; un manguito ‘de formar de
caucho natural o una vejiga de volver pueden tener una
cara ¢ estar recubiertos de nnal delgaeda pelicula de un
caucho adecuado gue tenga la polaridad deseagla ¥ itrabe-

- jard satisfactoriamente, o bien las placas 14 del tambor

podrian recubrirse de una delgada pelicula de un caucho
adecuado que tenga la polerided deseada.
las telas se vuelven alrededor de los telones por

medio de dispositivos de volver telas 21 rodando las ve-

ji@s 25 sobre si mismas como se indica en las figuras
Ja 8, Tal movimiento o rodaaniento de las wejigas seo lle-

ve & cabo par un miembro 33, ‘que e una combinacidén de

- 18 -
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efecto de empujo y de astreehamiento ¥ que es mévil
axialmente con un vaivén relativemente a cada extremo
del tambor 1, °

Cada uno de los miembros de enpu;?e y de estrecha-
miento sostienen un soporte de telén 34, el cusl agarra
la periferias externe redial del talén y una superﬁcie '
que agarre la superficie extema axial 45 del talén.

Con 1os elemestos de 1a mdquina en la posicidn de
la Flg. l; el trabajo de la inéquina se describe a conti-
m;acién. El operaric coloca un ero de telén 35 @ca;ian—-
30 en los soportes del talén 34. Capas o tiras 36 de te-
jidé recubierto de caucho para cubiertas se colocen sl-
rededor del tsmbor 1 con cortes oblicdos en cada capa

opuestos 0 oruzéndose unos & otros. E1 tejido normalmen-

e es de cuerda de algodén, reyon o nyldén impregnada con

un compuesto de caucho de mesnera que és pegajoso’y cada
capa se pega facilmente & la adyacente. Las capas o te-
les da'téj:_lgio recubierto de caucho se coiocan sobre el
tambor de forma que los terminales 37 se prolongin més
all4 del hombro 38 del tambor y descenssn sobre la vejiga
o vejigas 25 camo se:indican en la Fig, 3 de los dibujos.
Se dilate el tambor entonces y les capas de tejido =e
estiran y se envuelven o se. comprimen unas contra otras

para eliminar cualquier resalto, srruges o bolsas de ai-

re y para formar un hombro 39 en las telas camo se indi- -

¢a en la figura '3 de los ditjos.

Despuds que las capas de tejido han sido colocadss
ahededqr de‘l'tambor,- Y éste se "y dilatado; se colocan
los talones 35 contra el hombro 39, formado en el tejido.
Como toda la superficie incluyendo los hombros 38 del

- 19 -
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tambor estd cublerta con la capa eldstica 16 que o

bre cualquiexr hueco formedo por las placas solapadas 14
las te;ag pue den ;:oserse wae & otras fusrtemente a tre~
vés de toda la cera y en el hombro 39 asin que guarden
aire entre las telaa ¥y entre las telas lamineres y la
placa de cubierta 16. .

~ Con les pertes extremas del tejido 37 prolongéndo—
g6 ayialmente del temboxr y Qeseanéando aobre la vejiga
de volver 25 se aduite aize por el arificlo 30 inicidn-
dose simulténeamente el infledo de las vejigas 25. Como
el extremo internc 31 de las ve jigas 25 es-hast'an‘ke més
delgado gue ol espesor de la parte restante de los mis-
mos; ¥ por cansiguiente més flexible, el inflado inicisl
de las vejigas de arrollemiento 25 oblige & dste a sepe~
rarse axielmente del centro del tembor 1 en la direccién
de la flecha dibujeds en la Fig. 4. EL infledo imicisl
reslmente hace que 1as Vejigas 25 disminuyan en longitud
seccional; & medida.gque se inflan; pero la parte interna
flexible .31 se mueve bastante més répidamente hacia el
centro de las vejiges 25 de lo que e mueve simiténea~

' mente hacia fuera en sentido radlal.Bsta accidn de las
 vejigas 25 origina una tensidn de los extremos de las te-

las 37, y en realidad, las tolas estdn tensionadas o es-
tiradas separéndose del centro del 'Wnbor; a medida que
los extremos de las telas 3; se ailaten de 1a posicién in-
diceda en la Fig. 3 8 la posicj.6n.ind;i.cada en 1la Fig. 5.
Durante esta dilatacidén radial las fuerzas de roza.v'niento
entre los exiremos de las telas 37 y.-las vejigas 25 se
exmentavmndamentalmente a medida que lo hace la fgerza
axial apliceda a los extremcs ﬁ. Por consiguients, la
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perte 40 del extremo de la telas situado por debajo de

1a base 41 del aro de talén 35 se pega a 12 base 41 co-
mo se indica en la Fig. 5 con una tensién :E‘uerte; simul-
ténga ¥ uniforme aplicade & lz misma. El pegado de la zo-
na 40 de lag telas sucede & foma sioultdnea y unifor—
me & lo largo de la circunferencis total da los extremos
de las telas y simulténe amente & través de la base 41 de
swbos aros de talén 35. ' |

& medida que las vejigas de volver 25 continuan
infléndose haste una presién de 1;12 kgs/cm2 aprdéxinam
d‘emente_, las vejiges alcanzon un estado Qe equilibrio,
eato 6s; la presién d¢ inflado dilata las vejigms hasta .
tomer la foma md:.cana en la Pig, 6 en la que las cuer-
des oblicuss en 19,3 vejizas han alcenzado unpunto de equi~
librio con la fuerza de dilatacién. la zons 32 de la ve-
jige se ha achatado debajo del 4dngulo 42 del talén toman-
do 1a vejiga una forma practica;mente. bulbosa con un dis-
metro miximo ligeramente inferior al didmetro méximo in-
terno de los miembros de ampuje-y limitativoes 33.

Una vz que las we jigas se han inflado totalmente,
los empujedores 33 se mueven simulbéneamente bacia el
centro del tambor. La superficie interns redial 43 del
miembro limitador tiene una forma ligeramente cénica.

La superficie externa de la vejige 25 por fuera dql tor-

‘minal de la tela estd sujeta por las superficies 43, el

niembzo 33 se mueve axislmente en la direccién indice-
de por la flecha en la PFig. 7 ¥y 1la vejiga 25 se comba
radia.lmente hacia afuera enfrente del miembro 33. 1Ila
parte 44 entonces se arrdia li‘bxemente contra la supez\-
ficie de cars axial externa 45 del talén aplicédndose

- 21 ="
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uns. tensién cansiderable al extremo del tejido 37 de
‘mamrsa que el extremo se pega contra la cara 45 con wna

presién considerabls. A medida que el miembro limitedor
33 continua en su movinisnto axial hacia el ceniro del
tambor l; el borde marginal 46 del mismo se srrolla y
pegn continua y unifomemente catra la superficie ex-
terne radial 47 del talén y & través del hombro y por-
cién externa del tambor qus esté. en una relacién de sola-
ps con 91 nateriasl de\ las telas situado {lebajo.

Los empujadores 33 se contraen entonces simultd-

neamente del centro del tembor & una posicidn indicade

en la Fig. 1 y las va;i@s 25 se separan fécilmente del
nevmético en verde y vuslven a su posicién primitive. El

- tembor 1 se contree entonces a la posiciln indicada en

la F.Lg. 1l y se quita el neumético en wverde.

Aundue algnnas naneras de llevar a cabo el inven-~
to mpmaentativas, asi camo detanaa, se han indicado
con objeto de i];_ustrar el invento quedaré claro a ague~
llos duolx:e en el arte que pueden hacerse varios cam-
bios y modiﬁcaciones en el mismo sin apartarse del es-
piritu o marco del invento.

) Beta solicitud qus oox;xesponde a la presentada en
los Estados Unidos de América el 28 de Febrero de 1962,
con el mimero 176.312, se acog & los beneficios del ‘ar—
ticulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus-
trial. | |
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Los puntos de invencién propia y nueva que se pre-
sentap.‘para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencién en Espaﬁa; por VBINTE aﬁoe; son los siguien-
tea‘: )

1¢.,- Una m@ui:na. de construccidn de neumétiocos que
tiens un tembor para la construccién de neumdticos y un
mecanismo volvedor de telas comprende un miembro elésti-
co;- stxible; elastémez"o; que se aplica e la supsrficie
roedialmente intericr de ls parte de borde merginal de wn
material de ielas para neuméticos que estd sobre el tam-
bor; ¥ rwede ser inflado o desplazado de otro modo para
mover la parte de borde marginal aperténdola axialmente
&el ta.mbor_ para tensar axialmente cada parte y puede ade-
més c}esplazarse pare volver la parte marginal del neumé-
tico, doblar y deprimir dicha parte marginal; siendo la
superficis por 1o menos del miembro elastémero de un elas-
témero que es de polaridad medie de manera gue 8l meca-
nismo volvedor puede cogpr una telas gue comprende un csu-
cho de baja polaridad lo bastante fusertemente para que o8~
tire, vuelva y depzima el borde de la tela uniformemente
en torno ds la parte marginal soltendo luego 1la tela T2

pués de que ha sido deprimida.

29,~ Una méquina segin el punto l; en la cual el
niembro elastémero flsxible y eldstico del mecenismo de
volver telas estd hecho de caucho de neoprenc.

39.- Una méquine segin loe puntos 1 y 2 en la cual
el tmbc;r de construccidn de neumdticos tiene un recubri-

- 23 -
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miahto_de'mater;al elastémero muy poler.
£9,- Una néquina de congtruceiln de newmdticos.

" Tal y como se ha deserito en la Memoria que ante-
cede, representado en el dibujo que se acompefia y con
los fines que se han especificado. '

' Esta Memoria consta ‘deveinticuatro hojas escrites

a miquina por una sola cara.

uearsa, *8 JUL 1987
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