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MEMORTA DESCRIPTIVA

que se presenta pars unir a la solicitud
de _

PATENTE DE INVEFNCION

formulade el 20 de Meyo de 1963, con el nimero 288.517
en
ESPAfA
‘ por VEINTE sifios

a nombre de THE GOODYEAR TIRE & RUEBBER COMPANY, enti:ia.&
norteamericana, establecida en 1144 Bast Market Street,
4kron, Summit, Ohio, Estados Unidos de Américe, pors
WON DISPOSITIVO DE TAMBOR PARA UNA MAQUINA DE CONSTRUC-
CION DE NEUMATICOS™

Este invento se refiere a un apareto para fabricar
cubiertas, ¥ nés es;ée-cialmente & mejoras en gparatos para
fabricar cubiertag neumdticas por el procedimiento de ban
da plana. - '

Al febricar o montar cubiertas neumdticas por el
as{ llamedo procedimiento de banda plana, las telas de
material formadag por cuerda.-s paralelas de materia tex—
ti1 o de metal embebidas en caucho en hojas, se envuelven
o se colocan alrededor de 1la superficie externa préctice~
mente cilindrica de un tambor o de une matriz de formé., y
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los bordes circulares marginales del materiel de lag fe-

lag gse pliegen radisimente y hacie adentro gobre los ex-

tremos del tambor o de la matriz de forma. Entonces se cgo
locan aros de teldn circulares contra los bordes vueltos
hacia adentro del material de las telas los cusles se plie
gan entonces alrededor de los éroé de talén ﬁara‘mantener
a éstos en su sitio.

El -objeto principal de este invento es proporcio-
nar una sparato mejorsdo en forme general para llevar g
ceba dicho método que es relativemente sencillo en disefio
y construccidn, y que tiene un tambor construfdo y digefiz

do de forma tal que facilite 1a extracciln de los neumdti

cog én verde,

Otro objeto del presente invento es proporcionar

medios sutométicos para envolver el tejido alrededor de

los aros de talln de una cubierta de forme autcmdtica y
simulta'neg alrededor de 1la circunferencie complets de los
mismos mientras se aplica una tensidn axial & los extre-
mos de las telgs y ademAs proporcionar la suelta de los
extfemos de lag telas después que la vuelta se hsg comple-
tado.

Otroa objetos, usos y ventajas del invento se he-

rén patentes a los duchos en el arte de la descripeibn si

guiente y de laa reivindicaciones asi como de los dibujos,

en los cuales:

Pig, 1 es una vista en seccidn verticsl y longitu
dinal parcisl de un tambor ‘para fabricer eubiértas con sus
pertes separedas y con lag piszZas dibujadas en cortes

Fig. 2 es una vigta en seccifn ampliada tomada a

1o largo de las lineas 2-2 de 1lg Fig. 15
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Fig. 3 es una vista en seccidn parcial ampliada
del tambor mostrando éste en posicidn dilatade; ‘

Fige 4 es una-\'rista parecida a 1ls Fig. 3 con la
vejiga de vueltas de las telas en una posicidn inicial par
cialmente inflada;

Fig. 5 es una viste similar a la Fig. 4 con la ve

+ jiea de vueltas de las telas inflada més completamente;

&)

iga de vueltas ‘de las telas totalmente inflada;

Pig. 6 ea una vistae similar a la Fig. 5 con unﬁ

Fig. 7 es una vigtae similer a la de la Pig. 6 con
la jéula iniciendo el agarre de la vejiga de vueltas de
lasg telass

ﬁg. 8 es une vigts parecida g la Fig. 7 con la
jéﬁla en su posiciéz_x axigl mds interns.

Refiriéndmnos mis concretamente a los dibujos en
lcs cuales las piezag igﬁales egtén resefiadas por los
mismos nimerocs en todas las distintag vistas, un tambor
de fabricar cubiertas T estd montado para poder girar con
un eje giratorioc 2 adecuadamente soportado en la estructu
ra de la mdquina de fabricar cubiertas, y gira en cual- -
quier direcci&ﬁ por un accionamiento adecuado. -

) Aunque el concepto de egte invento puede ser usa
do con cuslquier tembor de fabricacidn de cubiertas dile-
table, la manera de llevarlo a cabo preferida sé indicarsd
y describiré comc aplicada a un tambor dilatable en forma
radial 1, que tenge una o mis secciones, cada una de las
cusles es dilatable radialmente mediante une vejiga anu~

lar hinchable 3, mon tadas respectivamente sobre un sopor-

_te 4, cada uno de los cumles estd fijo al eje 2, Cada wna

de las arafiag 4 soporta varios elementos esirechos y rigi
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. dog alargados en sentido circular y que tienen unas patas

IV O sy

anejas que ge prolongan hacla adentro en sentido radial 6
y‘c_m'e_ agarran &8 la superficie lateral 7 de los soportes 4,
4a y 4b. Los elementos 5 van provistos con una superficie
5 ('6:3\3‘ rna radial B que engancha en la superficie externa ra
| diasl de las vejigas anuleres 3. Las patas anejag 6 acaban
en una brida § slrededor de la cusl estd unide de forma
resiliente un resorte continuo anular helicoidal que aprie
ta los elementos 5 hacia adentro en sentido radisl. En la
10 posicién no dilatada como se indica en la Fig. 1 la brides
. _ 9 de cada uno de los elementos 5 agarrs a una brida 11 de
los miembros 12. Cuando el tambor estd en une posicidn di
latada radielmente la bride 9 agerra & une brida anuler
13 de los miembros 12, la cual limita la expansién hacis
15 efusra y radial de los elementos 5. Se ve asi que s medi-
da que se admite una presidn de aire en las vejigas enula
res 3 éstas se dileten tomando une forma térica como se in
 dice, y cadas unc de log elementos 5 se desplezan radial-
mente y hacia afusra contra la presidn de los muelles 10
20 hasta que las bridas 9 agarran en las bridag 11 de loaA ele
mentos 12. Bn una posicidn dilateda los elementos 5 pro-
porcionen una superficie de frabajo cilindrica ¥y fuandamen
talmente r{gida. Cuandc la presiln de sire en lms vejigas
3 se elimina los elementos 5 vuelven a su posicidn inter—
25 na radial camo se indica en la figura 1 obligedos por los
muelles 10, |
Camo se indicg en Fig. 2 cada uno de los slemen—
tos 5 estd dotado de unag placas de cierre de forma sr-
queada y de metal fino 14 convenientemente fijag a los

30 mismos y que se extienden al mieamo tiempo que los elemen—
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tos 5 hasta que éstos alcanzan su total‘“longitud. las pla
cag 14 se extienden a -10 largo de la circunferencia y més
2114 de los elementos 5 solapindose con las placas adya-
centes, camo se indica en la Pig, 2 y esta relacidn de g0
lape se mantiene tauto en pogicidén dilatada como en posi-
c:r.on no dilateda del tambor, Las placas 14 si‘buadas sobre
103 elementos 5 y flaas 8l soporte 4a se prolongsn axisl-
mente més alld de los nismos en una relacidn axial de so-
laps con lag placas 14 gobre los soportes 4 y 4b. Dado gue
lag placag 14 se -solapan ungg con oirag en todas las posi
cioﬁes dilatades radielss o axiales del tambor, se ve gue
las placag 14 recubren todos los huecag que se prolongan
en gentido a.xlal y/0 a lo largo de la circunferencia y que
exigsten entre los elementos 5 cusndo 61 tembor estd dile-
tado; _. ’ ]
Se ve que las placas 14 proporcionan una superfi-
cie de .trabajo rfgida en el tambor, continua, tento ra-
dial como en sentido circunferencial. Con objeto de elimi
ner c;izalquier postura en hwerco del tejido de 1a.. cubierta
a través de los ‘bordes 15 de lag placas 14 unaz cubierta o
manguite regilfents flexible y eldstica de forma cilindri
ca 16 que serd deserita en 1o gque sigue con mayor detalle
cubre 'bota.lmente e 1os elementos 14. El1 manguito 16 esta
dotado de bmdaa 1‘7 radiales y que se prolongan interior-
mente, lag cuales terminen en un talén anular 18. EI talén
18 extd sujeta entre la superficie 19 de los elementos 5
y una pIa.cé. 20 fija a Sstos elementas 5.

El menguito 16 eilf{ndrico, flexible, eldstico y

e¢stirable tiene las propiedades siguientes: superficie re

gistente sl eceite, buena resistencia al corts, largas vi-
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de a la flexidn, bejo {ndice de compresién y superficie no
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pegajosa. Ia resigtencig al sceite eg necesaria con o'bjeé
to de evitar que el mmnguitc tome o gbsorba aceites u

otrog plastificentes del materigl ds lag telas de las cu-
biertas. La buena resisteneia al corte y la larga vide a
la ﬁexién'son necesarias para que el manguito tenge una

vida de servicio de durmcidn razoneble. Se necesits un in

dice de campresidn bajo ya que el manguitc debe ser apte

para volver a tomar su forms original cuendc la presidn
eplicads 2l mismo dessparezca de maners que se separa Gel .
mgterial de las teiaa de ia cubierta y deje libre la cu-
bierta en verde, Se necesité. que tenga una superficie no
pegajosa de manera que eI menguito suelte el material de
lag telag de la cubierta una vez que las operaciones de
fabricaciln de lz cubierts hayen terminadc. Uno de los
problemas inicizies gravés que ge han encontradoe en lag
méquines de fabricar cubiertas que poseen un manéui'bo de
caucho regiliente ers que necesitaban que ezte mamguito se
recubriers f;r_*ecuentemente con wn polvo o une cers con Ob~
Jeto de evitar que las telas de las cubiertas se pegssen
2l manguito. En Iz préctica real ha sido costumbre el apli
car un recubrimiento fino de cers al manguiteo de formar
entes de iniciar la eonstruccién de cads cubierta. De
acusrdo con el presente invento se obtiene un maxigizito de
farmar que incorpors todas las caracter{stices deseables

de tal manguito y que tiene 1z caracter{gtica adicional

~de estar exento de cuzlquier tendencia o pegaras al mate-

riel de la cubiertz, Un material de nanguito apto-para
el uso en el invento ha de tener lasg propiedades arriba
indicadas dentro de log limites que se citan a continus~
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Res:.stencia al acei“t;e - Cambio de volumen -1C a +15, des~
_ puéa de 70 horas a 1008C. (Aceite

ASTE ng 1)

Kédulo - ~ A& 300 ¢ alsrgamiento no superior
a 70,3 Kg/;:mz

Indice de compresifn - No még del 65 % despuds de 22 ho-
rag a 66eC,

Adherencia ~ No pega

Iza propiedades del material del menguito gon re-
lativag en cierta medida ¥ prodeon hacerse cisrtos ajustss
haciendo variaciones en la camposicibn del material del
menguito o haciendo veriacioneg en el material de lag te-
lag de la cublerta. Se ha descubierto que las propiedadss
¥y carascteristicas necesarias para que el msnguito trabaje
adecuadamente dependen de las relacionss entre lg polari-
dad del cauwha de-l manguitq a laz polaridad del ¢ gucho eﬁ'
el materiel de las telas de la cubierta. Si 1z polaridad
del caucho del manguito y la del caucho en el materisl de
la cubierta son sproximademente lag mismas el manguito
se pegaré sl materiel de les telas de la cubierts y solta

réd la cubierte en verde recidm hecha s8lo con dificultad.

" Se ha de scybierto que cuando el material de las telas de

la cubisrta se hzre de un csucho qus presenta poca © nin-
gune polarided en su eatado truto ¥ el manguito se hace

de wn cauc_hq que presente une polaridad medie el aparato
no trabajaré adecuademente ya que las fuerzaes de adharen—
cig entre el manguito y el materiel de lag telas de la cu
blertis son demasiado fuertes y la placa de cubierts no sol
terd fdcilmente el materisl de la.s telas del neumdtico.
Sin embargo, cuanda el caucha del manguitc y el caucho

del materigl de las telasg de la cubieris se hacen de mate
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riales de - polar:.&ad ampliamente d:.feren‘!:e o extremas exig
te poca tendencim a que el manguito se pegue &l material
deg las telag de la eublerta y el ;remnétiec en verde re-

cidn hecho se despsgard soltando simplemente el mecanismo.

' que mentiene en contacto al manguito con el materiel de

lag telas de la cubierta.

" En un ex:gsr-imento ge hizo un manguito de formar
de la misme férmula utilizada para el materisl de lag teo-
lag de la cubierta. Este caucho presenteba poca o ninguna

polaerided en su estado curado. Se utilizd una mdquina de

fabricar cubiertas equipada can el arriba descrito mangui

to de farmar pere fabricar cubiertas. Después de heberse
usado pars fabricar dos o tres cubierias el ‘manguito se
pegd muy firmemente & lag telas de la cubierta y no se
degpegd ficilmente de éatag, originendo dificultades pera
extraer el neumdtice en verde del tambor.

Se fabricd otro manguito de formar de un caucho

de scrilonitrile y butadienc segin la fémula siguiente

~en la cusl todag lag proporciones se expre‘saéx come par-

tes en peso. Este caucho era fuertemente polar en compa-
racidn con el SBR o caucho natural.

Caucho Nitrilo 100,00
(55 partes de tutadisno-
45 partesg de a.crllonltrllo) o
Oxido de Zinc , 5.00
Carbonato megnesico 1.00
Azufre 2,00
Negro de hymo 80.00
Acido estearico 1.00
Bisulfure de dibenzotiacilo 1.60
Resging de cloruro de polivinilo 20.10
Dioctilftalato 4,15
€itrato tributilico 4,15
Ester triglicolico “4.15
Dibutilftala to 5.00
‘ 228.15
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- Un manguito hecho de este material se utilizd con exito

en uns méquma de fabr:.car cubiertas y soltd fac:.lmente

el meterial de Ias telas 10.000 veces sin que se pegera

~dicho materiaj. de las telas de la cubierta ¥ sin necesgi-

tar ningfn tratemiento del manguito.
Los experimentos anteriocres indican que cuando el

material de lag telas de la cubierts se hace con un cau-—

- cho que presenta poca o0 ninguna polaridad en estado no e

rado, nzi‘mangg.ito de formar que tengs précticemente 1a

misma polaridad no trabajard adecnadsmente + Sin embargo,

estos ensayos indican que un manguito hecho de un mate~
rial que tengs ung polaridad muy diferente de la del me~
terial de las telas de 1la Cubierta trabaja notablemente
bien en esgte invento, As{ cusndo se utiliza caucho natural,
SBR o caucho but{lico en el materiel de las telas de la cu
bierfa ge utiliza un caucho que tenga'un alto grado de PO
laridad en el menguito de formar. |

Lasg propiedades polares de un cauche se pusden
estmar cualltatzvamente determme,ndo el tipo de disolven
te en el qus el caucho es soluble. Asl los materiales de

caucho no polares que contienen pocos o ningén gTrupo po-

lar se disuelven en disolventes no polares tales como los

hidrocarburos alifiticos, hidrocarburos aromiéticos y di-~
solventes similares. Por otra parte, los cauchos fuerte-
mente pola;;'es que contienen grupos fuertemente polares se
disuelven mig fécilmente en disolventes polares tales co-
mo lag cetonas y los esteres. Un caucho fuertemente polar
tal como el copolimero de ‘butadieno y acrilonitrilo se di

- molvers en cetonag ¥y otrog digolven tes activos mucho még

fécilmente Y en mé.yor proporcidn que 1o hard en wn disol-

g
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vente no polar, Un caucho de polarided intermedia, tal

camo. el neopreno, ge disuelve en cetonas asf como en di-

gsolventes clorados. En contraste con ésto, 1os cauchos
no poleres, tal camo el SBR, y el cauche butilico y natu-

rel, son mAs: solubles en los hidrocarburos alifdticos rec

tos'y arométicos.

Congiderando la polaridad de los cauchos en térmi
nos: mdg precisos se ha obssrvado que la polaridad de un
caucho esté {ntimemente 1igada a su paremetro de solubili
dad, asf un csucho fuertememte polar tendrd un valor rela
tivamente alto de su parametro de gsolubilidad y un caucho
de baja polaeridad tendrd un valor relativemente bajo de.
su parametro ds solubilided. En el volumen LIV de la
“Transactionsof the Faraday Society", paginas 1731-1741
(1958); G. M. Bristow and W. F, Watson, publicado por la
Aberdeen University Press Ltd., aparecid un reciente y muy
canpleto articulo recogiendo el trabaje realizado estu-
diando los parametros de solubilidad de algunos cauchos
t{picos. Estos invegtigadares han encontrado los siguien
tes velores pars lds yarametros de solubilidad de cauchos
tipicos:

&m&wh&@#ﬂ
gggdz gn gtztzhc-o ‘
96/4 butadiene estireno

87.5/12.5 Butedienc estireno
71+5/28.5 butedienc estireno

»

82/18 Butadieno acrilanitilo
70/30 Butadieno acrilmnitilo
61/39 Butadieno acrilanitilo

¢ »

-l
O\0 mg)o‘oooo-qoo
WO] HH KOO

*

Basado en log velores anteriores de los pardme-
tros: de solubilidad la solicante de la patente ha obser-

vado d_ue équellos cauchos que tlenen un perametro de so-
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lubilidad de 8,7 o mayor pueden considerarse como cauchos
fuertemente polares que trabajé.rén adecuadanmente en u;;
menguito de former segin el pregente invento. Aquellos
cauchos que tienen un perametro de solubilida& conprendi-
do eatre 8.'2 v 8,6, ambos inclusive, pueden ger congidera
dos: camo caucho de polaridad medie o intermedia y aque-
llos cauchos con parametros: de solubilidad inferiores a
8,2_‘seré.n congiderados como cauchos de baja. polaridad.

_" Los ej en-xplosk snterioreg ilustran especialmente

un manguito de former con relacidn al caucha o polimero

de butalieno-acrilonitilo. Sin embargo pueden utih.zarse
otroa cauchos con tal de gque tengan uneg polaridad suf:L-
cientemente alta.

Camo se indica en la Fig., 1 un dispositivo 21 pa-
ra volver telasg estd fijo a cada extremc del tambor el
cusl congta de un goporte cilindrico r:{gido 22 que tiene
mwe bride radislmente colgente 23. La cara axial de 19.
brida 23 agarra al ero anular 24 y eatd fl;;a el mzsmo de
:E‘orma adecuada., Una vejiga flexible snular hmchable 25
que. s8 describiré en 1o que sigue con may or dertalle va mon
tada en el miembro 22 y en una posicidn deshinchada la ve
jiga 25 tiene un didmetro externo que es pricticamente
igual al difmetro externo del tambor T en posicidn no di_
latada. Ia vejiga 25 va dotade de una zona anular radisl
continua que se extiends circularmente 26 y 1la cual en
gecedi én trensversal va provista de umas brides 27T y 27a
engenchades con las bridas 28 y 282 del miembro 22. Un
tubo 29 comunica oon’ el orificio. 30 de la vejiga 25 bafa
permitir el infla.;io y dessinflado de le misms por aire,

Por razones que serdn més coanpleteamente explica-

- 11 =
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das en 1o que sigue la zona :mterna 31 @e 1& vejiga 25,

. {
e EV DU

que es la parte de la vejiga 25 que ge prolonga desde el

orificio 30 hasta el extremo interno 32, estd hecha de

un material mis flexible que la parte externa o regtante

de la vejiga. Ia, vejiga 25 eatd plana cusndo estd deshine
Chade y puede hincharse tomendo uma forma térice. De pre—
ferencia la vejiga 25 se hace de un materiel elastamérico
que tenga una polaridad media, tal como caucho de neopre-—
no y se refuerzas co dos telas de cuerdas textiles que se
extienden oblicusmente con relacién a ls ecircunferencis.

de lx vejigs 25 e incluyendo Preforentemente dog telas de
refuerzo teles que se prolomguen en dngulos cruzados una
con relzeidn a la otra. ELl dngulo oblicuo de lag cuerdag

es tel que cuande la vejiga estd inflade se mantendrd por

, dichag cuerdas en une forms fundementslmenta olfptica.

_ La vejiga 25 de volver telas tiere las gsiguientes
propieéades: Superficie regiatente 2l aceite, bejo méaulo,

buens resigtencia al corte, gren durecin a la flexidn bs

‘Jo {ndice de compresidn y una superficie ne pezajosa. La

rasigtencia al aceite esg necesarig bara evitar que la veji -

&a tome ¢ absorba aceites u otros plagtifiecantes del mate
riel de las telag de lag cubiertas. Se necegita un bgjo
médulo perz asegurar que le vejiga tenga una ﬂexibilida.d.
sxzfic:.e.nte pars camprimir en toda la superficie expuesta,
de la tela vuelta incluso aunque el contorno ¢ superficie
del magterisl de Ias telae comprenda irregularidades. Bue-

ng resistencisz. gl corte y Iarga flexibilidad son necesa-

rise pare que la vejiga tenga una durecién de sexvicio rg

zongble. Se necegita un {ndice 'baga de campred én ya que
la vejiga debe poder tamar su forma original cusndo se Ig

- 12 -
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retire del contacto con el ngterigl de las tel%.s y es‘bé

en un estado no dilatsdo.

Es necegario una superficie relativamente no pe-

gajosa eon objeto de que la vejiga suelte el material de

lag telas vuelto y no se despliegue después de que se ter

minen las operaciones de vuelta y presidm. Aunque se nece
gita una superficie relativamente no pegajosa deben exis-
tir fuerzazs atractivag suficientes entre ia vejigas v el
naterial de las telas, ys que inicislmente la vejigs su~
jeta por friceién el material de las telag y lo mentiene
en egtado tirante de forma que es extrafdo axislmente del
gro de talln antes de tomer contacto-com &1. De esta for-
mza, nc se forman arrugas en 6l extremo de la tela en lam
superficie radial interma del aro de talén como se expli-
caré nds é&talladamente. Un materizl de vejigs adecua_c'w
para userse en el invento tendrd las propiedadss enterio-
res dentro de lox limites indicados & continuacidn cusndo
estd curado.
Registencia el ageeite -~ Cembig de volumen, -10 z +15,

: degpusg de 70 horas a 100eC

{4ceite AST nt 1)

Médulo - - 4 300 & alargemiento no supe~
; " rior e 70,3 Kg/em2.

Indice de compregién - Ko més del 65 % despues de 22
. horaa a 68eC.

Adherencig - No pega

Tas propiedades deseadas del material de la vejige son
en cierta fama relatives y pueden hacerse glgunos aaua—
tes haciendo variantes en la cdmpasicién del material de
la vejige o haciendo variantes en la composicién del ma-
terial de las telas de le cubierta. Sin embargo, se ha

descubierto que las propiedades y carscterigticas necese-

- 13-
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rias pare la vejiga del invento, de forma que trabaje ade
cuademente, dependen de la relscidn de po_}.aridades del
caucho de lm vejiga y del caucho del material de lag te-
las de la cubierta. 8i la polaridad del caucho en la ve-
jige curada y la del caucho no curado en el material de
‘lag telag de la cubierta son aproximadamente lag mismas,
la vejige se pegaré fuertemente al materisl de l=s felsg
de la -cubieria. En estas cbﬁdiciones seré muy diffeil re-
tirer la vejige del contacto con Izs telas de la cubierta
gin degpleger dichas telas. Cuando el caucho en la vejiza
Y en el materiasl de la tela de la cubierta son de polari-
dades muy diferentes existe poca tendemciz a que lg vejiga
se pegue sl material de las telas ¥ le ponge tirente de ma

nera que la tela pwede plegarse hacig sbaje suavemente al

-rededor del talén. El resultado de utilizar materisles de

egtag polaridadeg altamente diferentes eg que el material
de lag teias'de la cubierta no se puede plegar hacis aba-
jo sin que se presents un gren nimero de arrugas. Se hg

descubierto que cuando el materisl de las telas de la cu-
biertz. se hace de un cauche¢ que presenta una baja polari-
dsd en estade neo curado y Is vejiga se hace de un caucho

que preszenta una polarided medie o intermedis en el aesta-
do curado el aparato trabsja adecuasdmmente y la vejiga ame
plegaré aobz;e el meterigl dg lag telag de la cublerta ba-
jo une tensidn suficiente, lo apretard hacis abajo fuerte
mente y luego solterd la tela cuando la presidn se quite
de la vejige. Por el concepto caucho qtie exhibe una pola~
rided media o intemedié, nog referimos & los caucbcs gue
tienen una polaridad intermedie entre los csuchos fusrte—
mente polares tales como los copolimercs de butalieno a—
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crilonitrilo y los cauches de b:-;ja polaridad como los
cauchog naturales y SER. Asf, se requiere una polaridad

media en la vejige si ol material de las telas de la cu—

- bierta tiene una polaridad baja de manera que los dog cau

chog se peguen wio al otro lo suficiente pars permitir

que el material de la tela de la cubierte se egtire y se

"can'primé. hacii; abajo fuertemente gin arrugas ¥ pueda sa~

carse la vejiga sin desz;legar lz telz de 1z cubierta yz
plegada. '
- Log siguientes ejezﬁploa ilustran el invento:

Se hizo materiel de telaé para una cubierta se—

gin 1la sigufente férmula en la cusl todas las proporcio-

' nes_" vieaen expresadas en partes en peso.

MATERTAL DE TELAS DE CUBIERTA

Caucho natural - 100,00
Acido estearico 4 ' 2.00
Negro de humo ’ 30.00
Bisulfuro de dibenzoltiacilo 0.50
Mercapto-benzotiazol : . C.75
Difenilguaniding - -~ 0430
Oxido ds cine 3.00
Azufre .75
Aceite de resina 7450
Aceite medio de procesa
(aceite mineral) ; 5.00
151.80

- El caucho natural se coloce en. un mezclador inter
no Banburi jun‘td con 1los. ingredientes componentes antes
enumeradcs y se mezclan en una mezcla homogénea. 'El cau-
cho pusde colocerse tembién en un molino de calentamiento
¥y ser mezcledo con éstos ingredientes hagta que se forme
una bande y una faja de é.rrollamienté. El éeeitei;de resi-

na y el asceite medio de proceso se utilizaen como auxilis~

-15 -
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. res de fabr:.cacn.on ya2 que ayudan a sugsvizar y dar cuerpo

al caucho compuesto,. El aceite de resina es un ingredien-
te muy conocido que tiene' un peso egpecifico de 1,02, un
nimerc de saponificacién de 110 y un nimero de acidez de
85. Comercielmente, el é.éeite de regina se vende como
Sonastac 7L i)o'r los almacenes Souther Navel Stores, una
divisién de Leach Brothers, El aceite medio de procesc es
un aceite mineraY gue tiene un peso especifico de 0,9,
una visecmidad Saybolt ( SsU 37,88C) de 108 segundos y un
punto de anilina de 772 C. Se vande. comercislmente por la

. Compefifa Atlantic Refining como aceite Coporal B.

En un experimento una vejigae de volver de dos te-
las se hizo utilizando la misma férmula que se usd para
el materiél enterior de telas de cubierta, excepto que se

u'tilizaron ungs cuaerents partes de negro de humo en veg

- de 30 como antesg.

Este material pregenta paca ¢ ninguna polafidad, :
en su estado curado. )

Después de utilizarse para volver teles del mete-
rial de telas de cubierta anterior durante dos o tres ve-

ceg, la vejiga de volver S0 peg6 el materizl de lasg telas

‘¥ enderezd el material plegado de las telag de ls cubier-
" ta. .

Se hizo otra vejiga de volver utilizando cawcho
de neopreno compuesto segin le férmule siguiente; en la
cual todas lag proporciones vienen e:-i'pre sadag en paries

en pesos

- 16 -
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Heopreno GN=A 100.00
"Arcillas alta calidad 40.00
Bioxido de  titenio ‘ 10.00
Cxido magnesico 4,00
Oxido de Zinc 1.00
Aceite vulcanizado de semilla de colzg 20,00
Acido egtearico’ 1.00
Fenil-alfa~maftalaming 1.00
Butoxietil adipato " 5.00
Aceite ligero de proceso 20.00

202.00

Este material de csucho neopreno tiene unha polaridsd me-
diza en estado cwrado, Una vejige hecha de este material
de neopreno se utilizd en una méquina de hacer cubiertas
para volver telag del materiasl de telasg de cu‘bie,rtas; ane-
teg indicado. La méquina equipada con egta vejiga volvid
¥y plegé". satisfaétcria suevemente el material de las te-
Ias 10.000 veces sin ningﬁ.n desdoblamiento de telas de la
cubierte cusndo se quité la vejigsa.

Los experimentos anteriores indican que cuando la
vejiga de volver se hace de un csucho que tiene fundamen-
talmente la misma polaridad que la del materiel de lmg te
las de la cublerta no trabajard adecuadamente, Sin embar-
&0y ‘una vejige heche de un caucho que terga una polaridad
médig trabaja noté_,’olemente_ bien en el inventa.

Los ejemplos enteriares aclaran particularmente

den ufilizar otrosg cauchos. Son ejemplos representativos
de tales cauchos las mezclag de Buna-N Y Bunae-~S, mezeclag
de Bung-N 'y eIoMo de polivinilo, mezZclag de 'Buna;N ks
cauch ¢ natural halogenado .heipalon.

Pars el propdsito de este invento se. clasificen
el necoprenc y los cauchos qué tienen caracteristicas pola

re,.er.‘y de solubilidad parecidas como cauchos de polaridad

- 17 —
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Les propicdades polares de wn caucho para ser
utilizedo en la vejiga de volver pueden determinarse vien
do el tipo de disolvente en el cual es soluble el ceucho
camo se ha indicado en la anterior explicacién relativa
& los cauchos q_ﬁer gon Gtiles para los manguiteos de formar.
Mis concretamenta, la vejigs de arrollamiento pusde fabri
carse a partir de cualquier caucho que tenga un parén'x_etro-
de golubilidad entre 8.2 y 8.6 ambos inclusive y determi-
nedo por el procedimiento deserito en el Artfculo de
Bristow y Watson a que nos hemos referidc antes. .

Serd clere & todos los duchos en el arte gue aun-
que el menguito de formar y la vejige de volver han sido

descritos regpectivemente con relacién a hacer dichos ar-

t{culos totalmente de un determinedo meterizl es la super . »

cie del manguito y de la vejiga la que tiene unz mayor -ig
portancia., Por ejemplo, un manguito de formar de cgucho
natural o una vejiga de volver pueden tener una cara o es
tar recublertos de una delgada pelfcula de un caucho ade-
cuado que tenga la polaridad deseada y trabajard satisfac
riamente, 0 bisen 1&}3 rlacag 14 del tambor podri;é,n recu-
brirge de une delgada pel:'.e.ula_de un caucho adecuasdoe que
tenga le poleridad deseada.

Las telag se vuelven alrededor de los talones por
medio de dispositivos de volver telag 21 rodando lag veji
gas 25 sobre s mismes camo se indica en las figuraz 3 a
8« Tal movimiento-o foé,emi‘énto de leg vejigas se lleva a
cabo por un miembro 33, que es una combinacidn de efecto
de empuje y de estrechamiento y que es mévil axialmente

. 2 ~
con un vaiven relativementite & cada extremo del +tambor 1.
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Ca_da wo Ge los miembros de empuje y de estrecha-
miento 33. sogtienen un soporte de taldn 34, el cual aga-
rra le periferia externa radial del talén y una superfi- -
cie que egarra la superficie externa axial 45 del talén.
Con los elementos de la méquina en la posicidn
de la Fig. T, el trabajo de la mdquina se describe a con~
tinueeidn. EX operario colo_ea un erc de taldbn 35 encajan~
do en los soporteg del taldn 34. Capas o tiras 36 de teji
do recubierto de caucho par-a cubiertaz se colocan alrede-
dor del tambor T can cortes oblicuos en cada caps oPueé—
tos o cruzdndoge unog & otros. EL tejido normalmente es
de cuerds de algoddm, rayin o nylén impregnads can un com
puesto de caucho de manera que es pegajoso y cada capa 'sg
pege fécilmente @ la sdyscente. Iag capag o teles de tej i
do recubiert_c_r de caucho se colocan sobre el tambor de for
ma que los terminales 3‘2 se prolongen més &114 del hom-
bro 38 del tambor y descansan sobre la vejiga o vejiges
25 como se 'indieat; en ia. Fig. 3 de los dibujiasf. Se éilata
el tambor entoncesj lag capax de tejido se estiran y se
envuelven o se camprimen unes contra otras para eliminar
cualquisr resslto, arrugas o bolsaz de aire ¥y para formar
un hombro 39 en lag telas eamo se indfem en la figura 3
de log dibujos. |
' Después que las capzs de tejido han esido eoloca~
dag alrededor del 'Eam’ooa’, y éste se ba dilatado, se eolo~-
can lloa taloneg 35 contra el .hombfo 39, formado en el te-
jide. Como ;hoda la superficie incluyendo los hombros 38
del tembor estd cubiérta. con la capa eléstica 16 que recu
bre .cualq_uier hweco fqme.dos por Iag plecas solapadas 14

las:telas 36 pueden cogeérse unas a otras fuertemente a

-19 -
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través de toda la cara y en el hambro 3§ Zn que guarden
aire entre lag telas y entre lag telas laminareg y la pla
ca de cubiérta'lﬁ. ) |

Con las pertesz extremas del tejide 37 prolongén-
doge axiglmente del tembor y descangendc sobre 1la vejiga
de volver 25 se admite aire por el orificic 30 iniciéndo-
se gimulténesmente el inflado de las vejiges 25. Como el
extremo internc 31 de las vejigas 25 eg bagtante mds del-
‘gado que el espes'or.de la perte restente de las mismas, y
por cons:.gulente més ﬂexzble, el inflado inicisl de 1as
vea:.gas de arrollamiento 25 obliga a éate a se'oararse
a.xiaimente del centro del tambor 1 em lz direccidn de Ia
‘flecha dibuaada en lg Flg. 4. El inflado inicial realmen
te hace que igs vejigaa 2> disminuyan en longitud sececiom
nal, a medida ‘qv.e se inflan, pero la parte interna flexi-
ble 31 se mueve bastente mds I;épidamente nacia el centro
de las vejigag 25 'de 1o que se mueve simultdneamente ha-
cia fuera en sentido redial. Este mccidn de lag vejigas

25 origins ung tensiénA de log extremox de lasg telas 37, ¥

-en reglidsd, lag telag egtén tensionadas o estiradas se-

par_éndcxa del centro del tembor, & medida que log extre-
moe de las telas 37 se diletan de la posicién indicada

en la Fig. 3 e la posicidn indiceds en la Fig. 5. Duren-~
te egta dilatacibn radial Ias fuerzas de rozemiento en-

tre los extremos de lag telas 37 Yy las ve:j:[gas: 25 se au-

‘ nrenta fundamentalmente a madida que 1o hace la fuerza

a.xn.al eplicada & los extremos 37. Por consiguiente, la

parte 40 del e:ctremo de la tela si"cuado 'oor debajo de I=
baze 41 del ara de teldn 35 se rege a 1z baaeAI eqno se
indica en la Fig. 5 con une ‘&ensmn fuerte, simultanea y

- 20 -~
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uniforme gplicaeda . la misma. El pegado de lz zona 40 de
las telas suceds de forma simultdnea y uniforme a lo lar-
go de la eircunfer-encia total de los'extremos de las te-
lsg ¥ simulténesments a travds de la basse 41 de ambos

arog de taldn 35.

A medida qgue laz vejigas de volver 25 eontinuan
infiéndose hasta una presi én de 1,12 Kgs/cm?2 sproximede=
mente, leg vejigas alcanzen un estado de equilibrio, es-
to eg, la présién de inflado .diiata las vejigas hasta to-
mar .la forme indicadae en la Fig. 6 en la que las cwrdas
oblicuas en Iag vejigas hen alcanzado un punto de' equili-
brioc con la fuerza de dilatecidn. La zona 32 de la vejiga
se ha schatado del dngulo 42 del taldn tomando Ia vejiga
una forma pricticemente bulbosa con un didmetro méximo 1i
geramente inferior al difmetro méximo internc de los miem
bros de empuje y limitativoes 33. ‘

Una vez qde las vejigas se han inflado totalmente,
Ios empujadores 33 se mueven simulténeamente hacia el cen
tro del tambor. La superficie interme rediel 43 del miem-
bro limitador tiene dna forma ligeramente cdnica. Ia su-;-
perficie externa de la vejiga 25 por fuera del terminal de .
1a tela estd sujeta por lag superficies 43, el miembro 33
se mueve axialmente en la direccidn indicada por la fle-
ehs e’n_ la Fig. Ty la vejige 25 se comba radiglmente he-
cia afusra enfrente del miembro 33. La parte 44 entonces
se arrollas libremante eont;a_ la superficie de cara axial
externa 45 del taldn aplicdndose une tensidn considerable
8l extremo del tejido 37 de menera que el extremoc se pegs
contra la.caxfa 45 con une presién considerable. 4 medids

que el miembro limitador 33 continma en su movimiento
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axfal hgeia o1 centro del tambor 1, el borde marginal 46

del misgmo ze errolla y pegs continuz y uniformemente con-~

tra la superficie externa radial 47 del taldn y a través

del hambre y porcidén externa del tambor que estd en wna

relacidn de solape con el material de las telas situado de
bajo. _ _

- Los empujadores 33 se contraen entonces simul té-
neemente del centro del tambor a una posicién indicada
en Ia Pig. 1 y las vejigas 25 so separsn ficilmente del
neumético en verde y vuelven & su posicidn primitiva. EI
tambor 1 se contree entances & la posicidn indicede en la
Fzg. T y se quita eI neumdtico en verde,

Aunqus algunag meneras de llevar a cgbo ol inven~

to representativas, asf camo detslles, se hen indicado

e objeto de ilustrar el invento quedard claro e aque—
11103 duchog en el arte que pueden hacerse varios cambios

y modiﬁ.caciones en ol mismo sin apartarse del esplrl‘bu

| 0 ma.rco gel invento.

Is presente solicitud que corresponde a le presen
tada en los Estados Unidos de América, el 28 de Pebrero
de 1962, bajo el nfmera 176.312, se acoge & los benefi-

“cios del ertfeulo 51 del vigente Estatuto.sobre Propiedad
Industrial.

Los puntos ds invenci-én» propia y nusva que se pre

sentan para q;ae, gsean objeto de egta solicitud de Patente
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de Invencidn en Bspefis, por VEINTE afios, son los siguienw-
tess »

le= Un Gispositivo de tambor pare una maquine de
constmcciéﬁ de zie_umgticos sdecuado pera congtruir neuné-
ticos de materisles elastémeros sugtencialmente no pola—
reg, que tiene sobre su superficie externz un materiel
elastdmerc que es muy polar.

2.~ Un dispositive de tembor gsegin el punto 1, en
el cusl el material elastémero myy poler eg un copolimero
de butadieno acrilenitrilo.

3¢= Un dispositivo de tembor para una méquina de -
congtruceidn de neumdticos. ‘
' Y 1 y como se ha descrito en la Memoria que ente-
cede, repregentado en el dibnjo que se ac"c'xnpaﬁa ¥ para
los fines que ge han especlﬁca&o. .

Egta Memoria consta de veintitreg hojag esgeritas

a méguina por una sola cara.

Nadrid,  © oL 1963
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