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'de envoltura a través de los cuellos y se refiere a una estruc-

Esta invencidn se refiere a portaarticulos del tipo

tura de retencidn de los articulos perfeccionada asociada con
los cuellos ' de los articulos envasados. Si bien la invencidn se
refiere principalmente a grupos de botellas, tiene también aéli-
cacifn a otros recipientes que tengan cuellos cbnicos.

La patente EE.UU 3.640.448, publicada el 8 de Febre-
ro de 1.972 y propiedad de; cesionario de esta invencidn, des-
cribe un portaarticulos del tipo de envoltura para dos filas de
botellas y que estd provisto de aberturas para el paso de los
cuellos y una estructura de alma correspondiente y orejetas due
cooperan para retener las botellas en una fila separadas de las
botellas de la otra filé. La envoltura de esta patente se sujeta

v

alrededor de las botellas envasadas para mantener una tensidn -.s-
B
tancial en la envoltura.

Segln esta invencifn, en una de sus formas, .ses.pro-
porciona un portaarticulos perfeccionado, del tipo de envoltura

a través de los cuellos, en el cual la tensidn de la envelifra

es sustancialmente menor que la tensidn de muchas envolturas de

la tecnologia anterior y en el cual las aberturas de alojamiento

L4

de los cuellos . estén definidas por una estructura de alma.y~por

un par de orejetas de unidn a tope unidas de una. forma Riegable

a la cara central principal de la envoltura, a lo largo de.lineas

(3
ee® o

de doblez que se sitfian practicamente perpendiculares entre si y
formando un &ngulo de aproximadamente 45°con respecto al eje lon-
gitudinal del portaérticuloé y que se sitfian practicamente verticay
les con sus. extremos superiores a corta distancia de las cépsula
o las tapas dg los articulos correspondientes. Unas ranuras ar-

queadas forman continuaciones de los extremos adyacentes de las

orejetas de unién a tope y los bordes adyacentes de las orejetas

S
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~articulos armado en el cual se colocan botellas B y que incorpora

de unién a tope quedan separados por una ranura que_es transversal
al eje longitudinal del portaarticulos.
En los dibujos:

La figura: 1 es una vista en perspectiva de un portarst

caracteristicas de esta invencidn.

La figura 2 es una vista en planta de una pieza tro-
quelada de la que se forma el portaarticulos de la figura 1.

La figura 3 es una vista fragmentada, detallada, to-
mada a lo largo de la linea 3-3 de la figqura 1; y

La figura 4 es una vista fragmentada, a mayor esca-
la, tomada a lo largo de la linea 4-4 de la figura 1.

La pieza troquelada para formar el portaartic¢ulos,
tal como se ilustra en la figura 2, incluye una pared superior
indicada en general por el nfimero 1 y en la que se forman las
aberturas de alojamiento de. los cuellos 2-7.

Estas aberturas pueden extenderse algo en ris ca-
ras inclinadas del talén 8 y 9 gque se unen de una forma plegable
a los bordes laterales de la pared superior 1 a lo 1a5333ae 114
neas de doblez 10 ¥ 11, respectivamente . Las lineas de doblez
8a y 9a se pueden formar en las caras incl}nadas 8 y 9, 'redpec-
tivamente, para adaptar la envoltura a ciertas formas dé,ﬁétellas

Las orejetas para agarrar con lés dedos Fl{i{ée se
troquelan en la pared superior 1 y se unen por una forng'é.'.ézl.ega-
ble a la misma a lo largo de lineas de doblez F3 y F4, respec-
tivamente. Las ranuras F5 y F6 se relqcionan’angularmente coﬁ la
linea de doblez F3 y las ranuras F7 y F8 se sitfian, de un modo

similar, con relacidén a la linea de doblez F4.

Ciertas solapas de acoplamiento de los cuellos de

las botellas se asocian con las aberturas de alojamiento de los
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cuellés 2=7, como se ilustra én la figura 2. Las solapas asociadaL
con las aberturas 2,4,5 y 7, son idé&nticas y, por esta razdn,
solamente se describen las solapas asociadas con la abertura 2.

| La estructura del alma 12 se une de una forma plega-
ble a lo largo de la linea de doblez 13 a la cara inclinada del
taldénh 8 y a la pared superior 1 a lo largo de la linea de doblez
14. Las lfneas de doblez 13 y 14 se intersectan en la linea de
doblez 10 mediante la cual la cara inclinada del talén 8 se une
de una forma plegable a la pared superior 1. Una ranuras 15 se-
para un exﬁremo de la estructura del alma 12 del panel inclinado
del talén 8, tal como se indica. La estructura de alma 16 es com-—
plementaria a la estructura de alma 12 o incluye lineas de doblez
17 y 18 gue se intersectan en la linea de doblez 10 y la ranura
19 separa un extremo de la estructura de alma 16, tal como se
indica , de la cara inclinada del talén 8. Las ranuras 15 y 19

se forman en la cara inclinada del taldn 8 y facilitan el plegado

— sovse

hacia arriba de las estructuras de alma 12 y 16 y limitan la lon-

gitud de la ranura 20 que tenderia a impedir dicho plegggg hacia

arriba si se extendiera por debajo de la linea 8a. Las éﬁ@%ucturgs
de alma 12 ¥y 16 se separan una de la otra por .una ranura transver+
sal 20. Las lfneas de doblez 21 y 22 facilitan la flexidn de las

estructuras de alma 12 y 16 para facilitar el acoplamienﬁé-éon el

cuello de hotella correspondiente. cate
En el otro lado de la abertura 2, una oreje{a?ée unidn
a tope 23 se une de una forma plegable a la pared superior 1, a 1l¢
largo dg la 1linea de doblez 24, mientras que una orejeta de
unidn & tope 25 se une de una forma plegable a la pared superior

1, a lo largo de la linea de doblez 26. Las lineas de doblez 24 y

26 se sitfian practicamente perpendiculares entre si y formando un

&ngulo de aproximadamente 45° respecto al eje longitudinal del

portaarticulos. Las orejetas 23 y 25 se separan una de la otra a
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lo largo de la ranura 27, uno de cuyos extremos coincide con la

ranura arqueada 27a y el otro extremo coincide con la interseccién

de los bordes relacionados angularmente 27b y 27c que forman una
muesca en forma de V. La ranura 27 es transversal al eje longi-
tudinal del portaarticulos. La ranura arqueada 27a forma una con-
tinuacidén de los extremos adyacentes de las lineas de doblez 24 y

26.

Segfin resultaré evidente en la figura 1, las orejetas.

de unién a tope, como las indicadas por la referencias 23 y 25,
son practicamente wverticales y sus bordes superiores estén a cor-
ta distancia de las‘cépsulas 0 las tapas de las botellas corres-
pondientes, puesto que cuando la envoltura estd floja las bote-
llas pueden resbalar hacia arriba pero quedan retenidas con segu-
ridad para no desalojarse.

Las botellas de los extremos quedan retenidas evitédn+
dose que se desplacen de su posicibn perpendicular respecto a la
cara central principal 1, en parte debido al acoplamientﬁ‘éntre
cada cuello de botella y las lineas de doblez correspondientes
24 y 26. Como la cara central principal es horizontal;y{ﬁﬁé(:re—
jetas de unidn a tope 23 y 25 son verticales, la part= del porta-
artfculos a lo largo de las lineas de doblez 24 y 26 es.muy.rigid?

y ofrece una firme barrera contra el desplazamiento de lasg ‘bote-

llas hacia dentro o hacia fuera del tubo envolvente. o0t

Segin resultard evidente en la figura 2, las Phtruc-
turas de alma 12 y 16 estédn previstas para aberturas 3, ;;r; las
orejetas pequefias, complementarias, de unidn a tope, 23 y.25, se
eliminan de las aberturas de alojamiento de los cuellos de las
botellas 3 y 6.

La pared lateral 29 se une de una forma plegable a

la cara inclinada del talfén 8, a lo largo de la linea de doblez 3(

-~
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mientras que la pared lateral 31 se une de una forma plegable
a la cara inclinada del taldn 9 a lo largo de la linea de doblez
32.

La cara inclinada del taldn 33 se une de una forma
piegable al borde inferior de la pared lateral 29, a lo largo
de la linea de doblez interrumpida 34, mientras que la cara iﬁ¥
clinada del talén 35 se une de una forma plegable al borde infe-
rior de la pared lateral 31, a lo largo de la linea de doblez
interrumpida 36.

| La cara inferior de solape 37 se une de una forma
plegalble al borde inferior de la cara inclinada del taldn 33, a
lo largo de la linea de doblez interrumpida 38, mientras que la
cara inferior de solape 39 seﬂﬁne de una forma plegable por el
borde inferior de la cara inclinada del taldn 35 a lo largo de
la linea de doblez interrumpida 40.

Para tensar la envoltura alrededor de un grupo de

*
topee

articulos, se forman aberturas de apriete 41,42 y 43 en la cara
de solape 37, mientras que se forman aberturas de aprieﬁE.fimif
lares 44,45 y 46 en la cara de solape 39. Con la envoléuéi si-
tuada alrededor de un grupo de articulos y con las caras de

solape 37 Y. 39 solapadas, los elementos de la méquina &h¥ran en

las aberturas de apriete y se mueven uno hacia el otro ,/+para ten+

sar la envoltura alrededor del. grupo de articulos, seqgfd, .5¢ sabe.
Después de haberse tensado la abertura, se ‘f.:,.j:a por
medio de las orejetas de fijacidn 47-50 que se introducen a travéd
de las aberturas definidas por las orjetas de retencidn 51-54,
respectivamente. Las configuraciones de las orejetas de fijacidn

y retencibn son de tipo conocido, asi como la operacidén de fija-

cibn.

Ciertas aberturas de alojamiento de las bases de las

botellas 55 y 56 se sitflan abarcando las caras inclinadas del ta-
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16n 33 y 35, respectivamente, tal como se ilustra en la figura 2.

Las aberturas de alojamiento de las bases de las bo-
tellas 5 y 58 se sitdian abarcando ‘la cara inclinada del taldn 33
y se extienden en partes adyacentes de la pared lateral 29 y de
la cara de solape 37, tal como se ilustra en la figura 2. La =
abertura de apriete 41 constituye una prolongacidn de la abertura
de alojamiento de la base de la botella 57, mientras que la aber-
tura de apriete 43 constituye una prolongacién de la abertura de
alojamiento de la base de la botella 58.

Dg igual manera, la abertura de alojamiento de la ba-
se de la botella 59, asi como la abertura de alojamiento deo la
base de la botella 60 se sitfian abarcando la cara inclinada del
taldn 35 y se extienden en las partes inferiores de la pared la-
teral 31 y en las partes adyacentes de la cara de solape 39. La
abertura de apriete 44 constituye una prolongacidén de la abertura
de alojamiento-del taldn de la botella 59, mientras que la aber-
tura de apriete 46 constituye una prolongacidén de la abetruta de
alojamiento del taléh de la botella 60.

Las solapas de acoplamiento de las botellas{;Ehe re-
fuerzo del portaarticulo; 61-68 se forman abarcando las caras del
talén 33 y 35. Las solapas 61-64 son idénticas, por lo que.se in-
cluye en ésta memoria una descripci6n detallada de la sol&é@ 61

solamente. De un modo similar, las solapas 65-68 son idéntitas

r’
se®o .

por lo que se incluye en esta memoria solamente una des@ripcidn

de la solapa 65.

La solapa de acoplamiento de las botellas y de refus
zo del portaarticulos 61 se unen de una forma plegable al porta-
articulos a lo largo de lineas de doblez 69 y 70, que se relacio-

nan angularmente y que se intersectan en la 1linea de doblez 38.

Una ranura 71 separa de la pared lateral 29 un extremo de 1la so-

r—
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lapa 61, mientras gue una ranura 72 separa, de la cara de solape
37, el otro extremo de la solapa 61.

Para facilitar la manipulacidn de la envoltura alre-
dedor de un grupo de articulos vy para mejorar la cooperacidn de
la solapa con la botella correspondiente, se forma una linea de
doblez 73 en la solapa 61, uno de cuyos extremos coincide con la
linea de doblez 38JEaun modo similar, una linea de doblez 74 se
forma en la solapa 61 y se sitfila sustancialmente paralela a la
linea de doblez 73 afin cuando estas lineas no sean precisamente
paralelas entre si.

Cuando se arma el portaarticulos con las solapa 61
acoplada con una botella correspondiente, la linea de doblez 73
se sitfla adyacente y queda en un plano sustancialmente paralelo @

la cara de solape 37.

La solapa de acoplamiento a 1las botellas y de re-
fuerzo del portaarticulos 65 se une de una forma plegable a la
cara de solape 37 a lo largo de la linea de doblez 75 y’H"&a cara
inclinada del talén 33 a 1lo largo de la linea de doblez.ZG. Una
ranura 77 §epara, de la cara inclinada del talén 33, unaﬁﬁgéte
extrema curvada de la solapa 65.

Las solapas de acoplamiento a las botellas y'db re-
fuerzo del portaarticulos, tal como se ilustran asociadés:éon las
aberturas de alojamiento de las bases de las botellas 2,é;§}y 7,
se describen y reivindican en la solicitud de patente Eﬁaqq nfimerp
de serie presentada el ‘ (Expediente

D-2397).

Para formar un envase, tal como se ilustra en lia figu

ra 1, a partir de la pieza troquelada como la ilustrada en la

figura 2, simplemente se hace descender una pieza troquelada des-

de arriba sobre las botellas, de tal manera que las cuellos de las
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Expediente D-2419). Asi mismo se manipula la caja de car;éqrdes—

botellas entran en las aberturas de alojamiento de los cuellos
2-7. Después, las paredes laterales 29 y 31 y las caras incli-
nadas del talén correspondientes 8 y 9 y las caras de solape 37-39,
se pliegan hacia abajo. Los elementos apropiados de la m&quina
entran en las aberturas 57-60 y manipulan las solapas 61-69
hacia el interior de la envoltura y para dejar espacio entre cada
par de solapas, por ejemplo 6l y 65, para alojar las bases de las
botellas adyacentas, segfin se pliegan las paredes laterales 29 y
31 intimamente con el grupo de botellas y para hacer que la cara
de solape 37 bascule bajo el grupo de botellas. Simultineamente
se pliega la cara de solape 39 por debajo de la cara de solape 37,
Después se tensa la envoltura y se fija como se ha explicado antet
riormente. {

Las solapas de refuerzo de la caja de cartén de aco-
plamiento a las botellas 61-68 se manipulan mediante elementos
de maquina como los descritos en la solicitud de patente EQ:UU

ooess

nimero de serie presentada el

de una tolva sobre el conjunto de botellas, para hacer qt&’ las
aberturas de alojamiento de los cuellos de las botellas 2-7 se

adapten a los cuellos de las botellas mediante un mecanismd apro+

piado dzscrito y reivindicado en la solicitud de patente'ﬁE{UU
n°de serie presentada el - (Expédien-

te D-2415). IR
Esta invencifn es particularmente iddnea para enva-

sar botellas en un portaarticulos de envoltura, principalmenté

porque proporciona un envase suelto pero seguro y que mejora la

economia en el uso de material, porque se prede emplear un mate-

rial, por ejemplo cartulina, de peso mds ligero que el necesario

para envolturas de apriete como las conocidas con anterioridad a



wsta invencidn.

asf como la
constar que

ceptibles de

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
manera  de realizarse en la préctica, puede hacerse
las disposiciones anteriormente indicadas son sus-

modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

principio fundamental.

*cPeee
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' REIVINDICACIONES

l.- Portaarticulos para envasar dos filas de botellas ;“
cararterizado porque comprende paredes superior,inferior y laterat
les separadas,interconectadas para formar una estructura tubular
incluyendo la pared superior una cara central principal y un par
de caras de talén inclinadas unidas de una forma plegable a los
bordes laterales opuestos de la cara central principal; una pluray
lida de aberturas formadas en la pared superior para alojar, res-
pectivamente, a través de las mismas los cuellos de las botellas
envasadaé, estando definida una parte marginal de algunas de las
referidas aberturas por dos estructuras de alma, cada una de las
cuales se forma parcialmente en la cara inclinada adycente y par-
cialmente en la cara principal central, estando separadas las es-
tructuras de alma por una ranura transversal en la cara inclinada
adyacente y un par de orejetas de unidn a £ope que definen la pars
te marginal restante de las aberturas con las gque se asocian las
estructuras de alma, uniendose las orejetas de unién a tepe-de unj
forma plegable a la cara central principal, a lo largo de lineas
de doblez individuales que se sitfian practicamente perpe@éﬁbulareg
y a aproximadamente 45°respecto al eje longitudinal de la cara
central principal , para acoplarse al cuello de la botell3,go-
rrespondiente para tender a dejar retenida la botella toyxespon-

diente perpendicular a la cara central principal y para $Vﬁtér

un desplazamiento sustancial de la base de la botella co?rggpon—
diente hacia fuera o hacia dentro del portaarticulos abié;;os
por los extremos .

2.- Portaarticulos segln lg reivindicacidn 1, carac-

terizado porque las orejetas de unidén a tope se sitdan practica-

mente verticales -on sus bordes superiores a corta distancia de

las tapas o las cdpsulas de las botellas correspondientes.
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3.- Portaarticulos segin la reivindicacidén 1, carac-
terizado porque las orejetas de unidn a tope de cada par estén
separadas una de la otra por una ranura en la cara central prin-
cipal, que es transversal al eje longitudinal del portaarticulos.

4.- Portaarticulos segln la reivindicacidén 3, carac-
terizado porque una ranura arqueada en la cara central principal
forma una continuacidn de un extremo de cada una de las lineas de
doblez individuales.

5.- Portaarticulos segfin la reivindicacién 4, carac-
tefizado porque las referidas ranuras arqueadas se interéonectan
en extremos adyacentes y porque un extremo de la ranura, que es
transversal al eje longitudinal del portaarticulos, intersectan
los extremos interconectados de las ranuras arqueadas.

6.- Portaarticulos segfin la reivindicacidén 1, carac-

terizado porque se forma una ranura longitudinal en cada cara in-

clinada del talén e interconecta la ranura transversal, mediante

>
L W 2

la cual se separan las referidas estructuras de alma, para faci-

litar de este modo el plegado hacia arriba de las estructuras

LIC I
[ e e

de alma. ) es

7.- Portaarticulos , tal y como queda sustancialment?

descrito en la presente memoria e ilustrado en los dibujos*adjun-

tos. .

Esta Memoria consta de 12 hojas escritas aﬁ@iévina

por una sdla cara. s v
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