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TPROCEDINMIENTO DE FABRICACION DE CUERPOS CON -
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta Patente de Introduceibn se refiere a un proce-
dtmiento de fabricacidn de cuerpos con ndcleo de material hE ]
gevo, yreferentemente material de tipo esponjoso, alveolar o
celular, con el cual se logra dotar simulténesmente a la es-
tructura de las piezas re‘sultanées de un elevado grado de g
sistencia en combinacién con un peso total mfnimo, lo cual -

resulta ventajos{simo para la construccién en general, prin-
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cipalmente dentro del ramo de carpinter{a y ebanisterfa don-

de dichas propiedades son de capital importancis tanto en el

" orden econdmico como de aplicacién y montaje.

Para proporcionar la necesaria comprensién del objew
to @ que se contrae esta i’a.tente, cuya explotacién en el exe
tranjero ha constitufdo un éxito total, se descrive seguida~ |
mente un ejemplo ilustrativo no limitativo del desarrollo tég
nico dé aicﬁo procedimiento, para 1o cual se acmpa.x"ia uné 14-

mina de dibujos en donde se representan diversas figuras semi

_ esquendticas del proceso de fabricseién correspondiente.

En figura 1, efeotivamenté, ge representa una prime-
ra fase {a) del proceso,seguida de la fase {b) que se subdivi-
de, a su ves, en las variantes (¢} y (d), haciniose extensiva
en el plano esta convencional referenciacién, a las restantes
figuras 2, 3 3 4 que representen el mismo proceso .aamque bajo
distintas formas de pleza,'tales cd_mo la arqueada, acanalada y
srqueado-acanslada observables en tales figuras,

- Por comsiguiente la fase inicial (&) del proceso im-

" plica concretemente en los casos de figuras 1, 2 3, 1a utili
) sacién de un penel (1) de material esponjoso, alveolar ¢ celu-

lar, el cual ha sido previamente obtenido a base de espuma de
peliuretanc, polivinilo, poliester o similar, preparéndose el
mismo, em todos 103 casos, bajo dimensiones precisas junto con
wna o dos placas (2) de matertal rigido que consiste por =s: par
te, en madera, meﬁal, yeso, fibrocemento o pléstico rfgido de
cualguier tipo convenientementé:cortadas, y cuyas placas se re-
cubren seguidamente de pegamento resinico (3) convenientemente
esparcido por las caras que han de emtrar en contacto con el mg
terial esponjoso (1), Una ves pre'para.das tales plecas y el nd-

cleo en las condiclones descritas, se entra ya dentro de la fa-
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se (b} por la que el conjunto “emparedado™ (4} “semiempaperado™
(5}, de la8 tres primeras figuras se somete a presibn mecdnica
oportuna por medio de una prensa de cualquier tipo de la que
gon componentes esquemfticos los vlatos (6) y los contramoldes
(7) de 1las aistintas figuras. Como ya gueda dicho, las subfases
{¢) y (4) constituyen dos variantes de forma de la fase prinei
fal (b) cuya ejecucién se lleva a cabo indistintamente en cone
diciénes de Yemperatura ambiente o de greduacién algo superior
paré gerantizar la perfecta adherencia de las piezas entre sf,
T en cuanto a la variente de forma expresada por -

figura 4, para lograr el emparedado (8), en este caso idéntico
al (9) de figura 1, es preoiso introducir dentro de la envol-
vente {10) provista de la abertura {11), una espuma de plésti-
¢o expandible {12) en estado fluido, ‘y en cuya envolvente se -
disponen una o dos placas de material rfgido como 1las (13), las
cuales pueden revestir a su vez distintas formas, por ejemplo
la de perfil én "U", en "I" u otras, con lo que, &l solidificax
ge dicha mass de 'eSpum, 'lé misma exyeriments un aumento de vo-
lumen traducido enm el consiguiente desarrollo de mpresién inte-
rior que facilita la perfecta adherencia del nficlec con las pla
cas (13) que han de constituir ¢l "emparedado”™ o “semiempareda-
do" definitivos. A ‘ » . }
' Como fase £1nal e independiente en cierto modo del
proceso de fabricacién propiamente dicho, las piezas obtenidas
se pulen o corten en todos 1los casos de acuerdo con la8 necesiw
dades de cada aplicacidn pera la fomaciédn de tabiques, recubri
nientos y demds uso8 cuye enumeracidn resulta exhauvativa,

, Ya queda dicho 8l principio que este cuerpo resultan
te posee ventajosas propiedades de resistencia y Poco peso, pe-

ro,ademds,y dada la noturalesza esponjosa o alveolar del nfcleo
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0 componente intermedio, el mismo se cavierte en un elemento
termogislante de ventajosa aplicacién en revestimientos frigo
r{ficos por ¢ jemplo, empleéndose,asimismo,eomo tebique mazr.teng_
dor de temperatura en habitaciones de viviendas y localés in-
dustriales donde se hace preciso gque amélla pemanezca cons-
tante.a determimado grado termemétrico.

Serén independientes del objeto a que se contrae la
presente Patente de Introduceién, la forme, dimensiones y mate-
riales empleados para ls fabricacién de las distintas plezas, =
siempre gue con ello pemamzd’a inalterads la esencialidad de
aquél, gue es la gue se resume y concreta en los términos de la
siguiente | '

¥ o T & .
REIVINDICACIONES

8e reivindica como objeto de la presente Patente de
Introduceibn:
. 1%.- Procedimiento de febricacién de cuerpos com ni-
cleo de matérial ligero, en especial de tipo alwveolar, que Se
caracteriza esencialmente por el hecho de preparar, a dimensio
nes necésarias, unas porciones de material esponjoso generalmen
te en forma de panel, esparciendo, como mfnimo por una de sus
caras, un peéamento resinico sobre el cual se yuxtapone segui-
damente & presi 6n', medi ante molde y méquina de prensar adecuas
das que trabajan & temperatura ambiente o de graduaci 5n algo su
perior, una placa de material rigido y resistente de cualquier
naturaleza y configuracién, obteniéniose de tal suerte, después
del prersado, una pieza total o parcialmente de caracter{sticas
similares & un “emparedado” que simultépesmente ofrece ventajo-
sas propieclades"de resistez“lcia. poco reso y termoaislamiento, -
siendo ademés sm’;éeptible posteriormente cada placa de pulimen=

to, acabado y corte oportunos = tenor de las necesidades consw
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2%,- Procedimiento de Tabricacién de cueipos con
nfcleo de material ligero, en especial de $ipo alveolar, se-
gin la reivindicacién anterior, caracterizado también yorque
traténdose de material 1igero tipo espuma de plésiico expan

‘dible, los moldes son suseeptibles de revestir forma de reel

riente debidame nte eonfigurado en cada caso y eguipado con -
una o dos placas adosadas a dos paredes interiores opuestas_
del mismo, en cuyas condiciones el material ligero es vertibvle,
en estedo fluido, por una sbertura practicsds en el reeipiente,
resultando de tal suerte gque la misma presiém interns desarrce
1lada &) =01idificarse dicho inaterial, detemning la adherencia
¢ {ntima wnién de la espuma con la placa o placas de material -
rfgido que envuelven exteriormente el miécleo de la pleza.

3%, PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CUERPOS CON NU-

' CLEO DE MATERIAL LIGERO, EN ESPECIAL DE TIPO ALVEOIAR,

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran
con la esencislidad propia de la misma, '

Consta la presente Memoria descriptiva e c;lnno pé=
ginas folladas y mecanografisdas por una sola cars y va acompa
finda de uma hoja de dibujos aclaratives,

Hadrid,@%&e Mayo de 1,963,
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