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PATENTE DE INVENCION
por 20 afios

a favor de "MIRJAN, $.A."A
de nacional:idad espafiola .
residente en Barcelona, Rambla de las Hercedes, 24
por: | '

"PERFECCIONAMIENTOS EF LA PABRICACION

DE MEDALLAS" |

HEM DESCRIPTIVA

¥a presente invencién se i'efiere & unos perfecciona=
mientos introducidos en la fabricaciém de medallas de cardeter
religioso, conmemorativo, deportivo o simlilar, mediante cu-
yos perfeccionamientos se consigue wn art{culo que ofrece va-
rias e importantes mejoras, en lo que atafie al aspecte y tag
to, con relseién a las ejecuciones usuales, las males se ob
tienen signiendo principios anticuados. -

Con los perfeccionamientos de la demania se fabrican

medallas que poseen el fondo o segundo plano comple tamente
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pulido y brillsnte, em tanto que la imagen o figura y el mar-
co 0 borde se conserva con tono mate, consiguiéndose este re=
suitado sin necesidad de ninguna otra operaciém auxiliar o -
adicional a le salida de la estampacidn,

Egencielmente, los &dlulides perfeccionamientos come
portan las siguientes fases: )

a) Preparacifén del metal, Para ello, el metal a ubti-
lizar, el cual puede ser oro, plata, similar o andlogo, se pre
pera en planchas lamimades con ayuda de c¢ilindros pulidos bri-

llantes, revestidos preferventemente de cromo-duro, vy con el -

.gTUeso necesario.

bd Oorte del metal. Se seccionan estas planchas me-

' diante troguel, 2 las medidas ajustadas a 1as de lg medalla &

-estamparse

o) Estampado. E1 troguel de estampar se prepara en la
forme usual, 0 sea con un negativo de la medalla a conformar,
empledndose el acero templado. En este trogquel, se pule brie
llante la superficie ¢ primer planc del mismo (que correspon-
derd al segundo de la medella), déndole, sl objeto de evitar
la ox;daeién y le pérdida de brillo, un baflo, gue puede ser de
eromo=-duro, todo ello yara obtener una medalla conm el deseado
fondo brillante. _ _ 4 _

d) Medalla de doble cara. Parz ello se emplea wn -

contratroquel, que se pule y bafla, también, de preferencia en

_cromo-duro de la misma msrera explicada cuando se desea tener

pulido el fondo a.e‘la otra cara de la medalla.

e} Marco de 1a medalla. En el mismo troquel de estam
rar, este narco no ha sido tratado, de tal modo gue el marco
¥y la imsgen reeulten en tono mte, lo cual mments la sensa--

¢ién de realismo o relieve de la figura debido a estar rodea
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da ésta por un cémp6 circundente pulido¢ y brillange que, a su
vez, e9t4 contenido o limitado por el antedicho marco,

Serén independientes ael objeto de 1a invencién las
clases de metales empleados, tipo de medalla, que puede ser de
una o0 de dos caras, process genmeral de estampaéién, bafiado y dg
nés, siempre que :.La.s variaciones que se inteoduzcan no afecten
a su esenaiaiidad;’, |

¥ 0 T A
REIVINDI(}AQIOEES

Se reivindica como objeto de¢ la presente Batente de
Invencién: _ ‘

" 1%,- Perfeccionamientos en la fabricacién de medallas,
que se caracterizan esencislmente por el hecho de_obtgner en las

mismps, tento si son de una como de dos caras, im fondo :pulido

'y brillante gue rodea a la correspondiente imagen mate y que =-

viene, a su vez, limitado por el marco, también mate, partiendo

de planche de o¥o, plata, similar y metal anflogo que se lamina

con ayude de cilindros pulidos brillantes, revestidos preferen-
temente 'con.czv'omo-duro ¥y cuya plancha‘, del grueso preciso .en ca
da casc, sé corta a troguel cor el perfil ajusiado al de la me-
dalla a estampar, prepardniose seguidamente el troguel o estam-
pa formando en €1 un negativo en acero templado de le medells,
en cuyo negativo se pule brillante la superficie o primer piano
del mismo, que es el gue coéryesponders al segundo del objeto, =
adndole, a fin de evitar la oxidacidn. y 1a périida de brillo,
an tratzamiento a base de un baﬁo.de preferencia de eromo-duro, =
vpaséndose seguidamente a la opsracidén de estampaciém, que da por
resultado uns medella en la gue l2 imagen y el marco, que corees
ponden & zomas no tratadas en el troquel, resultan mates, en tap

t0 que el campo intérmedio es pulido y brillante, y ello tanto
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en una cara como en dos asl articulo, pars cuyo ditimo ecaso
el contra-troquel se pule y bafia asimismo en cromo-dwro o si
milar en las zopas previstas.
| 2%,. PERFECCIOFAMIENTOS BN LA FABRICACION DE MEDA-
LLAS. ,
Sean cuales fueren las ci rcunstancias que concurran
eon‘la esencialidad propia de la misma. |
Consta la presente iemoris aescripﬁiva de cuatro pé-
ginas foliadas y mecanografiadas por una sola égra-. '
Madrid; 2 Y de Mayo de 1.963,
P.4.
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