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PATENTE DE INVENCION 

por ve in te  aRos 

a favor de

Don Juan CUBBLL5 MIRO y 

Don José María RIBA MARI

de nacionalidad española

resid en tes  en BARCELONA- Av. José Antonio 264 

de propia invención*

P O R

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN MAQUINAS ELECTRICAS PARA SOLDADURAS 

I  TOPE EN SIERRAS DE CINTA"'.

9*--*#

M E M O R I A  D E S  C R I  P T I  V A
-A—

Consiste e l  o b je to  de la  presente patente de invención en 

mejoras introducidas en máquinas e lé c t r ic a s  para soldaduras a 

tope en s ie rra s  de clnüa.

Has&a la  fecha no se conocen en e l  mercado mejoras in t r o -  

5 ducidas en ésta  c la se  de máquinas e lé c t r ic a s  para la  indicada
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Paya la mejor comprensión del objeto de ^tgTpStenté de in- 

vención, se aeoa^&a a ésta memoria descriptiva mío# planos 
exp*licatÍvos de sus particularidades a titulo de ejemplo, no^ 

10 limitativo#.
En la primera hoja de planos ae aprecia;
En *1* ae aprecia una mordaza fija^'
En -3* una mordaza móvil.
En -3** una guia, para desplazamiento de la mordaza móvil 

15 aialada y fijada en la mordaza 4l<qr
En -4 -  una palanca para soldar*

En *5* una palanca para a ju ste  da tensión^

En -6*. se aprecia  una excén tr ica  para e l  a ju ste  de tensión# 

En 47** vemos un pulsador para so ld a r .

30 En *8* apreciamos apreciamos un acoionador d e l  pulsador *7«* 

En *9# ae aprecia  un muelle para con trarrestar la  a cc ión  

de o tro  muelle que act&a entre la s  mordazas f i j a  y móvil -1**

" y -3<&

En -1 0 - se a p recia  e l  accionam iento de la  pt lenca de s o l*  

35 dar eíe*

En *11# se aprecia  e l  paleador para recoce# .

En *12- se aprecia  e l  accionam iento d e l m icro-ruptor.

En -13* vemos unas guias para desplazam iento f i ja d a s  en 

la s  mordazas *2* desplazablav 

30 En *14* se aprecian unas bo las  de acero*

En *15* apreciamos un muelle de presión  para e l  recalque 

entre laa mordazas *1* y *S*t.

En *15* se aprecia  una p ieza  enganche en au í& rte media 

d e l  muelle de p resión .

35 En -17*  apreoiamos a l  m icro-ruptor^

En *18* vemos unos f l e je s  de acere*

En *19* apreciamos unas p iezas  de f i ja c ió n .



En <<20- apreciamos un eje

#3#

En ¿2,1- vemos una excéntrica para b locar y desblooar% 

40 En -82 ae aprecian onaa palanoaa excéntricas.

En la Fig ¿í^  de la segunda hoja se aprecian con mayor de­

t a l le  loa na ¿2#^ ¿1 -,' -1 9 -, #20#, #21# y -22#,

a? la Figura -B- ae aprecian los ndmeroa -3-^ ¿13 -, - 14.  y , 
¿18¿^ .. . .'

46 La esencial idad de la  referida míquina se compone de{

PIACA.RASlEb Placa sobre la que ae atontan loa mecanismos y

oompoaentea de la míquina.

TRANSFORMADOR, Como sea que para las operaciones de solda­

dura y recocido se precisan v a r i a lntenaidadea, e l  transforaa¿ 

60 dor en su primario lleva  varias entradaa^

iORBAZA SUJECION CINTA. Son doa, una f i j a  y otra advil -1¿ 

y ¿2¿ y tienen por ob jeto  da f i ja c ió n  de la cinta durante laa 

ope M elones de soldadura y reoocido. Se coaponen de cuerpo 

¿1# y -8# piezas de f i j a d  ón -1 9 - e je  soporta -8 0 - excéntrica 

85 -SI# palanca excéntrica ¿&2- mediante la  palanca ¿33¿ solidad 

r ia  eon la excéntrican -2 1 -, ésta actda sobre las piezas de 

f i ja c ió n  -19# blocanda y deablocando la  cin ta  segdn posicidn 

de la  palanoaí La palanca ¿23- es solidaria  con la excéntrica 

¿31¿ montada sobre e je  provisto de muesca y arandela de ae¿

60 guridad para evitar su salida^, A la vez ésta palanca sobresa­

le  sobra la excéntrica evitando la  salida de la pieza de f i ¿  

ja<A dn -19¿^ Dichas mordazas -1 ¿  y -12¿ según dibujo y en la 

planta ae ppreoian mueacas o rebajea en la parte delantera^ 

Estaa mueacaa o rebajea tienen por ob je to  a lo ja r  a la  cinta 

65 en data zona dorante la operación de recocido ya que neceal- 
ta  una zona de calentamiento mía amplia?

DESPLAZAMIENTO DE LAS MORDAZA  ̂ Se consigue mediante tres 

piezaa guiaa -3 ¿  una pieza y -1 3 - doa p iezas, f le je s  de acere 

templado -14¿¿ la s  piezas -1 3 -, una ranura y la pieza ¿3¿
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dos ranuras opuestas,^ dichas ranuras están freSadH^ue^vor# 

ma que presentan dos planos que fornan un ángulo de 90* y 

45* en re la c ió n  non una ca ra , t a l  como se ind ica  en e l  p la ­

no adjunto?. La p a  za *3* vá f i ja d a  y a is la d a  en la  aordaza

4 l4  f i j a  y  la s  p iezas **13* ván f i ja d a s  a la  aordaza 434 m$* 

v i l  en la s  ranuras de dichas p iezas  y en asentados en lo s  

planos que presentan ván insertados y f i ja d o s  lo s  f l e j e s  da 

acero  para ev ita r  desgastes, sobre lo s  que se desplazan la s

b o la s .

FUNCIONAMIENT&. Segán sea e l  ancho de la  c in ta  se p r e c i­

so sa aáa o  menos presión  de recalque la s  que s e  a ju sta  medBan4 

te  la  expresada excén trica  -6 4  dando desplazamiento a la  pa­

lanca - 5 -  la  cua l tensa a l  M e l le  -1 5 -  a la  presión re q u e r í-  

da¿ E l o tro  extremo d e l muelle -154 está  su je to  a la  aordaza 

móvil'. Pulsando la  palanca de so ld a r  - 4 -  hasta e l  f in a l  de 

85 la  carrera  se o ie rra  e l  o ir c u it o  mediante e l  pu3eador -74 

a través d e l acdonador 484 que es tá  montado en s e r ie  con 

e l  m icro-ruptor -17-dando paso a la  co rr ie n te  para so ld a r , 

calentando lo s  extremos de la  o ln ta  que están en contaoto 

hasta la  temperatura dte fu sión  y automáticamente viene la  

90 operación da reca lqu e, por presión  d e l  muelle 4154 sobre la  

mordaza móvil #34 obligando a é s ta  a desplazarse hasta e l  f i *  

n a l de carrera  y babtáendo e l  c i r c u it o  mediante e l  m icro- 

ruptor -174 por medL o d e l accionador -Ü 3- f in a  lian do la  opee 

ra c ión  de soldadura. Para con trarrestar  e l  e fe c to  d e l mue4 

95 l i e  -154 e x is te  o tr o  muelle #94 mas fu erte  en e l  o tr o  ex4

tremo de la  palanca d e l so ld a r  4 4 - que además s irv e  para man­

tener siempre la s  mordazas esperadas, es  d e c ir ,  en su punto 

de in ic ia r  la  carrera  de reca lqu e,

RECOCIDO DE IA CINTA. Después de fin a liza d a  la  operación 

100 de r e c o c id o , siendo n ecesario  1* más zona de calentam iento 

2a menos lntanaidad de corrien tes  Lo primerose consigue
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desblooando laa excén tr icas  y trasladando la ñcansoxuada a

la s  muescas delanteras según d ib u jo  y blocando la s  excén tr i*  

oa s , y lo  segundo como sea que, e l  transformador lle v a  una 

105 tona para que dé menos intensidad  conectada a l  pulsador ^11* 

manipulando sobre és te  ae procede a l recocido#

Con astas ae joras ae suprime e l  Mecanismo de tensión*pa^ 

lanca a ju s te , ' mediante e l  emplazamiento de un muelle f i ja d o

por un extremo en la  mordaza móvil y e l  o tro  en un punto f i #  

110 jo  de forma que é s te  m uelle cubra la  tensión  necesaria  a la s  

d is t in ta s  medidas d e l ancho de la  cin ta*

Se mejora notablea&nte a ésta  c la se  de máquinas, con la s  

m odificaciones o b je to  de é s ta  patente de invención.*

D escrito  suficientem ente e l  ob#to de la presente patente 

115 de invención , caracterizada  en e l  cuerpo de data memoria des-* 

orip tiya -, solamente cabe hacerse constar que, podrá ser  ob* 

je t o  de m ejoras, siempre y ouando no se a lte re  la  e s e n c ia l !*  

dad de la  misma, no invalidándola e l  cambio de forma n i l o s  

m ateriales a emplear en su con stru cción  o  m ontaje.

180 R E I V I N D I C A C I O N E S

Reivindican loa  recurrentes la  propiedad y e l  derecho exc lu ­

s iv o  de fa b r ica c ión  en España y sus Dominios d e l  o b je to  de 

la  presente patente de in ven ción , caracterizada  en la s  s i ­

gu ientes reivindicaciones?#

125 la-. Me jo ra s  introducidas en máquinas e lé c t r ic a s  para soldadura,

ras a tope en s ie rra s  de c in ta ,  caracterizadas ese n c ia le e n - . 

te  porque la presión  de recalque ae e fectú a  por medio de una „ 

excén tr ica  que desp laza a una palanca la  cu a l tensa a un 

muelle su je to  a una mordaza móvil para obtener la  presión 

130 que in te re se .

3H!# Mejoras según re iv in d ica c ió n  a n te r io r , caracterizadas 

esencialm ente por una palanca para so lda r que c ie r ra  un c l r *
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cu ito  mediante un pulsado!* ¡contado en se r ie  ecn^un^ mlbr ĉ<^mptor%;

Mejoras segdn re iv in d icacion es  a n ter io res , caracteriza** 

das esencialmente por un mecanismo da desplazaslento da 3a 

mordaza móvil antes expresada que se e fectú a  por medio de 

unas piezas, galas que llevan  unas raburas y una de e l la s  l i e *  

va ranuras opuestas, dichas ranuras están fresadas de forma 

que presentan dos planos que fornan un ángulo de 90a y 45* 

en re lación  con una cara , una de e l la s  vá f i ja d a  a una mordaza 

f i j a  y las  otras dos a la mordaza m óvil. En las  ranuras de d i*

chas piezas y asentadas en lo s  planos que presentan, ván in*

sertadoa y f i ja d o s  lo s  f l e je s  m etálicos para ev ita r  d esgastes . 

sobre lo s  que se desplazan las  b o la s .

145 4*5¡' Mejoras segdn re iv in d ica cion es  an teriores , caracterizadas 

esencialmente porque tara contrarrestar e l  e fe c to  d e l muelle d< 

la  re iv in d icación  primera e x is te  otro  muelle más fu erte  en e l  

o tro  extremo de la  palanoa de soldar que, además s irv e  para 

mantener la s  mordazas separadas, es d e c ir , en e l  punto de in i*  

150 c ia r  la  carrera de recalque.

54. Mejoras segdn re iv in d icacion es  a n ter io res , caracterizadas 

esencialmente porque en lo s  cuerpos de las  mordazas de f i j a e  

c ión  ex isten  en la parte delantera y superior de 3aa mismas, 

unas muescas o rebajes para a lo ja r  la  c in ta  en ésta zona duran 

155 te  e l  reooo id o .

64. por "MEJORAS INTRODUCIDAS EN MAQUINAS ELECTRICAS RARA SOL?

DA DURAS A TOPE DE SIERRAS DE CINTA"'.
* - ^

Sean cuales fueren la s  circunstancias que concurran en la  '

aaenoialidad de la  presente patente de invención.

160 Consta ésta  memoria d escrip tiva  da se is  hojas mecanografiad*
das por una so la  cara., numeradas fo liad as  y acompañadas da dos 

hojas de planos, a t it u lo  de ejem plo, no lim ita tiv o .
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