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- MEMORIA DESCRIPTIVA
que 86 presents parse unir a la solicitud
f de
PATENTE D E INVENCION
formlada el 29 de Mayo de 1.963, con el Mimero 288.478
en
ESPARA
por VEINTE afios
& nombre de SOCIETE D'ETUDE & D'APPLICATION INDUSTRIELLE DE BRE-
VETS (S.B.A.B.), sociedad andnima francesa, establecida en 64, -
e Pasteur, Villejuif (Sens), Framcia, por:
"MAQUINA PARA ACONDICIONAMIENTO EN SERIE EN BOLSAS DE MATERIAL
TERMOSOLDABLE"

El presente invento se refiere a las méquinas que permiten
acondicionar, en serie y en bolsas o saquitos flexibles de mate-
rias termosoldable, un producto liquido, pastoso, pulve.rulen'bo o
granuloso.

Estas miquinas estén equipadas generalmente de medios que
permiten:

- Introducir el producto en el fondo de un tubo delgado y
flexible, cerredo por su exiremo inferior,

‘= soldar luego transversalmente las paredes de este tubo,

en dos bandes paralelas y por encima de la dosis deseada,
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-~ ¥ cortar finalmente el tubo entre estas scldaduyes, con vig
tas a liberer una bolse en forma de cojin y de permitir un nuevo ci
clo de llenado del #ubo,.

Tales bolsas pueden ser .utiligadas para el acondicionamiento
de las aguas minerales, de 18 lechs, etCe eo.

Su solidez ha d¢ ser sin embargoe particularmente ﬁrobada. si -
los productos acordicionados son liquidos; en efecto, estos \ltimos
son entonces mdviles, inestables, incompresibles, y el menor desga-
rro de la bolsa, blanda en si miema, se traduce en la salida de to~
de la ddsis del liguido y, eventuaslmente, en la inundacidn y el de-
terioroc de las mercancias que pueden haber sido slmacenadas con 18
bolsa.

Es por esto por lo que, siendo elegido el grosor de las hojas
uti.liiadae para la fabricacion de las bolsas en funcidn do estas —
consideraciones, es indispenseble que las soldaduraes no introduzcan
ninguna zona deo debilidad.

Ahore bien, algunos materiales termosoldables (y precisamen~
te loé 11;5mados "alimenticios”, es decir aceptedos por los servicios
oficiales para el acondicionamiento de los productos alimenticios)
se prestan mal g la realizacidn de soldaduresresistentes.

Este particularmente es el oaso de las bojas de polletileno
cuyas soldaduras, realizadas por simple aplicacidn de un hierre oa-
liente sobre la zona & soldar, han de ser reforssdas por una bhanda
de un material resistente y barato (cartdn, aluminio o tejido, por
e jemplo).

A sste efecto, antes de que las hojas a reuniy sean sometidas
a la accidn del hierro caliente, se aplics en la zona y & todo lo lap
go de la soldadura, una banda de material de refuerso, cuya carz, -
apoyades sobre la hoje, ha sido vreviamente recubierta com una peli-

cula del mismo material que el que constituye las hojas; se comprue
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ba entonces que el material de refuerso se solidarize intimamente
con las hojas soldadas y permitq obiener soldaduras cuye resistep
cia es completamento aceptable.

Sin embargo, estos pmcedj.mientos de refuerzo no hen 8ido =
utilizados en ia ‘préctica més que 'en fabricaciones discontinuas,
o8 decir, para bolsas individuslmente confeccionadas, cerradas, -
reforzadas y soldadas, unas despuds de c;tra.a; ehora bien, es evi-
dente gque sl pracio de‘ coste de tales bolsas no es comparable con
el de bolsas fabricadas en sexie.

Ee por esto, pare aprovechar el proceso de fabricaciln en -
serie citado wds arriba, por lo que ss ba propuesto ya reforzar -
el tubo delgado y flexidble destinado a ser alimentado en forme de
bolsas por medio de une banda continua de cartdns esta bands se -
extendia en itods la anchure del tubo y era soldada solamente de -
techo en techo en la zona de las soldaduras sucesivas,

Por comsiguiente, cada bolsa presontabs, en una cara, un fue

1le de cartén cuyos dos borxdes paralelos estaban incorporados a -

los bordes moldados de¢ la bolsa.

Sin e;.fxbargo, pars doe cm., por ejemplo de carton que refuer
za efectivamenie las soldadures de una bolsa, se perdfan de 15 &
20 cm. bajo la forme de un fuelle, perfectamente imitil, antiestd
tico e incluso molestos la retirade ulterior de este ﬁelle, con
exclusién del cartdn en las zonas de las soldaduras, no podia con

duciz por lo demds mds que & una operacidn suplementaria y aumen-

‘tar todavia el precio de coste unitarioc.

Ahore bien, conviene sefinlar que el industrial que acondicio
na leche, por e¢jemplo, esté particularmente atento a los consumos

de hojas pldetice y de caridn, por que estas dos materias primas
representan en tales series la parte esencial del precio de coste

del embalaje perdido.
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¥l invento tiene pues, principalmente, por objeto, reducir
la cantidad de material de refusrzo que interviens en la fabrica
cién en serie de estom embalajes perdidos, es decir, permitir la
fabricacidn en serie de bolsas exolusivamente reforzacias en los
lugares de sus soldaduras.

A este efecto, 8l material de refuerzo no es utilizado mas .
que en forma de una serie de bandas o lenglietas estrecbas, perid
dicamente distribuidas, de una en una, enfrente de las gonas a -
soldar; naturalmente, estas lengiiotas son bastante enchas para cu
brir lass dos soldaduras trencversales paralelas y bastante larges
para cubrir toda la anchure del tubo.

Para la alimentacidn de lengietas se utiliza de preferencia
ung cinta de cartén en rollo, cuys anchura o8 igual o ligeramente
supexior & la del tubo pldstico, y se cortan sucesivamente en es—
ta banda segmentos iransversales cuya altura corresponde a la an
churae de las lengietas deseadas.

Bl invento concierne igualmente a un dispositivo suscepti-
ble de msor montado scbre el puesto de soldadurs de las prenses -
clésicas de fabricacidn de bolsas en serie y capaz de assgurars

- La distribucidn,

- @l corte,

- 1a presentacidn

¥ el transporte de las lengiletas de refusrzo haets el empla
zamlento de las soldadurse a prever en el tubo.

Tiene, en pariicular, por objeto un dispositivo que permite
cortear ests ligers lengieta ssirecha, bastante delicada de manipy
lar, tan cerca como sea posible de la soldadura & efectuar, y tan
tarde como sea posible, antes de la ejecucidn de esta soldadura.

Porsigue igualmente que este corte tenga lugsr tan cerca ¢

mo sea posible de la cars frontal de una mordaze movil del puesto
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de soldadura, a fin de que esta mordasza pueda asegurar el transpor-
te de la lengiieta, diSpuea;rba para ser soldeds.

I‘let;e por objeto finalmente asegurar un funcionamiento seguro
de este dispositivo, a £in de reducir los incidentes de merca y las
operaciones de entretenimiento.

Otros objetos y ventajas del invento serdn subrayados todavia

‘en la desoripoidn que sigues ésta desoribe un modo de realizacidn,

dado Vnicamente a titulo de ejemplo, y se refiere & los dibujos ang
jos, en log cuales:

- la figurs 1 representa, en perspectiva, con arranques par-

‘cialea y al comienze de ciclo, un conjunto que permite soldar y se-

parar periddicamente bolsas fabricadas a partir de un tubo conti- -
mo}

~ la figura 2 representa todavie el mismo conjunto en curso -
de la fase de soldadura dgl ciclo de trabajos

~ la figura 3 representa tvdavia ei miemo conjunto en el cur~
so de la fase de corte de la bolsa terminé.da;

~ la figure 4 representa el conjunto de la figura 1; completa
do por una mesa distribuidore destinada & la alimentacidn con len-
glietas de refuerzos

- 1a figuras § a 10 representan cortes longitudinales, con -

alzados y arrangues parciales, del conjunto de la figurs 4 en el oup
so de seis eotapas suocesivas de un ciclo de fabricacidne

A causa de la eomplé;]idad del conjunto de los mecanismos que
perii ten asegurar,

- por una parte, le soldadurs y el corte de las bolsas sucesi
vas y,

- por otra parte, 1a distribucién, el corte y el trensporte
de las lenguetas de refuerzo.

Ss comenzard por desoubrir en primer lugar el mecanismo que
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permite asegurar la soldadura y el corte de las bolsas sucesivas.

Este mecanismo, representado en las figurss 1, 2 y 3, se mug
ve sobre un marco fonnad6 por dos barres longitudinales paralelas,
1y 2, roscadas sobre dos trevesafios nervados 3 y 4, ¥y reunidas -
por los miemos.

Este marco estd sdlidamente aplicado, por partes planas 5 (£i
gura 1) previstas en las barras 1 y 2, entrs las mordazas 6 y T de
dos collaresh 8 y 9, apretados sobre las dos columnas verticales 11
y 12 de la prensa,

Se observard que, por razones de separacidn de 108 equipos .
que se¢ deslizan sobre las barres 1 y 2, el collar 8 estd ligeramen—
te realzado con relacidn al collar §3 el marco 1-2-3-4 estd por -
consiguients ligeramente inoclinado hacia delante y de la figura.

El travesafio 4 tiene, en su parte central, un fuste 12, ve-
nido de Pundicidén y en ol interior del cual estéd dispuesta una cdms
ra cilindrice ciega 133 éstas estd obtureds, por su extremo igquier-
do, por un disco 14, roscado sobre el fuste y perforado en su cen-
tro por un Anima cilindrics 15, en la cual puede deslisarse el vém-
tago 16 de un pistén 17 que se mueve en la cdmara 13.

El extremo derecho de esta cdmera puede estar alimentaedo de
aire comprimido por una canslizacidn 18 y por medioc de un diafreg-
ma 19, regulable en 20, que pémfe regular el caudal de aire admi
tido en la cémara 13.

E1 véstago desligante 16, accionado por el gato neumdtico -
que acaba de ser descrito, estd destinado a desplasar un carro 21 -
sobre las barras parelelas 1 y 2; este carro estd realizedo en for-
ma do un plato nervado gue tiene dos casquillos de guia 22 y 23 -
(figura 3) eplicados sobre las barras 1y 2.

El empuje del véstago del gato es tranemitido al plato por mg
dio de una arandela 24 (figure 2); apoyada sobre un saliente 25 ¢ -~
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introducida sobxre un dedo desoentrado 26 que penetra en el inte-
rior de un 4nima 2] dispuests en el plato 21,

Este plato 21 estd solicitado normalmente hacia el iravesa-
fio 4 por dos raaofctes 28 y 29 que se apoysn, por una parte, sobre
las mordazes 6 y T, y, por otra parte, sobre el plato 21, alrede-
dor de los casquiilos 2 y 23,

Cuando el gato neumitico es alimentado de aire comprimido,
el pistén 17 es solicitado bacia la igquierda (flechas "f" en la
figurs 2)3 el vistago 16 empujs a su vez el plato 21 hacis la iz~
quierds que comprime los resortes 28 y 29, '

Cuando el gato egti aflojado, los resortes 28 y 29 empujan
el plato 21 sobre almot;adillas amortiguadoras 10 asplicadas contrs
el travesafio 4,

El plato 21 estd provisto de un cierto mimero de accesordos
destinados & asegurar, por una parte, le soldadure y, por otre pax
te, 8l corte de las bolsas sucesivas.

Se describird en primer lugar el dispositivo de soldadura, y
luego el dispositivo de corte, que estén slojados ambos entre el pla
to 21 y el travesafio -3.

Una ménsula 30 (no visible en las figura 1 & 4, pero visible
en las figuras 5 a 10) estd fijeds al centro y @ la parte inferior
del plato 21, por tornillos 3l.

Una ménsula idéntica 32 estd prevista enfrente sobre el tra~
vesafio 3 y estd fijsda por medic de tornillos 33.

Una placa. rectangular 34 esté fijada sobre la ménsula 30
por tornillos 35, Igualmente, una placa similar 36 esté fijada so-
bre 1a ménsula 32 por medio de pernos 373 und serie de tornillos -
con coniratuercas 38 permiten ajustar el asentsmiento y ls orienta
cidn de la placa 36, con objeto de q'ue su cara frontal esté riguxg

samente paralela a la de la placa 34 y de que estas dos placas fop

P

2f



10

15

25

30

men dos mordazas susceptibles de ser psxrfectamente apretadas.

La placa 34 ests ahuscada, en sus cantos frontal y longitudi-
nales, por dos gargantas paralelas 39

En estas gargantas esidn alojadas dos resistencia calentadoras
que se presentan en forms de bandas delgadas 40 que descansan sobre
un relleno aislante 41,

Estas resistencias calegte.dcr_es gon susceptibles de ser ali-
mentadas por bornes 42 dispuestos 8 uno y otro lado de la placa 34

" Se describird shora el mecanismo de corte de las bolsas:

El ylaio 21 soports todavia dos gatos neundticos laterales, cu
yos cilindros 43 y 44 estdn sdlidemente blogueados sobre el plato -
deslizante gracias a salientes 45, anillos de retencidn 46 y torni-
1los pungones 47. .

Los vistagos 48 y 49 de estos gatos son susceptibles de ser ~

empujados por pistones 50, que se deslizan en bridas S1, huecas y pex

© filadas interiormente, montedas en el extremo de cilindroe 43 y 44.

Membranas 52, aprisionadas entre lss bridas 51 y sombrerstes
53, son susceptibles de.empujar los pistones 50 hacia la izquiexda
cuando las cédmaras 54, dispuestas en el interior de los sombreretes
53 (figura 2) son alimentadas de aire comprimido en 55.

Resortes antagonistas 56, alojados en el interior de los vde-
tagos tubulares 48 y 49, se apoyan scbre pssadores 57 y atraen el
conjunto pistén S50-véstago (48 o 49) hacia la derecha. Immbreras 58
dispusstas en los vdstagos 48 y 49 permiten & estos ultimos desli-
zarse & pesar de la yresencie de los pasadores 57

los extremos izquierdos de los vistagos 48 y 49 estén artiocu-
lados, por medio de pasadores 59, sobre un balancin transversal rea~
ligado en fo:qma de una barra plana 60; ésta estd introducida en un

canal rectangular 61 shuecado, de parte & parte y a trevés, a media

altura de la placa 34.
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La barra 60 estd provists en su parie anterior de una fina
lémina dentada 62 alojada en una hendidura muy fina horizontal 63,
situada delante del canal 61 y entre las gargantas 39. Esta lémina
estéﬁimenaionada de tal menera que sale de su hendidura cuando la
barra 60 menos ancha que el canal 61, es empujada en el dngulo ig-
quierdo de este dltimo (flecha "£1", en la figure 3).

El funcionamiento de este mecanismo es el siguiente:

En posicidn de salida, el tubo de hojas termoplésticas 64,
que tiene ya una primera soldadura longitudinal 65, cuelga entre
las placas 34 y 36.

Este tubo estd obturado, en su parte inferior, por uns sol-
dadura 66 y estd lleno de liqﬁid.o hasta un cierto nivel 67.

las placgs 34 ¥ 36 estén sufioientemente separadas en reposo

para dejer pasar la bols#, relativaments distentida, llena de 1li-

- quido en la parte inferior.

HMadios que serdndescritos ulteriormente presentan.entoncea -
una lenglieta de cartdn 68 (flecha "£2", en la figure 1) cuys care
69 ha sido recubierta prevismente de uma pelicula de material ter—
mosoldable idéntico sl que constituye el tubo 64.

Se introduce sire comprimido por la ce.nalizaciéx:x 18, lo que
tiens por. efecto hacer pasar el carro 21 de la posicién representa
da en la figura 1 a la representada en la figura 23 en esta pogi-—
cidn, la lengieta 68 estd firmemente aplicada contra el tubo 64 -
por la placa 34, que se comporia con la placa opuesta 36 como una
verdadera mordaza de aprieto.

En este momento, se hace pasar una corriente de caldeo sobre
las resistencias 40, lo que tiene por efecto soldar intimamente -
las dos paredes del tubo 64 con la leugieta 68,

Se admite entonces aire comprimido en 55, 1o que tiens por

efeoto desplazar las membrenes 52 y l1os pistones 50 hacia la iz
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quierda; por comsiguiente, el balencin 60 y la lémina 62 estdn
solicitadas fuertemente hacia el tubo, Este ee secoionsdo enton-
ces horigontalmente al mismo tiempo que la lenglieta y & media al-
tura de esta ultima. »

Basta entonces aflojar la presion de aire en las canaliza-
ciones 18 y 553 el carro 21 ¥ los vastagos 48-49 recuperan sus -
posiciones de la figura 15 las mordazas 34 y 36 se separan dejan
do caer la bolsa terminada y se pueds hacer desoender el tubo 64,
lleno de nuevo de 1fguido, en una longitud correspondiente a la -
longirud de 1a bolasa, a fin de volver & presentar una nueve leéft=-
gieta 68 e iniciar un nueve ciclo.

Se descubrirén ahora con wés detalle los medios que permi-

ten presentar le lenglieta 68 en 1la posicidn representads en la

_Tigura 1.

Estos medios estén .'represerita.dos en perspectiva en la figurs
4 perc para una mejor comprensidn de sus movimientos relativoa,. se
podrd hacer referencia dltimamente a la figura 5 a 10,

la placa 34 soporte una lamine de acero 70 cuyo borde cor—
tante ;71 se encuentra sobre la cara superior de esta ldmina y sen—
siblemente en la vertical de la care fromtal de la placa-mordaza
34

Esta ldmine eetd fijada sobre la placa 34 por tres pequeiios
tornillos 72. '

El borde irasero de esta ldmina estd escotado por uno y otze
ia.do;, por dos muescas T3, cuya misidn serd explicadz mds adelante.

En esta lémine 7O descansa uns zapsta en forme de pupitre

v 74, ouyo chasis se presents en forms general de dos costados 75

reunidos por dos travesafios, unc anterior 76, otro posterior 77,
¥y por wn fondo T8 que presenta una lumbrera iransversal 79 que -

se extiende de un costado &l otro, Este zapata es sensiblemente
PN Ao 8
“Y e@t 7
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nds ancha que el tubo 64

Debajo de esta zapata estd fijade una placa 80, de acero en
forma de U, que se extiende sensiblemente debajo del travesefio 76
¥y de los costados T5.

La varilla transversal 81 de ests placa'presanta, en la par
te¢ inferior de su borde trasero, .uns arista cortante 82, destine~
da a cooperar con el borde cortante de la limina TO. Eata varilla
81 conatituye por consiguiente la contraldmine de una cizalla so-
bre la cusl se volverd después.

Ia pleca 80 descanse sobre la limina 70 y, wis exactamente ,
sobre el borde cortante 71 de esta lémina.

En efecto, la zapats "14, colocada basculante sobrs sste bore
de 71 estd solicitada, on primer lugar, por mu p;rte superior,- por
resortes comprimidos 83 que se apayan, por una parte, sobre un do=
ble mango 84 fijado sobre el plato 21 por tomiilos 84a y, por —
otre parte, sobre olavijas centradoras 85 fijedas & uno ¥y otro la
do del travesaiio 7;1.

Sin ewbarge, el desplazaxﬁiento de la zapata 74 hacia la ig~
quierda estd limitado en segundo lugar por espiges 86, fijedas de-
bajo de la placa 80 y destinsdas a tropeszar sobre los £lancos ——
transversales de las muescas 73 de la lémina 70.

Finalmente, el chasis que podria tener todavia tendencia a
bascular hacia la izquierda, a cauea del par que resulta de la —
sobréelevacién de loe resc;rtes 83, eatd retenido por su fondo 78,
cuye borde posterior viene a tropezar bajo una placa horizontsl -
87, fijada sobre vistagos fileteados 88 encima de riostres 89, por
tuercas 950,

Los bordes laterales de la placa 87 se deslizan sobre las -
caras internas de los costados 75 y aseguran asf una gufa sxial de

la zapata durante su desplazamiento sobre la lémina 70,
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En el interior del .chasis de la gzapata y entre los do8 cog~
tados 75, estd previsto un tambor 91 cuya superficie estd provis.
ta de un manguito 92 de cauchoj este tambor estf fijado por un tor
nillo punzdn 93 sobre un 4rbol 94 susceptible de girar en cojine=
tes previstos en los costadoa ;15, y estd prolongado mds alld de -
uno de estos costados.

Por lo demis, la sapata 74 sstd equipada con roldanss pren-
soras 95 y 96, montadas sobre vdstagos 97 y 98, introducidos en -
muescas 99 y 100 del chasis; estas roldanas, reunidas por una pe-
quefia correa de caucho 101, aplican Pfirmemente scbre ol tambor 91
una bands de cartdn 102, ligeremenie mfs ancha que el tubo 64. la
cara superior 103 de esta banda estd recubierts por una peliculs
de igual natursleza gue le hoja 64; por ejemplo, si la hoja ee de
polietileno, se utilizard un cartdn igualmente recubierto de polig
tileno, .0 de un material..termoplédstico susceptible de soldarse al
pelietileno.

La banda de cartén 102 que procede de wn rollo 104 (véase
figurs 4), montado sobre uns polea loca no representada, se apoya
sobre el borde superior perfilado del travesafo 773 el extremo ig
quiexdc de lg banda 102 cuelgs, casi verticalmen;te, en la lumbrera
19 y delante de la cara frontal de la placa 34.. .

_ Volviendo ahora al Arbol 94, este no puede girar en su cha-
sis mds que en el sentido de la flechs "f3".

4 este efocto, su prolongacidn mds alld de uno de los costa
dos 75, esté iniroducide en un contracostado 105 eguipado con un
dispositivo de sentido Unico con bola 106, solicitada oblicuamen-
te por un resorte 107.

Por lo demds, ¢ste &rbol 94 puede ser arrestrado en el senti
do de este flecha "£3" por un brazo 108, equipado 8 su vez con un

sentido inloo de bola 109 y de resorte 1103 de esta manera, cuando

288478
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-el brazo 108 efectus movimientos alternos de pivotamiento, el To-

dillo 91-92 estd animado por un movimiento de avance pasoc & paso.

A este efecto, ¢l extremo del brazo 108 estd unido por una
varilla de resorte 111 a un punto fijo de la prenss, por ejemplo,
al ejo del rollo 1043 una leva 112 &8 susceptible de atacaer el -
brazo 108 y esta leva, montada sobre la columna 12, puede estar
regulada, o bien en altura, a 1o largo de esta columna (flecha —
"£4"), o bien en profundidad, por desplazemiento horizontal de su
véstago 113 (flecha "£5"). _

El pivotamiento del brazmo 108 puede estar limitado, sin en-
bargo, hacia atrds, por medio de una pata 114 fijeda sobre el coé—-
tado T5.

Finalmente, la placa 3] estd provista, por encime de su cara
frontal, de un .perfiladoc en forma de pupitre 115, fijado por tor-
nillos 116 y por debajo de un fleje en V 1li, destinado a despegar
el tubo 64 despuds de la soldadura.

Esta placae 36 tiene ademds una cdmara 118 que se abre sobre
su cara frontal, por medio de una fins hendidura 119 y hacia sl
exterior por una canalizacidn 120.

Bl funcionamiento del disposritivo es el siguiente:

Al comiengo del ciclo, es decir, en la posicidn correspon-
diente a la de la figura 1, la zzpata 74 se encuentra en la pogi- .
cién representsda en la figura 5.

Cuando el platoc 21 es desplezado hacia la izquierda, se pa-
s en primer lugar de la posicidn representada em la figura 5 g
la rapresentada en la figura 6. Bn el curso de este desplazamien.
10, el braze 108 que se encontraba retenido a la izquierda por la
leva 112 ha permanecido aplicado sobre esta leva fija por su vari
1le de resorte 111 y ha piw}ota.do hacia la derecha. Ia bola 109 ha
resbalado sobre el &rbicl 94 que no ha podido girar en el sentido oog.
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AT —

trario a £3 & causa del acufiamiento de la bola 1065 finalmente,
en el curso de este avance, el rollo 104 se ba vaciado.

8in embargoe, en el cwrso de su pivotamiento, el brazo 108
ha venido a itropezar sobre la pata 114.

i se continua desplagando el plato 21 hacia la izquierds
la zapata 74 viene a itropszar scbre el pupitre 115 que forma con
trazapate, sin que ningin movimiento relativo intervenga entre -
la mordsza 34 y 1a zapata 74. Todo el conjunto soporiado por el
plato 21 se he desplazado por consiguiente hacia 1s izguiexda y
el tubo 64, cogido entre la zapata T4 y la obntrazapata 115, se
expande hacis la derecha, por debajo de ests zona, bajo el efeo-
to del fleje 117 y de la presidn ejercida sobre sus parades por-
el 1liquido a acondicionay.

En el ocurso de osia fase, el brazc 108 ha abandonado la le~
va 112 y ha permanecido apoysdo sobre lz pata 114.

Cua;ndo el plato 21 continua avenzando hacia la izguiexda,
la zafa'ba T4, retenide por la contragapasta 115, no avansza ya ai~
no que, por el contyario, la mordaza 34 y su lamina 70 se- desli-
zén debajo de la placae 80, mientras que 10s resortes 83 se com-
primen (figura 8).

En este momento, el borde cortante 71 de la ldmina 70 llegn
practicamente enfrente del borde cortante 82 de la contraldmins
81, ¥ la cisalla constitufda por estas dos ldminas eat§ dispuesta
pare funcionar pare cortar una lengleta & 68 de la banda de cartdn
102, |

Cuande el chasis 21 continue todavia avanszando bacie le iz~
quierda, esta lengieta 68 es cortada, mientras que la mordaza 34
continua avangando bejo la placa 80,

Se observard que la lengiieta 68, una vesz cortada, Se encuen~

tra alojada en el diedro comstituido por la cara frontel de la mor-

=7 @
AR
. -

-14 -



T

10

15

25

30

daze 34 y la hoja inclinada del tubo plistico 64, oprimida por el
ifquido contenido en el fondo del tubo.

En lo que sigue (figura 9), la lengiete 68 transportada por
la mordaza 34, que ha contimuado avanzando, ha sido aplicada contra
la hoja del tubo 64 y se encuentre entonces en 1a posicidn repre-
sentads en la fiéxm 2e

E1 prodeso de soldadura y de corte se efectua como se ha in
dicado anterio:n;xente ¥ el plato 21 estd dispuesto para retroceder.

En el curso de este retroceso, los movimientos relativos en
tre 1la zspata 74 y la mordaza 34 se siéuen en el orden exaciamen~
te inverso al que he tenido lugar duranite el desplazamiento del -
plato 21 hacia la izquierda.

Sin embargo, una vez que la mordaga 34 comienza a retroceder
se conecta la canalizacidn 120 sobre una fuente de vacio con vis—
tas a aspirar el liguido residual que he podido quedar aprisiona-
do en el tubo entre las dos soldaduraes. En efecto, convieme evitar'
que despuds del corte este 1lfguido, por ejemplo leche, ensucie ~
las resistencia y se aglutine sobre estas ﬁljtimas caramelizandome.

Por lo demés después de que le zapate 74 ba iniciado su mo-
vimiento de retroceso, el brazo 108, siempre apoyado sobre la pata
114, es atacado de nuevo por 1a leva 112 en 1la posicidn de la figy
ra 65 este brazo 108 efectia, pues, un pivotamiento hacia la Szquieg
da que, & causa del acufiamiento de le bola 109 y del deslizemiento
de la bola 106, origina una rotacidn del tambor $91-92 en el senti-
do ’de la flecha "£3".

Por consiguiente, cuando 61 plato 21 he recuperado su posi~
cién extrema derecha (figura 10), el rollo 92=92 ha hecho avanzar
la banda de cartén 102, en la lumbrera ;79 de nuevo entreabieris,
en una longitud que es fdoil regular posicionsndo la leva 112, ya

se8 en altura, ya sea horizontalmente. Se cbservard por lo demds
QTR
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que un respador de atraccidn 78a estd fijado bajo el fondo T8, con

vistas a evitar que, durante la reapertura de la lumbrera 79, sl

‘borde inferior de la banda 102, recj.e'n cortedo, permanece enganm

chado en el borde cortante 71,

Se comprueba, por consiguwiente, que en esta miquina la I;re-
sentacidn de la lengiieta 68 enfrente de la mordaza de soldadurs -
tiene lugar en el curso de la carrera de retorno de esta Ultima -
¥ que el corite tiene lugar por el contrario en el cuxsoc de la cse
rrora de ida.

Lz ventaje de esta dispomicidn es la siguiente:

Ia lenglieta 68 es cortada més tarde y es una lengleta no - -
cortada todsvis la que, al comienzo del ciclo, va a ser transpom-
tads hacia el tubo pléstico. Ademds, estandc el borde cortante 71

sl tuado delante de la placa 34, y no empezendo & &ctuar la contra-

Tduina 81 deslizante mis que despuds de topar sobre la contrazaps

ta 115, la carvera durante la cual la lengueta 68 ha de mer tranc-
portada después del corte es reducida todavia & 18 anchura de la
contre lémina 81.

Finalmenie, enconirdndose el borde cortante 71 encima de la
care frontal de la mordaza 34, la lengiista 68 estd prdcticamente
inmoviligada por el tubo 64 mismo, sin que baya necesidad de pre-
ver ménsule pera sostenerla en el curso de su breve iransporte.

Hebida cuents de estas caracteristicas, que se pueden utili-
gar individualmente ¢ en combinaciones, segin sl resultado deseadc
los riesgos de desplazamiento de la legera lengiieta 68 después ~
del corte son muy reducldos.

Se podrfia concebir muy bien, sin embargo, una miquina en la
cual las lenglietas, previame:.xte cortadas o cortades en el curso ~
de la carrera de retornc de la mordaza, fuerTan presentadas y trang

portades gracias a dispositivos chupedores de vacfo cldsicos que
Vo))
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aseguran un mantenimiento correcto de laam lengietas.

Es finalmente interesante utilizar la moxdeze wévil 34 pa-
re soporiar una de las liminas de la cizalla, por que se obtiene
un mecanismo més compacto.

Se observard ademis que si la banda 102 tiene una anchure que
corresponde & la mayor dimensidén de la lengieta 68, el rollo 104
es mis compacto y se pueds realizar el transporte de la lengiieta
68 con sistemas mecénicos relativamente m:§s sencillos que si fuere
preciso guiar y transportar una banda estrecha desprovista de i~
gidez. _ A

Finalmente, con el fin por una parte, de retrasar todavia el
momenfo en que la lenglieta 68 cortada es abandonsda y, por oifs -

parte, de dar & las 1dminas de la cigella la inclinacidén relativa

necesaria, el travesafio 76 y la leva 81 se presentan en forms de

bisel (véase figure 4) lo que permite corter la lengiiets 68 en -~
primer lugar por los lados, ¥y luego, finalmente, porlsu parte cen
trale

Ademds, se observard que estando montada la zapata T4 bascu-
lante sobre el borde cortante 71, los resortes antagonistas 83 ase
guren &l mismo tiempo la correccidén de holgura necesarie para que
las léminas de la cizalla permaneszcan siempre bien en contacto =
una sobre otra, an el curso del corte.

Por lo demis, estando el tambor distribuidor 91-.92 colocedo"
en la gapata T4, y no sobre la mordaza 34, es posible presentar la
hoja 102 perpendicularmente a las ldminas que cortan, pemmitiende
a la vez después del corte hacer retroceder este dispositivo dig
tribuidor perxe permitir liberar ampliamente el volumen situado -
por encima del emplazamiento de la soldadura, y permitir as{ 'ell-
llenado de una nueva dosis de lfquido, por encima y durante la eje=

cucidn de esta soldadura. A este efecto, la zapata 74 puede estar
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recubierta en su parte anterior por unm tablerc caremado de chaps
121 fijado por tomillos de mariposa 122.

Se podrfa prever sin embargo el tambor 91-92 sobre la placa
34 y sin apyovechar la ventaja citasds, sacar partido sin embarge
de las carreras de ide y vuelta d¢ sstse mordsza para asegurar le
distribucidn y el avance de la banda 102,

Finalmente, en lugar de unir al final de ciclo la canalisa-
cidn 120 con una fuente de vacfo, se podrfa igualmente unirla a una
fuente de aire bajo presidn, siendo 1o esencial que el liduido re-
sidual sea expulsado & gran velocidad lejos de una zona en la cual
amenazarfe con manchar las resistencias,

Ha de entenderse que modificaciones variadas de los detalles, -
los materiales, los piocesos y lam disposicionses de elementos, que
han sido descritos e ilustrados mds arriba, con vistas a explicar
la naturelega del invento, puseden eer raaligadas por técnicos en
le materia, sin salir para esto de marco del invento tal como se
expraesa en las reivindicaciones anejas.:

La presente solicitud que corresponde 8 la presemntade en
Francia, con fechs 30 de Mayo de 1.962, bajo el Mimero P.V,
899.254, se acoge a los benmeficios del articulo 51 del vigente
Estatuto sobre Propiedad Industrial |

Nora

Los puntos de invencién propia y nueva que se pressntan

pare gque sean objeto de la presente solicitud de Patente de Inven~

" ¢idn en Espafia, por VEINTE afios, son 1os giguientess

12, Miguina pars acondicionamiento en serie en bolsas de

material termosoldable gue -womprende medios para distribuir ée-
\
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-riodicamente el producto que hay que acondiciona;; en un tubo de

lémine termosoldable, medios de arrastre previstos para hacer -

' avanzar este tubopeso a paso en una longitud apropiada al volu-

men do cada dosis, un equipo de soldsdura peridédica compuesto ~
por doe mandibules una de las cuales, por lo menos, es mévil, pa
ra goldaxr las dos paredes del tubo, medios asuxiliares de alimen-
tacién destinados a aplicar periddicamente scbre el tubo y fren-
te al pussto de soldasdura, una lenglets transversal estrecha de
refuerzo, procedente de una banda continua cuyas anchura correspon
de a2 una de las dimensiones de la lenglieta estrecha, caracterisa-
da dicha maguina porque los medios auxiliares de alimentacidn cop
prenden Srganos de corte para seccionar transversalmente la banda
continua en une longitud correspondiente a la otre dimensidhn de
la lengliete estrechs de refuerzo, y Organos pare iransportar la -
lenglieta secccionade sobre el tubo.

20, Mgquine de ecuerdd con el punto 1 caracterizado porque
la anchure de la banda corresponde & la meyor de las dimensiones
de la lenglieta estrecha.

3%, Miquina de scuexdo con uno de los puntos 1 y 2, carac-
terizada por que los medios pzéevistos para seccionar transversal-
mente la banda continua consisten en una cigzalls cuya hoja mdvil
de corte estd accionada ciclicamente por la mandibula mévil de -
soldedura en el curso de uno de sus recorridos de ida y vuelta.

49 .~ Mdquina de acuerdo con el punto 3, caracterisada por
que una de las hojas de la cizalla estd soportada por una mandibu
la de scldadura.

52 oe Mﬁquin_a de acuerdo con el punto 4, carecterigadc por -~

que el bordecortante de 1la boja estd orientado hacia la otra mandf

bula y coopera con una contrehoja dispuesta entre el tubo y su man

dibule de soporte.

2 8eATH
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6%,- Mquina de acuerdo con unc de los puntos 4 y 5, carace
terizada por que el boxrde cortante de la hoja estd situado sensie

blemente en la vertical de la cara frontal de su mandftula de so-

. porte.

7%.~ Miquina de acuerdoc con uno de los puntos 4 & 6, carac-
terizada por que la contrahoja estd incorporads a una zapeta des-
lizante y porque hay medios relativos de empuje y de tope pars ha
cer deslizar ¢sta zapata sobre su mandfbula en contra de le ac—
cidn de medios antagonistas.

8¢2,- Miquina de acuerdo con el punto T caracterizada por -
que los medios relativos de empuje y de tope estdn constituidos
por una contregapata montada fijamente sobre la otra mandibula.

9%,— Miguina de acuerdo con el punto 8, caracterizada por
que la gapata esti soportada basculantemente por el borde cortan~
te de la hoja y existen xﬁedios elésticos que solicitan esta zapa-
ta hecia un drganc de retencidn que limitan el dngulo de bascula—
miento de la zapata,

102 .~ MAguina de acuerdo con uno de los puntos 1 a 9, carag
terizada por que los medios auxiliares de alimentacidn comprenden
drganos distribuidores pasre desarrollar in situ la banda contimua,
pas0 a paso, en cada ciclo, y en una longitud ;zorrespondiente als
dimensidn de lengiieta deseada. .

112,.- Miquina de acuerdo con el punto 10, caracteriszada por
que ios érganos distribuidores sun arrestrados por un dispositivo
de sentido Unico accionado por la mandibula mévil de soldadura, -

en el curso de sus recorridos de ide y vuelts.

120 ,~ Mdquina de acuerdo con uno de los puntos 10 y 11, ca-
racterizada por que los drgancs distribuidores estdn montados so-

bre la zapate do la conmtrahoje de la cizalla y por emcima de esta
contrahoja, 1%\
*m %%



10

15

20

méquina por una sola de sus caras.

Aeaso e

13%.~ Miquina de acuerdo con uno de los puntos 11 y 12 careg
terizada por que el arrastre en sentido dnico estd dispuesto para
provocar el avance de la banda durante el recorridc de vuelta de
la mandibula.

14 .~ Méquina de acuerdo con wno de los puntos 11 a 13 ca-
racterizade por que existen medios de blogueo para retener la bap
dz durante el recorrido de recogida del arrasire de sentido Uni~
co.

159 .~ Mequina de acuexdo con uno de los puntos 1 a 14 carac
terizada por que se diﬂponeﬁ medios, al nivel de los Srganos de —
corte, pars exﬁulsar del contacto de 108 elementos de caldeo el -
1fquido gue hubiera podido quedar aprisionado en la estrechs zo-
na de tubo comprendida entre dos soldaduras paralslas contiguss.

160 .. ¥iquina pars scondicionamiento en serie en bolsas de
raterisl termosoldable. .

Tal y como se ha descrito on lz Memoria que antecede, repre—
sentado en el dibujo que se acompaifa y para los fines que se ban
especificado. ‘ .

La presente Memoria consta de veintiuna hojas, escrites s

"9 et R

Madrid,
P. A,

Alb zapurgh
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