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de plastico espumado de dos componentes., incluyendo el disefio de pa

S

El presente Modelo de Utilidad se refiere a undg
visera parasol para vehiculos, constituida de modo que pueda obte

nerse en una sola operacidén con la configuracién y acabado externo

final que se desee.

Hasta ahora las viseras destinadas a servir co
mo parasol en vehiculos comprendian un nlucleo.de alambre conformadg
al cual se sujetan las bisagras que suelen ser de chapa.de acero.
Este nicleo usualmente va recubierto por ambos lados de cartdén re-
cortado y de espuma de pléstico,también recortado o solo a base de
espuma de plastico. En ambos casos este material forma el cuerpo
del parasol. Posteriormente este cuerpo de espuma de plastico es
recubierto con folio de pléastico también recortado que se une al

cuerpo en ambos lades, por ejemplo mediante soldado a altad ﬁﬁecuei

> a® a
cia. .
se s e

También son conocidos parasoles obtenidos medign

te inyeccidn de material plastico espumoso de dos componenges: En
°_®

este caso el nucleo de alambre, la bisagra y demi&s elementos son ca

locados en el molde antes de espumar. Posteriormente el cuerpo mol

deado es recubierto con folio de plastico, del mismo modo que. en el

* e o

N . ®se
sistema antes descrito. ceus
. [ ] L]

Estos métodos de fabricacidén son lentos?i:los
¢ o e
mateirales y maquinaria a utilizar son muy costosos, obtgni?ﬁdése
como resultado un producto final a precio muy elevado.
El objeto de la presente invencidn es conseguir
una visera parasol para vehiculos, constituida de modo gue pueda fa
bricarse u obtenerse en una sola operacidn. Ademds la visera de la

invencién puede fabricarse con cualquier configuracidn o diseno ex

terno, por muy complicado que sea, sin tener que recurrir al uso

rasoles quese amolder exactamente ul contorno del techo o del hueco
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del vehiculo en que vaya a montarse.

. Otra ventaja de la visera de la invencidn es el
utillaje sencillo y relativamente barato gue es necesario para su
fabricacidn, utilizindose ademis maquinaria ficilmente disponible.

El parasol de la invencién puede estar constitui
do a base de materiales termoplasticos disponibles para satisfacer
los requerimientos y exigencias individuales de los usuarios.

Ademas la dureza del parasol de la invencién pug
de regularse mediante la seleccidén del plastico a usar y el grosor
del mismo. *

Por otro lado, el acabado final, con la configu
racidn y aspecto.o textura externa deseada,pueden conseguirse en la
operacién de obtencién o fabricacidén del parasol, sin opeegbiones
ulteriores. . . ceces

De acuerdo con la invencidn, la visera comprendé
una carcasa de pared rigida, de peguefio espesor, que esté'ebpénida
por soplado a base de material plastico. En esta carcasa va anclada
una bisagra o eje de giro, preferentemente de plastico inyggﬁédo.

La operacidén de soplado de la visera se:qf?ctuaré

®eoe

preferentemente sobre la bisagra o eje de giro, de modo qu?-éqta

quede ocluida en la visera, consiguiéndose asi en la operaé{é;:de
soplado la fijacidén mGtua entre ambos elementos. R
La operacién de soplado del pléastico puede realil
zarse alrededor o a través del eje de soporte y giro o bisagra.
En su defecto el citado soporte o bisagra puede sujetarse a la par
te externa de la carcasa soplada de la visera.
El pléstico a utilizar para la obtencidén de la

bisera puede ser de distintos tipos o formulaciones, segin los re-

guerimientos o exigencias del usuario.

El eje principal de giro sera preferentemente de
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plastico inyectado, también en diferentes formulaciones segin los
requerimientos de uso, llevando normalmente dicho eje un inserto
de acero templado.

La carcasa obtenida de plastico sopladorpuede ir
llena con diferentes materiales, preferentemente con materiales 1i
geros.

Las caracteristicas y ventajas expuestas se com-
prenderdn mejor con la siguiente descripcién, hecha con referencia
a los dibujos adjuntos, donde se_representa una posible forma de
ejecucién, dada a titulo de ejemplo no limitativo.

En los‘dibujos:

La figura 1 es una perspectiva parcial de una vi
sera construida de acuerdo con la invencidn. .« e

La figura 2 es una seccidn parcial, a mayor. esca
la, sequn la linea II-II de la figura 1.

La figura 3 es una seccién transversal de,yq mol-
de a partir del que se obtiene la visera de la figura 1.

Tal y como puede verse en la figura 1, la visera

parasol para vehiculos estd constituida por una carcasa 1 de ,pared

rigida y de pequefio espesor, obtenida por soplado mediante méﬁgria]
plastico de caracteristicas adecuadas. Dentro de esta carcaéatl va

alojada y fijada una bisagra 2 que sirve como soporte del eié'de
giro 3.
Tal y como puede apreciarse en la figura 3, la

pared de la carcasa 1 se obtiene por

soplado en un molde 4, en el

gue se coloca la bisagra 2 a base de plastico inyectado. Esta bisa-

gra lleva colocado el tubo o husillo hueco 5 para el eje de giro,

gue en la operacidn de soplado gqueda parcialmente circundado por el

final 6 del material soplado. -

En la figura 2 se aprecia el soporte 2 de la bisi
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gra, obtenido por inyeccidén, en el que van anclados los soportes 5

para el eje de giro 3.

La carcasa del parasol 1 puede ir totalmen

te hueca o rellena de un material ligero.

La bisagra 2 podria ir acoplada exteriormen
te a la carcasa, en cuyo caso la citada carcasa dispondria de un
rebaje o cajeado en el que se acpplari ay fijaria la citada bisa-
gra.

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la practica, debe ha-
cerse constar gue las disposiciones anteriormente indicc-“as son
susceptibles de ﬁodificaciones de detalle en cuanto no alteren su

principio fundamental.
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REIVINDICACTIONES

1.- Visera parasol para vehiculos, caracte-
rizada porque comprende una carcasa de pared rigida de pequefio es-
pesor, obtenida por soplado a base de material plastico, en 1la cual
va anclada una bisagra o eje de giro de pléstico inyectado, presen
tando dicha carcasa una configuracién y acabado externo correspon-
dientes a los de la-visera a obtener, estando preferéntemente dicha
carcasa conformada, en la fase de soplado, sobre la bisagra o eje
de giro para la fijacidén mitua entre ambos elementos.

2.- Visera segln la reivindicacién 1, carac
terizada porque la carcasa citada va rellena de un material ligero

3.- Visera segun la reivindicacién 1, caracit
terizada porque la carcasa presenta exteriormente un rebaj:e.:o:. cajeg
do en el que va écoplada y fijada la bisagra o soporte del, gje de
giro.

4.- Visera parasol para vehiculos, b&l:Y co+

mo gueda sustancialmente descrito en la presente memoria e ilustraq

do en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 5 hojas ‘escritas. a

méquina por una sola cara. cees
[ ] L [ ]
sec e

Madrid, 31 de Juliosde&id, 94
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