
SC. 2186/2324/2325.

"Mejoras introducidas en el objeto de la Patente 
Principal 274428, concedida el 7 de Septiembre 
de 1.962, por "Procedimiento y dispositivo para 

el rizado de hilos termoplásticos".

1
SOCIETE RHODIACSTA, entidad francesa, residente 
en 21, m e  Jean Goajon, PARIS, Francia.

El invento principal se refiere a un 
procedimiento para el rizado de hilos termoplásti- 
cos por amontonamiento y compresión en un espacio 
restringido, caracterizado por el hecho de intro- 

5. ducirse el hilo por medio de una corriente de fldi-
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do comprimido, calentado a uñar temperatura que permi­
ta la fijación del hilo, en un recinto en el que se 
amontona sometido a presión bajo el efecto del fldi 
do, parte del cual escapa lateralmente, de modo 
controlado, a través de los orificios, abiertos 
en la pared del recinto, y cuya otra parte asegura 
el avance del hilo amontonado, hasta su salida del 
recinto.

Asimismo, se refiere a un procedimien­
to para realizar la tinción al mismo tiempo que el 
rizado de hilos termoplásticos, de acuerdo con el 
procedimiento de la patente principal, caracteri­
zado por el hecho de impregnarse el hilo por un - 
baño de tintura, antes de que se ponga en contac­
to oon la corriente de fldido comprimido.

También el procedimiento de la patente 
principal se aplica utilizando como fldido un li­
quide caliente sometido a presión.

Se ha comprobado que resulta posible 
obtener hilos rizados dotados de características me­
cánicas todavía mejores, si por medio del procedi*- 
miento de la patente principal, se prepara un hilo 
combinado que se somete a un fijado.térmico, y lúe 
go a una deshiladura (o sea una disociación de sus 
componentes).

Bate invento se refiere a un procedi­
miento para el rizado de hilos termoplásticos, de 
acuerdo con la patente principal, caracterizado - 
por el hecho de introducirse en el recinto en que 
se amontona, por lo menos un hilo a rizar y un hi-
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lo auxiliar acarreado a ana velocidad inferior a 
la del hilo a rizar, de someterse a un fijado r 
-térmico el hilo compuesto obtenido, después de 
disociar este ¿1timo del hilo auxiliar.

El dispositivo utilizado, es del tipo 
descrito en la patente principal. El hilo auxi—  
liar y el hilo a rizar se introducen simultánea­
mente en el inyector (o tobera) a partir de dos 
bobinas suministradoras independientes.

Como en la patente principal, el 
hilo a rizar puede acarrearse a velocidades que lie 
gan a 1.000 m/minuto y superiores. La velocidad de 
acarreo del hilo auxiliar es mucho menor, o sea, 
por ejemplo, de 0,4 a 2,5% de la velocidad del hi­
lo a rizar. Cuando se mandan al inyector varios 
hilos a rizar, la velocidad de acarreo de estos 
distintos hilos puede ser igual; en este caso se 
obtiene, después de la disociación de con el hilo 
auxiliar, una meoha rizada cuyo ndmero de filamen­
tos es la suma del námero da filamentos de los hi­
los a rizar introducidos en á.recinto.

Es también posible obtener con distin 
tos hilos, mechas rizadas de titulo elevado, sin 
que sea necesario reunir previamente estos hilos.

Puede también disociarse la mecha ob­
tenida en sus distintos componentes; contrariamente 
a lo que habría podido creerse, esta disociación 
se realiza sin dificultades. Esto permite, para 
una misma regulación del aparato, preparar hilos 
rizados de títulos distintos.
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tintos hilos a rizar es distinta, se obtienen después 
de la disociación de con el hilo auxiliar, un hilo 
fantasía del tipo felpilla? el hilo a rizar intrcw- 
dacido con la velocidad más lenta, constituye el - 
hilo da base, y el otro o los otros, el hilo de - 
efecto

Las condiciones de regulación del apa­
rato, son las mismas de la patente principal. A su 
salida del recinto de rizado, el hilo combinado se 
encarreta de nuevo o se recoge tal como aparece, - 
por ejemplo en un recipiente giratorio, para .some­
terse a tratamiento térmico.

Dado que el hilo auxiliar es solamente 
transitorio, es mejor reducir su porcentaje en el 
hilo combinado. Este porcentaje puede ser tan redu­
cido como de 0,01-0,05% en peso, pero si es necesa­
rio, puede utilizarse sin inconveniente una propor­
ción superior.

La fijación del hilo combinado, puede 
realizarse por cualquier técnica conveniente.

Se ha utilizado, por ejemplo, el tra­
tamiento en estufa, mediante vapor a una temperatura 
variabla con la naturaleza del hilo.

Cuando se trata de hilos combinados, 
destinados a teñirse, puede ahorrarse la práctica de 
una operación especial de tratamiento térmico; el 
fijado térmico de hilo combinado puede realizarse 
en el transcurso de la operación de teñido.

La forma compacta del hilo combinado, de30
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bida a la aran diferencia de entrada en el inyec­
tor, del hilo auxiliar y del hilo a rizar, no - 
perjudica la buena penetración del colorante. El 
hilo rizado, nuevamente suministrado después de 
deshilarlo, ofrece un buen unisono, y los artícu­
los confeccionados a partir de este hilo, no pre­
sentan irregularidad alguna en el teñido.

Esta variante del procedimiento,re­
sulta especialmente económica, ya que permite reali­
zar dos tratamientos en una sola operación.

Con objeto de reducir al máximo el nd 
mero de manipulaciones necesarias, es ventajoso re­
coger el hilo combinado, a su salida del dispositi­
vo de rizado, directamente en una cesta inoxida­
ble perforada, del tipo de las que se emplean co­
rrientemente en las instalaciones de teñido.

El deshilachado del hilo combinado, 
o sea, la disociación de sus componentes, puede rea­
lizarse por distintos métodos, tales como:

-disolución del hilo auxiliar (espe­
cialmente cuando este es de acetato de celulosa o de 
alcohol polivinilico).

-fusión del hilo auxiliar,cuando és­
te posee un punto de fusión relativamente bajo (po- 
lietíleno por ejemplo).

-procedimiento mecánico que provo­
que, por tracción, la rotura del hilo auxiliar, lo 
cual constituye cabos cortos que pueden separarse 
(por ejemplo, por via electrostática) o que se eli-. 
minan por sí mismos en el transcurso de los -
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Igual que el procedimiento de la paten­
te principal, este perfeccionamiento se aplica a - 
todos los hilos termoplásticos de cualquier natu­
raleza, y tales como en especial los de a base de 
poliamidas, de poliesteres, de poliolefinas, de 
derivados poliacrilicos o polivinilicos, de ace­
tato o de triacetato de celulosa.

Además de la ventaja de un rizado volu­
minoso desprovisto de bucles y de ondulaciones - 
pequeños "en fase" entre los distintos cabos, 
los hilos obtenidos de acuerdo con esta adición 
presentan características mecánicas (especial—  
mente una gran resilencia) que les hace muy inte­
resante para la fabricación de tapices.

Los cuadros siguientes, resumen los re­
sultados obtenidos en una serie de ensayos reali­
zados mediante la instalación de la patente prin­
cipal; las abreviaturas que figuran en estos - 
cuadros y sus significaciones, son los siguien­
tes.
p = presión en kg/cm2. del fláido introducido en 

el inyector, 
t - temperatura
V = velocidad de llegada de los hilos en m/minu­

to.
PA = Polihexametileno adipamida.
PP = polipropileno
PE = politereftalato de etlleno
Ac = acetato de celulosa
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Vis = viscosa 2 8 84
(Las cifras que figuran después de los símbolos 
indican, cada vez, el título en deniers y el nd- 
mero de cabos del hilo).

La torsidn de los hilos utilizados 
es cada vez inferior o igual a 20 vueltas/metro.
La velocidad de arrastre del hilo combinado es 
sensiblemeáe igual a la velocidad de paso del hi­
lo auxiliar.

El deshilado del hilo combinado se . 
realiza en todos los casos sometiéndole a una ten- * 
sidn suficiente para provocar la ruptura del hilo . 
auxiliar. '

En los ejemplos reagrupados en la Ta­
bla I, se ha enviado un solo hilo a rizar al in­
yector.
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Bn loa ejemplos^14 y 17 que figuran en 

la tabla IV, los hilos a rizar se llevan a velocida­
des distintas al inyector; despula del deshilado, los : 
hilos obtenidos son hilos de fantasía tipo felpilla. 
EJBSPLO 18 -

En este ejeáplo, el fijado térmico y la 
tinción se realizan en una 'operación dnica.

Se prepara,:de acuerdo con el proce­
dimiento del invento, un hilo combinado partiendo de 
un hilo de polihexsmetileno^adipamida de denier 1.040, 
60 hebras y de un hilo de acetato de celulosa de de­
nier 75 y 24 hebras.

La velocidad de entrada del hilo de 
poliamida en el inyector, egs de 400 m/minuto; la
del hilo de acetato de celulosa, 4 m/mlnutos.3-. -

El fldido enviado al inyector, es
Cr-

vapor de agua calentado a 147 3 sometido a 3,5 kg/cm2. 
de presión. [

El hilo combinado se recoge en una 
cesta inoxidable perforada.^ ^

Se realiza ún desaprestado, a 903, 
mediante una solución acuosa qu¿á¡ contenga, por li- 
tro, 5 cc de NaOH a 363B, y 2 cé de un detergente 
no ionico, de un tipo corrientes

 ̂ A*Después de i lavado y de neutraliza­
ción por ácido acético, la cesta que contiene el hi­
lo, se introduce en un aparato de teñido bajo presión, 
de un tipo corriente, máquina autoclave de circula­
ción de baño.

El baño de teñido al qte se comunica30
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un pH de 4 por adición de ácido acético, contiene.
0,7% de amarillo Irgalane GL (0 I 

amarillo ácido 114? 2* edición 1.956).
0,05% de anaranjado Cibalane RL(C I 

naranja ácido 68, 23 edición 1.956).
0,18% de gris Irgalane 3L (G I negro 

ácido 58, 2^ edición 1.956). 
con respecto al material a teñir y

1,25 g/litro del producto vendido con 
la marca "Tintogil RH-75".

En una hora, la temperatura se eleva 
a 1303, y luego se conserva a este valor, durante 
una hora.

Después de lavado y secado, el hilo 
combinado se"debambana" y luego se deshila.

Se recoge un hilo teñido verde mus­
go, de rizado estable.

N O T A

Descrita suficientemente la natura­
leza del invento, asi comeo la manera de realizarlo 
ex%la práctica, debe hacerse constar que las disposi­
ciones anteriormente indicadas, son susceptibles de 
modificaciones de detalle, en cuanto no alteren su 
principio fundamental. También se hace constar que el 
invento corresponde a unas solicitudes de patente pre­
sentadas en Francia, con fecha 29 de Mayo de 1.962 
y 9 de Abril de 1.963, bajo los n&aeros PV. 899.096,
PV.§30.949 y PV.93O.95O, acogiéndose, por lo tanto, a 
los beneficios que conceden los Convenios Internacio­
nales en vigor y siendo lo que constituye la esencia30
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del referido invento y por lo que se solicita 
1er. Certificado de Adición en España: "MEJORAS 
INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCI-
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PAL NR 274428 CONCEDIDA EL 7 DE SEPTIEMBRE DE 
1.962 POR PROCEDDIIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL RI 
ZADO DE HILOS TERMOPLASTICOS"; caracterizándose 
por lo siguiente:

1* - Mejoras Introducidas en el 
objeto de la Patente Principal nR 274428 concedi­
da el 7 de septiembre de 1962 por Procedimiento 
y dispositivo para el rizado de hilos termoplásti- 
cos, caracterizadas por el hecho de introducir, en 
el recinto en que se amontona, por lo menos un hi­
lo a rizar y un hilo auxiliar, suministrado a una 
velocidad inferior a la del hilo a rizar, de some­
terse a un fijado térmico el hilo combinado obte­
nido, después de disociar éste ditimo del hilo auxi 
liar.

2& - Mejoras introducidas en el 
objeto de la Patente Principal nR 274428 concedida 
el 7 de ssptlem&xr< ,de 1.962 por Procedimiento y dis­
positivo para eBL 'izado de hilos tennoplásticos; tal 
y como queda subí ;anc^lmen%y descrito en la presen­
te Memoria.

ta de doce hojas 
cara.

EHODIACETA,
in.LEU' Y MQ0&6

escritas a máquina
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