S5

PATENTE DE INTRODUCCION

s EEoNEEENEE RS eme

MEMORIA 'DESG(RIPTIVA
" Sobre:

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE LENTES OPTICAS Y OFTAIMICAS

'Ehi RESINA SINTETIDA TERMOENDURECIBLE".

Solicitentes D. Armando ULLOA GARMENDIA, de nacionslidad ege-
pafiola, con domicilio en Menéndez Pelayo, 11
MADRIDe=

. El procedimiento objeto de esta Patente se re;t‘ie:c_'e

a la fabricacidén de lentes épticas y oftdlmicas en resina sin-

. tética termoendurecible. Este procedimiento afecta més parti-

cularmente o la febricacién de lentes de gran potencia (10 a

- 25 diptrias),

En teorfa, para fabricar lentes neutras o de poten-
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oia, es suﬁciente &erter la resina catalizada. en los mol-
des, de curvaturas determinades, y llevar el conjunto a una
temperatura determihada, en el interior de una estufa, para
aéagura.r la polimerizacién. |

En la préctica es preciso superar varies dificul-
tsades, que son las siguientess _

a).- Las resinas termoendurecibles no alcanzan

- su polimerizacién si no son rigurosamente mentenidas al res-

guardo del aire. Esta condicién debe ser evidentemente man—
tenida tambidn ocuando la resina sufre su contraccidn en el
ocureo de la polimerizacién.

b).- Ias resinas termoéndurecibles presentan una
co:;tracciéz} de volimen bastante importente durante la polime-

"rizacién, Esta contraceién puede llegar a un 18% con algunas

resinas. Con ello una lente, positiva o negativa, con un es~-

. pésor diferente en el borde y en el centro presentard en ta=

les zonas contracciones diferentes.
¢)e~ Durante la polimerizacién se produce una resc-"
oién exotérmica importante, cuyo calor es indispensable eva=-

‘ouar répidamente y de manera uniforme, pues en caso contrario

la lente se rompe o presenta tensiones iaternas..

En las lentes comprendides entre los limites de
potencias antes indicedos, la diferencia de espesor entre el
borde y ‘el centro es comsiderable, por lo que la contraceidn
seré muy diferente en tales zonas.

Para lentes de potencia mediana (de 1,50 a 10 diop-
trias) se ha reoﬁrrido a la sustitucién de una parte del mol-
de por una lente neutra de resina termoendurecible.

Operando de esta forma se observa muy & menudo una
ligera modificacidén de curvature en el centro ¥y en el borde
de las lentes.

Esta modificacidén proviene de las diferencias de

contraceién. relativamente importantes en el centro y en el

borde de la lente, pero estdn vinouladas a las propiedades
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fundamentales de la resina ¥ & la forma geoméirica de la
lente. : ' ‘

Resulta éntonces un débil astigmatismo o una
distorxidén, que pueden ser aceptados en Sptice de gafas,
pero no en §ptica instrumental.

7 ' En este caso se opera de la siguiente manera, que

oonstituye la esencia de esta patente: -

' Se vierte entre dos placas de cristel plano, sepa=
radas por una junta de pldstico flexible, la resina catali-~
zada. Se obtiene as{ después de la polimerizacidén una pleca
transparente de caras paralelas.

Se corta esta placa en discos de didmetro compren-
dido entre 50 y 60 mm., que se trebajan mecénicamente a la
msyor aproximacién con relacién a 1la lente deseada.

Eates lentes no deben pulirse pues el glicol alil
di cérbonato. polimerizado admite muy mal pulimento.

' Se pone cada una de estas lentes en un molde que
presente las curvaturas exactas de le lente a obtener. El
voldmen libre en el interior del molde se llena de solucidn
cateligada,

. Se lleva luego el conjunto a la estufa de poline-
rizacidén, donde la lente inicialmente obtenids y la solu~
eién catalizeda se integran perfectamente y forman una nue-
va lente muy pura. A

Existe también la posibilidad de pegar entre sf
varias lentes con una ocola especial de polimerizaciédn, y.
efectuar asi montajes épticos.
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s Patente de Introduceién que se solicita en
Egpafia, por diez afios de acuerdo con la vigente Legislacidn,
citdndose como fuente de’ procedencia la ﬁi‘ma JyPe SOEMITT -~
28, Bolllevard COURTAIS - MONTLUGON, deberéd recaer sobre:
“PRODEDIMIENTO DE PABRICACION DE LENTES OPTICAS ¥ OPTAIMICAS
EN RESINA SIKTETICA TERMOENDURECIBLE", segin las caracterfs-
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ticas esenciales de las siguiéntes:
REIVINDICACIONES
l8,.~ Procedimiento de fabricacibn de lentes épticas
y oftdinmiocas en resina sintética termoendurecible, especial-
mente para lentes de gran potencis, esto es entre 10 y 25
dioptrias, caracterizado por la preparacién previa de una

".’I:ente plana, que se polimeriza entre dos placas planaa de

cristal, separadass por una junte de pléstico flexible, ouya
lente, plana y de caras paralelass, se porte en discos de did-
metro apropiado, que se trabajan mecdnicamente en la forme

" més aproximada a la lente deseada, siendojluego cada uno de

estos discos introducido en un molde que presente las curva-
turas exactas de la lente a obtener, rellenéndose el volimen
libre de este molde con solucidm catalizadas, y llevdndose
luego el conjunto a la estufa de polimerizacién.
28,~ Procediniento de fabricacién de lentes dpticas

¥y oftdlmicas en resina sintettioca termoendurecible, caracte-
rizado esencialmente porque un pblimero de una cierta re-
gina se integra perfeoi:amente en el mondmero de ests misma
resina cuando el conjunto, dentro de un molde apropiado, es
llevado & una estufa de pdlimerizscién.
' 38.- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE LENTES OPTICAS ;
Y OPTATMICAS EN RESINA SINTETICA TERMOENDURECIBLE®.

~ Segiin queda sustancialmente descrito en le. presen-
te memoria descriptiva, gue consta de cuatro hojas escritas
a nméquina por une sola cara, -

Madrid, 28 MAY. 963

D. Castor ULLOA GARMENDIA -
- P.P. ‘
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