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MEMORIA DESCRIFIIVA.
que se presenta para unir 2 la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formulada e1 28 de Mayo de 1963, con el Nim. 288.438
o . en
4 ESPARA
por VEINTE efios N
a nombre de GEBR. BUHLER & CO. mmeﬁsm:scmm; entided
avstriaca, establecide en Elisabethstrasse 12; Viena; Aug-—
tria; porlz
#WPROCEDIMIENTO PARA i BJECUCION DE UNIONES FOR SOL-
DAIURA EN MATERIAIES BASE DE ACERDS AUSTENITICOS |
AL CROMO-NIQUEL"

- El invento se refiesre s wa procedimiento pare la eje=-
cucidén de uniones soldadas en materimles base de aceros
aunstenf{ticos al cromo-niquel que estén expusstos a solici-
taciones de temperaturas extremadsmente bajas.

é Usualmente se smplean aceros austenfticos al cromo-
niquel para la construccién de depdsitos que sufren esfuersos ,
a temperaturas extremademente bajas, por ejemplo, 2 menos
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Sobre todo por considersciones econdmicas, se ef;(.:'tﬁa.
la soldadurs de tales depdsitos con ayuda de procedimientos
automédticos como son el procedimiento de soldadura bajo pol-
vo y el procedimiento de soldedura bejo atmésfera protecto-
ra de geses inertes y (8) COs.

Al emplear tales procedimientos de soldadura ia difi-
cultad principal consiste, bajo las condiciones de soldadu-
ra ususles, en la formacidn de les .conocidas grietas forma-
das en caliente en el producto de la soldadura, a causa de
las cuales muchas veces resulta dudoso el éxito de este mé-
todo.

El presente invento se basa en la observacidn de que
la formacidén de grietas en calients puede evitarse eligiendo
adecusdamente 1la composicién del material de aportacidn, sin
que de ningdn modo sea necesario que la composicidén del
alambre de nportacién coincida exsctemente con la del mate-
rial base. Desde luago; esto 8610 es védlido bajo la condi-
éién de que el material base sea un @cero sustenitico gl cro=-
mo-niquel soldable.

De ecuerdc con el invento se pueden eviter ehora las
dificultades existentes, emplesndo un elambre de aportacién,
que se compons de 0,05 - 0,2% C, 0,25 - 0,54 81, 1,5 = 2,5%

Mn, 24 - 26% Cr, 19 =214 Ni, 0,2 - 1% ™ ¥y (6) 2r, siendo
el resto hierro y las impurezas inevitsbles.

Notable es gue no resulta posible obtener resultados
satisfactorios con alembres de aportacibn con contanido de
Mo, por ejemplo, alambres que contienen 25% Cr, 20 - 25% Ri
Ty 1-2,5% Mo,

Par lo tanto; el objeto del invento es un procedimien-

to para la ejecucidn de uniones soldades en materiales base
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de acercs austeni{ticos al cromo-niguel, gue estén expuesios

a solicitaciones de temperaturas extremadamente bajes, co-
racterizado porque para la soldedura bvajo polve o paras la sol-
dadura bajo atmésfera de gas protector se funde un alembre

de gpwtaciér_x gue consta de 0,05 - 0,2% ¢, 0,25 - 0,54 54, 1,5
~ 2,5% ¥n, 24 - 26% cr; 19 - 21% Fi, 0,2 = 1% Ti 0 Zr y el res-
to de bhierro y de las impurezas inevitables.

En el sentido del invento se entiende bajo temperaturas
extremademente bajas aquellas que estén por debajo de ~ 100¢C,
¥y con preferencia squellas que eatén por debajo ds ~ 2004C.

Como gases protectores han de tomerse en consideracidn
tanto los gases inertes conocidos como también el 002, sdlo
4 en mezcla con gases inertes y eventualmente con adicidn
de oxigeno.

Si se emplea el método de soldadura bajo polvo; existe
desde luege la posibilidad de introducir los componentes de
aleacién en la soldadura por medio de mdiciones al polvo; en
particular se puede afiadir al polvo que se emplee Ti o Zr.

_ Por el invento presente se salva sobre todo una difi-
culted muy molesta en la construccion de depdsitos en la téc-

nice del frio.
- NOT A -

Los puntos de invencién propia y nueva };ue se presen-
ten para que sean objeto de esta solicitud de Patente de In-
vencidn en BEspafia por VEINTE afios, son los siguientes:

19.- Procedimiento pars la ejecucién de uniones por sol-

dadure en materiales base de aceros amsteniticos al Cr-Ni, que
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estén expuestos a esfuerzos de temperatures sxtremademen-
te bajas, caracterizado por que para la soldadursa bajo pol-
vo ¢ pera la soldadura bajo atmésfera de gas protector, se

fynde un alambre de apartacién que conste de 0,05 - 0,2% C,

5._‘-:-5 0’25 - 0,5% 31, 1,5 - 2’5?"’ m, 24 - 26% Cl’o, 19 - 21 7; Ni’
- 0,2 - 1% TL & Zr y ol resto de hierre y de las impurezas

inevitables.
2%.~ Procedimiento para 1z ejecucién de uniones por
soldaduiia en materiales base de aceros austeniticos al cro-~
10 mo niquel. _ | A
Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede
y con los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de cuatiro hojas escritas a mi-
K quine por una Sola cara. -
Madrid,

e

AVS., -4 -
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