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MEMORIA DESCRIPTIVA

que ae presenta^ para un ir a  l a  so lic itud  
d e

PATENTE D E INVENCION
formulada. e l  28 da Mayo de 1.963) con e l Ndm. 288.437i

¡* E S P A Ñ A
por VEINTE, años

a nombra de N̂  V. PHILIPS' (SMEHAMEBNEABRIEXEN, entidad ho­
landesa establecida en Emmaslngel 29$ Bindhoven, Holanda, 
por:
"METODO IR FABRICACION IR ORILLAS PARA SER USADAS EN VALVU­
LAS ELECTRONICAS."

La intención se refiere  a  un método de fabricación de 
g rilla s  para ser usadas en válvulas electrónicas, devanando 
alambres sobra soportes que se desplazan a  pasos discretos, 
siendo quebrado o cortado de otra manera e l  alambre una tez 

5 devanada la  g r il la , y luego de otro desplazamiento de los
soportes, siendo reasegurado e l alambre a un soporte mien­
tras  que durante e l desplazamiento longitudinal adicional 
de los soportes, es devanada una g r il la  siguiente y los so­
portes son sujetados en leparte no provista con devanados
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por una primera mandíbula de graduación de paso y son des­
plazados en la  dirección longitudinal, siendo desplazados 
loe soportes durante parte de esta desplazamiento, con una 
velocidad ta l  que e l alambre de devanado es arrollado so­
bra los soportes con el paso deseado y son sujetados en un 
lugar separado por la  distancia de una g rilla  por una se­
gunda mandíbula ( mandíbula de estiramiento ) , que está  dea 
plazada oon respecto a la  mandíbula graduadora del paso 
que soporta los soportes de modo que es estirada a l menos 
la  parte devanada de loe soportas:, después da lo cual es 
abierta primero la  mandíbula graduadora del paso y devuel­
ta  a  su posición in ic ia l y subsecuentemente es abierta la  
mandíbula estiradora y devuelta a su posición inicial* Tal 
método es conocido por ejemplo por l a  patente británica 
Ndmero 834*472.

Bn e l método conocido usado para devanar una cadena 
de gril la s  los soportes son desplazados intermitentemente. 
Después que una g r il la  es devanada ellos son detenidos du­
rante algán tiempo. Ihrante la  detención pueden realizarse 
varias operaciones, por ejemplo, e l estirado, la  separa­
ción por corte de la s  g rilla s , e tc ..  S i e l método conocido 
la  mandíbula graduadora del paso es detenida después que 
un cámaro de espiras ha sido devanado sobre los soportes 
y la  .mandíbula estiradora, que también sujeta los sopor­
te s , es desplazada en la  dirección longitudinal de les so­
portes. Entre las dos mandíbulas, que pueden su jetar las 
partas no devanadas de los soportes, los soportes son e s ti­
rados preferentemente en caliente.

Se ha encontrado que puede obtenerse una importante 
economie de tiempo en e l método conoci^^ ^briq^cj^n
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realizando la  etapa de estiramiento no solamente durante el 
periodo de detención requerido, sino ya durante e l perio­
do de desplazamiento de los soportes# Bl, periodo de deten­
ción mismo puede ser entonces más corto, mientras se dis­
pone completamente del tiempo requerido para e l es tira ­
miento#

El mátodo de acuerdo con lainvención se caracteriza 
porque durante e l desplazamiento de los soportes l a  man­
díbula" que sujeta los soportes, es desplazada con una ve­
locidad mayor que l a  mandíbula graduadora del paso que 
desplaza los soportes# La vuelta de la  mandíbula gradua- 
dora del paso a su posición in ic ia l preferentemente produ­
cirá. la  sujección de los soportes antes que la  mandíbula 
suelta estiradora sueltes los soportes y se desplace de 
vuelta a su posición in ic ia l.

Bh una realización preferida la  mandíbula estiredo­
ra  y la amandíaula graduadora del paso serán detenidas 
simultáneamente despuás que sena realizado la  operación 
de estiramiento.

l a  invención provee además un dispositivo para lle ­
var a la  practica e l mátodo de acuerdo con la  invención# 
Este dispositivo comprende un miembro suministrador de los 
soportes, un cabezal davanador para davanar e l alambre 
alrededor de estos soportes y que está adaptado para que­
brar periódicamente a l alambre y para volver a  devanar 
e l alambre sobre los soportes, y que comprende una mandí­
bula ( mandíbula graduadora del paso ) desplazable en la  
dirección longitudinal de loa soportea para e l desplaza­
miento axial de loe soportes, estando adaptada dicha man­
díbula para ser abierta y ser hecha retroceder eR la di reo288437  '
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ción longitudinal de los soportes a la  terminación de 
desplazamiento de los soportes en la  dirección longitud! 
nal* y una segunda- mandíbula eatiradora dispuesta sobre a l 
lado de l a  mandíbula graduadora del paso alejado del ca­
bezal devanador, eetandc dichas doe mandíbulas acopladas 
de modo que los soportes pueden ser estirados entre di­
chas dos mandíbulas, se caracteriza perqué están provis­
to s  medios de control mediante los ouales la  mandíbula 
eatiradora puede ser desplazada durante e l  desplazamiento 
de la  mandíbula graduadora del paso de modo que una par 
te  devanada de los soportes es estirada entre las dos 
mandíbulas durante e l  desplazamiento longitudinal de loe 
soportes#

De acuerdo con una realización preferida los medios 
de control comprenden una palanca que e s tá  adaptada pa­
ra  bascular alrededor da un punto que se desplaza junto 
con la  mandíbula graduadora del paso, cooperando un ex­
tremo de l a  palamca c&n un topa estacionario sobra a l 
marco de la  máquina, de modo que durante a l movimiento da 
la  mandíbula graduadora del paso, l a  palanca es girada 
a l oponerse e l contacto con dicho tope, cooperando e l  otro 
extremo de la  palanca con lamandíbula eatiradora, que es 
desplazada más rápidamente que la  mandíbula graduadora 
del paso. Consecuentemente, por medio de esta  palanca, 
l a  longitud de cuyos brazos puede ser fácilmente variada, 
la  mandíbula eatiradora puede se r desplazada a  una ve2g  
cidad mayor que la  mandíbula graduadora del paso, estan­
do determinada dicha velocidad por la  relación de la  pa­
lanca.

La invención será- deacripta más detalladamente con



referencia a l dibujo acompañado que muestra unas pocas^rea 
lizacionea.

La figura. 1 muestra, urna maquina para la  fabricación 
de g rillas  para ser usadas en válvulas electrónicas. Esta 
figura corresponda fundamentalmente con la  figura 1 de la  
patente británica 884-472.

La figura. 2 muestra una variante de la  palanca de 
la. máquina mostrada sn la  fig . 1 .

En una cubierta impulsora 1 está  adapatado para gi­
ra r  un cabezal devanador 2 alrededor de un guía para dos 
soportes 8, qna son retirados de un carrotel de suminis­
tro 5. El plano que pasa a traáás de los soportes 3 es 
perpendicular al plano del dioujo, de modo que solamente 
se muestra-uno de los soportes 3.

Por medio del cabezal devanador 2 e l juego de sopor 
te s  3 es provisto con un devanado ds alambra delgado, de 
modo que se forma una g rilla . El ala,ora es cortado, por 
ejemplo, rompiándolO, y reasegurado a uno de loe soportes 
a una diatancla determinada; luego es devanada, una segun­
da g rilla .

3oore e l eje 6, que sobresale de la  cubierta impul­
sora. 1 , está asegurado un disco acopado 7, contra cuyo 
flanco la tera l es empujado hacia la  derecha un rodillo de 
levas 8 bajo la. acción de resorte. 31 brazo 9 está asegu­
rado aúna corredera-10# Mediante la  rotación del dieco 
aoopado 7 puede sdr desplazada la  corredera 10 en una di­
rección axial con respecto a los soportas 3- La correde­
r a  10 comprende una primera mandíbula 11, cuyas agarra­
deras 12 pueden s e r  cerradas y abiertas periódicamente. 
Esta mandíbula 11 puede sujetar con sus agarraderas los
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soportes 3 y  desplazarlos en una dirección axial a  ^
looidad que dependa de la  forma, del diace acopado 7 ; en­
tonces es formada- una. g rilla s , cuyos devanados tienen un 
paso constante o variable. La corredera. 10 e s tá  adaptada 
para desplazarse en una guía 12, en que también e s tá  ada& 
tada- para. desplazarse o tra  oorredera 14.

La. corredera 14 conprende una mandíbula, estira d o ra  
15, ouyaa agarraderas también puedan su je ta r  lo s  soportes 
3.

La corredera 10 comprenda una palanca 16, que está 
adaptada-para baaoualr en un punto 18. Un extremo de la  pa 
l anoa. 16 puede tocar oon un rodillo  17, que puede vincu­
larse con un marco 20 que e s tá  asegurado a l a  corredera 
14.

La. máquina e s tá  dispuesta de modo qu9 puede suminls 
transe energía e léc tr ic a  a  las g rilla s  ubicadas entre las 
mandíbulas 11 y 14; los soportes son así calentados mien­
tras  son estirados.

Además e s tá  provista una cámara 19 que contiene una 
atmósfera, reductora. para eliminar los óxidos producidos 
durante e l estiramiento de los soportes 3 en e l estado ca 
lien ta .

La máquina funciona de la  manera siguiente:
Antes de in iciarse la  etapa, de devanado, la. correde­

ra. 10 ocupa la  posición mostrada en la  figura 1. Girando 
e l disco acopado 7 , y la  corredera 10 con la  mandíbula a- 
aeguiadora, a  l a  misma es desplazada la c ia  la  izquierda 
( ver figura  1 ); solamente durante l a  primera parte de es­
t a  desplazamiento no tiene lugar e l  devanado; ásto permi­
te  qta los soportas se desplacen rápidamente hacia la .iz -
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quierda sobre una. pequeSa distancia.
Desplazando la  eorredera 10 hacia l a  izquierda, el 

extremo de la  palanca 16 choca contra e l tope 13; como re­
sultado, la  palanca g ira  en sentido contrario a la s  agujas 
del reloj y e l rodillo  17 toca.al maroo 20. Junto con la 

corredera 14 e l marco entonces realiza uní desplazamien -  
to  hacia l a  izquierda. Así, desde un instante desteiminado 
la  mandíbula. 15 se  desplazará, más rápidamente que la  man­
díbula 11 decido a. l a  palanca 16. Cuando durante estos des 
plazamientos simultáneos la  mandíbula. 15 y la  mandíbula. 11 

son mantenidos cerradas, los soportes 3 provistos con una 
serie de g r illa s , serán estirados entre las dos mandíbulas.

Luego de la  etapa de estiramiento, las correderas 10 
y 14 son detenidas preferentemente en forma simultanea y 
la  mandíbula 11 es ab ie rta .. Dado que e l rodillo  de levas 
6 ee empajado por acción de resorte contra e l  flanco la te­
ra l del disco 7, la  corredera 10 puede ser hecha retroceder 
a su punto de partida, despuáa de la  cual la  mandíbula es 
cerrada nuevamente. Entonces es ab ierta  la  mandíbula 15 
y guiada tambión de vuelta, a su punto de partida por ac­
ción de resorte.

La.fig. 2 muestra un sistema de palanca diferente, 
adecuado tambión para-desplazar la  corredera 14. Con esta 
estructura un bloque 25, previsto con un brazo 24 está co­
nectado a  la  corredera 10 de la  figura 1 por medio de un 
perno 26. Las funciones del perno 26 y e l brazo 24 son s i­
milares a .la s  del perno 18 de la  palanca 16 de la figura 
1. Un extremo del brazo 24 puede oooparar con una rueda 
21, vinculada con la  parte 22. La. palanca 22 puede se r a- 
segurada a. una parte estacionaria de l a  máquina. El otro
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lia . de acoplamiento 28 con un eje hueco 30. La- varilla , de 
acoplamiento 28 está, adaptada para bascular tanto con res 
pacto a l  brazo 24 como con respecto a l eje hueco 30. Pa­
ra. este f in  e l brazo 24 está provisto de un perno 27 y el 
aje 30 con un pemo 29 cerca de su extremo cerrado 35* El 
eje hueco 30 comprende además un o rific io  de salida, de 
a ire  y un conducto angosto 36.

Cn co lla r 32 destinado para asegurar la  corredera 14 
( de la  figura 1 ), coaprende un manguito 33, provisto con 
fileteado interno. Una. v a r illa  fileteada 34 es a to rn illa ­
da, en é l manguito 33 y sobresale hacia e l eje hueco 30 

de modo que toca e l extremo cerrado 35. Atornillando la  va 
r i l l a  34 en e l manguito 33. la  distancia entre e l co llar 
32 y e l extremo 35 del eje hueco 30 y por lo tanto la  dis 
tancia entre las correderas 14 y 10 ( f ig . 1 ) pueda ser 
ajustada-a voluntad.

El brazo 24 tiene un to m illo  de ajuste 23. por me­
dio del cual puede ser variada la  d istancia  entre los per­
nos 27 y 26 y por lo tanto la  razón de desplazamiento de 
la  corredera 14 con respecto a  la  razón de de la  correde­
ra. 10. Este conjunto de palanca, funciona de la  manera s i­
guiente &

La. f ig . 2 muestra la  posición del brazo cuando lae 
dos correderas 10 y 14 están en sus posiciones de parti­
da. Las mandíbulas 11 y 15 están amabas cerradas. Lado que 
e l  rodillo  de leva 8 toca. la. parte de flanco ascendente 
dél disco g iratorio  7. la  corredera 10 es desplazada hacia 
la  izquierda. El brazo 24 gira entonces en dirección con­
tra ria , a. lae agujas, del reloj alrededor del perno 26; la
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v arilla  de acoplamiento 28 se desplaza hacia la-izquierda, 
junto con e l eje hueco 30.  La v a rilla -34 toca e l  extremo 
cerrado 35 del eje hueco 30 y luego se desplaza hacia la  
izquierda y desplaza la  corredera 14* Las dos correderas 
10 y 14 son detenidas entonces. La-mandíbula 11 es abier­
ta-y la  corredera. 10 con e l bloque 25 y e l eje hueco 30 
vuelve a su, punto de partida. La perfoiaoión angosta 36 
evita- que e l  eje hueco 30 realice un efecto de sucesión 
scbre la  v a rilla  34.

La corredera-14 vuelve también a  su punto de partida 
y la  cantidad de a ire  entre e l  extremo 35 y la. v a r il la  34 

es expulsada a travás del o rific io  31$ dado que e l  extre­
mo de la  v a rilla -34 pasa por e l  o rific io  31, que es así 
cerrado, e l aire encerrado en e l  eje hueco 30 es obligado 
a  escapar a travós de la-perforación angosta.36. Así es fre 
nado e l moviemiento de l a  v a r i l la  34 de modo que e l  extre 
mo 35 uo es tocado por l a  v a r i l la  34 con un choque violento.

La presente so lic itud  que corresponde a la  presenta­
da en Gran Bretaña con fecha 30 de Mayo de 1.962, (cóü^le- 
t a ) ¿ bajo e l  ndmero 20. 853/ 62, se acoge a  los beneficios 
del artículo  51 del vigente Estatuto scbre Propiedad Indus­
t r i a l .

25 N O T A

30

Los puntos de invención propia y nueva que se presen­
tan para que sean objete de la  presente so licitud  de Paten­
te  de Invención en España, por VEINTE años son los s i-

r? 4b n
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guiantes*
1*.- Mótodo de fabricación de g rilla s  para ser usa­

das en válvulas electrónicas devanando alambre sobre so­
portes que se desplazan longitudinalmente a-pasos discre­
tos , siendo devanada una g r il la  y siendo subsigaientemen 
te  cortado e l alambre, por ejemplo, por rotura y siendo 
reasegurado e l alambre a un soporte luego de otro despla­
zamiento de los soportes., sisndo entonces devanada o tra  
g r i l la  durante e l restante desplazamiento longitudinal de 
los soportes., mientras que la  parte no devanada de los 
soportes es sujetada por una primera mandíbula ( mandíbu­
l a  graduado re- del paeo ), siendo as í desplazados los so 
portes en la  dirección longitudinal, siendo desplazados 
"los soportes sn parte de dicho desplazamiento, a  una ra­
zón ta l  que e l alambre de devanado es arrollado sobre los 
soportes con e l paso deseado, mientras que los soportes 
san sujetados en un punto separado por la  d istancia de 
una grilla., por una segunda mandíbula. ( mandíbula estiran  
dora- ) que está desplazada con respecto a la  mandíbula gra 
duadoxa del paso, de modo que es estirada a l  menos l a  par 
te  de los soportes rodeada, por e l devanado de g r i l la , , des 
puás de la  cual primero es abierta la  mandíbula graduado 
r a  de paso y desplazada de vuelta.a su estado in ic ia l , 
caracterizado porque durante e l  desplazamiento de los so­
portes, la  mandíbula, estiradora que sujeta los soportes, 
es desplazada más rápidamente que la  mandíbula graduado- 
ra-del paso, que desplaza los soportes.

23.- Mátodo de acuerdo con la  reivindicación 1 , ca­
racterizado porque la  mandíbula graduadora- del paso, que 
vuelve a su estado in ic ia l , sujeta, los soportes antes que



la  mandíbula estiradora.suelte los soportes y antes que

3* .- Método de acuerdo con las reivindicaciones 1 6

culsL graduadora de paso son detenidas simultáneamente des­

das en válvulas electrónicas.
Tal y como se ha descrito en l a  Memoria que antecede, 

representadó en e l  dibujo que se acompaña y para los fines 
que se han especificado.

La- presente Memoria consta de once hojas escritas a. 
máquina por una sola de sus caras.

2, caracterizado porque la  mandíbula estiradora y la  mandí-

puás que se ha realizado la  etapa-de estirado.
4-3.- Método de fabricación de g r illa s  para ser usa­

Madrid, 28 P!" 19§3

P. A.
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