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 MBMORTA IESCRIPPIVA
que se presentaﬁ para uniy a la solicitud
§ e
PATENTE DE INVENCION
formulads. el 28 de Mayo de 1.963, con el Nim. 288.437
& n
BSPafa
por VBINTE afios .
a nombre de Ne Ve PHILIPS' GLOBITAMPENFPABRIBKEN, entided hoe
landesa. establecida on Bumasingel 29, Bindhoven, Holanda,

| e

por:
"METODO DE BABRICACION IE GRILIAS PARA SER USADAS EN VALVU-
LAS ELECTRONICAS.®

Ia invencién se refiere a un método de fabricacién de
grillas para ser usadas en vilwulas electrdénicas, Gevanando
alambres sobre soportes que se desplazan a pasos discretos,
siendo quebrado ¢ cortado de otra manera el alambre una vez

5 devanada la grilla, ¥ luego do otro desplszamiento de los
soportes, siendo reasegurado el alamdbre & un soporte mien-
taag que durante el desplazamiento longitudinal adicional
de 1lo0s soportes, es devanada una grills sigm‘.ente y los so-
portes son pujstados en lgparte no provista con devanados
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plazados en la direccidn longitudinal, siendo desplagzados
los soportss durante parte de¢ este desplazamiento. con una
velocidad tal que el alambre de devanado es srrollado so-

bre los soportes con el paso deseado y son sujetados en un
lugar separado por la.. distancia deo una grilla por una se-~
gande mandivula ( mandivuls de estiramiento ), que estd des
plazada con respécto a la mandibula graduadors del paao
que soporta los sopertes de modo que es estireda al menos
la parte devanada de loe soportes, despuds de lo cusl es
sbierta primerc la mandibvula graduadora del paso y dewusl-
ta & su posicién inicial y subsecuentememte es abierta la
mandivula estiradora y desvuelta & su pos.i.cién inicigle Tal
método es conocido por ejemplo por la petente briténica
Némexo 88’4-472.

Bn el mdtodo oonocido usado pars devanar una cadens
de grillas los soportes son desplazados intemitentements,
Despuds que una grilla es devanada ellos son detenidos du~-
tante alafn tiempo. Durante la detsncién pueden realizarse
varias operaciones, por ejemplo, el estirado, la separa~
c¢ibn por corte de las grillas, etc.. En sl método conocido
la mandivula graduadors del paso ss detenida después que

‘un ndmero de espirvas ha side devanado sobre los soportes

¥ la mandibula estiradore, que tambidn sujeta los sopore
tes, s desplazads en la direccidn longitudinal de 108 so-
portes. Bntre las dos mandibulasm, gue pueden sujetar las
rartes no devanadss de las soportes, los soportes son osti-
rados preferentenente. en caliente,

- Se ha encontrado gus puede Obtenerss una importante

economfa de tiempo en el método conoci% dg gbzfic?n
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realizando la efapa de estiramiento no solamente durante el
periodo de detencién reguerido. gino ya duranie el perio-
do de desplazamiento de los soportes. Bl, periodo de detenw

cién mismo puede ser entonces mds corto, mientras se dis-

pone completaments. el tiempo requerido para el estire-
miento.

E1 mdtodo de scuerdo con lsinvencidn se caracteriza
porque durante el desplazamiento de los soportes la man-
dfbula’ que sujeta los soportes, ez desplagada con una ve-
locided mayor que la mandfiula graduadora del paso que
desplaza los soportes. Ia wielia de la mandfoula gradua-
dora del paso & Bu posicidn inicial preferemtemente produ-
cird 1la sujeccién de los soportes antes que la mandfbula
suelta estiradora suelte: los soportes y se desplace de
welta a su poﬁiciGn inicial.

En una realizecidn preferids la mandfoula estirado-
ra.y la amandfoula graduadora del paso serdn detenidas
simulténeamente deapués. que. ®eha realizado ls operascién
de estiramiento. A

Ie invencién provee adends un dispositivo pare. lle-
var a la prectica el nétodo de acuerdo son la invencién.
Este dispositive compmn@e un niembro suministrador de los
BopOYtes, un cabezal davanador pars davanar 8l alambre
alrededor de estos soportes y que 'vég“té adaptado para que-
brar periddicamente al alambre y para volver a devanar
el alambre sobre 1los soportes, y que comprende una mandf-
bula ( mand{oula gra.dnadoxﬁ del paso ) desplazable en la
direceién longitudinal de los soportes para el desxbiééa— '
nianto axial de los soportes, estendo adaptads dicha man-
afouls. para ser avierta y ser hecha reiroceder o la dire
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cifn longitudinal de los soportes a la terminacibn de

desplazamiento de los soportes en la direccién longitudi
nal, y une segunde mandftuls estiradora dispuesia sobre el
lado de la mand{bula graduadors del paso alsjado del ca-
bezal devanador, estando dichas dos mandfbulas scopladas
de modo que los soportes pueden ser estirados entre di-
chas dos mandfvulas, se caracteriza porque estén provis-
tos medios de conirol mediante los cuales la manifovula
estiradora puede ser desplazada durante el desplazamiento

‘de la mandfoula graduadora del paso de modo que uns per

te devanada de los soportes es esivirada entre las doa
mandfvulas durante el desplazamiento longitudinal de los
soportes.

De acuerdo con una realizacién preferide los medios
de control comprenden una p'ails;nca que esté adaptada pa-
e bascular alrededor de un punto que se desplaza junto
con la mandfoula graduadore del paso, cooperandds nn ex-

 tremo de la. palames cén un tope estacionerio score el

merco de la miquine, de modo que durante el mowlamiento de
la nandfbula graduadore del paso, la palanca es gireda
al oponerss el contacto coh dicho tope, cooperando el otro
extrema de la palanca con lamand{buls. eetiradora, que esv
desplazada mis rdpidamente que la mandf{oula graduadors.
dei paso. Consecuentemenie, por medio ds esta palénca,
la longitud de cuyos brazos puede Ser fécilmente variadas,
le mendfoula estiradors puede ser desplazeda a una velo
cidad mayor que la mandfoula greduadore 3ol pasa, estan-
do determinada dicha welocidad por la relacién de la pae
lancae

La invencién serd desoripta més detalladamente con
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referencia al 'di‘uu;;o acompafiado que muesira unas
lizaciones.

Ia figura. 1 mestra una mfquina para la faoricacién
de grillas para ser usadas en vdlwilas electrinicas. Esta
tigura corresponde fundamenialmente con le figura 1 de la
patente britdnica 884.472.

La figure. 2 muestra una variante de le palance de
la méquina mostrada. en la figs 1.

En upa cublerts impulsore 1 estd adspstado para gi-

- rar un cabezal devanador 2 alrvededor de un guia para dos

: ,cbpdrtea 3, qua son'retimdo_s. de un carrotel de suminise

tro 5. El plano que pasa & tra¥ds de los soportes. 3 es

' perpendicular al planc del dioujo, de modo que solamente

8¢ muestra. uno ds los soportes 3.
Por medio del cabegal devanador 2 el juego de sopor

%68 ] e pYOVisto con un devanado Qe alambre delgado, de

modo que Se Yomma una grilla. El ala,bre es cortado, por

ejemplo, mmpiéndolb, ¥ reassgurado a uno de los soportes

a una distancia deteminzda; luego ea devanada una segun-
da grilla. o

Soore ol aeje 6, que sobdresale de l= cubiezfta. impul-
gora. 1; sstd. asegurado un disco acopado 7, oontra ouyo
flanco laveral es empujado bacia la derecha un rodillo de
levas 8 oajo la accién de resorte. 31 brazo 9 estd asegu-
rado a.uns. corredera. 10. Mediante la rotacién del disco
acopado 7 puede sdr desplazada la corredera 10 en una di-
receién exial con respecto a los so}porﬁaa 3. Ia corrvede~
ve: 10 compronde: uns. primers mandfhula 11, cuyas agarre-
deras 12 pueden sex cerradas y abdleries perifdicanente.
Retz mandfbula: 11 pusde sujetar oon sus agarraderas 1os
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soportes 3 y desplazarlos en una direceidn axial a ABE g
looidad que depsnde de la. forma. del disco acopado f; en~
tonces o8 formada una grillas, cuyos devanados tienen un
peso constante 0 variable. la corredera 10 estd adaptada
pare desplazarse sn una gafa 12, en gue también estd adep
tada. para. desplazarse otra corredera 14. .

la. corredera 14 comprends ung mandfbula estirsdora
15, ou&aa agarraderas tambiédn pueden sujetar los eoportes
3. '

la corredera 10 comprende una palanca 16, que estd
adaptada- pgi;ﬁ. bascualr en un punto 18. Un extremo de la pa
lanca. 16 puede tocar oon un rodille 17", que puede vincu-
larse con un marco 20 que estd asegurado & la corredera
4o

la. mdquina eati‘ dispuesta de modo qus puede suminis
trarse énerda oldetrice a las grillas ubicadas entre las
nandfoulas. 11 y 143 los soporives son as{ calentados mien=
tras son estirados.

Adends estd provista una cdmara. 19 que contiene una
atmésfara. reductora. para eliminar los éxidos producidos
durante el estiramianto de los soportes 3 en el estado cg
liente. -
la nfquina funcions de la maners siguiente:
4ntes de iniciarse la etapa.ds devaxzado; la. oorredef-

.ra.10 ocupe la posicién mostrada en la figurs 1. Girando

el dimeo acopado 7, y la corredera 10 con la mandfbula.a-
gseguradora. a. la misma es desplazada kacia 1la izquierda

( ver figura 1); solamente durante la primers parte de es=
te desplaze'.miento no tisne lugar el devanado; dsto permi-

te que los soportes se deaplacen rdpidamente hacia la iz-
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quierda sobre una. pequefia distancia.

Desplazando le corredera 10 hacia la. izquierda, el
extremt;.‘de. la palanca. 16 choca contre el tope 13; como re-
sultado, la paelanca gira en sentido contrario a las agnjas

del reloj y el rodillo 17 toca al marco 20. Junto con la
corredera. 14 el marco entonces realiza und desplazamien -
to hacia lx igquierda. As{, desde un instante desterminado
la mandfbula. 15 se desplazaré. més répidamente que la man-
dafbula 11 debido a.la palanca 16. Cuando durante estos des
plazemientos simultancos la mandfvula 15 y la mandfoula 11
son mantenidos cermadas, los soportes 3 provistos con una
serie de grillas, serdn estirados enire las dos mandfoules,

Inego do la etapa de estiramiento, las correderas 10
¥ 14 son detenidas preferentemente en forma simltahaa vy
la mandfbula 11 ez abierta . Dado que sl rodillo de levas
8 es empujado por accién de resorte contra. el flamco late-
ral del disco 7, la corredexs. 10 puede ser hecha. retroceder
& su punito de partide, despuds de la cual la mandfbula es
cerrada. muevamente. Entonces es abierte le mandfvula 15
¥y guiads. tambidn de vuelts.a su punto de partida por ac-
cién de resorte.

Ia. fig.; 2 muestra. un sistema ds palanca diferente,
adecuado tambidn para. desplazar la corredera. 14. Con esta
estructura un blogue 25, provisto con un bYezo 24 estd co=
nsotado a la corredera 10 de la figura 1 por medio de un
permo 26. las funciones del perno 26 y el brazo 24 son si-
milares a. laa del perno 18 de la palanca 16 de la figura
1+ Un extremo de-l-fbrazo 24 puede cooperar con una meda.
21, vinculada con la parte 22. La. palanca 22 puede ser a-
segurada. &.una. parte estacionaria de la méquina. Bl otxo
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extremo del brazo 24 estd vinculado por medio de #ari-
1la. de zcoplamiento 28 con un eje hmeco 30, La varilla de
acoplamienio 23 estd adaptada para bascular tanto con res
Pecto al brazo 24 como con respecto al eje hueco 30. Pa-
ra. este fin el brazo 24 estd provisto de un perno 27 y el
eje 30 con un pefno 29 cexca de su extremo cerrado 35. Bl

eje hueco 30 comprende ademds un oriticio de salide.de

aire y un conducto angosto 36.

Un collar 32 destinado para assgurar la corredera 14
( de la figura 1 ), comprende un manguito 33, provisto con
fileteado intemmo. Una. varilla fileteads. 34 es atornille-
da-en el manguito 33 y sobresale bhacia el eje husco 30
de. modo que toca. el extremo cerrado 35. Atornillando 1a va
rille. 34 en el mengulto 33, la distencia entre el collar
32 y o1 extramo 35 del eje hueco 30 y por lo tanto la dig
tancis entre las correderas 14 y 10 ( fig. 1 ) puede ser
ajusteda.a voluntad. '

Bl brazo 24 tiene un tornille de ajuste. 23, por me-
dio del cual puede ser variada la distancia entre 1los per-
nos 27 y 26 y por lo tanto la razdn de desplazamiento de
la corredera 14 con respecto a: la razfn de de la correde-
ra. 10, Bate conjunto de palanca funciona de la manera si-
uienter

la. fig. 2 muestra. la posicién del brazo cuando las
dos correderas 10 y 14 estén en sus posiciones de parti-
da. Las mandfoulas 11 y 15 esvén amabas cerradas. Dado que
el rodillo de lava. 8 toca. la. parte de flanco ascendents

. dal disco gimatorio 7, 12 corredera 10 es desplazada hacla

la izquierda. El brazo 24 gira. entonces en direccién con~

traria a. lag agujas del reloj alrededor dal perno 26; la
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verilla de acoplamiento 28 se desplaza hacia la izquierda,

Junto con el eje huneco 30. Ia varilla 34 toca el extremo
cerredo 35 del aje hueco 30 y luego se desplaza hecia 1la
izquierda y desplaza la corredera 14. Ias dos correderas
10 ¥ 14 son detenidas entonces. e mandftula 11 es abier-
ta y la corredera. 10 con el blogus 25 y el ejs hueco 30
welve a s, punto de partida. La perforacibn angosta. 36
evita. que el eje hmeco 30 malioe uh efecto de sumoesién
sobre la varilla Mo ’

Ia comdm 14 vuelva tamoién a su punto de partida
¥y la cantidad de aix:e:-;entre ,el._ extremo 35 y la. varillia 34
es expulsada a.tmvéé_ del orificio 31; dado gue el extre-
mo e la varilla. 34 pﬁa por el eﬁfioi§ 315 que es asi
cerrado, el aire enceryado en-sl eje hu_oco 30 ee obligado
é»'-esogpar.a través de la perforacién angosta 36. Asf es fre
nado el moviemiento de- la varilla 34 ag'_modc; que el extre
ho 35 no es. tocado por la varilla 34 con un choque violento.

La: presente sollcitud que ‘cé:‘égéponde 8 la presenta-
da en Gran Bretafia con fecha 30 de Mayo de 1.962, (cdmple-
ta-); bajo el mimero 20.853/62, e acoge a los beneficios
del arbiculo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus-
trial.

F O T a

Los puntos de invencién propia y mueve.que Se presen~
tan pm que sean objeto de la. presents solicitud de Paten-
te de Invencién en Espafia, por VEINTE afios son los si-
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guientes: ‘ PESSER
1R8,~ Método de fabricacidn de grillas para ser usa-
das en vAlvulas electrénicas devanando alambre sobre so-
portes que sa desplazan longitudinalmente a- pasos discre-
tos, siendo devenada una grilla y siendo subsiguientemen
te cortado ¢l alambre, por ejemplo, por rotura y siendo
reasegurado sl alambre a un soporte luego de otro desplae-
zamiento de los soportes, sisndo entonces devanada otra.
grilla durante sl restanie desplazamiento longitudinal de
los soportes, mientras que la parte no devanada. de 1los
soportes es sujeteda por una. primera mandivula ( mandfim-

‘1a graduadora_ del paso ), siendo saf desplazedos los sg

portes en la direccidn longitudinal, siehdb desplazados

-“los soportes en parte de dicho desplazamiento, & una ra-

zén tal que sl alambre de devanado es arrollado sobre los
soportes oon el psso deseado, mientras qﬁe los soportes

son sujetados en un punto separado por la distancia de

uns grilla, por una segunda mandfbula. ( mendfoula estira=

dore. ) que estd desplagada con reape-ctc'a a la mandfoula grg
duadora del paso, de modo que es estirada al menos la par
te de los soportes rodeads.por el devanado de grilla., des
pude 4e la.cual primero es abierta 1la mandimig. graduado
ra. de paso y desplazada de wuelta.a su estado inicial,
caracterizado porque durante el desplazamiento de los so-
portes, la mandf{bula estiradora qus sujeta los soportes,
es desplazada mds rdpidamente que la mandfbula graduado-
ra. del peso, que desplaza los soportes.

2%2,- Mét0do de acuerdo con la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque la mandfoula graduadore del paso, que |

vuelve a. su egtado inicial, sujeta los soportes antes que
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la mandfbula estiradora. suelte los soportes y antes que
esta. dltima vuelva a su punto de partida.

3%,- Método de acuerdo con las reivindicaciones 1 §
2, caracterizado porque la mandfpula estiradora y la mendf-
bula. graduadors de paso son detenidas simlianeamenie des-
pués que se ha realizado la etapa. de estirado.

42,~ Método de febricacién de grillas para. ser use-

das en vdlvulas eleotrénicas.

fal y como se ha desorito en la Memoria que antecede,
mpmsénta;dé en el dibujo que se acompaiia y para los fines

que 8¢ han especificado.
Ia presenie Memoria. consta de once hojas escritas a

méquiné, por una. sola de sus cares.

Hadrid, RLINRL

P. 4.
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