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que se presents pare unir a la solicitud

de
PATENTE DE INTRODUCCIOR

MEMOHLA TESCRIPTIVA

en
BEsSPARa

_ por DIEZ afios
& nombre de GEBR. BOHIER & CO. AKTTENCESELISCHAFT, enti-
dad ampriaca; establécida en Elisabethstré.sse 12; Viena,
Austris, poz;z
“PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA AL ARCO ELECTRICC BAJO ATMOS-

FERA DE GAS PROTECTOR®

R R R R R R T ST s S mI N e s St e s

El invento so refiere & un procedimiento de soldadu-
ra al arco eléctrico bajo atmésfera de gas protector para
la ejecucién de soldaduras de unién y de aportacidén o re-—
carge resistentes a la corrosidn. '

En la soldadura al arco eléetrico bajo gas protector
gse utiliza con frecuencia creciente con tuenos resultados
en lugar del gme inerte de elevedo costo, en especial en
lugar del a'.rgén; el anhidrido carbénico camo sucedéneo per~
cial o completo. _

h Sin embargo, para el c¢aso de uniones soldadas © recar-
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gues con aceros de elevado grado de aleacidn, por ejemplo,
con aceros con aproximedamente 18% de Cr y 8 & de Ni, que
estén sxpuestas & un ataque corrosive carrespondiente al
grado de‘aleacién,- prevalecie hesta shora la opinién, de
que no se podfa emplear cano gas protector para la solds-
dura 8l arco eléctrico ni el anhidrido carbénico puro; ni
las mezclss de gases usuales con por ejemplo 80 % de Are

. gbn, 15 & de CO, ¥ 5% de 0,

Bnsgyos con aceros esusteniticos al cromo-niquel hen
dado ahorz el resmultado de que; 81 bien el comportemiento
de soldadura de estos aceros sufre algunas aliteraciones al
pasar de argbn a mezclas de gases o a enhidrido carbénico
puro, alteraciones que afectan por ejemplo a la transisién
de gotes, e la formacidn de escorias y al residuo de com-
bustién Ge los componentes de alessidn, estas alteracicnes
no excluyen la utilizacidn de aceros austeniticos al cro-
mo-niguel como materiales de aportacidn para la soldadura
eléctrica de a1co con empleo de (:02 oAd-.e mezclas de gmses
que contengan al menos un 10 % de 002, cen tal 4e que la
composicidn de efstos aceros se encuentre dentro de los si-

guientes lfmites:
Cc ®evevencsevtreve Mé-XimOS 0,10 %

S verecesecssaces 0,8 =2 %
MY sereciocnrsecee 0,8 =2 &
CF evoevevavsreses 18 =21 4%
Fi sevecseccioonee 8 =13 &
Ti eveeevsccsoces haste 0,6 %
TEND wevevoncnsons hasta 2,5 &

En caso necessrio, estos aceros pueden contener ade-
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El objeto del invento es por lo tanto un procedimien-

nds hasta 3,5 % de Mo.

to de soldaduras al arco eldctrico bajo gas protector para
la ejecucidn de soldadurss de unidn y de recargue resisten-
tes a la coxrosién; que se caracteriza porgue bajo una at-
udsfere de gas protector que contengs al menos un 10 % de
€0, 2o funde un material de aportaci_én con max.oj.q % de C,
0,8a2%demMn, 18a 21 %de Cry 0,88 2% de si, §al3 ¢
de Ki; hasta 0,6 % de Ti 3"? (6) hasta 2,5 % de Talb, even-
tualmen te ha;ata ‘3;5 4 de Mc:u ¥ el resto hierro y las impure-
zeg inevitables.

o Como gas protector en el sentido del invento se pue-
den emplear tanto diéxido de carbono puro como tanbién mez
¢las de édste. con; por ejemplo; argén y oxigeno.

Como o jemplo se cita el ensayo de lo8 sigudentes elec-
trodos de soldadura tanto bajo una atmésfera de anhidride
carbénico puro, cano también en uns mezcla de gases compues-
ta §9_80 % de argén, 15 % de COp ¥y 5 % de 02‘: }

0,05% Cy 1,5% 51y 1,5% M, 19'%.9‘:', 9% Ni, 2% Mo, 0,4% Ti.
0',0675 ¢, 1,6% Si, 1,4% Mn, 19,4% Cr;‘ 9,3% Ni, 0,50 Ti.
0,06% C, 27? si, 1,8% Mn, 20,4% Cr, 9,5% Wi, 1?2% TaNb.
0,06% ¢, 1,9 si, 1,84 ¥n, 20,84 Cr, 10,7% Ni, 3,1¢% Mo,1,6%
Talb.

Los resultados obtenidos con los productos puros de
soldadﬁra a ﬁase de }Jos elsctrodos cuys composicidn se rela-
cioné axribae, tento en soldadura bajo 00y camo tembién en
soldadura baﬁo atmésfera de mezcla de gases , eran irrepro-
chables respécto 2 los valores mecénicos y respecto al com=-
portemiento de coz‘rosics; en especial respecto a la resig-

tencie a corrosidn interoristaline, y, sobbe todo, no eran
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peores que Jos que pudieron lograrse con soldaduras come

varativas btajo atmésfera de argdin.
~ NOTA =~

10s puntos de invencidn propie, no NUBVe; pero no es-
tablecida; prac ticada ni divulgada en Espaiia que se presen—
ten para Que sean objeto de esta solicitud de ratente de
Introduceién por DIEZ afics, son 10s siguientes:

12,~ Procedimiento de soldadura al arco eléctrico ba-
jo stmbsfera do gas rotector para la ejecucidn de soldadu-
ras de unidn ¥ de aportacién resistentes & la corrosién,

caracterizado por qus bajo wie atndsfera de gas protector

~ que contiene un minimo de 10 % de 00, se funde un material

de aportaciéx; con max., 0..'{.0‘ %C, 0,88 2¢ 5i, 0,8 2 2 € ¥n,
18 821 %0Cr, 8 a 13 % Ni, hasta 0,6 % 1 y/o hasta 2;5 %
Telb, eventualmente hasta 3,5 € Mo y el resto de hierro y
de las impureses inewitsbles.

22.~ Procedimiento de soldadura al arco eldetrico ba-
Jjo atmééfera de gas fpirotector.

Tal y como se e descrito en la Memoria que antece-

de y con los fines que se hen especificado.
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Este Memoria consta de cinco hojas eseritas a méquins
por una s0ia cara.
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