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P A T E N T E  DE I N T R O D U C C I O N  

e n

E S P A Ñ A  

por DIEZ años
a nombre de GEBR. BOHLBR & CO. AETIENCESELISCHAFT, en ti­

dad au str ía ca , e s ta b lec id a  en E li  s  abe t  hs tras se 12, Viena, 

A ustria , p or :

"PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA AL ARCO ELECTRICO BAJO A3M0S- 

EERA DE GAS PROTECTOR"

E l invento se r e f ie r e  a un procedim iento de soldadu­

ra  a l arco  e lé c t r ic o  ba jo  atm osfera da gas p ro tector  para 

la  e jecu ción  de soldaduras de unión y de aportación  o re ­

carga re s is te n te s  a la  co rro s ió n .

En la  soldadura a l  arco e lé c t r i c o  b a jo  gas p ro te cto r  

se u t i l i z a  con frecuencia  cre c ie n te  con buenos resu ltados 

en lugar d e l gas in erte  de elevado c o s to , en e s p e c ia l en 

lugar d e l argón, e l  anhídrido carbón ico como sucedáneo par­

c i a l  o com pleto.

Sin embargo, para e l  caso de uniones soldadas o re ca r -
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gues con aceros de elevado grado de a lea c ión , por ejem plo, 

con aceros con aproximadamente 18% de Cr y 8 % de N i, que 

estén expuestas a un ataque corros iv o  correspondiente a l  

grado de a le a c ió n , p rev a lec ía  hasta ahora la  op in ión , de 

que no se  podía emplear como gas p ro tector  para la  so ld a ­

dura a l arco e lé c t r ic o  n i  e l  anhídrido carbónico puro, n i 

la s  mezclas de gases usuales con por ejem plo 80 % de Ar­

gón, 15 % de COg y  5% de Og.

Ensayos can aceros a u sten iticos  a l crom o-níquel han 

dado ahora e l  resa ltado  de que, s i  bien e l  comportamiento 

de soldadura de es tos  aceros sufre algunas a ltera cion es  a l 

pasar de argón a mezclas de gases o a anhídrido carbónico 

puro, a lteracion es  que afectan  por ejem plo a la  tran sisión  

de gotas, a  la  formación de e scor ia s  y  a l residuo de com­

bustión de lo s  componentes de a lea ción , estas a ltera cion es  

no excluyen la  u t i l iz a c ió n  de aceros a u sten iticos  a l  c ro ­

m o-níquel como m ateriales de aportación para l a  soldadura 

e lé c t r ic a  de arco con empleo de COg o de mezclas de gases 

que contengan a l  menos un 10 % de COg, can t a l  ge que la  

composición de e s to s  aceros se  encuentre dentro de los  s i ­

guientes lím ite s :

c  ............... %

S i ................ %

Mn ........... . %

C r . . . . . . . . %

Ni ............... . %

T i ........... . . , %

TaN b............., %

30 En caso n ecesa rio , e s to s  aceros pueden contener ade-
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más hasta 3#5 % da Mo.

El o b je to  del invento e s  par l o  tanto un procedimien­

to  de soldadura a l  arco e lá o tr ic o  ba jo  gas p ro te cto r  para 

la  e je cu c ió n  de soldaduras de unión y de recargue re s is te n ­

tes  a  la  co r ro s ió n , que se ca ra cte r iz a  porque ba jo  una a t ­

m ósfera de gas p ro te c to r  que contenga a l menos un 10 % de 

COg se funde un m ateria l de aportación  con max.O¿M) % de C,

0 ,8  a 2 % de Mn, 18 a 21 % de Cr, 0 ,8  a 2 % de S i ,  8 a 13 % 

de N i, basta 0 ,6  % de T i y  (ó )  hasta 2 ,5  % de TaNb, even- 

tua¡Emente hasta 3 ,5  % de Mó y  e l  r e s to  h ierro  y  la s  impure­

zas in e v ita b le s .

Como gas p ro teo tor  en e l  sen tid o  d e l invento se  pue­

den emplear tanto d ióx id o  de carbono puro como tambián mez­

c la s  ds éste  con , por e jem plo, argón y  oxigeno.

Como ejem plo se  c i t a  e l  ensayo de lo s  s igu ien tes  e le c ­

trodos de soldadura tanto baj o una atm ósfera de anhídrido 

carbón ico puro, ccmo tambián mi una mezcla de gases compues­

ta  de 80 % de argón , 15 % de COg y  5 % de Og:

0,05% C, 1,5% S i ,  1,5% Mn, 19% C r, 9% N i, 2% Mo, 0,4% T i .  

0,06% 0 ,  1,6% S i ,  1,4% Mn, 19,4% Cr, 9,3% N i, 0,5% T i.

0,06% C, 2% S i ,  1,8% Mn, 20,4% Cr, 9,5% N i, 1,2% TaNb.

0,06% C, 1,9% S i ,  1,8% Mn, 20,8% Cr, 10,7% N i, 3,1% Mo,1,6% 

TaNb,

Los resu ltados obtenidos con lo s  productos puros de 

soldadura a base de lo s  e le c tro d o s  cuya com posición se r e la ­

cionó a rr iba , tanto en soldadura b a jo  COg como también en 

soldadura bago atm ósfera de m ezcla de gases, eran ir re p ro ­

chables resp ecto  a los  va lores  mecánicos y  resp ecto  a l com­

portam iento de c o r r o s io s , en e s p e c ia l respecto  a  la  r e s is ­

ten cia  a co rros ión  in te  re r ía  ta l in a , y ,  sobre to d o , no eran
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parativas bajo atmósfera de argón.

5 -  N O T A  -

Los puntos de intención  propia , no nuevas pero no es­

tab lec id a , prác ticada n i  divulgada en España que se présen­

l o  tan para que sean ob jeto  de esta  s o lic itu d  de Patente de 

Introducción por DIEZ años, son lo s  sigu ien tes:

1 9 .-  procedimiento de soldadura a l arco e lé c t r ic o  ba­

jo  atmósfera de gas protector  para la  e jecución  de soldadu­

ras de unión y  de aportación resisten tes  a la  corrosión ,

15 caracterizado por que bajo  una atmósfera de gas protector 

que contiene un mínimo de 10 % de COg se funde un m aterial 

de aportación con max. 0 ,10 % C, 0 ,8  a 2 % s i ,  0 ,8  a 2 % Mn, 

18 a 21 % Cr, 8 a 13 % Ni, hasta 0 ,6  % T i y /o  hasta 2 ,5 % 

TaNb, eveatualmente hasta 3 ,5  % Mo y  e l  resto  de h ierro  y  

20 de las  impurezas In ev itab les .

29. -  Procedimiento de soldadura a l  arco e lé c t r ic o  ba­

jo  atmósfera de gas p ro tector .

Tal y  como se ha d e scr ito  en la  Memoria que antece­

de y con le s  fin es  que ae han e sp e c ifica d o .
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Esta Memoria consta de cinco hojas e scr ita s  a máquina

por una sola  cara.
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