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MEMORIA DESCRIPTIVA

que 3e presenta para unir a la  so lic itu d  

d e

PATENTE D E INTRODUCCION 

formulada el 28 de mayo de I.963, con el N<*. 288.435
e n

E S P A Ñ A  

por DIEZ años

a nombre de OLIN MATHIESON CHEMICAL CORPORATION, entidad norteame­

ricana, establecida en 46O Park Avenue, Nueva York, N .Y., Estados 

Unidos de América, por!

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE CARTUCHOS PARA IEEDIGONES"

Esta invención se re fie re  a municiones y ,  más especialmente, 

a oartuchos para escopeta nuevos y  mejorados.

Son conocidos lo s  cartuchos para escopeta con una vaina tubu­

la r  de papel provista de un caequillo de latón de tipo usual. M%s -  

5 recientemente, se ha dispuesto de vainas para cartuchos hechas de

metal lig a re  y  de p lástico . Independientemente del tubo en que esté  

encerrado, un cartucho para perdigones es un recipiente muy especial 

cuya función es no solo almacenar su carga, incluidos cebo, tacos, 

pólvora y  perdigones, sin  deterioro, sinÓ también in ic ia r  la  combua 

10  tión de la  pólvora y  proyectar lo s  perdigones a través de un c ierre

-  1



t

' 5

10

15

20

25

extremo. A pesar del disparo, la  vaina no debe separarse y  e l di,s 

rre  debe e sta r  destinado no sólo a sostener la  carga con confina­

miento controlado, sinó que debe ser adecuado también para ab rir­

se fácilmente de una manera coherente cuando la  #olvora entra en 

ign ición para d ejar s a l i r  los perdigones. Algunos tiradores desean 

que e l cartucho proyecte lo s  perdigones no solo como una p lu ra li­

dad de proyectiles separados, sino también con una dispersión de 

lo s  perdigones o huella de impacto densa incluso en un blanco dea 

favorable a gran d istancia . Algunos tiradores in sisten  además, en 

cargar lo s  cartuohos gastados con componentes de acuerdo con la s  

propias especificaciones de los tirad ores. Resulta conveniente que 

cada vez que se dispara uno de estos cartuchos de escopeta, la  car 

ga de perdigones continúe siendo proyectada coh una huella da im­

pacto deseada de acuerdo con un grado aceptable de dispersión de 

lo s  perdigones, s in  demasiada dispersión la te ra l de lo s  perdigones 

y  sin  demasiada dispersión longitudinal, para e v ita r  la  obtención 

de una sarta  de perdigones demasiado ra r ific a d a , Como resultado de 

e llo , es conveniente un cartucho para perdigones en e l que la  va^ 

na disparada permanezca intacta todo e l  tiempo posible y  pueda vql 

verse a u t i l iz a r  tan frecuentemente como sea posible, antes de que 

se produzca cualquier defecto que impida la  reu tilizac ió n .

La resisten cia  y  f le x ib ilid a d  inherente a l  papel laminado a - 

decuadamente tratado para la  pared la te ra l del cartucho hacen que 

sea prometedor para este  f in ,  porque re s is te  a la  tendencia del -  

extremo del cartucho a ser arrancado, pero se ha encontrado que 

la  tendencia de un tubo de papel a desgastarse y  a re su lta r  des- 

hilaohado interiormente por la  z^na da c ie rre  del cartucho, pone 

una considerable lim itación no solo en cuanto a la  posib ilidad de 

volver a u t i l iz a r  la  envoltura de papel, sino también en cuanto a 

la  huella de impacto efectuada con cada uso sucesivo de un cartu-
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cho paya perdigones.

Sobre la  duración y  sobre la  olase de huella de impacto ob­

tenida cuando se dispara un cartucho, influyen muchos facto res. Uno 

de lo s  factores es la  dureza del perdigón, que produce una mejora 

en la  huella da impacto a medida que aumenta la  dureza. Al mismo 

tiempo e l  aumento de dureza da como resultado una duración más cor 

ta . Otro fa c to r  ee la  construcción de la  pared la te r a l  del cartu­

cho para escopeta, hecha de un tubo enrollado de papel impregnado 

y  revestido de un material adecuado, ta l  como parafina, cera mi- 

cro crlsta lin a  y  s im ilares. E l espesor de la  pared la te ra l de este 

tubo es del orden de 0,9 mm. aproximadamente, y  puede se r  doblado 

por su borde extremo para fonaar un c ie rre  de una sola pieza con 

é l ,  y  ser desdoblado por e l disparo del cartucho numerosas veces, 

s in  que e l extremo de c ie rre  sea arrancado por lo s  perdigones. La 

parad la te ra l de papel es suficientemente firme para r e s i s t i r  mu­

cho mejor que e l  p lástico  la  acción de desgarre de lo s  perdigones, 

siendo suficientemente f le x ib le  para no deformar lo s  perdigones -  

excesivamente, como ocurre con la s  paredes m etálicas.

Aunque se ha deacubierto que un aumento de la  dureza de loe 

perdigones in flu ye  desfavorablemente sobre la  duración del cartucho 

a pesar de La e ficaz  mejora de la  huella de impacto, y  aunque se 

ha propuesto con anterioridad la  inclusión de d iversas bolsas de 

papel y  te la  para lo s  perdigones que se encontraron in eficaces pa­

ra la  mejora de la  duración y  de la  huella del impacto, se ha des­

cubierto que de acuerdo con esta invención que la  combinación de 

un cartucho de papel, perdigones y  un manguito intermedio de campo 

sioión y  construcción especia les, da como resultado no so lo  la  más 

a lta  mejora de la  huella de impacto in ic ia l ,  sino también la  mejo­

ra de la  duración de la  vaina del cartucho de escopeta, de forma 

que este pueda ser cargado y  disparado repetidamente, y  proporcio
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na una huella de impacto sa tisfacto ria  después del Uso in ic ia l .  -  

Aunque se ha encontrado que esta combinación ea generalmente e fic a z , 

ea la  combinación particular de cierto' tipo de manguito que forma 

un forro alrededor da la  columna de perdigones, la  que ayuda a afee 

5 tuar la  combinación ventajosa no solo con los perdigones blandos 

normales, sinó particularmente también con los perdigones duros y 

con otras vainas de cartuchos comparables a la  vaina de papel. De 

acuerdo con esta invención, se suministra un cartucho para escoge 

ta que tiene una capa de material absorbente del choque y  auto-lg 

10  bricente provista ax ia l o longitudinalmente de una ranura, que se

prolonga inicialmente por toda la  pared axialmente hacia abajo a 

lo  largo, entre e l  in terior de la  pared la te ra l tubular del cartu 

cho y  lo s gránulos de perdigones más externos de la  carga de pe]? 

digones. Durante la  aceleración de lo s  perdigones y  e l retroceso 

1& la  capa está destinada a extenderse hacia delante más a llá  de lo s 

perdigones, pero preferiblemente no antes del disparo.

La capa se extiende sustancialmente por encima del largo de 

la  altura de perdigones en un solo espesor de t ira  que cuando es­

tá cargado en e l cartucho para perdigones, está cargado en e l  -  

20 cartucho para perdigones, está preferiblemente colocada a presión 

hasta asumir la  forma de una banda en forma de C y , praferiblemen 

te , pretensada pa#a comunicarle una predisposición que dé a la  ban 

da una tendencia a desenroscarse para perder su forma de an illo  -  

sustancialmente cerrado, tan pronto cono queda lib re  de la  sujeción 

25 del cañón de la  escopeta. La banda as una capa plásticamente Re­

formable por impresión de lo s perdigones, y  está formada por una 

tira  de material plástico  sin tético  de longitud, espesor y  r ig i­

dez suficientemente para la  finalidad .

Para este  f in , se considera una capa de polietileno o de -  

30 otro polímero olefín ico sim ilar, en forma de banda enroscada haa-
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2 §34 3Tta la  forma de a n illo  partido cuando esta su jeto M  Mmbinación 

con una vaina da cartucho de perdigones, especialmente del tipo 

que tiene un cierre  extremo disipable o capaz de desaparecer, y 

una taco rebordeado auto-obturador como e l que se ha descrito  en 

la  patente E.V. n* 2 . 582.124 y  n" 2. 582, 125.

Se considera una calidad da adecuada tanacidad de p o lie t i le  

no o de cualquier otro polímero o copolímero o le fin ico  untuoso equ^ 

valente, con un espesor no muy in fe r io r  a l radio aproximado de la  

huella del perdigón más pequeño u tilizad o , es d ec ir , no muy in fe­

r io r  a 0,635 mm. aproximadamente, pero no mayor del espesor aproxi 

mado de la  pared la te ra l mas gruesa de la  cápsula de papel, es d& 

c i r  no mayor ¿e 1,02  am. aproximadamente. Este forma un fo rro  o a l 

mohadilla que puede ser plásticamente marcada y  que puede moverse 

con lo s perdigones, y  forma parte, por lo  tanto, de la  carga de -  

proyectiles hasta la  expulsión por la  boca del arma. Durante e l  pa 

so de la  carga de p royectiles, lo s  perdigones más externos son ab­

sorbidos parcialmente no solo por la  huella que fonnan en la  capa, 

sinó tambián por extrusión de partes de e lla  entre e l lo s ,  a l ser 

aplicada aceleración a la  larga en e l  cañón. Bn e l exterio r del 

cañón se separan lo s perdigones del manguito.

E l p o lie tilen o  debe ser de por lo  menos 0 ,38  mm. de espesor 

y ,  preferiblemente, de alrededor de 0,635  am.

E l p lá stico  toma la  forma de una longitud adecuada de una -  

t ir a  rectangular curvada con sus extremos a tope, a f in  de que ajus 

te íntimamente en e l in terio r  de la  cavidad normal del cartucho a 

modq&e manguito con juntura, pero con c a ra c te rís tica s  de "memoria" 

su fic ien tes para que tienda suavemente a desenroscarse de la  colum 

na de perdigones despuás de emerger de la  boca de fuego. Las extra 

midades no deben e sta r  solapadas n i unidas. La longitud no debe es­

torbar la  contigüidad de los perdigones n i a l  c ie rre  extremo d is i-
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pable o capaz de desaparecer*

Otros m ateriales resinosos adecuados son lo s compuestos 

de poli(oloruro de v in ilo ) , e tilc e lu lo sa , acetato de celu losa, 

te re fta la to  de po lietilen o  y  sim ilares, s i  están lubricados y  

s i  son de una calidad adecuada para la  finalidad* Para e l  espe 

sor antes mencionado, se considera que un c o lla r  de po lietilen o  

sólido que tiene una dureza su fic ien te  medida en e l  durómetro 

Shore de aproximadamente 50 hasta aproximadamente 75 y p referi­

blemente de aproximadamente 65, medida en la  escala " S " , ofre­

ce e l grado necesario de deformabilidad, suavidad y  capacidad 

para desenroscarse, s in  que tenga una e lastic id ad  indeseable.

Esta invención proporciona cartuchos de papel para perdi­

gones con un manguito para perdigones, ventajosos en comparación 

con lo s  "rec ip ien tes" para perdigones anteriores.

Por lo  tanto, un bojeto de esta invención es proporcionar 

un nuevo cartucho para escopeta que proporciona una excelente 

huella de impacto de los perdigones y cuya vaina dura tanto tiem 

po que puede ser u tilizada de nuevo hasta cinco veces o más.

Otro objeto es proporcionar una disposición de vaina de 

papel para cartucho que r e s is t ir á  mejor e l desgaste de la  pa­

red la te ra l y  e l  arrastre  de parte del tubo adyacente a la  colum 

na de perdigones y  a l  c ierre  extremo, s in  a fe c ta r  de manera ad­

versa a la  huella de impacto, Otro objeto todavía es proporcio­

nar una cápsula para perdigones que tiene una nueva banda para 

perdigones en combinación con otras ca ra c te rís tica s  de la  cáp­

su la . Estos y  otros objetos serán más completamente entendidos 

con la  siguiente descripción de realizaciones e sp ec íficas  de -  

la  invención en relación con e l  dibujo que se acompaHa, en e l 

cual:

La figu ra 1 es una v is ta  en aleado en sección transversal

-  6 -
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longitudinal da una realización de un cartucho de acuerdo con 

una realización  de la  invención;

La figu ra 2 es una v is ta  en perspectiva del miembro de la  

figura 1  que rodea a lo s  perdigones* antes de montarlo en e l -  

cartucho#

Lá figura 3 es una v ista  en sección tran sversal tomada -  

transversalmente del cartucho de la  figura 1  a través de su coliga 

na de perdigones.

La figu ra  4 es una v is ta  en sección transversal longitudi­

nal del cartucho de la  figu ra  1*  que muestra e l disparo en un ca­

ñón típ ico  de escopeta;

La figura 5 es una v ista  fragmentaria agrandada en sección 

tran sversa l, temada a través de parte de un miembro de c o lla r  

recogido después del disparo que muestra lo  que ha ocurrido;

La figura 6 es una v ista  del extremo frontal del cartucho 

entero que ¡nuestra como se tómo la  v is ta  de la  figu ra 1  especial­

mente a través del c ierre  extremo disipable o capaz de desapare­

ce r , sobre la  lín ea 1 - 1 ;

T la  figu ra  7 es una v is ta  en alzado parcialmente en sec­

ción transversal de otra realización  de la  invención, que u t i l i ­

za otro tipo de c ie rre  extremo d isip ab le , en un cartucho semejan­

te a l descrito  en la  patente E.U. n̂  2 .58 2 .12 5 .

En la  figu ra 1 un tubo de papel laminar 10 esté fija d o  en 

un casq u illo  metálico en forma de taza 12  con la  ayuda del tace 

de base 14  comprimido dentro del casqu illo  lo  su fic ien te  para 

oprimir e l  extrono 1 1  de la  pared la te ra l hacia dentro del re­

borde extractor 24 del caeq u illo . E l oasquillo  12 y  e l  taco 24 

están horadados para re c ib ir  e l pistón 13  para la  carga de pól 

vora 16  dispuesta entre e l taco superpuesto rebordeado 15  y  e l 

taco que cubre la  pólvora 17.  La cavidad de la  vaina del cartu
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oho está cargada en la  proximidad del taco 17  con uno o más ta 

oos de re llen o  compresible 18 ; comprimidos apretadamente contra 

la  p ared .la tera l tubular 10 . Contra e l  borde de la  p e rife r ia  -  

del taco 18  está insertado fuertemente una t ir a  29 del tipo mos 

trado en la  figu ra  2 , después de haber sido enrollada. Esta es­

tá ajustada con esfuerzo contra e l  tubo 10  para formar una ban­

da preformada 30 como se indica en la  figura 3 , con un par de 

extremidades opuestas 3 1 y 32 en yuxtaposición coplanaria o a 

tope, como se indica en 41*

La dimensión de la  t ir a  29 entre lo s bordes de entrada y  

de sa lid a  33 y  34 es su fic ien te  para que se extienda sobre cssi 

toda la  longitud o a ltu ra de la  columna de perdigones 19*

En e l extremo del tubo opuesto a l  caequillo  12,  hay un oie­

rre  d isipable 20 formado por sectores c ircu lares contiguos ple­

gados en rebordes cortados en porciones 21 que forman pliegues 

entrantes que se estrechan, plegados todos alrededor de la  v a i­

na en 22.

Cuando se dispara e l  cartucho en la  cámara 51 de un cañón 

de escopeta $0 mostrado en la  figura 4, e l  c o lla r  30 actúa como 

almohadilla tubular o e s te r i l la  35 sobre la  cual y  en la  cual 

se desliza  la  columna de perdigones 19 hacia afuera del cartucho 

para perdigones y  del cañón. E*n e l cartucho se e v ita  la  in terfe ­

rencia con e l  c ierre  abierto 25, con su borde de sa lid a  26 que 

sobresale hacia adentro desde e l  cono forzador 52,  la s  constric­

ciones del borde de cierre  26 y  e l  cono 52; también se evita  con 

toda la  longitud del ánima del cañón 53 y* finalmente, con la  

constricción del estrechamiento 54* La e s te r i l la  35 marcada por 

lo s  perdigones, bloquea eatambián en su s i t io  a lo s  gránulos de 

lo s  perdigones en le  columna en movimiento, mientras reduce a l  

mínimo e l impacto*

-a -



El mayor impacto tiene lugar durante la  a<M<a*!ci6n mostra­

da en la  figura 4 y cuando loe perdigones 19, todavía rodeados por 

la  banda para formar la  e s te r il la  impresa 33, y lo s  tacos impulsa 

rea 17 y  18 , encuentran los estrechamientos. Como resultado del 

frenado ax ia l de la  columna de perdigones, la  e s te r il la  está so­

metida a gran presión que acida radialmente entre e lla  y  los per 

digones exteriores, y  a una presión que actúa axialmente entre los 

perdigones apoyados sobre la  e s te r il la  y  e l taco 18 que se apoya 

sobre e l borda 33 ¡de la  e s te r i l la .  Debido a esta acción durante 

la  aceleración la  e s te r il la  35 un pooo acortada axialmente a l  -  -  

principio, sobresale a l  frente de la  columna y es permanentemente 

mordida por la  capa de perdigones mas externa de la  columna 1?  co 

mo se muestra en la  figura 3 y como se pone en evidenoia por la  — 

formación de la s  depresiones 36 y  de lo s picos extruídos 37. Se -  

cree que la  deformación p lástica  producida crea una presión resi­

dual hacia adentro mucho más pequeña sobre la  columna de perdigo­

nes radialmente, que la  producida por la  acción e lástica  proceden 

te solo de la  elasticidad de una banda e lá stica , ta l  como una sim 

pie banda de caucho. La prolongación resultante hacia adelante es 

disipable, pero tiene lugar en e l  momento oportuno y ayuda a una 

mayor reducción de la s  fuerzas dieruptivas sobre la  columna duras 

te la  b a líst ic a  o trayectoria in terio r. No se desea una prolonga­

ción o resa lto  hacia adelante n i en e l cartucho antes del disparo, 

ni durante la  b a lística  o trayectoria exterior.

Mediante asta invención es posible aumentar a l n ivel medio 

de la  dispersión de los perdigones o huella de impacto en e l c ír ­

culo de ensayo de 76,2 cm. en una c ifra  del 5% e de un 10%

aproximadamente, tanto a una distancia de 36,5 metros como de 73 

metros, ytiüzando perdigones de dureza extra. Mientras que a una 

distancia de 36,5 metros los cartuchos de papel de las patente an
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tea mancipadas han proporcionado huellas de impacto medias me­

joradas tan a lta s  como de aproximadamente 67% a 74%; lo s  presan­

tes cartuchos proporcionan huellas de impacto medias tañ a lta s  -  

como 73; 4% a 78%. Debido a que e l forro 35 permanece con la  co­

lumna de perdigones durante la  b a lís t ic a  in te r io r ; se observa una 

reducción general en e l  emplomado del cañón. Se advierten también 

lo s  resultados mejorados con la  vaina tubular de papel laminado 

la  banda de p o lie tilen o  para lo s  perdigones y  lo s  perdigones extra 

duros (picaño con 6% de antimonio) montados como se indica en la  

figura 1 ;  que proporcionan huellas de impacto medias tan a lta s  co 

mo de 80% a 82%.

E l carácter recuperable de la  t ir a  2$ puede se r  variado en 

la  banda 30, disponiéndola en forma de una pieza plana o con cur­

vatura natural como se indica en la  figura 2 . Se puede efectuar un 

mayor a ju ste  enrollando la  t ir a  en la  dirección de curvatura como 

se indica en 70, o en sentido contrario como se indica en 71.  En 

cualquier caso, solamente se desea un restablecim iento su fic ien te  

para dar a la  banda una tendencia a abrirse  hacia afuera y  e v ita r  

la  ondulación contra la  columna de perdigones o que sa lte  con ex­

cesiva brusquedad.

La compresión y la  d istribución de la  e s t e r i l la  35 orea ca jas 

o alvéolos 36 para perdigones y  también extensas zonas de apoyo 38 

sobre e l  lado exterio r de la  e s te p illa  en e l s i t io  de cada perdigón, 

en lugar de simples puntos de presión extremadamente a lt a .  En estas 

zonas la  su p erfic ie  de la  e s t e r i l la  se calienta durante e l  paso de 

la  carga, para aumentar e l  carácter untuoso del p lá stic o . Como de­

pende mas bien de la  deformación p lástica  que de la  deformación 

e lá s t ic a , la  fuerza máxima en la s  zonas 38 se e leva, pero debido 

a la s  mayores zonas de contacto se reduce la  presión de reacción 

sobre lo s  perdigones y  se e v ita  en gran manera la  tendencia a aprg

- lo -



tar loa perdigones exteriores hacia adentro para provocar e l deaba 

ratamiento de loa perdigones de la  columna. Como aa indica en la  

figura 5 la  e s te r i l la  gastada ha adoptado la  forma más aplanada de 

la  t ir a  endentada y  abierta 40 .  En este estado es d iferente de la  

3 t ir a  29 de la  figura 2 por la  presencia de la s  huellas 36, lo s  p í 

eos extTUÍdos 37 y  la  existencia ocasional de un agujero o picadu 

ra 39) indicando este último la  u tilizac ió n  de la  deformación plág
-f

t ic a  permanente disponible a través del espesor de la  t ir a  y  la  -  

anulación de la  banda 35 que actúa como un cuerpo extraño que r<xn 

10  pe la  disposición de los perdigones.

Se ha encontrado que la  combinación descrita aquí as p arti­

cularmente ventajosa en combinación con la  disposición de cartucho 

para perdigones que tiene c ie rre  extremos del tipo plegado de una 

sola pieza mostrado y  e l  tubo rebordeado auto-obturador. S in  embar 

15 go, se consiguen ventajas con esta disposición y  con otros tipos 

de o ierres d isipables (figu ra 7)# ta le s  como aquellos en lo s  que 

e l  borde de la  pared la te ra l 60 está enrollado para formar un re 

borde 62 que su jeta un taco superior 6 l del tipo  f á c i l  de romper.

Los expertos en la  técnica sobreentenderán que la  descripción 

20 precedente es una descripción de la s  realizacion es que se prefieren 

ahora, pero que ae puede efectuar más cambios y  modificaciones sin  

apartarse del e sp ír itu  y  alcance de esta invención, como se expene 

en la s  reivindicaciones adjuntas.

25
N O T A

Los puntos de invención propia, no nueva, pero no estable­

cida, practicada ni divulgada en España, que se presentan para que 

30 sean objeto de la  presente so lic itu d  de Patente de Introducción,

11 -
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por DIEZ años, son los siguientes! *----^

i c . -  Me jo tas introducidas a i la  fabricación de cartuchos pa-

5

ra perdigones, caracterizadas por que dichos cartuchos para perdi­

gones comprenden en combinación un tubo de papel, un culote metá\i 

oo sujeto a dicho tubo de papel, una columna de perdigones y  una car­

ga de polvera dispuestas en el in terio r  del tubo, un d ispositivo  de 

taco sobre la  pólvora que incluye un taco de relleno y un taco rebog 

deado situados entre la  carga de pólvora y la  columna de perdigones, 

una t ir a  de p lástico , resinosa, normalmente plana, dispuesta en d i-

10 cho tubo para formar un manguito de extremos abiertos sustancial­

mente anular que tiene sus extremidades sin  unir, opuestas entre

s i ,  formando una ranura de separación, estando dicho manguito obli­

gado por dicho tubo a desarro llar una acción de resorte , extendién­

dose dicha ranura de un borde a otro de dicho manguito, estando d i-

„ 1$ cho manguito enroscado inmediatamente contiguo a l  in terio r del tu­

bo alrededor de la  columna de perdigones y en contacto frico ion al 

con el in terio r  del tubo y  teniendo tendencia a desenroscarse en 

virtud de dicha acción de resorte , y  un cierre  para dicho cartu­

cho para perdigones que forma una sola pieza con dicho tubo, que

20 se extiende contiguamente sobre dicha columna y  que se extiende 

sobre dicho manguito, siendo dicho taco rebordeado, en respuesta a 

la  activación de la  carga de pólvora capaz de impulsar dicha co­

lumna de perdigones y dicho manguito con obturación, formando un 

conjunto, a través de dicho c ie rre , siendo dicho conjunto capaz

25 de abrir dicho c ie rre , con lo cual el conjunto de la  columna de 

perdigones y e l manguito es capaz de seguir a lo  largo del cañón 

de una escopeta y de s a l i r  de ól como una sola unidad, siendo ade­

más dicho manguito, en virtud de dicha ranura y  de dicha tendencia 

a desenroscarse, capaz de separarse de dicha columna sin  perturbar

30 dicha columna después de la  salida desde dicho cañón*

- 1 2 -
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2 * .-  Mejoras introducidas en la  fabricación  de cartuchos pa 

ra perdigones, caracterizadas porque dichos cartuchos para p e r d is  

nes comprenden en combinación un tubo de papel que tiene un c ie rre  

que forma una pieza con 41,  un culote metálioo su jeto  a dicho tubo 

de papel, una columna de perdigones y  una carga de pólvora dispues 

tas en e l  in te r io r  del tubo, un medio de taco sobre la  pólvora que 

incluye una parte de taco de relleno y una parte de taco rebordea­

do situadas entre la  carga de pólvora y  la  columna de perdigones, 

un manguito p o lio le fin ico  dispuesto en dicho tubo para formar una 

porción sustancialmente anular que termina en un borde delantero 

que define una abertura del manguito en dicho c ie rre  y  que tiene 

sus extremidades s in  unir, opuestas entre s í ,  formando una ranura, 

estando dicho manguito obligado por dicho tubo a desarropar una 

aodón de reso rte , extendiéndose dicha ranura de un borde a otro 

de dicho manguito, estando dicho manguito enroscado inmediatamen­

te  contiguo a l  in te r io r  del tubo alrededor de la  columna de perdi­

gones y  en contacto fr ic c io n a l con e l  in te r io r  del tubo y  tenien­

do tendencia a desenroscarse en virtud de dicha acción de reso rte , 

extendiéndose dicho c ierre  de una sola pieza sobre dicha columna 

de perdigones y sobre dicho manguito, siendo dicha porción rebor­

deada del taco, en respuesta a la  activación de la  carga de pólvo 

ra capaz de impulsar dicha columna de perdigones y  dicho manguito 

con obturación, formando un conjunto, a través de dicho c ie rre , sien 

do dicho conjunto capaz de a b r ir  dicho c ie rre , con lo  cual e l c<% 

junto de la  columna de perdigones y  e l  manguito es capaz de seguir 

a lo  largo del canón de una escopeta y  de s a l i r  de é l  como una so­

la  unidad, siendo además dicho manguito, en virtud de dicha ranura 

y  de dicha tendencia a desenroscarse, capaz de separarse de dicha 

columna s in  perturbar dicha columna después de la  sa lid a  de dicho 

cañón.

286435
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3*+- Mejoras introducidas en la  fabricación  de cartuchos pa­

ra perdigones.

Tal y  como se ha descrito  en la  Memoria que antecede, re­

presentado en lo s dibujos que se acompañan y  para lo s  fin e s  que se 

5 han especificado.

La presente Memoria consta de catorce h ojas, e sc r ita s  a má­

quina por una sola de sus caras.

Madrid,

P. A.

M C E /.
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