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MEMORTA DESCRIPTIVA
que se presenta psra unir s la solicitud
de
PATENTE DE  INTRODUCCION
formulada el 28 de mayo de 1.963, con el N¢. 288.435
e n .
EsPalA
por DIEZ afios
a nombre de OLIN MATHIESON CAEMICAL CORPORATION, entided norteame—
Ticana, establecida en 460 Park Avenue, Nueva York, N.Y., Estados
Unidos de América, por:
YMEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE CARTUCHOS PARA PERDIGONESY

Bsta invencién se refiere & municiones y, més especialmente,
a oartuchos para escopets nuevos y mejorados.

Son conocidos log cartuchos para escopeta con una vaina tubue
lar de papel provista de un casquillo de latén de tipo usual. Mis -
recientémente, se ha dispuesto de vainas pera cartuchos hechas de
metal ligero y de pléstico. Independientemente del tubo en que esté
encexrrado, un cartucho para perdigones es un recipiente muy especial
cuya funcibén es no solo almacenar su cargay inclufdos cebo, tacos,
pblvora y perdigones, sin deterioro, #iné también iniciar la cowbug
tién de la P6lvora y proyectar los perdigones a través de un cisrre



10

15

20

25

30

ex}remo. A pesar del disparo, la vaina no debe separarse y el dig
rre debe estar destinado no sdlo a sostener la carga con confine-
miento contxolado, siné que debe ser adecuado también para abrire
se fécilments de una manera coherente cuando la polvora entra en
ignicién para dejar salir los perdigones. Algunos tiredores desean
que el cartucho proyecte los perdigones no sole como una plurali-
dad de proyectiles separados, sino también con una dispersién de
los perdigones ¢ huella de impacto densa incluso en un blanco des
favorable a gran distancia. Algunos tiradores insisten ademfis, en
cargar los cartuchos gastados con componentes de acuerdo con las
propias especificaciones de los tiradorego Resulta conveniente que
cada vez que se dispara wno de estos cartuchos de escopeta, la car
ge de perdigones continfe siendo proyectada coii una huells de im-
pacto deseada de acuerdo con un grado aceptable de dispersién de
los perdigones, sin demasiada dispersién lateral de los perdigones
y ®in de@siada dispersién longitudinal, pars evitar la obtencién
de une sarta de perdigones demasiado rarificada, Como resultsdo de

ello, es convenlente un cartucho para perdigones en el que le vai

‘na disparada permanezoa intacta todo el tiempo posible y pueda wol

verse a utilizar ten frecuentemeiite como sea posible, antes de gue
so produzca cualquier defecto que impida la rTeutilizacidne

la remistencia y flexibilijdad inherente al papel laminado a=
decuada:iante tratado pera la pared lateral del cartucho hacen que
sea prometedor para este fin, porque resiste a la tendencia del =
extremo del cartucho & ser arrancado, pero se ha encontrado que
la tendencia de un tubo de pspel & desgastarse y & resultar des-
hilachado interiormente por la zona de cierre del cartucho, pone
una considersble 1imitdcién no solo en cuanto a 1la posibilidsd de
volver a utilizar la envolbura de papel, sino tambidn en cuanto a

la huella de {mpacto efeotuaéa con cada uso sucesivo de un cartu-
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Sobre 1a duracién y sobre la clase de huella de impacio ob-
tenide cuando se dispara un cartucho, influyen muchos factores. Uno
de los factoréa es la dureza del perdigén, que produce una mejora
en la huella de impacto a medida que aumenta la dureza. Al mismo
tiempo el aumento de dureza da como resultado una durscién mfs cop
ta. Otro factor' o3 la construccién de la pared lateral del cartu~
cho para escopeta, heocha de un tubo enrollado de papel impregnado
¥y revestido de un material adecuado, tal como parafina, cera mi-
crocristalina y simllaress El espesor de 1la pared laterml de este
tubo es del orden de 0,9 mm. aproximadesmente, y puede ser doblado
por su borde extremo pare formar un cigrre de una sola pijeza con
61, y ser desdoblado por el disparo del cartucho numerosas veces,
sin que el extremo de cisrre sea arrancado por los perdigones. La
pér'ed lateral de papel es suficientemente firme para resistir mu-
cho mejor que el pléstico la accidén de desgarre de los perdigones,
siendo suficientemente flexible para no deformer los perdigones -
excesivamente, como ocurre con las paredes metflicas.

Aunque se ha descubliertd gue un aumento de 1ls dureza de los
perdigones‘inflwe desfavorablemente sobre la duracién del cartucho
& pesar de la eficaz mejora de la huells de impacto, y aungue se
hé propuesto con anterioridad la inclusién de diversas bolsas de
papel y tela para los perdigones que se encontraron ineficaces pa-
ra la mejora de la duxfacién ¥ de la huella del impacto, se ha des—
cubierto que de acue1;d0 con esta invencién que la combinmcibn de
uwn cartucho de papel, perdigones y un manguito intermedio de compo
sicién y construccién especiales, da como resultado no solo la més
alta mejora de la huella de impacto inicial, sino también la mejo—
ra de la duracidn de 15; vaina del cartucho de escopeta, de forma

que este ﬁueda ser cargedo y disparado repetidsmente, y proporcio
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ne una huella de impacto satisfactoria despuds del uso imjcial. ~
Aungue se ha encontrado que esta combinacién es generalmente efiva,,
es la combinacién particular de cierio tipo de manguito que forma
un forro alrededor de la columna de perdigones, la que ayuda a efeg

" tuar la combinacién ventajosa no solo con los perdigones blandos

normales, siné partiocnlarmente tembién con los perdigones duros y

con otras vainas de cartuchos comparables e la vaina de papel. De

. acuerdo con esta invencién, se suministra un cartucho para escope

ta que tiene una capa de material absorbente del ohogue y auto-ly
bricante provista axial o longiwdinhalmentc de una ramra, que se
prolongs inicialmente por toda la pared axialmeﬁte hacia abajo a

lo largo, entre el interior de la pared lateral tubular del cartu
cho y los gréinulos de perdigones més extérnos de la carga de per

djgones. Durs;nte la aceleracidén de los Perdigones ¥ ¢l retroceso

la capa esté déstinada & extenderse hecia delante més alls de los
perdigones, pero preferiblemente no antes del disparc.

La capa se extiende sustancialmente por énoima del largo de
la altura de perdigones en un solo espesor de tira que cusndo es=-
t€ cargado en 'el cartucho pars perdigones, estf ocargaedo en el -
cartucho para perdigones, esté preferiblemente colocada a presién
hagta asumir la forma de una banda en forma de C y, preferiblemen
te, pretensada pafa comunicarle une predisposicidn que dé a la ban
da una tendencia & desenrcscarse para perder su forma de anillo =~
sustancialmente cerrado, tan pronto como queda libre de la sujecién
del cafidn de la escopeta. Lz banda as una caps plésticamente de=-
fofmahle por impresién de los perdigones, y estf formsda por una
tira de material pléstico siniético de longitud, espesor y rigi-
deg suficientemente para la finalidad,

Para este ffn, se considera una capa de polietileno o de —

otro polimero oleffnico similer, en foxma de banda enroscada has-

.
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ta 18 forma de anillo partido cuandcgs§ 8;859% 3 &btmc'z;;v&

oon una veina de oartucho de perdigonss, especialmente del ipo
que tiene un cierve 'extremo disipable o capaz de desaparecer, y
una taco rebopdeado auto-obturador como el que se ha descrito en
la patente E.U. n® 2.582,124 y n® 2.582,125.

Se considera una calidad de adecuada tanacidad de polietile
no o de cualquier otro polimero o copoliméro ocleffnico untuoso eijui
valente, con un espesor no muy inferior al redio aproximado de 1la
huella del perdigdn més pequefio utilizado, es decir, no myy infe-
rior a 0,635 mm. aproximadamente, pexc no mayor del espesor aproxji
mécio de la pared lateral mas gruesa de la cépsula de papel, es dg
cir no mayor ds 1,02 mm. aproximadamente. Este forme un forrc o al
mohadilla gue puede ser plésiicamente marcada y que puede moverse
con los perdigones, y forme parte, por leo tanto, de la carga de -
proyectiles hasta la expulsidén por le boca del arma, Durante el 8
80 de la cargas de proyectiles, los perdigones més externos son ab-
sorbidos parcialmente no sole por ls huella que forman en la capa,
siné también por exfrusi,én de partes de ella entre ellos, al sex
aplicade aceleracidn a la largs en el cafibn. Bn el exterior del
cafin se separan los perdigones del mangui to.

‘ Bl polietileno debe ser de por 1o menos 0,38 um. de espesor
¥y preferiblemente, de alrededor de 0,635 mm.

El pléstico toma la forma de una longitud adecuada de una -~
tira rectangular curvada con sus extremos a tope, & fin de que ajug
te fniimamente en el interior de la cavided normal del cartucho a
modode manguito con juntura, pero con caracteristicas de “memoria®
suficientes para que tjenda suavemenie & desenroscarse de la colum
na de perdigones después 'de emerger de 12 boca de fuegoe las extrg
midades no deben estar solapadas ni unidas. La longitud no debe es-

torbar le contigliidad de los perdigones ni al cierre extremo disi=-

-5
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vable o capaz de desapareceTs

Otros materisles resinosos adecuados son los compuestes
de poli(cloruro de vinilo), etilcelulosa, acetato de celulosa,
terefialato de polietileno y similares, si estén lubricados y
si son de una calidad adecuada paia la finalidad. Para el espe
sor antes mencionado, se considera que un collar de polietileno
s61ido que tiene una dureza suficiente medida en el durémetro
Shore de aproximademente 50 hasta aproximedamente 75 y preferi-
blemente de aproximadamente 65, medida en la eséala “gn, ofre~
ce ol grado necessrio de deformabiljdad, suavidad yvcapacidad
pera desenroscerse, sin que tenga una elasticidad indeseable.

Bste invencién proporciona cartuchos de papel para perdi-
gones con un manguito paras perdigones, vgntajos05 en comparaciln
con los "recipientés” para perdigones anteriores.

Por lo tanto, un bojeto de esta invencidén es proporcionar
un nuevo cariucho pera escopeta que proporciona una excélente
huella de 1mpacfo de los perdigones y cuys vaina dura tanto tiem
P60 que puede ser utilizeds de nuevo hasta cinco veceas o més.

Ctro objeto es proporcionar uns disposicién de vaina de
papel pare cartucho que resistiré mejor el desgaste de la pa=
red lateral y el arrastre de parte del tubo adyacente & la colum
na de perdigones y ai cierre extremo, sin 'afectar de manera ad-
versa a la huella de impacto, Otro objeto todavia es proporcio-
nar una cépsula para perdigones que tiene una nueva banda para
perdigones en combinacién con otras caracter{sticas de la cép-

sula., Bstos y otros objetos serén més completamente ‘entendides

-con la siguiente descripcién de realizaciones especfficas de -

1a invencidén en relacién con el dibujo que se acompafia, en el
cual:

La figura 1 es ﬁna vista en algado en ssccién transversal
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longitudinal de una realizacién de un cartucho de acuerdo con

una realizacién de la invencidnj

La figura 2 es wna wista en perspectiva del miembro de la
figura 1 que rodea a los perdigones, antes de montarlo en el -
cartucho.

La figura 3 es une vista en seccién transversal tomeds -
transversalmente del cartuéhoﬂge 1a figurs 1 a través de su colum
na de perdigones.

La figurs 4 és we vists en seccidén iransversal longitudi-
nal del éartucho de la figura 1, que muestra el dispero en um ca-
#ién tipico de escopeta; .

La figurs 5 es una vista Pragmentaris agrandada en seccién
transversal, tomada a'través de parte de un miembro de collar
recogido después del disparo que muestra 1o que ha ocurrido;

La figura 6 es una vista del oxtremo frontal del cartuﬁho
entero que muestra como ss t8mo la vists de la figura 1 especial=-
mente a través del cierre extremo disipable o capaz de desapare-
Acer, sobre la lines I = I; '

Y la figura 7 es wna vista en alpado paroialmente en sec—
cién transversal de otra realizacién de la invencién, gque utili-
za otro tipo de clerre extremo disipable, en un cartucho semejan=-
te al descrito en la patente BE.U. n® 2,582.125.

En la figura 1 un tubo de papel laminar 10 estf fijado en
un casquillo metdlico en forma de taza 12 con la ayuda del tace
de base 14 comprimido dehtro del casquillo lo suficiente para.
oprinir ¢l extremo 11 de la pared lateral hacia dentro del re~
borde extractor 24 del casguillo. El casquille 12 y el taco 24
estdn horadados para recibir el pistén 13 pars la carga de pél
vora 16 dispuesta entre el taco superpuesio rébordeado 15 y el

taco que cubre la pélvora 17. La cavidad de la vaina del cartu
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cho estd cargada en la proximidad del taco 17 con unc o més ta
cos de rellenc compresible 18, comprimidos apretadamente contra
la pared lateral tubular 10. Contra el borde de la periferia -
del taco 18 estd insertado fuertemente una tira 29 del tipo mog
trado en la figurs 2, después de haber sido enrollada. Bsta es-
té ajustada con esfuerzo contra el tubo 10 para formar una ban-
da preformada 30 como se indica en la figura 3, con un par de
extremidades opuestas 31 y 32 en yuxtaposicidén coplsnaria o &
tope, como se indica en 4.

La dimensidn de la tira 29 entre los bordes de entrads y
de salida 33 y 34 es suficiente pars que se extienda sobre casi
Yoda la longitud o altura de la columna de perdigones 19

En el extremo del tubo opuesto al cesquillo 12, hay un cie-
rre disipable 20 formado por sectores circulares contfiguos ple-
gados en rebordes cortados en porciones 21 gue forman pliegues
entrantes que se estrechan, plegudos todos ealrededor de la vai-
na en 22.

Cuando se dispara el caﬁuoho en la cémara 51 de un caifibn
de escopeta 50 mosirado en la figurs 4, elﬂconar 30 actis como
slmohadilla tubular o esterilla 35 sobre la cual y en la cual
se desliza la columna de perdigones 19 hacia afusra del cariucho
para perdigones y del cafidn. En el certucho se evita la interfe-
rencia con el cierre abierto 25, con su'bo:de de salida 26 que
sobresale hacia adentro desde el cono forzador 52, las conatric-
ciones del borde de cierre 26 y el como 523 tambidn se evita con
toda la longitud del &nima del cafién 53 y, finalmente, con ls
constriccidn del estrechamiento 54. La esterilla 35 marcada por
los perdigones, bloguea entambién en su sitio a los grénulos de
los perdigones en la columns en movimiento, mientras reduce al

minimo el impactoe.
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Bl mayor impacto tiene lugar durante la a2 46n mostra~-
da en la figura 4 y cuando los perdigones 19, todav{a rodeados por
la banda para formar la esterilla impresa 35, y los tacos impulsp
res ié ¥ 18, encuentran los estrechamientos, Como resultado del
frenado axial de la columna de perdigones, la esterilla esif so-
metida a gran presidn que actlda radialmente entre ells y los per
digonea exteriores, ¥ a una presidn que actia axialmente entre los
perdigones. apoyados scbre la esterilla y el taco 18 que se apoya
sobre el borde 33 tie la esterilla. Debido a esta aceifn durante
la aceleracidén la esterilla 35 un poco acortada axialmente al - =
principio, sobresale al fzenﬁe de la columna y es permanentemente
mordida por la capa de pe¥d£gones mas externa de la columna 19 oo
mo ge muestra en la figuta 5 y como se pone en evidencia por la =
formacién de les depresiones 36 y de los picos extruides 37. Se -
cree que la deformacién pléstioa'producida c¢rea una ypresién resi-
dual hacia adeniro mucho més pequefla sobre la columna de perdigo-
nes radialmente, gue la produéida por 1la accilén eldstica proceden
te solo de la elasticidad de una banda eléstica, tal como una sip
rle banda de caucho. La prolongecién resultante hacia adelante es

disipable, pero tiene lugar em el momento oportune y ayuda a una

'mayor reduccién de las fuerzes disrupiivas sobre la columna duran

to 1la balfstica o trayectoria interior. No se desea una prolonge=
cién o resalto hacia adelante ni en el cartucho antes del disparo,
ni dursnte 1la balfstica o trayectoria exterior.

Mediante esta invencién es posidle sumentar el nivel medio

' de la dispersifén de los perdigones o huella de impacto en ol c¢fr—

culo de ensayo de 76,2 cm. en uns cifrs del 54 e incluso de un 10%
aproximadamente, tanto & una distencia de 36,5 meiros como de 73
metros, wtilizando perdigones de dureza extra. Mientras que a una

distancia de 36,5 metros los certuchos de papel de las patente sn
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teg mencionadas han prgporcionado husllas de impacto medias me=
joradas tan altas como de aproximadamente 67% a 74%, los presen—
tes cartuchos proporcionan huellas de impacto medias ten altas -
como . 73s4% a 78%. Debido a que el forro 35'permanecg con la co-
lunna de perdigones durante la balfstica interior, ss observa una
reduceibn general en el emplomado del caﬁGnu.Se advierten también
los resultados mejorados con la vaina . tubuler de papel laminado
la banda de polietileno para los perdigoﬁés ¥ los perdigones extra
duros (plomo con 6% de antimonio) montados como se indica en la
figura 1, qué-propércionan huellas de impacto medias tén altas co
mo de 80% a 82%. 7-

Bl carécter recuperable de la tira 29 puede ser variado.en
la benda 30, disponiéndola en forma de una piesa plana o con cur-
vatura napural como se indica en la figura 2. Se puede efectuar un
mayor ajuste enrollando la tira en la direccién de curvatura como
se indioca en ;O, o en sentido contrario como se indica en %1. En
cualguier caso, solamente se desea un restablecimiento suficiente
para dar a la bandas una tendencie a abrirse hacia afuera y evitar
la ondﬁlacién contra la columna de perdigones o que salte con ex=
cesiva brusquedad.

Le compresién y la distribucién de la esterilla 35 crea csjas

o alvéolos 36 para perdigones y también extensas zonas de apoyo 38

sobre el lado exterior de la esterflla on el sitic de cada perdigdn,
en lugar de simples puntos de presién extremadamente alta. En estas
zonas la superficie de la esterilla se calienta durante ol paso de
la carga, para sumentar el carfécter untuoso del plédstico. Como de~-
pende mas bien de la deformacién plésiica que de la defommacién
eléstica,.la fuerza méxima en las zonas 38 se eleva, pero debido

a las mayores zonas de contacto se reduce la presifn de reaccidn

? sobre los perdigones y se evita en gran manera la tendencia a aprg

- 10 -
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tar los perdigonés exteriores hacie adentro para provocar el desba
ratamiento de los perdigones de la columna. Como se indica en la

figura 5 1a esterilla géstada~ha adoptado la forme més aplanada de

la tira endentada y abierta 40. En este estado es diferente de 1a

tira 29 de la figura 2 por la pressncia de las huellas 36, los pi
ébs extrufdos 37 y la existencia ocssicnal de un agujero o picady
ra 39,»1nd}cando este Gliimo la utilizacién de la deformacién plég
tica perméﬁsnie disponible a trevés del espesor de la tira y la -
anulacién de la banda 35 qﬁe aotfia como un cuerpo extrafio que rom
pe la disposicién de los perdigones. A

Se ba encontrado que la combinacidén descrita aquf es partie
oul armente vﬁntajos& en combinacidn con la disposicidn de cartucho
para perdigones que.tiene cierre extremos de} tipo plegado de una
sola pie;a mostrado y el tube rebordeado auto-obturador. Sin embax
£0, S¢ consiguen ventajas con eate disposicidn y con otros tipos
de clerres disipables (figura 7), tales como aquellos en 108 que
el borde de la pared lateral 60 esté enrcllado para formar un Te
.borde 62 que sujeta un taco Quperior 61 del tipo f4cil de romper.

Los expertos en la técnica aobreentenderﬁn_qﬁe la descripcién

precedente es una descripcién de las realizaciones gue se prefieren

ahora, Pero que se puede efectuar més cambios y modificaciones sin
apartarse del espfritu y alesnce de esta invencibn, como se expene

en las reivindicaciones adjuntas.

HOTA

Los puntos de invencién propia, no nueva, pero no estable=
cide, practicads ni divulgada en Espafia, que se presentan para gue

sean objeto de la presente solicitud de Patente de Introduccién,

-1 -
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por DIEZ afios, son los siguientess

1%,~ Mejoras introducidas en la fabricaciln de cartuchos pa~
ra perdigones, caracterizadas por que dichos carituchos para perdi-

gonse comprenden en combinacidn un tubo de papel, un culote netdli

co sujeto a dicho tubo de papel, una columma de perdigones y una car-
ga de folvors dispuestes en el interior del tubo, un dispoeitive de
taco sobre la pdlvora que incluye un tmco de relleno y un taco rebor

deado situados entre la carga de pdlvere y la columa de pexdigones,

k2

10

15

20

25

30

una tiye de pldstico, resinosas, normalmente plana, dispuesta en di-
cho tubo para formar un manguito de extremos sbiertos sustancial~
mente anular que tiene sus extremidades sin unir, opuestas entre
sf, formando una ranure de separacidn, estando dicho manguito obli~
gsdo por dicho tubo a desarrollar una accidn de resorte, extendién-
dose dicha ranura de un borde & otro de dicho manguito, estando di-
cho manguito enroscado inmediatamente contiguo al ir_xterior del tu=-
bo alrededor de la cdlumna de perdigonses y en contacto fricoional
con el intericr del tubo y teniendo tendencia a demenroscarsée en
virtud de diche accidn de resorte, y un cierre para dicho cartu-
cho para perdigones que forma une sola piega con dicho tubo, que

se extiende contigusmente sobre dicha columna y que se extiende
sobre dicho manguito, siendo dicho taco rebordeade, en respuesta e
la sotivaocidn de la carga de pdlvore capaz de impulsar dicha co=-
lumna de perdigones y dicho menguito con obturacidn, formando un
conj@to, &8 través de dicho cierre, siendo dicho conjunto capaz

de abrir dicho ocierre, con lo cual el conjunto de la columna de
pexdigones y el manguito es capaz de seguir a lo largo del cafidén
de una escopeta y de salir de &1 como una sola unidad, siendo afie-
mis dicho manguito, en virtud de dicha ranura y de dicha tendencia
a d'esenroeca"rse, capaz de separarse de diche columna sin perturbar

dicha columna después de la salida desde dicho cafidn.

-12-~-
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2% .~ Mojoras introducidas en la fabricacifén de cartuchos pa
ra perdigones, caracterizadas porgue dichos cartuchos para perdigo
nes comprenden en combinacién un tubo de papel que tiene un cierre

que forma una pieza con él, un oculote metflico sujeto a dicho tubo

‘de papel, una columna de perdigones y uns carga de pSlvora dispuss

tas en el interior del tube, un medio de taco sobre la pSlvora gue
incluye una parte de taco de relleno y una parte de teco rebordea=-
do situadas entre la carga de pélvora y la columna de perdigones,
un ménguito poliolef{nico dispuesto en dicho tubo pars formar una
porcién sustancialmente anular que temmina en un borde delantsro
que define una abertura del mangﬁito en dicho cierre y gue tiene
sus extremidades sin unir, opgestas entre sf, formando une ranura,
estando dicho manguito obligado por dicho tubo a desarrolar una
acoién de resorte, extendiéndose diche ranura de un borde a otro
de dicho manguito, estando dicho menguito enroscedo inmediatamen—
tercontiguo 2l interior del tubo alrededor de la columna de perdi-
gones y en contacto friccional con el interior del tubo y tenien~
do tendencie a desenroscarse en virtud de dicha accibn de resorte,
extendiéndose dicho cierre de una sola pieza sobre dicha columna
de perdigores y sobre dicho manguito, siendo dicha porcién rebor-
deada del taco, en respuesta a la sctivacidén de la carga de pdlve
ra capaz de impulsar dicha columna de perdigones y dicho manguito
con obiuracidn, formando un conjunto, a trevés de dicho cierre, sien
do dicho conjunto capéz de abrir dicho cierre, con lo cual sl cop
junt; de la columna de perdigones y ol manguito es capaz de seguir
a .lo largo del canén de una escopeta y de salir de &1 como una so=-
la unided, siendo ademés dicho manguito, én virtud de dicha ranura
¥y de dicha tendencia a desenroscarse, capaz de separarse de dicha .
columna sin perturbaer dicha columna después de la salida de dicho

cafibne.
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3%.~ Mejoras introducidas en la fabricacién de cartuchos pa-

PR

ra pexdigongs.
‘Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, re=~
prasentado en los dibujos que se mompaﬁan& para los fines que se
5 han especificado,
>La presenté Memoria consta de catorce hojas, escritas a mé~

quine por una sola de sus carase
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