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) MEMORTA. DESCRIPTIVA 2 8 84 3 3

que se presenta pars unir a la aolicitud
de
 PATENTEB DE INVENCION
' ‘ formulada el 28 de mayo de 1863, con el ntm. 288.433
:" ' en
»  BsPaka
M ) por VEINTS afios
a nombre de TEODORO RUEDA ITARA, de mcionalidad eapaﬁo]a,
rosidente en G/ Gran Capitén 3, Monturque, Cérdoba, por;
WMAQUINA FORMADORA DB COLINBSW

Lo

P = 2 2 — R ==

) 8 preeente invento se refiere a una uéquins pera

lormar colines palillos o "grieint® , asi como otrss di-~

veresas figuras, con mssa de penaderia.

Hasta ahora, estos productoe dletéticos se formaban

5 & mano en las panaderias, invirtiendo en ello una gran

ocantided de tiempo y mano de obra, todo ello por rezbn

del alto precio de las méguinas importadas destinadas &

fines anflogos. aungue de realizecidn completamente dife-

ronte de lg que nos ocups.

10 la méquirme formadora de colines & que se rafisre el
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invento presente las ventajas, ademés &e su coste reducido,

de ser completaments esutomética, de tensr una gran rapidez y
oficascia de funcionamiento, y 4o ser de in mansjo sunamente
sencillo. .

A continuacidén, se describiré la méguine formadors
ds colines del invento, con relacidn & los dibujos que
ge aeompaﬁau. i

La figura 1 representa un corte en seceiln longitu-~
dinal de la maquina fomadora de colines.

La figura 2 es un corte longitudinal del transporta-
dor de bendejas. ‘

la figirs 3 es una vista de frente dol sistema de
corte de los eolix'xes. ‘

Ia figura 4 es un corte longitudinal a lo large
del eje de uno de los cilindroe separadores de los coli-
nes.

La figura 5 o8 una viste de frente del dispoaitive
separador de colines que actla mediante los rodillos ver-
tieales de que va provisto.

Ia méquine formedora de colines es totelmente me-
talics y esté compusstia de tres partes principales: una
bancada de hierro, un téansportador de bande jas de chapa
metélica y el mecanismo impulsor propiamente dicho que va
sontado entre el transformador y que esté construido de
aluminio fundido con enMajea de bronce pesados.

Ia mapa de panederia se deposita en la tolva ali-
mentadors 1 de la méquine, desde donde dicha mesa pase a
los c¢ilindros laminadores horizontales 2 y 3, ouya sepsra-
0idn puede graduarse mediante el tornillo 4, y donde la

zasa es digpussts sutomfticamsnte para la formacidn de los
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colines. Ta separacidn de los cilindros laninadores vigg;"“
deterninade por la dureza y calidad de las masas a emplear,
a fin de faeiliter la operacl én de laminacién citeda.

Dospués de salir la masa de los rodillos de lemi-
nacidn 2 y 3 pasa por los c¢ilindros formadores de colines
d&ispusstos como los anteriorss horizontalmente. en cuya
superficie se han vacisdo las figuras que e desea former
con ls mase de pan, y que normalmente son de contornos
redondeados. La sustitucidn de un juego de estos cilindros
formadores por otro provisto de figuras distintas o de gro-
sor aiferentes, es suzamente Sencilla, lo Qus hace posible mald
ante un gasto sdicional muy p'equeﬁo. el fabricar formas
diferentes con la misms méquina disponiendo de varios jue-
gos de rodillos formdores.

Bl cilindro formador saperior estd provieto de unoe
bragos 20 con un muelle y un tensor 21, que consiguen una
presién continuede considerable en los cilindros con una
tirentez minima en los muelles tensores. debido & la di-

_ ferencia entre el brazo de potencia y reaistencia. Ademds,

estos ¢ilindros se separan en el momento en gqus se inter-

pone e'ltre 8llos un cuerpo sxtrafio.
J& continuacién de los cilindros fomadores se hallan

dispuostos unos rodillos separadorss 6 provistos en su su-
perficie de hendiduras especiales que hacen que las barras
continues de masa que salen de los citados cilindros forma-
dores, tiendan por su peso & ‘Separarse unes de otras.

Lag barraa de masa continuas pasan despuds de salir
de 1os rodillos separadores, & un primer transportador cons-
tituidoupor una banda de lona sin fin accionada por el ci-
1indro 7 ¥ que se desliza asobrs los éilindros libres 3 y 24
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mantenedores de su posicidn y sobre el cilindro 22, que
puede ser variado de posicidén por medio del tornillo 23
para tensar y destonsar la banda ds lons.

Sobre esta banda transportadora va dispuesto un
disposi tivo separador 26 provisto de unos rodillos werti-
cales que tienen la misidn de mantener la separacidn de
las barras continuas de masa. Dichas barras de masa son
transportadas por la banda de lona hesta un dispositivo
de corte constituida por una ocuchdlla cortadora 16. un
portacuchilles 17 pr’ovisto ‘de loe correspondientes torni-
1llos de fijacibn y graduascidn de la altura de la cuchille,
dos muelles 18 dispuestos mlrededor de las barras vertice~
lea de descenac de la cuchilla que la levantan despubs de
cortados los colimss y una vez que hs cesado la presidn
de la bilela qus ha producido su descenso y una bancada ds
corte que esté formeda por una superficie plana situads
debajo de la lona y que ofrece rssistencia al pandeo de
la misms provocado por la presidn de corte de la cuchi-
1la. ' '

Después de pasar por el dispositivo de corte erriba
menoionado., las barras de mass estén ya cortadas en la for-
na deseada y son llevadas por la cinte transportadora has-
ta las bande jas que se desplazen sobre las cadenas trans-
portadores, sobre las cusles son depositadas paras mer so-
metidas a coccibdn en el horno. Dichas bandejes han sido
colocadas previamente en dicho transportador de cedenas
formedo por dos cadenas sin fin parslelas, donde son empﬁ-
Jadas por unos dientes dispusstos a una d stancia de 50 om.

unc de otro, dando por terminedo el proceso automdtico de

formacldn, corte, seperacién y postura.
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3n la figura 2 se musstra el transportador de cade-l
na de las bendejas de cocciém, en el que 1 es la cadens
de mando de fuerze al transportador, 2 es el pifidn de trin-
quetes destinado a efectuar a mano el sdelanto del trans-
portador pars hacer coincidir la primera bandeja con los
primeros colines entregados por la cinta transportadors
de lons, ¥ 3 e3 el volante que sirve para efectuar esta
operacidn. Ia velocidad del transportedor de bandejas Se
regula mediante el volante 7 qus graddias la separacidn de
1las dos senipoleas de superficie circular cénica que cone-
tituyen la polea canalasda 5, variando asf el perimetro en
el que actua la correa trapeszoidal 4 y, por lo tanto, le
velocidad de giro de los pifiones 6 solidarios coaxialmente
con dicha polea 5 y que accionen las cédenas transportado-
res de bandejes 8, las cusales se deslizan sobre los pifiones
libres 9 de posicidén &esplazable por medlio de los tensores
10. - v

Le méquina a3 accionada por un motor triféeico de 0,33
HP, de tipo basculante, & fin de que su peso aetle como
tensor y permita un facil manejo del camblo de velocide~
dos.

La polea dsl motor accione mediante una correa tra-
pesoidal, la polee trepezoidal scanslada 9 de dos didmetros
diferentes, correspondientss a las dos velocidades de fun~
cionamiento de la méquina. Dicha polea 9 va unide a un sin
fin 10 sumergido en un baffo de aceite y cuyo eje va monte-
do sobre cojinetes de bola. El sin fin 10 mueve la corone
helicoidel 11 que & través de unos medios de transmigién
adecuados, ecciona todas les partes mbviles de la mlqui-

na.
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Le figura 3 es una vista frontal del dispoaitivu de
corte mencionado anteriormente, en ls que se aprecia el
taco amortiguedor de espums de gome 1. 8obre el qus se
apoya mémantaneamente la bisle que hece descender le cu~
ohilla 6 dolideria con las berres verticales 2 que co~
rresn sobre los cojinetes 3 haste llegar a la bapcade
de corte 4, aob:ée la cusl se deslizs la benda transpor-
tadore de las barres de masa que han de ser cortadas. los
melles recuperadores 5 hacen que 12 cuchilla Vielve & su
posicién primitive. H1 plato 14 ve provisto de upa ufiets
que bace bascular la biela 13 sobi'e el eje 15, pare que
uno de los extremos de dicha biela ee apoye sobre la ple-
tina 25 y haga descender dichas cuchilla de corte 6.

Ie méquina descrita en lo que antecede es unicemente
un ejemplo de realizeeiln de le méquine del invento y &e
entiende que pueden efectuarse en la misma las variacio-
nes que aconsejen los problemss que pusdsn presentarse en
el curso de la fabriceoidn, ein gue elle suponge spartar-
se del espirfitu del invento.

~-NO0OTaA-

, Los puntos de invencidn prople y nueva Que se pre-
senten para que sean objeto ds esta solicitud de Patente
de Invendl bn en Bspafia, por VRINTE afice, son los signien-

tes:
12, -~ Méquine formadora de colines, caracterizede por-

que coriéte de una tolve pars le entrade de le masa; cilip-
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dros para leaminar la mass, de separacidén graduable para
adaptarlos a las cerecteristicas de ls méquine empleads,

cilindros formadores de masa en cuya superficie ge ha prac-
ticedo el vaclado de ls forma que se desea dar s la nasse, |
cilindros separsdores de las barras de mesa moldeads dis-
pusstos a continuacidn de los anteriores, cuya seccidn axial
presenta bordes ondulados para facilitar la separacidn de
las barrgs entre si, une cinta transportadora sinfin de
lona’ la cual haoe paser lee barras fe mase & través de ls
seccidn de corte donde un divisor automético las corte &
le medide deseada, depositéndolas & continuacidén en las
bande jas donde han de ser sometidas & coccidn en el horno,
laes cuales son transportedss uediante dos cadenas sinfin
peralelas y provistas de pestafias impulsores separades une
de otra por uns distancia de umos 5¢ cm,

22, - Méquine formadora de colines.

Tal y como se he desorito en la memoria gue anteceds,
Ffepresentado en el dibujo que se acompaiia y con los fines
que se han especificeado.

Eate momoria conste de siete hojas escriies a miquins

por une sols ocara.




KSCALA VARIm===




g vy

TI/TOVLTT vaLE Ongiiowd

gy

wIRwtEY S, Lt



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



