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La presente solicitud se refiere a un molde para conge-
lar liquidos, del tipo de los gue comprenden varias concavi-

dades iguales.

Mas particularmente, el molde para congelar liquidos

. LN J

de que se trata estd destinado a la obtencién de una pié?é'

solidificada por congelacién de un liquido(fE;I\como agha-b

una solucién medicinal apropiada, que una vez separada del
molde pueda ser utilizada en los atagques agudos de hemdzfoi—
des como un 'supositorio, estando dotada dicha pieza a tal
efecto de una porcién oblonga adaptada para ser introducida
en la regidn rectal y de una parte externa discoidal y ﬁxé;

na, adaptada para aplicarse por la parte externa del esfin-

ter anal. - e

.o
ee® o

En su esencia, el molde para congelar ligquidos de que
se trata se caracteriza porque, siendo moldeado de una- sola
pieza de material pléstico, cada una de dichas concavidades
estd constituida por una porcién inferior cilfndrica oblonga,.
angosta y vertical, con su extremo inferior terminal en éunta
suavemente redondeada, y por una porcién superior discoidal
horizontal y plana, de di&metro mucho mayor y de altura mu-
cho menor que los de la porcidn inferior cilindrica.

Seglin otra caracteristica del molde para congelar
liquidos objeto de la presente solicitud, dichas concavidades
estin conectadas por una placa superior horizontal, que las
une a nivel del borde superiof de la citada porcidn superior
discoidal, estando dotada dicha placa superibr horizontal

de unas lfneas de debilitamiento entre cada dos concavidades
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adyacentes, de modo que se facilita la ruptura de la placa
superior horizontal por dichas lfIneas de debilitamiento, con

€l fin de separar una 0 varias concavidades del resto del

molde.

De acuerdo con otra caracterfstica de la solicith??f
el di&metro de la porcidn superior discoidal es aproxidhdai
mente entre 2 y 5 veces mayor que el de la porcién inferior
cilindrica. el

En los dibujos adjuntos se ilustra, a titulo de ejem-
Plo no limitativo, una forma de realizacién del molde pera.

congelar lfquidos de que se trata. e

LW

La Fig. 1 muestra una vista en perspectiva de un' mol-

de de acuerdo con la invencién, con una concavidad arragcﬁda

Y con una pieza congelada separada pero en posicién correla-
tiva de encaje; y _

la Fig. 2 ilustra una vista en seccién, a escalé lige~-
ramente ampliada, seglGn II-II de lé Fig. 1.

En dichos dibujos puede apreciarse que el molde de que
se trata comprende m@ltiples concavidades 1 iguales entre si,
que en el caso representado estén en nfimero de seis, siendo
dicho molde de una soldbieza de material eléstico, moldeada
por ejemplo por soplado, de forma andloga a la de un envase
de pléastico para huevos.Este molde estd especialmente chcebi-
do para resultar de un solo uso.

Cada una de dichas concavidades 1 estd constituida por
una porcién inferior 2 cilfndrica, oblonga, éngosta y vertical,

con su extremo inferior 3 terminado en punta suavemente redon-
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deada.

Por encima de dicha porcién inferior 2, el molde com-
prende ungporcién superior 4 discoidal, horizontal y plana,

de diametro mucho mayor y de altura mucho menor que los.de.

la porcién cilfndrica 2.

Las concavidades 1 est8n conectadas por una placa’ su-

perior horizontal 5, que las une a nivel del borde superior

de la citada porcién superior 4. *

La placa superior 5 estd@ dotada de unas lineas de

debilitamiento 6 entre cada dos concavidades 1 adyacentes,

de modo que se facilita la ruptura de la placa superior'é-:

por dichas lineas de debilitamiento 6, con el fin de separar

una o varias concavidades 1 del resto del molde, tal y €Qhd

puede apreciarse en la Fig. 1.

El didmetro de la porcién superior discoidal 4 es

- aproximadamente entre 2 y 5 veces mayor que el de la porcién

8

inferior cilindrica 2. En el caso representado, la.relacién
entre ambos didmetros es de aproximadamente 4:1.

Mediante el molde para.congelar liquidos objeto de
lapresente invencién, se obtienen piezas solidificadas por
congelacién 7 que permiten el tratamiento de las hemorroides
tanto internas como externas y que son de uso particularmente
apropiado en los ataques agudos de hemorroides.

Se hace constar que todo cuanto no altere, cambie o
modifique lo esencial del molde para congelar liquidos des-

crito, puede quedar sometido a variaciones de detalle.
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El Modelo de UGtilidad gue se solicita, recae sobre las

siguientes reivindicaciones:



REIVINDICACIONES

12.- Molde para congelar lfgquidos, del tipo de los
™
gue comprenden varias concavidades iguales, caracterizado por-

gue, siendo moldeado de una sola pieza de material plasticp,

5 cada una de dichas concavidades estd constituida por ung, por=
cidén inferior cflindrica oblonga, angosta y vertical, ébh"su
extremo inferior terminado en punta suavemente redondeada, y
poxr una porcidn superior discoidal horizontal y plana, éé':
di&metro mucho mayor y de altura mucho menor que los de

.

10 la porcidn inferior cilfndrica. ‘ teeee

22, - Molde para congelar liquidos segin la reiv&def

e sq e

dicacidn 19, caracterizado porque dichas concavidades egtédn
conectadas por una placa superior horizontal, que las uﬁg?E
a nivel del borde superior de la citada porcidn superior dis-
15 coidal, estando dotada dicha placa superior horizontal de
unnas lineas de debilitamiento entre cada dos concavidades
adyacentes, de modo que se facilita la ruptura de la placa
superior horizontal por dichas lfneas: de debilitamiento,
con el fin de separar una o varlas concavidades del resto
20 del molde. .

32,- Molde para congelar lfquidos segfin las re;vin—
dicaciones 1% Y Zg, caracterizado porque el didmetro de la
porcidn superior discoidal es aproximadamente entre 2 y 5 ve-
ces mayor que el de la porcién inferior cilfindrica.

25 42, - MOLDE PARA CONGELAR LIQUIDOS,

tal y como queda descrito y reivindicado en la presente

memoria que consta de sietehojas mecanografiadas por una




sola cara y de una lamina de dibujos.

BARCELONA, 23 de Julio de 1985.

5 M. @o £z-ACEBQ Y POMBO

EMILIO DE I;Ds}jms MAGRINA
P.P.
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