
P A T E N T E

DE
I N V B N C I O N

por "PROCjEDlMIENTO DE MEJORA Y ACABADO DE LAMINAS DE PLASTICO 
IMPRESAS", a favor de Don JOSE ROSES ROCA, y Don FRANCISCO GAR- 

V CIA PICAYO, ambo3 de nacionalidad española, domiciliados en
BARCELONA, Ansias Narch, na 87-bajos.
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MEMORIA DESCRIPTIVA .

La presente invención se refiere  a un procedimiento 
de mejora y acabado de láminas plásticas impresas.

Es conocida la  d ificu ltad  existente para la  impresión 
sobre láminas plásticas debido a que las tintas no pueden pene- 

5.  trar dentro de la  materia plástica , por lo  cual tardan en secar­
se y además quedan, por la  fa lta  de poros de la  materia, p lásti­
cas, superpuestas a esta bastando un ligero movimiento de corva­
do para que las mismas salten, o cualquier roce ligero para em­
borronarse.

El objeto de la  invención es un nuevo procedimiento e l10



cual ae ha estudiado de forma que haca posib le una perfecta im­
presión sin  ninguna, párdids u lterior  de calidad.

En e l procedimiento se parte de láminas, de material 
p lástico  que se denominarán de soporte, las cuales en una. p r l-  

5, mera fase del procedimiento se imprimen, por medio de o ffse t , 
tipografía , hueco grabado y serigra fia , y luego se secan, du­
rante un periodo entre 20 y 30 horas, a temperaturas.desde 158 
a.45TC, en un secadero, dispuestas planas en bandejas, o bien 
colgadas.

10, Seguidamente se coloca  sobre la  lámina impresa o lámi­
na de soporte una segunda lámina p lástica  transparente, de igual, 
mayor o menor espesor, que se llamará de protección.

A continuación, se pasa e l conjunto de la s  dos láminas, 
de soporte y de protección, entre dos rod illo s  a presión que e s - 

iy_ tán a una temperatura entre 40 y 708C, quedando ambas láminas 
formando un solo  cuerpo con la  impresión emcerrada entre e lla s .

En estas láminas de p lástico  se podrá aplicar tanto por 
una cara como por otra un adhesivo opaco o transparente, a l ob­
jeto de que se pueda adherir a cualquier superficie .

20. Al propio tiempo, debe tenerse en cuenta que segán una
variante de realización es posible sustitu ir la  lámina transpa­
rente de protección por una capa fló id a  protectora que endurece 
sobre l a  impresión.

La invención, dentro de su esencialidad, puede ser l l e -  

25. vade a la  práctica en otras formas- de realización  que difieran en 
detalle  de la  indicada a t ítu lo  de ejemplo en la  descripción. 
Podrá, pues, construirse en cualquier forma y tamaBo, con los  
materiales más adecuados por quedar todo e llo  comprendido en el 
esp íritu  de la s  reivindicaciones.
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N O T A

s-tA .

Hecha la descripción del presente invento, se de­
claran de novedad y propia invención la^ igu ien tes  reiv in ­

dicaciones.

1 . Procedimiento de mejora y acabado de láminas 

de p lástico  impresas, efectuadas por medio de o f fs e t ,  tipo­

gra fía , huecograbado y eerigra fia , caracterizado esencial­

mente por el hecho da partir de láminas p lásticas de sppcrte, 

sobre las cuales se ha impreso, seguidamente se procede al 

secado de la impresión obtenida por inclusión de las lámi­

nas en un secadero, durante un periodo de tiempo que oscila  

entre 20 y 30 horas, y a una temperatura entre 13-43° C, 
disponiéndose las láminas en el secadero colgadas o bien 

estiradas sobre bandejas, luego en una operación subsiguien­

te se disponen sobre las láminas de soporte láminas trans­

parentes, en materia p lástica , como protectoras de la im­

presión, y por último se UBn por su paso entre dos rodi­

llo s  de presión, calentados a temperaturas de 40° a 70°C, 
quedando la impresión encerrada entre ambas.

reivindicación 1, caracterizado por e l hecho de que en 

una alternativa de realización  se deposita sobre la im­
presión una capa fluida protectora que endurece, oonsti-

2 . Procedimiento, conforme a lo  definido en la



tuyendo la lamina protectora

. 3* Procedimiento de mejora y acabado de

láminas de p lástico  impresas.

Según se describe y reivindica en la pre­

sente memoria que consta de cuatro páginas fo liadas, es­

critas a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, 27 de mayo de 1963.
DON JOSE ROSES ROCA y

DON FRANCISCO GARCIA PICA YO
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