N

MEMORIGA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE aROS EN ESPANA 4 FAVOR
DE DONA CARMEN SANCHEZ RUIZ, DE NACIONALIDAD ESPANOLA, RESIDEN-
TE EN BARCELONA, Via Layetana 80 )
| ' ‘8 0oboxroe.

PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE OBJETOS DECORATIVOS;
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Con la presente solicitud sé trata de proteger ue procedimiento .

para la fabricacién de objetos decorativos, con el cuel se aporbvan |

unas normas de manifiests economfs para ls fijacién y montaje de

objetos de adornoc y recuerdo en 108 que intervienen elementos bé-
sicos, como dibujos, 1it§grafias, carteles, estampas ¥y andlogos,

con fines de divulgacién propagandistica.

El procedimiento aports la innovacidn de conseguir objetos de-
corativos en los que el motivo principal quede realzado en su plas-;
ticidad y presentaci&n, asi como protegido contra ls accién éel
polvo ¥ le humedad, y lavable sin que 8sta operacidén reste facul-
tades al objeto en éuanto a su visualided y apercibimiento de su
colorido. '

Para mejor comprensién de la descripcién que sigue, se adjun-
fan dibujos a los cuales se hari constaﬁte referencia a lo largo
de la misma siempre a titulo de ejemplo no limktativo.

La Figure lé.; represehta los tres elementos fundamentales que'
entran dentro del procedimiento. -

La Figura 22., esguenatiza la dispoeicidn unificadora de los
anteriores elementos vista en seccién longitudinal, ¥

La Pigura 32., muestra un ejemplo do realizacién visto en su
éspecto real por la cars trontdi?

. Cabe hacer constar que se 5soogercomo prototipo entre los mu-

- chos objeﬁos decorativos que se puede realizar el ejemplo de un

banderin conmemorativo, ¥y que las partes fundamentalmente compo-
nenteé son: una base receptora (4) plana de'superficies lisas y
de material flexible; un motivo'éréfico o’estampaci&h plasmado so=-:
bre un soporte laminar plano (5) cuyo contornmo esté de acuerdo con
el primer elemento; ¥y una.plahcha‘dalgada de material pléstico (6)!
en 1a que irdependientemente de otras grabaciones opacas o né, se

reserva escrupulossmente la transparencié de la zona (7) que debe

superponerse al elemento anterior (5).

Con estos materiales el procedimiento se inicia en la limpie-

. 28 ¥ desecado de la cars superior de la piezas base, seguido de
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la manipulacién de centrado y enciadio d6 la estampacién ¢5) y hu-

medicimiento en su reverso con cualquier adherente, a fin de fijare

AAD A an Bl al

1o para que no se mueva durante la siguiente operacién, Bata ope-
racién consiste en el encarecimiento de la plancha (6) del reves-

timiento completads con la fase primordial de la solidificacién

de la misma que se verifica por medio de la soldaduras téimica y

lineal (8) que se veiifica.en caliente utilizsndo la herramienta
mqrdaza'que es usual en la industris pléstica.para.tales meneste-
res. .
El preﬁsado poesterior dufante_el enfriagmiento completan el
acabado de.la pieza obtenida, lista ya para su distribucién. La
Fige 52., muestra el resultado final obbtenido siendo el relieve
(8) de 1a soldadura conseguido por cualquiera de los medios me-
cinicos que se consideren opoxrtunos, y apreciéndose a8l mismo- tiem—~
po la sobre~-dimensién a que slcanza la cubierfa superdior (6) sobre
1a plancha (5) portadora de la imégen seleccionada:
Si bien la forma de ejecucién aqui descrite constituye aplica-

¢i8n preferente-de le presente invencién, podrdn introducirse mo-

"dificacionés de forma ¥y de detalle sin que poxr ello varie la esen~

¢ialidad de la misma, la cual se reivindica en la siguiente
] _NOoTA _

En resumen, la prpsente soli¢itud recaeré sobre las siguiéntes
reivindicaciones. ,

13.- Procedimiento para la fabricacidn de objetos decdrativos,
caractaiizado porgue comprendé ung primera fase en la que Se dig=
pone una planchs plapa y lise de maverial pléstico;‘conveniente-
mente limpia y extendida en posicién horizontsl, para experimen-
tar 1las adherencia superficial de una segunds placa de menor dimen-
8ién, la cual es portadors de una superficie superior de la estam—
pacién del tema requerido; siendo~seguida‘de otra fase en la que

se éncara y coordina sobre ambos elementos anteriores, una tercera

plancha de material plético termo-estable en la que existe reser-

vada en‘exxfema transparencia un espacio equivalente al tamafio de
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Ja segunda placa intemedia, proced:.enclose en G1tima fase, a sol-

dar los contornos de la primera y la tercera plancha, mediante una.
soldadura lineal continuada por procedimiento tmico de glté fre-
cuenclia u otro anilogo, que unifique.en un ‘solo cuerpo ¥ con cual-:
guier contorno que tenga el objeto decorative resultante;‘

 2a,~ PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE OBJETOS DECO-
RATIVOST ‘

" Segln se describe en ls presente memoria que consta de
cuatre hojas escritas a mqaiss por una sola cara y dibujos.

Madrid a 27 de mayo de 1963:
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