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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a la  s o l i c i t a d  de r e g is t r o  de ana Patente de In ­

trod u cc ión  que, por d ie z  años se s o l i c i t a  para España, a fa v o r  

de Don M artin 3ÜARGA JOBAJURIA, de naciona lidad  española , dom ici­

l ia d o  en SAN SEBASTIÁN (G uipúzcoa), c a l l e  San F ran cisco  ndm. 4 7 . -

P o r

" RBBFECCIONAMIENTOS INTP.OEUCIDOS EN MAQUINAS DE SERRAR ARCERNÁTI

VAS "

En la s  maquinas de serra r  con  movimiento a lte rn a tiv o  que e x is ­

ten  en  e l  mercado, no han sido  aún in trod u cid os  c ie r t o s  p e r fe c o io  

namientos que perm iten m ejorar e l  rendim iento, s im p lif ica n  sus me 

canismos y f a c i l i t a n  su manejo.

En l a  presente patente de in tro d u cció n , cuyo r e g is t r o  se s o l í  

c i t a ,  se r e iv in d ica n  m ejoras ya r e a liz a d a s 'e n  F ran cia  y no d iv u l-
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^.das en nuestro p a ís ,  en máquinas 

c ia .

Dichas m ejoras se re fie r e n : a ) A l arco  soporte de la  h o ja  

de s ie r r a , que en vez de d e s liz a r s e , como actualm ente en BspaRa, 

sobre una c o la  de m ilano, se d e s liz a  alternativam ente sobre una 

barra r e c t i f i c a d a  de secc ión  c ir c u la r .  Con e l empleo de d ich a  ba­

rra  se consigue una mayor r ig id e z  de deslizam iento y por l o  tan to  

mayor producción, h ora r ia , puesto que la  s u p e r f ic ie  de i?oce es so­

bre tod a  l a  c ir cu n fe re n c ia  de la  barra . E l para le lism o de co r te  se 

consigue fá c ilm en te  regulando la  guia que va co lo ca d a  en l a  reg ión  

in fe r io r  del a r c o .

b ) Actualm ente, l a  red u cción  de la  v e lo c id a d  d e l motor se 

r e a liz a  por e l  v ie jo  sistem a de p o leas  accionadas p or correa s  tra p e  

z o id a le s , con l o s  inconven ientes y p e l ig r o s  que esta  c la s e  de trans 

m isiones traen  co n s ig o . D icha red u cción  ha s id o  mejorada u t il iz a n d o  

un re cu b ie rto  red u ctor  de engranajes; ten ien d o, por e jem plo, e l  mo­

t o r  una v e loc id a d  de 1458 vu elta s  por m iñuto,se consiguen en e l  ar­

co de s ie r r a , YO, 90, 110 y 113 go lp es  p or  minuto, mediante e l  nue­

vo redu ctor de v e lo c id a d .

c )  Una operación  de preparación  im portante e s  e l .p r e v io  

a p r ie te  de l a  p ie za  que va a ser serrad a . En l a  a ctu a lid a d  se rea  

l i z a  e l  a p r ie te  muy d esp a cio , puesto que e l  t o r n i l l o  u t i l iz a d o  se 

h a lla  sobre un soporte apoyado sobre una crem allera  formada en l a  

s u p e r f ic ie  de l a  bancada, siendo co r r id o  a s a lto s  hasta  l le g a r  a 

.una c ie r t a  d is ta n c ia , en e l d ien te  más próxim o, y  desde ahí r e a l i ­

zar e l  ap riete  con  un t o m i l l o  cuyos re c o rr id o s  pueden ca lcu la rse  en 

t r e  l o s  d ie z  y l o s  cuarenta m ilím etros, y  es conocido e l  tiempo em­

pleado en e s ta  operación  f i n a l  de la  preparación , Mediante una de 

la s  mejoras im portantes que ahora se in troducen , empleamos para e l 

ap r ie te  una h ie la  y  un t o m i l l o  complementados con  una mordaza m óvil 

que se d e s liz a  en tod a  l a  lon g itu d  de l a  bancada, de modo que, una
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vez co locad a  l a  barra qu.e debe se r  serrada sobre d ich a  bancada, 

l a  mordaza m óvil es  co rr id a  inmediatamente hasta  su con tacto  con 

l a  c ita d a  barra , y ,  hecho l o  cu a l, basta  una media v u e lta  d e l t o r  

n i l l o  de a p r ie te  para conseguir una p e f fe c t a  in m ov iliza c ión  de l a  

mordaza m óvil con tra  d ich a  b a rra .

d) La aproxim ación de la  h o ja  de r... s ie r r a  a l a  barra se con­

sigue actualmente con l a  misma v e lo c id a d  con que se nace e l  c o r te . 

Mediante un perfeccionam iento  in trod u cid o  se u t i l i z a  un c i l in d r o  

a u x il ia r  h id rá u lico  y la  aproxim ación r e su lta  c a s i instantánea,

y lu eg o , además, se s igu e  usando d icho sistem a h id rá u lico  para ob­

ten er  e l  avance d e l c o r te .

e ) En l a  a ctu a lid a d , l a  r e fr ig e r a c ió n  d e l c o r te  se r e a l iz a  

mediante una bomba de engranajes accionada con  una co rrea  trape­

zo id a l acoplada a uno de l o s  ve la n tes  de red u cción  de v e lo c id a d ; 

hay, p o r  l o  ta n to , aparte de lo s  c ita d o s  inconven ientes de la s  

transm isiones p or  co rre a s , un ch orro  de r e fr ig e r a c ió n  con tin u o ,

.que, además de c o n s t it u ir  un gasto in ú t i l ,  puede dar .lugar a des ' 

v ia c io n e s  d e l c o r te  por atascam iento de virutas-.

La r e fr ig e r a c ió n  p erfecc ion a d a  ahora introducida;* se obtiene 

por m ediación de una bomba de émbolo accionada con una b ie la  com­

paginada con  e l  re tro ce so  de l a  h o ja , en cuyo momento l a  bomba lan 

za un chorro r e fr ig e r a n te ; de e s te  modo, a l  p rop io  tiem po que se 

hace l a  r e fr ig e r a c ió n  se expulsan de la  ranura d e l c o r te  la s  v iru ­

ta s  que se han producido durante ese  paso, y que, de no s e r  saca­

das, podrían  d i f i c u l t a r  e l  c o r te  ráp ido , a l  ocasionar, algún atra­

so o ro tu ra  de h o ja , tod o  l o  cua l se e v ita  con  e s te  nuevo y r a c i o - . 

nal sistem a.

En l a  presente Memoria se d e scr ib e  un d ib u jo  que, como e jen p lo  

y s in  ca rá cter  l im it a t iv o ,  se r e f ie r e  .a d iv e rso s  de l o s  p e r fe c c io ­

namientos in trod u cid os"en  máquinas de serrad a lte rn a t iv a s , de acuer 

do con la s  c a r a c te r ís t ic a s  antes señaladas. En e l  d ib u jo :*
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La f ig u ra  1 muestra esquemáticamente una v is ta  en alzado del 

d is p o s it iv o  mejorado de 3a mordaza deslizante , para e l  ap riete  de 

su je c ió n  de l a  p ie za  sometida a l c o r te ,

Las figu ras  2 y  3 muestran e l  d is p o s it iv o  h id rá u lico  de ap rox i­

mación de l a  h o ja  de s ie r r a , v is t o  en co r te  y a lzado , y

La f ig u r a  4 muestra en a lza d o , en  v i s t a  e x te r io r  y  en co r te  

l a  bomba de gasto v a ria b le  para l a  r e fr ig e r a c ió n  d e l c o r te .

Segtin se vá en l a  f ig u r a  1 , l a  mordaza dotada de movimiento 

la t e r a l  t ie n e  forma de escuadra - 1 -  y  puede d e s liz a r s e  sobre l a  

p la ca  su perior de l a  bancada - 2- ,  guiada p or e l vástago - 3-  que 

corre  por l a  ranura - 4 -  de dicha bancada, creada en é s ta  perpendi­

cularmente a l  sen tid o  deLeje de l a  p ie za  que deba c o r ta r s e .  Dicha 

mordaza - 1— presenta  en su ca ra  extern a  un regruesam iento - 5-  dota 

do de una p e r fo ra c ió n  v e r t ic a l  p or  donde pasa e l  c ita d o  vástago 

-3 —.y de una masa tope - 6-  de s u p e r f ic ie  dura e in c lin a d a . E l vás­

tago - 3-  presenta  roscados sus dos extremos para r e c ib ir  la s  tu e r ­

cas -7 —, que com pletadas por l a  p la ca  in fe r io r  - 8—, y apretadas con 

v e n i a l  emente, inm ovilizan  la  mordaza en l a  p o s ic ió n  de tra b a jo .

Antes d e l ap r ie te  de la s  tu e rca s , l a  mordaza, que se ha llaba  

a le ja d a , por e jam plo , es empujada lateralm ente con una b ie la  de 

p resión  cuyo e je  ce n tra l de g ir o  - 9 -  va montado en un ta co  10 d e s l i ­

zante también en  la  c ita d a  ranura - 4-  de l a  bancada. E l extremo in ­

f e r i o r  de dicha b ie la  vá a rt icu la d o  mediante e l  e je  -1 1 — en un ta c o  

-1 2 — que se apoya d e s liza n te  en la  s u p e r f ic ie  de l a  oara in fe r io r*  

de d ich a  p laca  de la  bancada -2 —. E l extremo su perior de. l a  b ie la  

presenta  un regrueaamiento c i l in d r ic o  perforado y roscado ce n tra l­

mente para r e c ib ir  e l  paso de un fu e r te  t o r n i l l o  -1 3 -  cuyo extremo 

aplanado v ien e a apoyarse perpendicularm ente en e l c ita d o  regruesa 

miento de la  c ita d a  masa tope -6 — de la  mordaza m óvil y cuyo o tro  

extremo t ie n e  una p e r fo ra c ió n  tra n sv ersa l para m aniobrarlo con una 

v a r i l la  atravesada en d icha p e r fo ra c ió n . Se comprende que cuando
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con este  fu e r te  t o r n i l l o  -13— se empuja sobre e l  tope -6 — de la  

mordaza, é s ta  re su lta  fuertem ente, apretada con tra  l a  p ieza  que vá 

a se r  sometida a l  c o r te ,  ya que d ich a  b ie la  se h a lla  inm ovilizada 

en la  bancada p er l o s  ta co s  -ID - y -1 2 - ,  y l a  in m ov ilización  de la  

c ita d a  mordaza es absolu ta , En cambio, para s o lta r  l a  p ieza  én co r  

te  basta a f lo ja r  d ich a  tu erca  -7 — y en unas pooas vu e lta s  e l  to r n i­

l l o  - 13—, para que e l conjunto de mordaza y l-t b ie la  puedan s e r  co­

rr id a s  a l instante por l a  ranura - 4 -  hasta cualqu iera  p o s ic ió n .

El. sistem a de aproximación de l a  h o ja  de s ie r r a  a l a  s u p e r fic ie

no
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de; la  p ieza  que ha de se r  cortada  y la  separación de la  h o ja  en l o s  

re co rr id o s  in a c t iv o s , se hace con  un mecanismo que funciona hidráu­

licam en te , Para poder mostrar en e s c a la  relativam ente grande lo s  

d e ta lle s  de este mecanismo, e l  d ib u jo  correspondiente ha s id o  par­

t id o  en la s  fig u ra s  2 y 3} segín  e l  co r te  indicado por A-A en e l e x l 

tremo in fe r io r  de l a  f ig u r a  2 y también por A-A en e l extrem o supe­

r io r  de la  f ig u ra  3. E l conjunto vá a rticu la d o  a l b a stid or  en e l  e x ­

tremo in fe r io r  -1 4 -  y a l mecanismo o s c ila n te  por un e je  h or izo n ta l 

que entra en e l  o a s q u il lo  —15— e x is te n te  en l a  cabeza -16— d el dispo 

s i t i v o .  E l cuerpo c i l in d r ic o  in fe r io r  -1 7 - ,  hueco, r e c ib e  e l  p is tó n  

-1 8 -  dotado centralm ente en su ca ra  in fe r io r  de una v á lv u la  automá­

t i c a  -19—, que v ien e a apoyarse en la  cara  in fe r io r  in terna -2 0 -  

del c i l in d r o  cuando e l  p is tó n  term ina su ca rrera  descendente. Hay 

o tra  vá lvu la  -2 1 -  situ ada lateralm ente en e l  sn.smo p is tó n  -1 8 - ,  que 

es actuada a través de l a  v a r i l la  -2 2 -  por mando d ire c to  d e l opera­

dor sobre una manija (no v is ib le  en l a  f ig u r a )  unida a la¡ p ieza  

in tern a  h o r iz o n ta l - 23-  de movimiento excén trico^  cuando se quiere 

que instántáneámente la  h o ja  de s ie r r a .s e  levante de su apoyo sobre 

l a  p ieza  traba jada . Una tuerca  $24 - situada en e í  extremo su p erior  

y  a l a lcance de l a  mano del c ita d o  operador s irv e  para la  gradua­

c ió n  d e l sistem a.

La bomba de r e fr ig e r a c ió n  y de lim pieza  de l a  s u p e r fic ie  t r a -130
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bajada va co locada  en e l  fondo de un tanque inm ediato, dotado 

de un d is p o s it iv o  de decantación  y f i l t r a d o  d e l l iq u id o  c ir 9  

cu la n te . D icha bomba, f ig u ra  4 , se compone de un cuerpo c i l i n ­

d r ico  hueco -25—, atornillado f i j o  en e l fondo - 2 6 -  d e l tanque. 

H acia l a  parte  media de su a ltu ra , e l  c i l in d r o  presenta  c ir c u la r

mente una s e r ie  dé p e r fo ra c io n e s  -2 7 — en un plano h o r iz o n ta l , Un 

émbolo -2 8 — de diám etro igu a l a l  d e l in te r io r  del c i l in d r o  l l e ­

va en su s u p e r f ic ie  in fe r io r  una junta -2 9 -  de m ateria l e lá s t ic o  

que puede r e c u b r ir  más o menos e l  c ir c u ló  de l o s  c ita d o s  agu je­

ros  - 2 7 - .  P or su extrem o su p erior , e l vastago del émbolo hueco 

centralm ente puede r e c ib ir  movimiento de vaivén y en dicho hue­

co vá co loca d a  en un adecuado a s ie n to  una v á lv u la  de b o la  - 3 0 -  

que c ie r r a  o abre el paso, según lo s  impulsos que re c ib e  e l  vásta  

go, de ascenso o descenso, por e l  mecanismo de vaivén*de la  s ie r r a  

Lateralm ente, e l  vástago en su r e g í  en su perior presen ta  un re  co r  

- 3 1 - ,  para la  in á ers ién  en é l  de una tu b er ía  f l e x i b l e  cuya-boqui­

l l a  se s itú a ,en  la  inm ediación de l o s  puntos de c o r t e .

La p r e c is ió n  d e l co r te  de s ie r r a  e s tá  conseguida con t r e s  

perfeccion am ien tos e s e n c ia le s : La cama e s tá  mantenida de una a 

o tro  extremo d e l p lano de co r te  y  o s c i la  sobre dos anchos sopor­

t e s  con  rodam ientos. E xisten  dos fu e r te s  guias de acero duro r e c ­

t if ic a d o ^  situ adas una arriba  y l a  o tra  debajo del a r c o ,  que ase­

a r a n  l a  r ig id e z  de es te  en toda su a ltu ra , con d ic ión  que no es­

tá, conseguida p o r  lo s  sistem as con  gjtía únicamente a rr ib a , n i 

por l o s  sistem as dé guia por a trá s . Por ú ltim o, l a  con stru cc ión  

de acero tubu lar d e l 'a r c o ,  que dándole una gran r ig id e z ,  permi­

te  obtener una en érg ica  ten sión  en la  h o ja  de s ie r r a , te n s ión  

que es n e ce sa r ia , no s ó lo  para l a  c ita d a  p r e c is ió n  de c o r te , s i -  

nó también para con segu ir en l a  máquina un rendim iento e levado.

En la s  d iv e rsa s  r e a liz a c io n e s  de lo s  d e s c r ito s  p e r fe c c io ­

namientos in trod u cid os  en máquinas de s e r r a r  a lte rn a t iv a s , caben

160
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pequeñas "variantes determinadas por la ^ óa ra cter is t icas  de lo s  ma­

te r ia le s  empleados en l a  fa b r ica c ió n  y en lo s  tamaños de la s  ma­

quinas rea liza d a s , dentro de la s  equ ivalencias té cn ica s , s in  -per 

e l l o  s a l ir  del fundamento de cada uno de lo s  perfeccionam ientos 

que se re iv in d ica n ;

R 0 1 A

EN RESUMEN: l a  Patente de In troducción  que, p o r  aié& -  años, 

se s o l i c i t a  r e g is tra r  en España debera 'recaer sobre la s  sigu ien­

te s  r e iv in d ica c io n e s :-

1 3 .-  PEREECOION#IIENTOS INTRODUCIDOS EN MAQUINAS DE SERRAR 

AI3ERNATIVAS,deferentes a l a  inm ovilización  y se r íe te  d e 'la  p ieza 

sometida a c o r t e ,  caracterizados p or el empleo de un juego mecáni­

co compuesto de uaa mordaza f i j a  a la  bancada; una mordaza móvil 

deslizante sobre dicha bancada; una palanca de primer género cu­

yo e je  de g iro  f  orma/áe^un bloque, asimismo d eslizan te  tyansver­

salmente resp ecto  a la  p osic ión  de la  mordaza m óvil, cuyo extremo 

res is ten te  es g ir a to r io  en o tro  bloque que resb a la  en l a  cara in ­

f e r io r  de la  bancada y cuyo extremo superior de poten cia  e s tá  per­

forado con rosca  para e l  paso de un tom iD o con cabeza ¿e mando a 

mano y con e l  extremo de apoyo dispuesto para apretar en un sa lien te , 

la te r a l de la  c ita d a  mordaza m óvil,

2 3 .-  PERFECCTONAMIEKTOS INTRODUCIDOS EN MAQUINAS DE SERRAR 

ALTERNATIVAS, r e la t iv o s  a l arco soporte de la  h o ja  cortan te , carao 

terizad os  porque dicho arco se d e s liz a  sobre la  to ta lid a d  del pe­

rím etro de uña barra de sección  c ir cu la r  r e c t if ic a d a , y porque e l  

paralelism o d e l c o r te .s e  consigue con una guia regulable deslizan ­

te  y colocada en la  parte in fe r io r  del arco.

3 3 .-  PBREECOIONAMI'ENTOS INTRODUCIDOS EN MAQUINAS DE SERRAR 

ALTERNATIVAS, re feren tes  a la  reducción de velocidad  procedente , 

de un motor, caracterizad os  por co lo ca r  después de la  transm isión 

sa lien te  de dicho motor una combinación de engranajes encerrad^ en
una carcasa



4 6 .-  PBRFECCIONARIiNTCS INTRODUCIDOS EN MAQUINAS DE SERRAR 

ALTER!'! AI IVAS, r e la t iv o s  a l accionam iento de la  h o ja  de s ie rra  

y a la  rápida aproximación de esta  a la  p ieza  sometida a co rta  

ca racterizad os  por e l  empleo de un mecanismo h id rá u lico  compres^ 

to  de un c i l in d r o  externo; un p istón ; una barra de regu lación  pa­

r a le la  a l p is tó n ; una tapa del cilindro* atravesada por e l  p istón  

y 1'a barra, de regu lación ; una ca ja  del e je  del elevador; un e je  

de mando ráp ido; una manija de accionamiento a mano y una tuerca 

externa superior de regu la ción .

5 S .- PERFECCIONAmBNTOS INTRODUCIDOS EN MAQUINAS DE SERRAR . 

ALTERNATIVAS, re fe ren tes  a l a  re fr ig e ra c ió n  del c o r te , c a r a c t e r i -  

zados por e l empleo de una bomba de émbolo accionada con  una b ie la  

a rticu lad a  con e l  re tro ce so  de la  h o ja  co rta n te , para produ cir  

e l  chorro s ó lo  en dicho momento d e l retío  ce so ,

6 6 .-  Por ú ltim o se r e iv in d ica  como ob je to  sobre e l  que ha 

de recaer la  presente Patente de In troducción  que, por d ie z  años 

se s o l i c i t a  y  ra  España.- - -- - - - - - - - -----------

FRACCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN MAQUINAS DE SEBEAR ALTERNATIVAS

tiv a  que, consta  de ocho hojas fo l ia d a s  y e s cr ita s  a máquina por 

ung, s o la  de sus caras y planos que se acompañan.

p o r

Todo conforme queda expresado en l a  presente .Memoria Descr&p-

M adrid,2? JUL 1863

P .A .,
PBBRO FEUU MA&A
1.6
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