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m cR lA  DESCRIPTIVA 
para so lic ita r

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  
e n

E S P A Ñ A
por VEINTE años

a nombre de AÜŜ ÊNE KUNST2IJDE UNIS N.V., entidad holan­
desa# establecida en Velpermeg 76, Arnhem, Holanda, por: 

"EN APARATO PARA R3CUPRIR UNA PELICULA"

La presente invención se refiere a un aparato para 
recubrir una película que es guiada a través de un bailo 
consistente en una solución de laca diluida, y secada des­
pués en una chimenea de secado mediante inyección de aire 

5 caliente a lo  largo de o contra e lla , película que. después 
de haber salido del baño de laca y antes de inyectar aire 
caliente contra e lla , es guiada a través de una zona en 
la  que se evita una ventilación excesiva, y en la  cual se 
mantiene una atmosfera que contiene vapor de disolvente en 

10 concentración superior a la  mantenida en la  chimenea de ee-
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cado.
La invención se re fiere  también a la  pelícu la  asi 

recubierta.
31 tipo de pelícu la  tratada, asi como la  naturaleza 

del recubrimiento que se le  aplica, pueden variar amplia­

mente.
31 recubrimiento de películas se aplica especialmente 

en e l  caso de películas a base de celulosa regenerada.
3n esa caso ae hace uso muohas veces de laca n itro - 

celu lósica , que disuelta en una mezcla de acetato de e t i ­

lo  y tolueno, se aplica a la  pelícu la  a una temperatura de 
unos 403 C; o bien de una laca a base de p o li (cloruro de 
Viniíidano) que. disuelta en una mezcla de 65% de m etile- 
tileetona y 35% de tolueno, es aplicada a la pelícu la  a 
unos 703C.

Cuando ae u tiliza  e l  método ya conocido, la  pelícu­

la , inmediatamente después de haber salido del baño de la ­
ca, se protege contra la  acción del aire de secado. Segdn 
se ha v isto , dicho método tiene ventajas sobre los ante­
riores, que permitían a l aire de secado en circu lación  entrar 
en contacto con la  pelícu la  inmediatamente a l s a lir  ésta 
del baño de laca.

De esta manera, al parecer, debido a la  rápida eva­
poración del disolvente, e l  recubrimiento resaltaba mate 
y su espesor carecía de uniformidad. Batas desventajas han 

de atribuirse a l hecho de que la  rápida evaporación del d i­
solvente da lugar a una disminución de temperatura que di­

ficu lta  la  uniformidad de extensión de la  solución de laca  
v i soosa sobre la  pelícu la , y causa una coagulación prema­
tura de ciertos  componentes de la  laca.
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La ocurrencia da loa fenómenos arriba citados se pue­
de contrarrestar hasta cierto  punto diluyendo mas la  la ­
ca. Ahora bien, este aumento de dilución ¿e la  laca exige 
una mayor energía de evaporación y mayor capacidad de re­

generación.
La extensión de los mencionados inconvenientes pue­

de reducirse algo s i ,  con arreglo al método ya conocido, 
la  pelícu la  después de habar salido del baño de laca, es 

guiada primero por una zona en la  cual se contrarresta la  
excesiva rapidez de evaporación del disolvente.

Ahora bien, se ha descubierto que de esta manera
ee mejora muy poco la  calidad de la  pelicula recubier- 
ta.

Puede obtenerse ahora una -¿ne jora  considerable uti­
lizando e í  método conforme a la  invención- Con é l es po­
sible aumentar considerablemente la  velocidad de 3a p e l i­
cula muy clara y uniformemente recubierta. Se ha viato 
también que e l resultado puede obtenerse utilizando una 
laca menos diluida, con lo  cual se ha hecho posible eco­
nomizar e l coste de energía necesaria para la  evaporación 
del disolvente.

La presente invención consiste en que la  atmósfera 
de la  zona en la  cual se evita una ventilación excesiva 
ea mantenida a una temperatura ajustable, superior a la  
del baño de laca e in fer ior  a la del aire caliente de se­
cado.

El efecto sorprendentemente favorable de este recur­

so se debe probablemente a las siguientes causas:
Como en dicha zona ocurrirá siempre alguna evapora­

ción, e l  recubrimiento se enfriará algo posiblemente, lo
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cual, ai quiere evitarse e l  carácter mate, se ha de cota!'*" 

pensar suministrando a la  pe lícu la  un calor adicional. Asi­

mismo, la  elevada temperatura del recubrimiento fresco o 
recién aplicado, que está prácticamente en equ ilibrio  oon 
e l  vapor de su disolvente, favorece la  uniforme extensión 
de la  laca y la  uniforme difusión del disolvente a través 

del recubrimiento hacia la  superficie lib re  del mismo.
Se ha descubierto que e l empleo de una temperatura 

demasiado a lta  en esta zona (por ejemplo, una temperatura 

igual o superior a la  del aire de secado), reduce e l  efecto 
mencionado*

Las temperaturas, en la  zona anterior a la  chimenea 
de secado, a las cuales se obtuvieron buenos resultados, 

varían ampliamente según la  naturaleza de la  laca aplica­

da*
Por ejemplo, utilizando una laca de poliv in ilideno 

la  temperatura óptima es de 803 a 9030, esto es , de IOS 
a 203C superior a la  temperatura del baño de laca.

-?or otra parte, utilizando laca n itrocelu lósica , la  

temperatura óptima de la  zona posterior a l baño de laca 
es sólo unos pocos grados más a lta  que la  temperatura del 

baño de laca.
Además de su aplicación a l método arriba oitado, la  

invención se refiere  a un aparato para recubrir una p e lí­
cula por dicho método, aparato que comprende un depósito 
de laca y , encima del depósito, una chimenea vertica l con 
conexiones para la  circu lación  de aire caliente de secado. 

Entre e l  depósito de laca y la  chimenea de secado, e l  apa­
rato comprende una sección o zona de transición mas estre­
cha que la  chimenea de secado, estando las paredes de d i-
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cha sección previstas de elementos de caldeo.

La forma estrechada de dicha sección de transición 

resa lta , como se ha v is to , extremadamente e fica z  para ob­
tener, inmediatamente encima del baño de laca, una zona en 

la  cual se evita  una ventilación  excesiva, y e l  vapor del 

disolvente puede hallarse presente en elevada concentra­

ción.
En dicha zona se puede hacer variar la  temperatura 

entre amplios lim ites, con e l au xilio  de lo s  elementos de 

caldeo-
Los elementos de caldeo pueden ser la  resistencia  

o de inducción e lé c tr ica . Ahora bien, por su mayor sen­

c i l l e z  y seguridad, se prefiere  u t iliz a r  una forma de 
construcción en la  cual las paredes se caldean por medio 
de tubos de conducción de vapor es de vapor de agua o de 

liqu ido.
La sección de transición  arriba mencionada, que cons­

tituye en e fecto  una zona separada, se favoreoe intensa­
mente conforme a la  invención, construyéndola de manera que 

converge hacia la  chimenea da secado.
Finalmente, la  invención se re fie re  a la  pelícu la , 

y en particu lar a p e lícu la  a base de celu losa regenerada, 

p e lícu la  de "ce lo féca ", provista  de un recubrimiento oon- 

forrne a l método descrito , o con e l au xilio  del aparato 

arriba indicado.
Dichas pelícu las presentan una gran homogeneidad, 

y e l  número de defectos en forma de puntos porosos o man­

chas mate o sin  b r i l lo  es notablemente reducido.
La invención se aclara con referencia  a una forma 

concebible de realización  del núevo aparato, que se i lu s -
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tra  en la  figura  adjunta.

2n esta figura, e l  numere 1 iod ica  un depósito que 
contiene laca disuelta.

A través de este depósito 1 se haoe pasar uba pelícu ­
la  2 de celulosa regenerada, sucesivamente sobre un rod i­
l l o  3 y bajo los  ro d illo s  4 y 5.

21 exceso de recubrimiento de la  p e lícu la  se elimina 

mediante dos rod illo s  reguladores 6 y 7 , después de lo  cual 
se transporta la  p elícu la  vertí calme nte hacia arriba a tra ­

vés de una sección convergente 8 por medio de unos ro d illo s  
(no representados), y a continuación a través de una chi­

menea de secado 10.
la  sección 8, más estrecha que la  chimenea de seca­

do 10 (que se representa parcialmente) hacia la  cual con­
verge. esté provista , a lo  largo de sus paredes, de un s is ­

tema de tubos da caldeo 9 conectados oon un sistema de cir­
culación (no representado) para vapor o agua caliente.

la  sección  convergente se extiende entrando en la  ch i­

menea de secado 10.  Esta chimenea de secado puede i r  conec­
tada a unas conducciones para e l suministro, descarga y 

recalentamiento del aire ca liente. Solamente se representa 
la  abertura de descarga o salida 11. Para recubrir de laca 
de p o li(c lo ru ro  de vináüdano) una peliou la  oelu lósica , en 
un caso particular, se d iso lv ió  la  laca (en una relación  
en pese de 1 :7 , en una mezcla de 65% de m etiletilcetona y 

35% de tolueno, y se mantuvo a una temperatura de 70BC en 

e l  baBo de laca .

A través de lo s  tubos 9 se hizo pasar vapor de agua 
a un caudal ta l que en e l  sección  8 se m idió una tempera-

de 85SC
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En la  chimenea de secado 10 se hizo circu lar a l fé '* 
caliente de 110SC, en cantidad su ficiente para secar por 
completo la  pelícu la . Bn la  abertura de descarga 11 de la  
chimenea de secado se midió una concentración de 20 g. de 

disolvente por metro cábioo de a ire , concentración que está 

considerablemente por bajo del lim ite in fe r io r  de explosión 

de lo s  vapores de m etiletilcetona.
La p e lícu la  asi recubierta a razón de 150 metros por 

minuto tenia una apariencia notablemente buena.

S i, a continuación, se hacia bajar la  temperatura 

de la  sección  convergente, hasta la  del baño de laca, la  
p elícu la  recubierta tomaba entonces un aspecto mate.

Beta so lic itu d  que corresponde a la  presentada en 

Holanda con fecha 26 de mayo de 1962, bajo e l  námero 

279*000, ae aooge a lo s  beneficios del articu lo  51 del 
vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

Los puntos de invenoión propia y nueva que se pre­

sentan para que sean objeto de esta so lic itu d  de Patente 

de Invención, en España, por VEINTE años, son lo s  siguien­

tes :
la . -  Un aparato para recubrir una pe lícu la , e l  cual 

comprende un depósito de laca sobre e l  cual hay una chime­
nea v e r tica l con conexiones para la  circu lación  de aire ca­

lien te  de secado y . como transición  entre e l  depósito de 
la ca  y la  chimenea de secado, una sección de transición 
más estrecha que la  chimenea de secado* estando las paredes
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de dicha sección provistas de elementos de caldco i '-óiáfac-" 
terizado dicho aparato por e l  hecho de que la  sección de 
transición converge hacia la  chimenea de secado.

22. -  Un aparato para recubrir una pelícu la .
Tal y como se ha deecritc en la  Memoria que antecede, 

representado en e l dibujo que se acompaña y con los  fines 
que se han especificado.

Bata Memoria consta de odio hojas escritas a máquina 

por una sola de sus caras.

Madrid, 2 7 196?
P.A.

2 884 7
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