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MENORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATEETE DE INVERNCION
en
ES?PANA
por VBINTE afios
8 nombre de LIGEMENE KUNSTZIJDE UNIZ val, entidad holande-
sa, establecida en Velperweg 76, Arnhem, Holanda, por:
PUN METODO PARA RECUBRIR UNA FELICUIA®

Ls presente injencién se refiere a un método para re-
cubrir una pelfcula gque es guiada a través de un bafio con-
sistente en una solucién de laca dilufda, y secada éespués
en una chimenea de secado medisnte inyeccién de aire calien-
te a lo largo de o contra ella, pelicula‘Que, después de
haber salido del bafio de laca y antes de inyectar aire ca-
liente contra ella, es guiada a través de una zona en la

que se evita una ventilacidn excesiva, y en la cual se man-

tiene una atmésfera que contiene vapor de disolvente en con-
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centracién superior a la mantenida en la chimenea de secado,

La invencidn se refiere también a la pelfcula asi
recubierta.

¥l tipo de pelicula tratada, as{ como la naturaleza
del recubrimiento gue se le aplica, pueden variar amplis-
mentel

¥l recubrimiento de pelfculas se aplica especialmen~—
te en el caso de pelfculas a base de celulosa regenerad;:

n ese caso se hace uso muchas veces de laca nitra-
celuldsica que, disuelta en una mezcla de acetato de eti-
lo y tolueno, se aplica a la pelicula a una temperatura

de unos 402C; o bien de una laca a base de poli(cloruro

" de vinilideno) gue, disuelta en una mezcla de 6%% de me-

tiletilcetona y 35¢ de tolueno, es aplicada a la pelfcula
a unos 70§CL |

Cuando se utiliza el método ya conocido, la peli-
cula, inmediatamente después de haber salido del bafio de
laca, se protege contra la accién del aire de secadol Se-
gén ese he visto, dicho método tiene ventajes sobre los an-
teriores, que permitien al aire de.secado en circulacidn
entrar en contacto con la beliaula inmediataments al salir
ésta del bafio de laca. )

De esta manera, al parecer, debido a la rdpida eva-
poracién del disolvente, el recubrimiento resultaba mate
y su espeeor.carecia de uniiormidad; Batas desventajas han
de atribuirse al hecho de que la iépida evaporacién del
disolvente da lugar & una disminucibén de temperatura que
dificulta le uniformidad de extensién de la solucién de
laca viscosa sobre la pelficula, y causa ung coagulacién
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prematura de ciertos componentes de la laca. _
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Ia ocurrencia de los fenémenos arriba citados se
pueag contrarrestar hasta cierto punto diluyendo més la
laca. Ahora bien, este aumento de dilucidn de la laca exi-
ge una mayor‘energia de evaporgcién y mayor capacidad de
regeneraciénl

1a extensién de los mencionados inconvenientes pue-
de'reducirse algo 81, con arreglo al método ya conocido,
la pelfcula después de haber salido del bafio de laca, es
gulaeda primeio por una zona en la cual se contrarresta la
excesiva rapidez de evaporacidn del disolvente.

shora bien, se ha descubierto que de esta manera
ge mejora muy poco la calidad de la pelicula recubiert;.

Puede obtenerse ahora una mejors considerable uti-
lizando el método conforme a la invenci6n; Con é1 es po-
sible aumentsdar considerablemente la velocidad de la.peli-
culs, sin dejar de obtener una pelfcula muy clara y uni-
formemente reeubierta; Se ha visto también que el resul-
tado puede obtenerse utilizando una laca menos diluida,
c¢on lo cual se he hecho pesible ecounomizar en coste de
energia necesaria para la evaporépidn dgl disolvente;

Ia presente invencién consiste en que la atmésfera

de la zona en la cual se evita una ventilacidn excesiva

es mantenida a ung temperatura ajustable, superior a la
del bafio de laca e inferior a la del aire caliente de-
secado;
El efecto sorprendentemente favorable de este re-
curso se debe probablemente a las siguientes causas;
Como en dicha zona ocurriri siempre alguna evapo-
racidn, €l iecubrimiento se enfriard algo posiblemente,

lo cusl, si quiere evitarse el cardcter mate, se ha ds
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compensar suministrando a la pelfcula un calor adicionall
ﬁsimismb, la elevada temperatura del recubrimiento fresco
¢ recién aplicado, que estd pricticamente en equilibrio
con el vapor de su disolvente, favorece la uniforme exten-
8ién de la laca y la uniforme difusién del disolvente &
través del recubrimiento hacia la superficie libre del
mismo: . A

8o ha descubierto gue el empleo de una temperatura
demasiadc alta en ésta zona {por ejemplo, una temperatura.
igusl ¢ snperioi a la del aire de seca&o), reduce el efoc-
to méncionadol '

Las temperaturas, en la zona enterior a la chimenea

de secado, & las cuales ge obtuvieron buenos resuyltados,

varfan amplia@ente segin la naturaleza de la laca aplica-
da: ; V

, Por ejempld, utilizando una laca de polivinilideno,
la teﬁperatuza éptima es de Soﬂ a 900(C, esto esg, de 102 &’
208C Suparibi a la temperaturs del bado de laca;

Por otra paﬁte, utilizando laca nifroceluldsica, la
temperatara Gptima de la zona posterior al bafio de laca
es s8lo unos pocos grados més alta que la temperstura del
bafio de laca.

&demds de su aplicacién al método arriba citado, la
invencidn se refiere a un aparato para recubrir usa pelicu-
la por dicho método, aparato que comprende un depdsita de
lace y, encima del depbsito, tna chimahea vertical con co-
nexiones para la circulacidn.de aire caliente de secado.
Bntre el depdsito de laca y la chimenea de secado, el apa-
rato comprende una seccibn o zona de transicién més estre-

cha que la chimenea de eecaﬂo, eatando las paredes de di-
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cha seccidn provistas de elementos de caldeo;

La forms estrechads de dicha seccidn de transicién
tesulta, como se ha visto, extremadamente eficaz para ob-
tener, inmediatemente encima del bafic de laca, una zona
en la cual se evita una ventilacidn excesiva, y el vapor

del disolvente puede hallarse presente en elevada concen-

- tracién.,

n dicha zona ge puede hacer variar lg temperatu-
ra entre amplios limites, con el auxilio de los elemen-
tos de caldeo;

Tos elementos de celdeo pueden ser de resistencia
o de induceidn eléctrica; Ahora bien, por su mayor seénw
cillez y seguridad, se prefiere utilizer una forma de
construccién en la cual las paredes se caldean por medio
de tubos de conduccidn de vapor es de vapor de agua o de
1iquidol

La seccién de transicién arriba mencionada, que
conetifuye en efedf& ana zona'separa@a, se favorece in-
tensamente conforme a la invencidn, construyéndola de
manera que converge hacia la chimenea de secado;

Finalmente, la invencién se refiere a la pslicu-
la, y en particular a pelfcula & base de celulosa refe-
nersda, pelicula de "celofsna", provista dé un recubri-
miento conforme alAmétodo desérito, o con €l auxilio del
aparato arriba indicado;

pichas peliculas presentan una gran homogeneidad,
y el ndmero de defectos en forma de puntos poreses ¢ man-
chae mgte ¢ sin brillo es notablemente reducido;

La invencidn se aclara con referencia a una forma

concebible de realizacidn del nuevo aparato, que se ilus-
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tra en lé figura adjunté.

En esta figura, el ndmero 1 indica un depdsito que
contiene laca disuelta;

& través de este depdsito 1 se hace pasér una peli-
cula 2 de celulosa regenerada, sucesivamente sobre un ro-
dillo 3 y bejo los rodillos 4 y 5:

El exceso de recubrimiento de la pelicula se elimi-
na mediante dos rodillos reguladores 6 y 7, despuds de lo
cual se transporta la pelicula verticalmente hacia arriba
a través de una seccifn convergente § por medio de unos
redillos (ne representadoes), y & continuacidn a través de
una chimenea de secado 101

Le seccidn 8, més estrecha que la chimenea de Seca~-
do 10 (que se representa parcialmente) hacia la cunal con-
verge, estd provista, 2 lo largo de sus paredes, de un
sistema de fubos ds cﬁldeo 9 conectados con un sistema
de circulacién (no representado) para vapor o agua calien-
te. | '

La seccidn convergente se extiende entrando en ls
chimenea 4de secado loL Esta chimenea de secado puede ir
conectada & unas conducciones para el Suministro. descar-
ga ¥ recalentamiento del aire calientel Solamente seo Tre-
presenta la abertura de descarga o salida 1£. Para recu~
brir de laca de poli(clornre de vinilideno) una pelicula
celulésica, en un. caso particular, se disolvié 1a laca (en
una relacién en peso de 1:7) en una mezcla de 65% de metil-
etilcetona y 354 de tolueno, y se mantuvo & una temperatu-
ra de 709C en el bafio de lacg.

b través de los tubos 9 se hizo pasar vapor de agua

& un caudel tal que en la seccién 8 se midid una tempera-
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Bn la chimenea de secado 10 se hizo circular aire
caliente.de 1loe(, eg cantidad suficiente para secaX Dor
completo le pelicula. En la abertura de descarga 1l de la
chimenea 4e secado se midid una concentracién de 20 g; de

- disolvente por metro cilbico de aire, concentracién que es-

14 considerablemente por bajo del limite inferior de ex-
plosidén de los vapores de meﬁiletilcetona; |

e pelfcula as{ recubierts a Trazén de 150 metros
yor minuto tenfa una apariencia notablemente buen;.

8i, a continuacién, se hacfa bajar la températura

“de la seccidn con#ergente, hasta la del baflo de laca, la

pelfcula recubierta tomeba entonces un aspecto mate.

Este selicitud, gue corresponde a la presantada en
Holanda el 28 de Meyo de 1962, bajo el N2 279.000, se aco~-
ge a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatute
sobre ¥ropiedad Industriall

NXoTi

Los puntos de invencién propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta Patente de Invencion
en Espaﬁa, por VEINTE aflos, son los siguientes:

lﬂ. - Un método para recubrir una pelicula que es
guiada a través de un bafio consistente en una solucién
de laca, y secada después en una chimenesa de secado me-
diante inyeccifn de aire caliente a lo large de o contra
ella, pelfcula que, despuds de haber salido del bafio de

laca y antes de inyectar aire caliente contre ella, es
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 Bulada a través de una zona en la que se evita una venti-

lacién excesiva, y en la cual se mantiene una atmésfera

que contiene vapores de disclvente en concentracién supe-

Tior a la mantenidm en la chimenea de secado; caracteri-~
zado dicho método por el hecho de gue la atmisfera de di-
cha zona es mantenida a una temperatura ajustable, supe-
rior a la del bafio de lace ¢ inferior a la del aire calien-
te de secad&.

,29; - Nétodo para recubrir una pelicula;

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-
de, representaﬁo en el dibujo‘que se acompafia y con los
fines que se han especificade.

Bsta Memoria con?ta de ocho hojas, escritas a mé-

quina por una sola cara,
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