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PATENTE DE INYRODUCCION

Cuyo registro se solicita par DIEZ afios, a favor
de IOW CARIOS IOFEZ IOPEZ, de. pscionalidad espa~-
#iola, con domicilio en SANTANDER, Celle Alta, ne
75, por: *PROCEDILIENTO DE FABRICACION DE PEWUERAS
LOSETAS DB VIDRIOH, L '

bemorie descriptiva

Ie presente solicitud de patente de intro-

duccidn se refiere & un procedimiento de fabricae

. ¢18n de pequelias losetas de vidrio, que sporta

wa innovacién esencial qué posibilita conseguir
material de recubrimiento de superficies consti-=
tufido por las referidas pequefias losetas de vidrio:.

superando la fabricacidn a todo 1o conocido, sus-

“$apcisluente por los conceptos sigulentes:

A).= No produce recorte, n la fabricacidi
del vidrio y mms especf{ficamente en la de objetos
de vidrié, ia circustancia de we un cierto porcen
taje de los objetos industriales salgen defectuo—
gos influye en el costo, puesto gue, si bien el
waterisl se recupera tornfncolo a2l horno de fusién
el resto de sus componentes, tales como combustibl
nﬁgntenimimw, meno de obra, asistencis técnica,
etey repercuten sobre la producci&n buens,
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Por tanto 1z eliminacién o reduccién de desperdi-
cios, como en el casoc que nos ocup?, 2l ser vinculsble
al procediniento, és una incuestion2ble ventaja del
M0, | | B

 B)e~ Alcanza la facultad de poder febricer, loset:
de vidrio que contiene varios colores en una sola pie-
cecilla.‘ '

Hasta e_l' presente cada pieza es de un color deter-
aire 40 que corresponde exmciamente al color de ls masa
de viario que se utiliza y a lz que se le comunica el
color selsceionado previamenté-por is adicidn de los
componentes pigmntantgé adecuzdos seg_f!n téchica vi-
drieras ‘ '

Esta circustancia concurre también en el invento
que nos ocups, pero el que/irria misma pieza de vidrio
se den varios co;oreu conjuntamente, ne ha sido. posible
haste el invento que nos ocupa. .

C)e~ Permite que la fabrioaoi8n sea continua,

Hasta ~el presente 'las fusiones se hacen segdn téc-
nica de crisoles o- caries giscontfnues, siendo necesa-
rio agoter wne. hornadae, para reparar la siguiente, sea
o no del mismo color, cu2ndo. seidesting a la fabricacié.
de losetas, :

Mediaﬁte el procedimiento que nos ooups, puede
nentenerse la extreccién de vidrio fundido del horno en!

forua continua segfn técnica vidriera para otros fines,

é‘irle incarpofando:el color posteriormente-a voluntad,
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-In.aseqﬁibles, enbas cosas & los procedimientos ectue-
les, de fabricacién de ioseteﬁs, ,

Rewe par tango carzcterfsticas mes que su-
ficientes para aspirar en derecho al privilegio del
registro que se solicita al amparo de lo prevenido
en el vigente Estututo sobre ?ropiedaa Industrial,.

Sustancialnente el procedimiento consiste en

_ produeir mesa de vidrio fundide, por los medios cld-
sicos, estando el horno en forms tal que. el fondo gue
da mes alto que les udyuinas s empleer, |

BEn deats condiciones se refiere al korno de
fecultad de chorreo de la ussa de vidrio, blen expon:
téneanente,bien par medio de extrusionadores intermi-
tentes. o

E1l objetivo es producir 1a snlide de vidrio
fundida,

En dste momento zrranca k parte qaracterfst_ﬁ
ca del invento.

E1 vidrio fundido en vez de ser refundido so
bre molde, es recibido en tﬁne;!.es vefticales én con=
tracorrientes de flufdo frioe. los medios mes adecuado
son el aire o el agua.

Aire o ague bien frfos provocan un enfriamien
-t0 grusco e lauesa al rojo, de vidrio que cae. Bajo
éate erecto en uns. fraccibn de tieuwpo imperceptible,
el vidrio se enfria y solidifica en formas 1rreéula~

‘reg, caprichosas y désde luego incontroladas.

Inre diatanente despué's,_é‘st'a.s forras debido =1
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brusco enfriesudento seltsn, segdn la'propiedad t4pi~

ca del vidrio cuando cambiza bruscazente de ienperatu=-

) r—ao

‘Queda asf reducida a fragmentos irregulares
y pegqueios,. ‘ -

Pn segundc operscién €stos fregmentos son soug.
$idos & moldwracién, y tepizedo ideslmente a oicldn,
de forme tal gue s8lo se afectan las partfculas que
han quedado al tanafio prefetermirado. les resgtentes
prosiguen en moléurscidn,

Una tolve recibe el maferial seleccionsdo y

sirve de slimentador a une preasa céntrica, gue me-

‘diante dtilé convencional, comprime en producto pul-

verulento moldedndolo en forma de flag@etas.

' 53 la nase pulverulenta estaba.éoloreada, en-
tre i2 tolva y la prensa no se intercala ningin nue-
vo elemento pero s'i 1m masa de vidrio, esa incolore
o ha de recibir mezcia Ge colores, entre la éalida de
la tolva y la prense se intercale mezeladora mecdni-
ez que es aliuenteda de vidrio molido procedente de
la tolve y, por otra parie elementos coloreantes, pig
mentog seleccionudos.

Groseramente megclados en dicha mezcladora,
prasa inuediatamente & la prensa qﬁe.comprims ¥ con~—
forma las losetas que 2 la sslida de la prensa, pas
san sobre cinta tf&nspdrtédora por horno en tinel a
la teuperatura de reblandeciumiento del vidrio empiea-

Q0.
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Esta temperatara denenﬁe de los componentes
del viario, por 10 gue generaluente se seleccionan
vidrios de bajo puﬁto de fusiln, &sto est alcali-
nos, | - . o

:En 15'ai:a§ condiciones eniran en el tunel ca-
da lose‘gilla que forua. un 'solo conjunto, quedando

listas para ser llevedas sobre plataformas, cue

'1as reciben ordenadss mediante el pase pa@ canales

orientadores. Ordensdenente colocedes sobre la pla

taforuma se las refiere & papel engomedo de la de—

‘terminada extensidn par medios tfpicos quedando

dispuestas para su traslado y empleo sobre tabiquer

- 0 superiicie 8 cubrinr.

Saﬁcientemnte c.escr:.to el 1mrento asf{ com

una maners Ge 1levarlo 2 la prdetica, se hace cons-

~tar de nmeners expresa que acepta modificaciones de

detalle, siempre vqué éstos no afecten a su funda-
mgnto. .

Se reivix.xdic&n los puntos siguientvea:

HOo® a

1.~ Procedinmiento de fabricaciﬁin de peque~
fas losetas de vidrio, carascterizado porque se pax-
te de vidrio fundide per medios convencionales,
confiriendo al harno saiid;a en posicibn elevada

en forue tal que Ja mase de vidrio fundido salien~

A'l;e es rQCIbldO en una priuerz operacién, pax cafda

livre, en contracorriente con flu;fc‘io, Jfealuente
sire y/o agua frios. Beste enfriamiento provoce lz

solidificacidn y estaliido inmediatasdel vidrio
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en partfeulas irregulares, En unz segunda operacidn
dstas partfeulas son molidas en molturédores antiabre
sivos hé.sta ga&o de divigién predeterminado gue en
tercera operacifn se selecciona por medio de clasifi
cagores ciclénicos del mercado. Asf seleccionada la
mase pulvurulente de vidrio, en cuarta operecidn

eventual se mezcla con’pigmentos coloresntes, en gez

‘cladoras rotatorias a 1z salida de las cusles la masr

grosersmente nezelads én gzrado. de homogeneidad prede-
ternmanado ea‘oonduéido a prensa excénti*;ca, gue en
guinta oyeraci&n‘ con ftroqueles, trensforma l2 mss
pu.lverulentaén pequefias losetas, segln los trogue-
les. Bn une sexta operacién las losetas pasen sobre
cinta transportadora.pos hornod en tdnel o temi)eratu-
ra predeterminads segfn sea la de reblandecimiento ac
l= wasa viirea, la cual no puede ser rebasada pare
evitar la deformecién de las losetas. A 1a salida b4
ﬁfaé se someten 21 pegado convencional sobre papel ¢
engonndo, previemente hwe decido de largo y ancho
precdeterminado,

24~ PROCEDLJILNTO DE FABRICACION DE PEGUESAS
L0SETAS DE VIDRIO. R

Constz 12 presente mexéori;a_ de géig> hojas es-~
critas a ndquina por wna sols de sus cares.

Wadrid, =5 e meyo de 1.963.
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