
PATENTE. DE INTRODUCCION

Cuyo registro ee eo lic ita  per DIEZ años, a favor 
de DON CARLOS LOPEZ IDPEZ, de.nacionalidad espa- 
8ola, con domicilio en SANTANDER, Calle Alta, nS 
75, por:PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PEQUERAS 
LOSETAS DE VIDRIO".

Memoria descriptiva

La presente solicitud de patente de intro­
ducción se refiere  a un procedimiento de fabrica­
ción de pequeñas losetas de v idrio , <gae aporta 
una innovación esencial que p osib ilita  conseguir 
material de recubrimiento de superficies consti­
tuido por las referidas pequeSas losetas de vidrio, 
superando la fabricación a todo lo  conocido, sus- 
tencialiaente por los conceptos siguientes:

A ).-  No produce recorte. En la  fabricación 
del vidrio y mas específicamente en la  de objetos 
de v id rio , la  circustancia de q^e un cierto porcen 
taje de los objetos industriales salgan defectuo­
sos influye en e l costo, puesto que, s i bien e l 
material se recupera tornándolo a l horno de fusión 
e l  reato de sus componentes, tales como combustible 
mantenimiento, mano de obra, asistencia técnica, 

e tc , repercuten sobre la  producción buena.
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Por tanto 2a eliminación o reducción de desperdi­

c io s , como en el caso que nos ocupa, a l ser vinculable 

a l procedimiento, es una incuestionable ventaja del 
mísao.

B ) . -  Alcanza la  facultad de poder fabricar, loseta 

de v id rio  que contiene varios colores en una sola p ie - 
c e c i l la .

Hasta e l  presente cada pieza es de un color deter^ 

minado que corresponde exactaiaente a l co lor de la  masa 
de v id rio  que se u t il iz a  y a la que se le comunica e l  

co lor seleccionado previamente por la adición de lo s  

componentes pigaentantes adecuados segdn tóc&ica v i­
driera .

Esta circustancja concurre taiaíbián en e l  invento
en

que nos ocupa, pero e l  que/una misma pieza de v id rio  
se den varios coloren conjuntamente, no ha sido.posible 
hasta e l  invento que nce ocupa.

C) . -  Permite que la fabricación  sea continua.

Hasta e l  presente las fusiones se hacen segdn téc­
nica de cr iso le s  o cargas discontinuas, siendo necesa­

r io  agotar una.hornada., para reparar la  siguiente, sea 
o no del mismo color, cuando.se i destina a la  fabricació

, de losetas.
Mediante e l  procedimiento que nos ocupa, puede 

mantenerse la  extracción de v id rio  fundido: de l horno ent 

forma continua segdn técnica vidriera  para otros f i n e s , , 

e ir le  incorporando e l  co lor  posteriorm ente^ voluntad.
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Inasequibles, ambas cosas a los procedimientos actua­

le s ,  de fabricación  de losetas.

Reúne par tan^o ceracterísticas mas que su­

fic ie n te s  para aspirar en derecho a l  p riv ileg io  del 
reg istro  que se s o lic ita  a l amparo de lo  prevenido 

en e l  vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
Sustancialmente e l  procedimiento consiste en 

producir masa de v id rio  fundida, por los  medios clá ­

s icos , estando e l  horno en forma t a l  que. e l  fondo que 
da mas a lto  que las máquinas a emplear.

En ásats condiciones se re fie re  a l horno de 
facultad de chorreo de la  masa de v id rio , bien expon- 
táneamente, bien par medio de extrusionadores intermi*- 
tentes.

El objetivo es producir la salida de v id rio
fundido.

En éste momento arranca la parte caracteristi 
ca de l invento*

El v id rio  fundido en vez de ser refundido so­
bre molde, es recibido en táñeles vertica les  en con­

tracorrientes de flu id o  f r ió .  Los medios mas adecuado 
son e l  aire o e l  agua.

Aire o agua bien fr ío s  provocan un enfrlamieg 
to  grusco de lamasa a i  r o jo ,  de v id rio  que cae. Bajo 
éste e fe c to  en una fracción  de tiempo imperceptible, 
e l  v idrio  se en fria  y s o lid if ica  en formas irregula­
re s , caprichosas y desde luego incontroladas.

Inmediatamente después,éstas formas debido al
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brusco enfriamiento salten, segdn la  propiedad t íp i ­

ca del v id rie  cuando cambia bruscamente de temperatu­

ra .

Queda a s í reducida a fragmentos irregulares 
y pequeños.

En segunda operación #stos fragmentos son soma, 
tidos a molduración, y tapizado idealmente a c ic lón , 

de forma ta l que só lo  se afectan las partículas que 

han quedado a l tamaño predeterminado... Las restantes 
prosiguen en molduración.

Una tolva recibe e l  material seleccionado y 
sirve ¿e alimentador a una prensa céntrica , que me­
díante dti34& convencional., comprime en producto pul­
verulento moldeándolo en forma de plaqu etas.

Sí la masa pulverulenta estaba Coloreada, en­
tre 3a tolva y la  prensa no se in tercala  ningdn nue­
vo elemento pero s ' i  la  masa de v id r io , esa incolora 
o ha de recib ir  mezcla de co lores, entre la  salida de 

la  tolva y la  prensa se intercala mezcladora mecáni­
ca que es alimentada de v idrio  molido procedente de 
la  to lva  y , por otra parte elementos coloreantes, p^g 
mentos seleccionados.

Groseramente mezclados en dicha mezcladora, 
pasa inmediatamente a la prensa que comprime y con­
forma las  losetas que a la salida de la  prensa, pa­
san sobre cinta transportadora per homo en tdnel a 
la  temperatura de reblandecimiento del v idrio  emplea­
do
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Esta temperatura depende de los  componentes 
del v id rio , por lo  que generalmente se seleccionan 

v id rios  de bajo punto de fustán, ésto es: a lc a li­
nos.

En Óstas condiciones entran en e l  túnel ca­

da lo s e t i l la  que forma un solo conjunto, quedando 

lis ta s  para ser llevadas sobre plataformas, que 

las reciben ordenadas mediante e l  paso per canales 

orientadores. Ordenadamente colocadas sobre la  pla  ̂
taforma se las re fiere  a papel engomado de la  de­

terminada extensión per medios t íp ico s  quedando 

dispuestas para su traslado y empleo sobre tabique; 
o superficie a. cubrir.

Suficientemente descrito e l  invento a s í com< 
una manera de llev a r lo  a la práctica , se hace cons­

tar de manera expresa que acepta modificaciones de 
d eta lle , siempre que Óstos no afecten a su funda­

mento.

Se reivindican lo s  puntos siguientes:
N 0 T A

1 .-  Procedimiento de fabricación  de peque­
ñas losetas de v id rio , caracterizado porque se par 
te  de v idrio  fundido per medios convencionales, 
confiriendo a l horno salida en posición  elevada 
en forma ta l que 2a masa de v id rio  fundido salien­

te es recibido en una primera operación, por caída 
lib re , en contracorriente con flu id o , idealmente 

aire y /o  agua fr ío s .  Éste enfriamiento provoca la  

so lid ifica c ió n  y esta llido  inmediatosdel v idrio
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en partículas irregulares. En una segunda operación 

éstas partí otilas son molidas en moltur adores antiabre 
sivos hasta grada de d iv isión  predeterminado que en 

tercera operación se selecciona por medio de c la s i f i  
cadores c ic ló n ico s  de l mercado. A sí .seleccionada la  

masa pulvurulenta de v id r io , en cuarta operación 

eventual se mezcla con'pigmentos coloreantes, en mez 
dadoras rotatorias a la salida de las cuales 3a mas? 
groseramente mezclada en grado de homogeneidad prede 

terminado es conducido a prensa excéntrica, que en 
quinta operación con troqueles, transforma 3a zasa 

pulverulenta en pequeñas losetas, según los  troque­
le s .  En una sexta operación las losetas pasen sobre 
cinta transportadora poi- horno en túnel o temperatu- 
ra predeterminada según sea la  de reblandecimiento d? 
la  masa v itrea , la  cual no puede ser rebasada para 
evitar la  deformación de las losetas . A la  salida y 
fr ía s  se somaten a l  pegado convencional sobre papel c 

engonado, previamente humedecido de largo y ancho 
predeterminado.

2 .-  PROCEDIMIENTO BE FABRICACION DE PRJJEáaS 

LOSETAS BE VIDRIO.

Consta 3a presente Memoria de s e i s h o j a s  es­
crita s  a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, ¿5 de mayo de 1.963.
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