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PATENTE IE INVENCION
por 20 afios

por "Ua procedimiento pare la fabricacidn de hilos de fantasia"-

a favor des TEXTIIE AND CHEMICAL RESEARCH COMPANY LIMITED, de
nacionalided britdnioa, domiciliada en 6, Court Row, St. Pew
ter Port, GUERNESEY (Gran Bretafia).

-— wmm AB e Es e

MEMDRIA TIESCRIPIIVA

Bs conocida la fabricacidn de hilos que presentan bo-

tones o nudos mds o menos irregularmente espaciados. Bxisten

a este efecto procedimientos de aglemeracidn y en la fabrica-

cidn de hilos artificiales y sintéticos se han imaginado di-

'versos procedimientos de produccidn de hilos con unos grogoe

res pPor espacios.

Se conoce igualmente un procedimiento donde se produce
un hilo artificial nudoso hilando una solucidn coagulable
en un dispositivo con tubo; con un gran suministro de bafie
de coagulacién y donde el tiro de baflo que 1lleva el hilo view
ne a tocar una placa deflectora en la cual se forma un montdn
enbrollade de hilos; que es Gevanado lateralmente a velocidad

reducida; con arranque intermitente de nudos. De otra parte
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el empieo de ia.piaca deflectora es conocido desde hace
tiempo para imponer una especie de rizado irragular;

E1 objeto de la invencidn lo constituye un mievo
procedimiento que permlte obtensr en 12 hilatura en hime-
do un hilo ‘desigual y que consiste en hilar una solucidn
coagulable empleando uh tubo centrado con la hilera el cual
tubo desemboca en una troﬁpa cuya tubulura de salida forma
un tubo Venturi, siendo el hilo tirado axialmente a caudal
reducido a la salida de la tubulura. | ,

Egte procedimiento perﬁite obtener un hilo de calidad
con mddsidades a felocidades elevadas, por ejemplo en el

procedimiento.viécosa.'El hilo con mdosidades obtenidas

e presta a numerosos usos, por ejemplo en la fabricacidn

de tejidos denominados "doupmnf' destinados por ejemplo
& 1la mode, 0 a la decoracldn.

~ Ta invencidn serd mds fdoilmente comprendida con ayuda
del dibujo adjunto que representa esquemdticamente un dd s~
positive utilizeble para la puesta en prdctica del proced;;
miénio y mediante tres‘ejemplos destinados a ilustrar tal
ﬁrooedimiento en cuestidn, todo ello dado sin cardcter lie
mitativo alma.no. - -

La flgura miegtra 1a extremidad por- 1a parte de abajo
de un tubo 1 de hilatura cuya parte de arribe no estd re-
presentada; Un tubo asi es centrado de manera bien conoci=
da frente de la superficie de una hilera y atravieea un ori;
ficio en el tabique 2 de la cubeta del bafio, en el que estd
sumergida_la hilera no representada, 1o mismo que dicho tu;
vo 1. Este se prolonga por el tubo axial 3 de la trompa el

cual estd centrado en el cuerpo 4 de la misma escotado por
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la parte de arriba y provisto de un filete 5 en tal parte

escotada. Esta parte se emmangs en el orificio del tabim-

que 2 de la cubeta del bafio, haciéndose el apoyo por una
junta 6 y permitiendo -una tuerca 7184 fijacidn. Por otra
parte; el cuerpo 4 de la trompa estd tambidn taladrado en
8 para un tépdh de fijacidn fileteado 9; que sé enmanga en
el tubo de hilatura 1. Una junta flexible 11 y una arandes
la 12 permiten el ajuste entre el tubo axial 3 dé la trome
pa y el tapdn fileéteado 93 el cuerpo 4 de la trompa asegu-
ra asi ol mismo tiémpo el monta;e rigldp del tubo de hilae
tura 1. ) - ‘

- Una abeftura tubuler dé salida 13 estd enroscada on
el interior escotado de la embocedura I4 del cuerpo 4 de -
la'trompa.;El interior de la ebertura tubuler tienme el -
perfil de un tubo Venturi y posee una estrangulacidn is;
Ia tubulurs 3 in%erior_g la trompa hace saliente mds alld

de la estrangulecidn 15, asegurando una arandels flexi=

. ble 16 1z unidn entre la aberture tubwlar de salida 13 y un

espalddn que limita el interier escotado 14 del cuerpo 4.
th disco 1} provisto de un orificio centra elltubo:3 intes
rior en la aberturs tubuiar‘de salida 13 spoydndose contra
dos pequeﬂOS'espaldonéa lé ¥y 19.

Bl cuerpo 4 de la trompa posee una lumbrera 21 en. -
;a~eua1 desemboca un. conducto. lateral 22 con fileteado
23, Bste conducto 22 estd unido a un tubo 24 de trafida
del bafio' complementario a la trompa. Uniendo une tuerca 25
los dos elementos 22 y 24 con una junta flexible intermes -
dia‘26;'_

.la marcha del procedimiento es %a siguiente:
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Por el tubo 24 se 1nyecta una fuerte corriente de
bano de hllatura gue se desliza por el conducto 22 y la
lumbrerae 21, luego por los orificios del dlsco 19 y que

ceba la trompa, aspirando el bafio de la cubete por el

tubo 1 y Ge este hecho el hilo abastecido por la hile-

ra. ‘
,-El hilo es e&ectado a gran velocidad dentro la aber%
tura tubular de salida 13 y es estirado a velocidad redus
cida, en sentido axial; por unos elementos sumi nistrados
res apropiados. Bl perfil del tubo Venturi dd luger a un
retardo de la corriente de bafio y a una ‘acumilacidn de hi-
lo que se produce en la abertura tubular dg_salida 13y
a su salida. Tos elementos suminiétradores;_tirando el hie
Yo a velooidad.redﬁgida; 1o separan por paqgetgs.de montoe
nes y estos.montbnes constituyen las ngdosidades. El hilo
con nudqéidaﬁes asi brodﬁcido eé reoogido por ejemplo en
potes;'los rosopé formados experimentan los tratamiéntos
de acabado usuales. ‘

Pbr modlflcacldn del caudal del baﬁo complementarlo
y/o del pgrfil de la abertura tubular 13‘y/§ de la velqois
dad de 1lamada dé los drgénos suministradorgs;{se pueden
ébtener variaciones QG la fpecuenoia y de la imporisancia
de 1os mdos, Otras mpdificaciones pueden imponerse evidenw
temente haciendo variar el caudal de la solucidn hi;éda; el
nimere de heb:as£ la actividad del bafio entre otras cosas.
E1 bafio cdmplementario no tiene por otrauﬁarte necegidad de
ser idéntico al bafie de hilatura y puede también tener una

temperatura dlstlnta.

Ios hilos de fantasia obtenidos en estaa 00DdlCiO~
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nes tienen una tenscldad mener que 1os hilos noimales y
ge les puede unir oon hilos normales de le misma na‘mraa
leza o dé naturaleza distinta. '

Se puede.gef ajuntar al hilo con nudosidades, antes
del acabado, un hilo de rayén de viscosa normal; producido

por un dispositivo cldsico, y entonar los dos extremos jurdos

“émc un pote-turbina, con torsién de enrrollamiento.

" Se dmpléa por ejemplo une viscosa conteniendo 9,05
por cien de celulosa y 6;20 ‘de sosa céua’siea-; pi!eléarada-t:
cvoxi'30 ,8 por cien de sulfuro de carbond sobre celulosa séca.
Esta viscosa es hilada con el fhdice 6.50;-' con una viscosidad
de“hilatura. de 95 poises. .
Se hila-a 52 grados centfgrados en un baiioc’ contenien«

do 130 grames por'lifiro de deido sulfirico 240 gramds per

Jitro de sulfato de sodio ¥ 15 gramos por litro de sulfato

de- cinc.
Un hilo-de 150 demiers de t{+ulo medio es producido.
Tres realizaciones précticas destacan de la tabla
s:.gu::.ente' T : :

B8 b S0 S8 6B 64 55 88 86 406 o0

$ Egemp_lo 1 3: Ejemplo 2 Egemplo 3
Titulo. total [ R R RN N H 1% d : 1% d ‘: 150 d
hilo ‘soporte- : 100 4 ¢ g5 4 . 100 &
' hilo nudoso : 04 s 754 : 50 d '
Velocidad de hilatura - : - 70 metros/ ¢ 70 metros/ : 110 metros/.
: minuto ninuto ¢ 1 minuto
Caudel de bafio de inyeo= 3 - : A : S
cidn. . :5;5 ]/mnuto '+ 61/ mimuto : 8 1/ mimato

~

“1°) Las velocidades 'de hilatura corresponden a la vo=
loeidad de enrollamento dentro del botea-’aurb:.na.

00 00 85 06 84 94 30 80 v 80 8



&

10

15

25

16 Mavl

. _;.6 - 25 é§ é&;ﬁ E? ﬁ

2¢) E1 titulc. de hilo con midos es el titulo medio.

NOTA

- Por la patente de invenoidn a que sé refiere la pre;

'sente memoria desoriptiva-se REIVINDICA la propiedad y la

explotaoidn exclusiva des

1.~ Un procedimlento para la fabricacidn de hllOS
de fantasia,,presentando rmdos mde o menos espaciados,
que consiste en la hiiatura himeda de una solucidn aprow
Piada con un tubo recto, centrado con la hilera 'y esté
carasterizado por el hecho de que la corriente -de bafio
de'hilatura que contiene el manojo de filamenios formados

es aspirada por un flujo complementario de bafio de hila=~

" ture al paso deéntro un tubo. Venturi, con formacidn de una
i pelota de filamentos embrollados y Queresta pelota es de=

vanada por suministro moderado; de manera que seé forman
wnes partes rectas de filamentos alternando con paquetes

o mdos y finalmente el hilo de fantasfa es tratado con

" log tratamientos de acabado usuales.

2.~ Un procedimiento tal como el especificado en 1,
earacterizado por el hecho de que es aplicado en hilatue

_ra de viscosa en baﬁos tipo Eﬁller.

3.~ Un procedimlenjo tal comc el especificado en 1,

- earacterizado por el heoho de que la importancla de los.

mdos el hilo se varia modificando la cantidad de: caus
dal del bafic complementario y/o el perfil de la ebertus
ra tubtular y/o la velo oidad de Damada de los drgams Sue

ministradores.

4.- Un procedimiento tal como e1 expeclficado en 1,



10

-7 - 22 zs 63;3 ;? l Yoo
caractérizado por el hecho de que se asocia al hilo provise
to de nudos un hilo soporte que puede ger de la nmisma nas
turaleza o de naturaleza distinta. '

5 o Un procedimiento tel como el especificado en 1,
caracterizado p9r~e1 hecho de que se asocia al hilo provisw.
to de nudos de raydn de viscosa un hilo de raydn de viscom
sa hormal,

6.~ Un procedimiento tal como el especificado en 1,
oaractarizado por el hecho de que se asooia el hilo pmo~
visto de nudos a un hilo sqparte en hilatura turbina.

7;4 "Un procedimiento para la fabricecidn de hilos
de fantasia". '

Consta la presente memoria descriptiva de siete how
Jas foliadas; 9scritas por una sola cara, ‘

Barcelona, 16 de Mayo de 1963.

P. p. de: TEXTIIE AND CHEMICAL RESEARCH COMPANY

LIMITED

J. BONET DEL BIO
P, P,
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