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. bien, esto ha dado por resultado una menor precisién en la

Floju nam, 1

Como es sabido, en muchos tipos de telares sin lanza-

dera se usan, para transportar la trama a través de la calas
da, unas parejas de tomadores o pinzas gque intercambianiel..

hilo de trama o mitad de la calada, Tales tomadores (ung,..:

pinza portadora y una pilnza extractora) estdn controlados,

. - 0
en la mayoria de los casos, por unas fajas o bandas Iflexs-s

bles de metal o de material pléstico, provistas de unas mueg
cas en las cuales entran los dientes de unas ruedas deniighlas

motrices que giran continuamente, en breves arcos, con,utvi-+t

miento de vaivén. ‘ RRTRY

Con la modernizacidn de estos tipos de telares ﬁ'qﬁ
aumento de la velocidad de trabajo, se han venido reduciéndc
gradualmente las masas y las dimensiones globales de los t04
madores, asi como las masas y dimensicnes de las fajas, nrin

cipalmente para que no aumenten las cargas inerciales. Asor

—f

accibdn de guia, al estar las fajas sometidas a esfuerzos cc

151

binados de flexidn y compresidn provenientes de la masa de
lo$ tomadores, y de las aceleraciones, y tender por tanto .
a ser levantadas del planc de deslizamiento. Zsto ha ido de-
teriorando las condiciones en que se produce el intercambio
de la trama, y ha 1do aunentando el riesgo de gue dicho in-
tercanbio no llegue a producirse, o lo haga inadecuadamente,
con los Inconvenientes obvics para la marcha del telar y el
¢xito de la operacidn de tejedura.

Para evitar estes inconvenientes, lo aue normalmente
se nace en la préctica es aumentar la rigidez de las fajas
cuie controlan los tomadores ¢ pinzas portatrama, ya gue esta

brecaucion actla a favor de la precisiébn del movimiento de

los tomadores y, por tanto, del intercambio de trama entre
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Hojsn nam. 2

Tales tomadores,

Ahcora bien, no he de olvidarse gue las fajas en cues-—

ti6n se arrollan en tornc a las ruedas dentadas que las;’colir
trolan, y que al aumentar la rigidez de aquellas se aumpgﬁ
tan simultineamente los .desgastes en las Areas de flexidn.

El problema se esta resolviendo ahora medianbte la& pyet

....

sente invencidn, que se basa en el principio de gue no es
necesario reforzar la rigidez de las fajas en toda la Jlon-

gitud de éstas, sino sblo en correspondencia con aquellas
partes donde las fajas estan sometidas a esfuerzos dg:eom-
presidén particularmente elevados, que btienden a levanjaulas;

Las partes de faja que, en camblo, esté&n sometidas a esfuert
zos de compresién més bajos,o incluso a esfuerzos de trac-
cioén -~como pééa con los tfambétqﬁé; ééfan&o ias.fajaéAto—
talmente dentro de la calada, se hallan situados junto a
los extremos de la propia calada--, no requieren reforzamie¥
to alguno.
Partiendo de este. principio, la presente invencidn

se refiere a una faja de control para pinzas portatramna, ca
racterizada por el hecho de tener una rigidez gque varia a
lo largo de ella. usta rigidez variable puede obtenerse mo-
dificando adecuadamente la composicidn de las capas de di-
ferentes materiales (en general, materiales plésticos) que

formen la faja, y dicha variacién puede ser continua o vor
escalones,

5

La jinvencién se describir& con detalle en lo que si-

gue, haciendo referencis a los dibujos adjuntos, en Los cua
les:
- la figura 1 es una vista axonométrica de una faja

conforme a la invencibn, de la cual
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- -~ las figuras 2 y 3 muestran esquemdticamente dos
formas de ejecucidn preferidas, representadas en corte lon-
gitudinal en el sentido de su espesor. e 2

Con reforencia & los dibujos, puede verse gue laqugé
1 de las figuras 1 y 2 est& compuesta de un nicleo 2 de ma-
terial plastico de grar rigidez, incorporado a una estqﬁg?

tura de faja ordinaria %, también de material pléstico pero
de menos rigidez. |

£l nticleo 2 esti delimitado en el sentido del espesor

i Ca g

por unas configuraciones de doble escaldn (escalones Lp.S ¥

cs e
5) formgdas por tramos O zonas de espesor decreciente ./4..8,

O y 10. El nGcleo 2 de reforzamiento falféApor completo en
correspondencia con el area de faja 11, donde la faja --que
consta de la simple estructura 3-- aparece como faja. de tipd
ordinario..

BEs evidente que la rigidez de la faja 1 asi formada
s la norual en corresopondencia con el &rea 11, en tanto
cue va aumentando gradualmente, de manera discontinua, en
correspondencia con las &reas 10, 9, 8 y 7, siendo esta 01~
Lima Area ce la faja la més rigida, para garantizar la ma-
zine eficacia de trabajo del telar,

En la forma de ejecucidn de la fig. 3, el nicleo 12
incorporado a la estructura 13 de la faja 1 tiene un espesor
hue varia continuamente entre un médximo 14 y uwn minimo 15,
V tarbién, en este caso, dicho nficleo falta en corresponden-
¢ia con ¢l 4rea 16, con los mismos resultados en cuanto a
tigidez, si bien ahora ésta varia de manera continua y no
por escalones.

Se sobrentiende que, en lugar de llevar incorporedo un

niacleo (como los 2 y 12) en uvna estructura de faja ordinaria
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—(como las % y 13), la faja conforme a la invencidbn podria
obtenerse asocidndole —--por aplicacidn con adhesivo por susg

. . . ; L -
dos caras principales—- unas tiras de refuerzo, de metal @

‘
os

de material pléstico, de unas caracteristicas adecuadaﬁg:
LY

Tales tiras, naturalmente, habrian de variar de espesor,

por escalones o de manera continua. o e
XA

Ademés, el paso de las capas flexibles a las capas ri-+
gidas habria de ser gradual en el sentido del espesor, de la

faja, y a este fin seria apropiado introducir también el
o ®

uso de un tercer material (no representado en el dibuigQ)

.
-e -

de unas caracteristicas intermedias de flexibilidad. , ...

 Con las fajas de control de pinzas portatrama déf'éiw
po arriba descrito se obtiene un perfecto trabajo delvtelar,
también a elevadas velocidades, merced al reforzamiento
de las mismas en correspondencia con las &reas donde es
esencial. En cambio, reduciendo dicha rigidez donde sélo
parcialmente es necesaria, o no lo es en modo alguno, se rg
ducen también el calentamiento y el desgaste que se produ-
cirian con fajas uniformemente reforzadas en toda su longi-
tud.,

Tanbién se reducen los costes, por menor uso de los
materiales especiales qQue suelen requerirse para obtener el
reforzamiento necesario, en tanto que aumentaran la seguri-
dad y la fiabilidad, pues las caracteristicas de la faja
tenderidn a hacerla resistir los esfuerzos a los cuales la
faja se halla sometida, reduciéndose por ello claramente
la fatiga. Por Gltimo, también el ruido originado por el
moviniento de las fajas seré menor gue con las fajas de ri-

gidez uniforme.

la faja conforme a la invencidén puede mejorarse toda-
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via mbs aplicéndole por sus dos caras principales una capa
de material antifriccién, tal como el “"Teflon". Ya s€ cono-
ce el recurso de aplicar un revestimiento de este tino b5lﬂ

ve®

cara superior A de la faja, pero, que se sepa hasta la -re-

'-"'l
5 cha la cara inferior B nunca habia sido revestida de la misp
ma manera, al estimarse que, por efecto de la luerza Golm

trifuga g que la faja estd sometida, siempre se hallarzggen
contacto ~—en la guia de la faja—--~ con la parte interna su-

'-.?.

perior y no frotaria contra la parte inferior. Esto seria

s ¢ ®
.

10 cierto en el caso de un movimiento rotatorio uniformeg,épe
. = . . .. -'..‘:—,r
es el tipo de movimiento menos semejante al de la faja. iias
. e

aqui, debido a las continuas inversiones de aceleracibdh
velocidad, la faja frota con-su parte interior, menos oque
con su parte exterior pero todavia en una extensibn congi-
15 derable., |

Asi, revistiendo la parte inferior de la faja con cl
misno material normalmente usado para revestir la parte STi-
perior, el telar puede hacerse funclonar a velocidades y
durante intervalos de tiempo hasta ahora inconcebibles. ILog
20 Tozaaientos arriba indicados se reducen de hecho considera-
blemente, dando por resultado un menor calentamiento y me-

nor desgaste de la faja.

20085
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Los puntos gque como caracteristica de novedad se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de iiodelo dé
Utilidad en Espaila, por VIINTE afios, son los que se recpgen

<@

L

en las reivindicaciones siguientes: T

118

4,- Faja de control para pinzas portatrama en tela-

-
e e

res sin lanzadera, caracterizada por el hecho de tener

una rigidez gue varia a lo largo de la misma, e

L

24,- La faja 'de control de la reivindicacidn 12,-'sh

1 wde

la que dicha rwgldez var*"ble se obtlene haciendo varizy?’
la composicién de las capas Que forman la faja.
%a.- La faja de control de las reivindicaciones 12 y
2%, en la que la rigidez es variable por éscalones, a lo
largo de la faja.
4a,.. TLa faja de control de las reivindicaciones 1&
v 22, en la que la rigidez es continuamente variable a lo
largo de la faja.
52,~ La faja de control de las reivindicaciones 12 ¥
4, en la cue ambas caras principales de la faja estan reve
tidas de un material antifriccidn,
2,-~ La faja de control de las reivincdicaciones 12 a
52, en la que dicha rigidez variable se¢ obbtiene incorporan-
do a una faja de rigidez normal un nlGcleo o revestiniento
oue varia de espesor y/o de anchura a lo largo de la faja
de manera continua o discontinua.
78 ,="FAJA D# CLIUIROL ZaxA PINZAS PORTAT:ALA FiY Tili~
RE3 SIN LAHZADSRAM

Tal y como se ha descrito en la lemoria que antecede,

Vs
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representado en los dibujos cue se acompaian y para los fi4
nes que se han especificado.

- . . . . . 4 AP
Esta kemoria consta de slete hojas escritas a maquing
=Y Twg

por una sola cara, :.-:
s o g RIS el %a
a9 fnety A
Madria, @9 RAY, 1989
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