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MEMORTA DESCRIFTIVA

de la Patente de Invenoifn, por 2(54a.ﬁos, golicitada a favor
de JOSE ARTES DE ARCOS, S. 4., de nacionalidad Espaficla
y coﬁsﬁiﬁuidé.'de ‘aouerdo con las Leyes Eapefiolas, residente

en Barcelona, calle de Venus numero 12, poxr " UN PROCEDI -

MIENTO PARA LA FABRICACION IE VOI:ANT% DE DIREOGION IE
vmzcm..os AU"’OMOVII:ES "g

La presente Patente de Invencién, tiene por objeto garan
tizer el derecho & la explotaciln exclusiva de un procedi=
mjento pare la fabricacidn de volantes de direceidn de
vehiculos automéviles, _

Este prooedimiento permite la fabricacién de volantes
péra vehfoulos sutoméviles, especialmente de los de tipo de
deporte en los cuales se usa Preferentemente volante de¢ su~
perficie exterior de madera, de contacto mis sgradable s lac
manos y que no resbala sun cuando éstas transpiren ligera -
mentey , o |

Sin embargo, la fabricacién por procedimientos normalies ,
o sea tallado y pulido de la madera y apilicacidn subsiguien-
te encarece’ extraordinariémente esta fabricacién que tiene
que ser ejeoutada Por artessnos especlalizados y es de pro-
ductividad relativamente reducidal,
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vencidn, se subsena este inconveniente, y& que la madera es tra-
-'téda de manera que la formaoiéﬁ de las piezas con las cuales s;e
recubrs un nﬁéleo fpreviamente elaborado es sutomdtica y mecdnica,
poi‘ 1o que la troduccidn horaria es eleveda y en consecuencia el
costo de fabricecidn es muy reducido.

Gbnsiste esencialmente este procedimiento en una primera fa

- 8e en la que por moldeo © extrusién se obtiene el nucleo circu -

lar y radios del volante, los ouales se contindan en sus exire -

noa y a anbos lados para formar el soporte en forma de eircun
ferencia que oconstituye el volanie propiamente dichol’

"Bn una seéunda. fase, lasA plezas de madera que recubren el VO «
lante, previamente cortadas & miquina, se someten a temperatura
elevada y & un bafio de vapor i:asando a continuacién a un moldeo
que les da la forma de secitores ajustados a los arcos de circune
ferencia del volante & reoubrir. |

B una tercera fase, la circunferencia obtenida por extrusidn
oen la primera'fase, ge cubre con las piezes de madera obtenidas

- en la segunda, aplioa.ndo el nuocleo o base un bafio de colas orga -

nicas disueltas en prodv.ctos organicos voldtiles, de maneras que
al aplicarle dichas pilezas de madera obitenidaa en la segunda
fase, quedan inmediatémente adheridas al nucleo al someter el
conjunto e>una temperatura de 50 a 602 y a una corriente de aire
9000 que avapora los disolventes wé.fii'ma la unidn de las piezas
de maders al soportes

EL volante obtenido en le forma indicada se somete a una fa =
ge finsl de terminacidn en la que se procede a un pulido por
choxrro con un esmeril suave y un barnizado de terminacidn.'

El procedimiento desorito se 1levard a la préotica utilizan -
do las méquinas y utensilios propibs del mismo, pudiende variar
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todos aquellos detallea gque no slteren, cambien o modifiquen
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su esencialidad

Se reivindica como objeto de esta Patonte:

18'& Un procedimiento para la fabricacidn de vplantes de direc =

cién de vehiculos automéviles, caracterizado por una primera fa -

se en la que por moldeo o extrusién se obtiene el micleo cirou -
ler y redios del volante, 10s cusles se continian en sus extremos

" Qeterminando el soporte en forme de circunferencia que constituye
‘el volante propiamemte dicho, A continumcidén yen una segunda

fase, las plezas de madera que han de reculrir el volante, pre -
viamente cortadas a méquina, se someten a temperatura elevada y &

un bafio de vapor, pasando & continuaocién a un moldeo que les dé

la formz de sectores, ajustados a los arcos de cirounferencia del

volante a reculr . En una tercera fase, la circunferencia obtenid:
por extrusién en la primera fass, se cubre con les piezas de made -
ra ‘obtenidaa en la fase auterior, éplioando el nicleo o base, un
bafio de colas disueltas con pa'oductéso orgénicos voldtiles, de
manera que al aplicarle dichas piezas, quedan inmediastamente
adheridas al miolqo, el gometer el conjunto a una temperatura

de 50 a 60 2 ~y a una corriente de aire seco que evapora los disol:
ventes y afirma la unidn de las piezas de madera al soporte.

28,= Un procedimiento para la fabricacién de volantes de direccién!
de vehiculos automéviles, segin reivindicaciones anteriores, ocarac
terizado porqué el vqlante obtenido en la forma indicada, se
somete g una fase final de terminacidn en la que se procede al
pulido por chorro con un esmeril suave Yy un barnizado de termine~

cidnii
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’ 38, Un procedimiento para la fabricacidn de volantes de direc -

cidn de vehfoulos automéviless

75 Consta la pregsente memorig descriptive de oueiro hojas foliadas l

76 y escritas de una sola oara.
Barcelona, 13 de Mayo de 1;963}
PiAS
M. LLORT

PP

/ﬁ”"“‘g



	Bibliographic data
	Description
	Claims



