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DE ‘ Sy
INTRODUCCION

a favor de Don Francisco NOGUES ARA, 4e nacionalidad es-

. paiiola, residente en Natardé (Bsrcelona) HOTEL SUIZO,

Por “PROCEDIHMIBHRTU PARA LA FABRTCACIOR DE MEDIAS DE SO-
PORTE"M. ‘

MEMORIA DESCRIPTIVA

Eata irvencidn se refliere 2 medias de soporte,
y wds particularmente a las que proporcionan un efecto
compresor comparable o superior & otros tipos de dichas
medias, y son més delgadas y econfmicas gue las produ-
oidas heste el,presenta;‘

Durante muchos afios se han venido fabricande
las medias de soporte para aliviar las molestias prodo=-
cidas por venas varicosas, y pars muchos ofros propési-
tos. La mayorfa de estas medias de §Oporte se han fabri=

cado a base de tejido cauchutado, siendo la elasticidad
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del caucho la causa d¢ que la media se contraiga sobre

la pierna del usuario. Para obtener una fuerza contracti-
ve suficiente estos hiledos caucautados se fabrican rela-
tivamente gruesos y ée tejen en forma relativamente @en—
sa. As{ se produce una medie con apériencia basta y poco
elegante, 1o que resulta claramente indeseable, y que re-
sulta tembién relativemente cars debido el coste de 1os
hilados cauchutados y s los diffciles problemas que se
presentan en el tejido de los mismos.

En los @ltimos afios se han realizado varios ine
tentos para golucionar los defectos Je les medias de so=
porte fabricadas con tejido cauchutado, no sdlo porque
las mismas serian mds aceptable para quien padezeca pérti—
cularmente molestias en las biernaa, sino porque, serian
también utilizadas por aguelliss psrsonss yue, &in ehﬁon—
trarse en este caso,.por tener que andar o permanecer de
pie largo tiempo‘se beneficiarian con el uso ée medias

de soporte. Algunass de las Gltimes medias estdn fabrica-

das sin hilados cauchutados, utilizando en su lugar una

pluralidad de hilos eldsticos retorcidos en cade carrera.

 Estos hilos elésjicos'retoréidos,.aunque no son eldsticos

por ei mismos forman melles que a caﬁsa de la ligereza

¥y torcide de los hilados se deforman en estado de relaja=
cibfn y tiemen una tendencig relativameﬁte funerte a con-
traerse cuaando son extendidas sobre la pierna, proporecio-
nando asi un esfuerzo comparable al de una medis fabrica-
da &on hilados cauchutados. Pers obtener esta fuerza de

contraccibn necesaria a los efectos de soporte, estas
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nedias de hilados finos retorcidos requieren el uso de
al menos tres cabos de hilo en cada pasada o hilera con
el resultado de que ls media no-resulta tan fina como una
de tipo convencional y es mucho mds cara de fabricar de-
bido al coste del torcido de los diversos hilos vy a la
dificultad de controler las mallas de un hilo miltiple
en cada carrera. -

Ls media de soporte de la presente invencidn

soluciona las desventajas anteriores por el hecho de que

e confunde con una medis normsl por sa finura y aspecto

cuando es usada, y sdemds produce una fuerza de soporte
mayor que la proporcionada por una media fabricada con

una pluralidad de cabos ligeros retorcidos. Ademés, el

_costé de la medis de la presenie invencidn es nobtablemen-

. te inferior al de las medizs fabricadas con hilo cauchie

tedo debido & la diferencia en el coste de 1os hilados,
y?es tembién inferior al de otros tipos anteriores de’
medias de soporte realizados con una pluralidad dé hilos
ligeros retorcidos a causa del nimero reducido de cabos
de hilo, y particularmente cabos de hilo retorcidos; y
a la reduccidn de los problemas de control del hilado
durante el tejido.

Est;s ventajas se obtienen en la presente inven—
cibn restringiendo el ancho extendido de la media, de
modo que cuando se usa la misma los puntos estdn précti--
‘camente extendidos del todo, proporcionando as{ uns gran
fuerza de compresifn sobre la pierna al retener ésta en

la circunferencia limitada de la media. Como el efecto
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compresor producido por esta medis es obtenido por la to-

tal distensién de los puntos, no es necesario usar un te=~

- jido eldstico cauchutado ni une pluralidad de hilo rebr-

cidbs para proporcionar una fuerza contractiva suficiente.
Por el contrario, segin esta invencién, pueden producir-
ge medigs de sbporve de resistencia adecuada y de finura

claramente mejorada utilizando 86lo dos cabos de hilec en

cada pessda.

ia totel distensidn de los puntos de la media

“cuando es ubilizaeda puede obtenerse por cqmbinacién de

un tejido de poca anchura, Qe formz que existen menos
.bucles para éxten&erse.cuan&o se extiende la medis sobre
la piefna, y de une formacién compacta de malles a fin
de reducir la canti&aa de hilo que puede sxtenderse en
cada bucle. La foimacidn compacia de mallas y el pequefio

ancho tejido actdan simulténeamente y estén fntegramente

‘controlados para producir la total distensién de la me-~

dia cuando ésta es utilizada.

_ Esta invencién es aplicable tanto a hilados
torcidos éomb sin torcer, ya que mds que el tipo de hilo
es la digtensién de los puntos lo que produce el resulia=
do deseado. Puede utilizarse un hilsdo fino torcido pars
proporcioner un ajuste perfecto de la media sobre las
regiones més estrechas de la pierna, como es el tobillo,
¥ pera faciiitgr el paso del empeine por la porcién co—
rrespondiente al tobillo..Ambos hilados pueden-ser tor=
qidoa, 0 bien uno de.ellos puede ser tprgido y el otro

simple, en cuyo .caso, para obtener las caracteristicas
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deseadas de alargamiento’longitudina}, el hilo simple de-
be ser de un ndmero inferior de denier cue el hilo %orei-
do, de foraa gue el hilo simple no impida al torcide que
cohtraiga lz media en-la posicidn de relejacién,

Aunqué el tibo ds hilado puéde ser variado, la
resistencia de los mismos debe ser suficiente pare evitar
el alargsmiento o la deformaciéa tranveérsel de la media
chaando se he usado. Se obtiene normalmente una resistencis
suficiente si el nimro total de deniers es de unos 45 o
mis; por ejemplo, un hiladotorcido de nylon de 30 derniers
més an hilado siﬁple de nylon de 15 deniers. Esto propor-
cions uma apariencia de gran finura en comparacién con les
piimitivaS'mediaS'devSOporte; Si el n&méro total de deniers

de los dos hilados usados es netamente inferior a 45, la

. fuerzas dé la pierna contra le media totalmemte extendida

alargerd los hiloé, aumentaéo esf{ la circunferencia de la
media usads y reduciendo su efecto de soporte.

Enfuna realizacién de la presente invenciédn, la
media soporte se producé con un ¢abo de hilo monofilamento
de 30 derniers, de resiha:sintética‘poliamidicé ¥y termo-
pléstica'(nylon), con un torcido equivalente & 6-20 vuel-
tas por centimetro con uu factor de ligereza de 5 & 20
(determinado de acuerdo con el dispositivo ¥y procedimien=
%o descrito en le patente U.3. H® 2,295,593, B1 otro cabo
es un hilo monofilemento de 20 deniers, de‘resina sinté-
tica poliemfdica y termop}dstica (nylon), que se teje sin
retorcer. V

Se ha encontrado mediante ensayos comparativos
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que las medias Sopofte'fabricadas segin la presente:invené
cién con los cabos mencionados de 30 deniers, torcido, ¥
de 20 deniers simple, propbrcionan un efecto de séﬁorte
aproximadamente un 35% superior, sobre la panforrilla de
une pierna de tipo meédioc, respecto une media comercial de
varios cabos para soporte, gque util?za cuatro cabos dg hie
lado de 15 deniers, con un total de 60 deniers en cada ca-
rrera. Ademds, debido =l ménor nimero total @e deniers y
particularmente el uso de sélo dos cabos, la nedis de so=
porte de la présente invencién es mucho mds fina que las
anteriores de cabos mﬁltiples, ¥ prdcticamente se ¢onfunde
con una mediz de tipo normale

Aungue en la.fealizacibn descrita-antes el hila-
do simple es monofilamenio, puede también emplearse un hi-
lado multifilamento. De la misma menera, la presente inven- -
cibn es aplicable e mediss con o sin costura. En el caso
de las mediasrsin costura, sin eubargo, es dificil reducir
la anchura tejida 'de 1z tela ya que las mdquinas acivales
circulares de punto ordinariamente no tejen mds que en una
anchura. Por 1o tanto se conffs principalmente en el con-
trol de la compacidad de las mallas para producir la total
distensién de las mismas durante el uso.

' Al tejer una media 8in costura, en la que la an-
chura es'substancialmenée uniforme, ss particularmente vean-
tajoso-él uso de hilado simple como uno de los cabos, ya
que durante el proceso se sncogerd, de forma que al ser

estirade 1la media, el hilado simple proporcionerd la forma

. =8 lo media.
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Estas y mis caracteristicas y ventajas de la
presente invencidn se irédn viendo a lo largo de la si-
guiente descripcidn y dibujos, en los que:

La figura 1 es. una representacibn exuendtics
de una seccidn de la’po:cidn de 1le pantorrilla de unghe- ‘

dis convencionel, incluyendo une representacién de la con~

figuracibn de los puntos cuando son tejidos sobre las agu-

jes y sefialando le anchurd de la medie en relajacidn, la
figura 2 es una vigta similar a la de 13 Tigura 1 iluse .
trando la realizacién preferida de la presente invencién ;
le figura 3 s una visﬁa gimilar e la de la figura 1 mos-
trando la porcién-devla pantorrills de la media extendida
a su anchura de uso e indicando ademéds la anchura a que

los puntos estén totalmente extendidos, y la figura 4 es

‘una vista similar a la de la figura 3, pero ilustrando la

realizacién preferida de la presente invencién.

En un ejemplo tipico de la realizacién preferida

de l= presente invencién, una media de soporte tamaZo

10,5 -que tiene una longitud.escogida de 76 cme. mediada on

~ana forma de volumen Du Pont, se teje en una médquina de

galga 51 para medias con costurs empezando por un ribete -
tejido con el mismo nimero de égujas 476{ usado en una
media convencional de 15 deniers del mismo tamafio, que
tiene una longitud de pierna plana de 81,3 cm. Cuando se
ha tejido el ribete, en la parie alta de la medis se hacen
20 menguédos‘seguidos, en vez de ‘10 come en las medias

normeles del mismo tamatio. Bstos esirechamientos seguldos

.reduce el .ndmero de agujas & 396 en la media soporie, en
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comparacién con las 436 de las medias normales. Asf la

pierns se teje 2 un 91% de le anchura de una media normals
Ambas medias estédn destinadas & unz pierna de jamefio me-
dio, que h= sido determinada por.la "Hational Associatibn
of Hosiery Manufacturers" para unalcircuﬁferencia wéxing
en la pantorrille de 36,8 cm. La diferencia en estrecha-
mientos entre las porcioﬁes de la pierné de la media nor=
mal y le media para soporte puede compensarse por el hecho
de que el tobillo sea substancialmenté de tamafic normel

Yy ajuste sobre el empeine, utilizando menos esirechamien=-

08 de la pierne al tobillo en lz media soporte que en la

media coanvencional.

Ademds de reducir la anchura tejida, que reduce
el nfmero total de puntos en cada carrera, puede reducir-
se ol tamefio de los puntos para disminuir la cantidad de

hilado extensible en ceds punto. Como la media estd teji-

da en une méquim convencional de gslga 51 la anchura de

cada. punto serd la misma gue en una media convencional.
Asf, reduciendo el tamaiio del punto se reduce la altura
de cada uno, c¢on-lo qué se reduce también la centided

de hilado gue puede estirarse en la direccién de la pasa-

_ da cuando los puntos estdn distendidos, produciendo por

lo tento le distensién total del punto & una anchura re-
lativamente estrecha. v

El témaﬁo«ae los puntos puede controlarse ajus—
téndo~la profundided e las sgujas respecto @ los huscos.
El tamafio del punto se mide en ndmero de mellas por pul—A

gada a hedidanue el tejido sale de las sgujas. En la
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media de la presente ‘invencién de tamatic 10,5 el tamafio
medioc del punto corresponde a 20,5 pasadas por centimetro
mientras ‘que en una medis convencionsl de 15 deniers, es
de 18,9 pasadas cm., Aungue esto no parece una diferencia

sibstancial en el “tamatio del punto,'la importante diferenw

‘cia entre los 15 deniers de 1la media convencional, y el

total de 50 derniers de lz medida de soporte, hace que

‘esta diferencia sea substencial, y2 gue un hilado més grue-

S0 necesita unos puntos propvorcionalmente mayores pars
producir la misﬁa tensién que un hiledo més ligero. '
La media para soporte de tamafio 10,5 se teje con
un total de 2.258 pasadas de las que 1138 estdn en la por-
cifn de lz pierns. Esto produce una media con una longi-
tud de 76,2 cm. Una media convencional del mismo tamefio
de 15 deniers actualmente fabricada, se teje con un total
de 2220 pasadas, con 1070 en la pierna. Bsta media conven-
cional estd tejida en uns longitud de 81,3 em.
' Como consecuencie de.la menor anchura tejids y
el menor temafio del punto, la media de soporte de la pre—
sehte invencidn tiene los puntos pricticemente distendi-
dos del todo cuando lz media es usada, mientras que la me~

die convencional puede extenderse mds alid de sus dimen-

"siones de uso antes de gue sus puntos estén totalumente

extendidos. Esta diferencia estd ilustrade en las figures

1l a4 de los dibujos adjunto. Lz figurs 1 nuestra esque-
ticamente el temafio de los 1azos tejidos pare una me=-

dig de tipo-normal, como la gue se ha descrito anterior-

mente, e indicd una anchura tejida representativa de una



PO

2

10,

20,

25,

séccién de la porcibn de la pantorrilla de la media. En
comparacibn, la figura 2 ilustra el tamafio de los bucles
de la presente media de soporte, que se ven d¢ la misma
anchura que los bucles convencionales dg la figura l, ya

que el espaciado entre lag'agujas es ¢l mismo, pero los

"bucles son de z2ltura considerabliemeute menor. Adends, es-

tos bucles estdn inclimios debido & la ligereza del hilado
torcido que los componre, Puede verse por éomparacién de
las figuras 1 y 2 gue la anchura tejide de la porcidnm Ge
la pantorrilla de la media de soporte es menor gue el co-
rrespondiente de la media.convencional. Seydn se ha expli-
cado més arriba, la media de soporte estd tejida = una
anchura aproximadsmente 91% -de lz de la media normal.

La figure 3 ilustra la configuracién de los bu=-

¢les de la media convencional cuando son distendidos du-

rante el uso, e indica la anchura de ugo, asi como le an--
churs adioional gue puede eXtenderse para producir una
distensién fotﬁl de los puntos.vAsi»puéde verse gue la
distensibn total no tiene lugar duranfe el w90 ni apro-
ximadaménte e su anchura. La media convencional previa~
nente descrita es capaz de unz extensidn adicional de
upos 10 cm inds del ancho de uso pera produdr le total
distensién de los puntos. En comparacién, la figura 4
ilustra la,gonfiguracién de los lazos de la presente
invencidn cuando: la media es usada'y los miswmos estdn
précticamente extendidos segin muestra la figura l.

La figurs 4 indice tembién el ancho de uso y el que

produce la distensién total de ios puntos. En este caso
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&sta se produce al cabo de 2,5~-5 cm, loAque supone an

V]
<
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5

25=50% de la misma megnitud en la medias couvencional. Se-
ria preferible que la distengién tqtal tuviera lugar el
ancho de uso, pero los tamefios reales de las dlferentes
piernas no estdn no;malizados, es necesario que le anchu~
ra seas ligeramente mayor gque la stendard, a fin de que la
media ajuste a las piernas ligeramente‘mayores que el ta-
mafio normal. ‘
Como gque los puntos en ls medis de la presente

invencién estdn pfécticamente distendidos del todo duran-
te el uso, el hilado deke soportar la presidn de l2 pier-
na para evitar una mayor extensién que slargarie los pro-

pios hilados. Se obtiene unz resistencia suficiente utili=-

zando en cada carrera hilados con un total de aproximada-

mente 45 denier. En el ejemplo descrito més arriba, el hi=

lado torcido de 30 denier y el simple de 20 denier se com-

binan dando un total de 50 denier, lo gue proporciong re-—

sultedos satisfactorios. ‘

la resistencia de soporte del ejemplo descrito
en la presente invencién puede versec mediante un ensayo
en el qle se atiliza el aparato para medir la presién,
descrits en la patente 2883342, con les medias montades
para su ensayo en una forma normaligzeda de pierna, deter-
minada pér la "Hational -Agsociation of Hosiery Manufactue
rers" y que representa les medidas isdias de lz pierna de
10060 mu jeres americanas. Ugsando el aﬁarato descrito en

la mencionada patenta, une media que proporcione un sopor-

te éptimo debe indicar una lectura de 18-24 m de mercurio.

.
AL W AT
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Lz media de le realizacién preferida de la presente inven-

cifn que se ha descrito, en uso tisie una fuerza de sopor-

te equivalente @ 23 mm de mercurio, medida en el aparato
descrito. Una mediz comercial de soporte con cuatro cabos
tOrqidos de 15 denier cada ano, y que obtiene le fuerza
de soporte de 1a retractabilidad de los puntos torcidos,
produce en cambio una presibén de 17 mm de mercurio. Por
ianto, la medies de sSopoxrte de la presente invencidén produ-
ce aproximademente una fuerze 35% mayor que las anveriores
medias.de soporte comerciales.

La presente iﬁvencién se ha descritc tan sSlo
a titulo ilustrativo y no intenta limitarse a éste u otra
dsscripeiédn cualquiera, ecxepto por lo aie se define en
las reivindicaciones sigulentes. bebe entenderse que, a
pesarvde que laﬁdbseripcién ¥y reivindicaciones se refie-
ren a lainvencién a travds de medias, la finalidad de la .
invencién no es limiteda a &sies, y &5 splicabls a otras
prendas que se deseé desenpefien uns funcidn de soporte y
e otres glases de tejido donde se desee aplicar una fuerza

de gsoporte a un objeto sobre el que se extiende el tejico.

Se reivindice como objeto de la presenie patente

de intrecduceidn:

1. Procedimiento para la fabricacidn de medias
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de soporte, caracterizado esencialmenie por el hecho de

tricotar.pasadas alternas de hilerszs de mallas, cada una
de ellas formada por un hilo sintético prefijado y con
par de torsidn, y un nhilo gintético crudo, en las que los

hilos prefijados de pasadaé slternes tienen pares de or=

sibn opuestos, despuds de lo chkal la media tricotade es

calentads & una temperatufa suficiente para que el hilo
erudo se encoja de maners gue proporciona & la media en

uso une substancial capacidad de compresibn circunferen-
cial. K S '

"2+ Procedimiento para la fabricecién de medias
de SOporté, de acuerdo con la reivindicaciénvi, caracte-
rizado esencislmente por el hecho de tricoter la porcién
correspondiente a la pierna de la media con una anchura
restringida que, medida mientras la media se encuentré
monteda en 1a'méquina,es aproximadamente 10% wéds estre-

cha que la poreién de piafna de ‘una mediz convencional

" para la misma talla.

3. Procedimiento para la fabricacién de medias
de soporte, de aqgerdo con 128 reivindicaciones 1 y 2,
earacterizado'espncialmente por el hecho de que la por-
cidn de pierns de la media es tricotada de maners que
les mallas comprendidas en la misma, cuando la media se
encuenira en uno; se hallan distendidas en grado substan~
cialmente completo y resista cualquier .ulterior disten-

8ién en la dirececilén de lz anchura, ejerciendo por ello

une fuerszs de~cbmpresién substancial contra le pierna de

la usuarig.



4. Procedimiento para la fabricacién de medias
de soporie.

o

La presente memoria consta de catorce hojas fo-

lisdes escritas a méquinz por uns sola cara.

Barcelona, 11 de mayo de 1963,
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