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MEMORIA DESCRIPTIVA

La preseﬁte invencidén se refiere, segiin se expre-
sa en el enunciado de esta memoria descriptiva, a una
maquina para el encapado de piezas textiles, con la que
se consigue llevar a cabo esta operacidn de forma total
mente automatizada, con la consecuente repercusidn éqoﬁ
ndmica que esto supone, desde el punto de vista de eli-
minacidn de mano de obra.

A término de cualquier proceso clisico de ohtens

- - . . . L]
cion de piezas textiles, se procede, como es sabido,
a una inspeccidn visual de la tela, para detectar posi-

bles fallos en el tejido,.siendo a continuacidn dicha

tela plegada para constituir una especie de "fardoﬁ“qﬁe

facilite sus posteriores manipulaciones durante el:aiég
cenaje y transporte, siendo finalmente pesada par;.gé-
der establecer una valoracidn especifica de la pieza,
en funcidn de los costos de la misma por unidad de pe-
so.

Para ello y de forma mids concreta, la pieza tex-
til se desplaza extendida sobreluna zona de visualiza-
cién, para llevar a cabo la oportuna inspeccidn ocular
efectuandose posteriormente el plegado de la misma,lde
forma manual, lo que supone una considerable participa-
cidn de mano de obra, para finalmente proceder a su pe-
saje.

La maquina que la iavencidn propone ha sido espe-
cialmente concebida para ser intercalada entre las fa-

ses de inspeccidn visual de la tela y de pesaje de la

misma, realizando automaticamente la fase operativa in-
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termedia de plegado y encapado.

Para ello y de forma mas concreta la miquina estd
constituida a partir de un bastidor en el que se defi-
nen dos sectores operativos, uno inferior y otro supe-
rior y desplazado longitudinalmente con respecto al pri

mero, definiendo el sector inferior, en la parte libre

de su base superior, una plataforma de rodillos, recé§~ﬂ
tora de la tela, mientras que en el sector superionzéé-
situan los medios de traccidn para dicha tela, se deter
mina una notable sobreelevacidn de la misma con resﬁécé
to a la plataforma de rodillos, y se situan también los
medios de accionamiento de un balancin encargado de.dgs
plazar alternativamente en sentido lateral la telas, .th

su caida sobre la plataforma, para conseguir el plega-

miento en zig-zag de la misma. YY)
° ® .
¢s® &

De forma mds concreta en el sector superior del
bastidor se situan una pareja de barras tensoras, trans
versales, a través de las que accede la tela a la maqui
na, situadas a nivel inferior, e inmediatamente por en-
cima de ellas se situa un plano inclinado materializado
en una pantalla transparente o traslicida, bajo la que
se situan, debidamente alojados en la correspondiente
carcasa, un grupo de focos luminosos, preferentemente
tubos flourescentes, de manera que al discurrir la tela
sobre la citada pantalla son facilmente detectables,
mediante visualizacidn directa,los posibles fallos que
exigtan en la misma.

En la zona extrema superior de este mismo sector
del bastidor, se situa un rodillo de traccidn para la

tela, asistido por un rodillo traccionador montandose
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sobre el eje del propio rodillo traccionador o de arras
tre, y con libertad de giro una pareja de bielas que
forman parte del citado balancin, que se relacionan por
sus extremos libres a través de una placa transversal
que constituye el verdadero elemento empujador para la
tela, y que a su vez y por su zona media, reciben a tra

vés de otras bielas el accionamiento basculante, gen:

la colaboracidn de una excéntrica. .

Estos elemengos reciben el movimiento de un grupo
motorreductor alojado en el seno del citado sector supg
rior del bastidor, que mediante una cadena u otro ele:
mento adecuado de transmisidn suministra el movimiantp

a una polea o pifidn asociada a la excéntrica, siendp

este elemento doble para transmitir a su vez el moyi-

miento al rodillo traccionador o de arrastre super}qg,
. L ]

estando debidamente dimensionadas estas poleas o rustas
dentadas para que exista una relacidn iddnea entre el
movimiento de basculacién del balancin y el movimiento
de giro del rodillo de arrastre.

Por su parte la plataforma de rodillos estableci-
da en el sector inferior del bastidor, en porresggnden-
cia con la éona de "caida" de la tela desde el rodillo
traccionador del bastidor superior, adopta una configu-
racidn curvoconcava, manteniendose dichos rodillos esti
ticos durante al proceso de plegado de la tela, hasta
gue faltan escasos metros para el final de la pieza,
momento en el que dichos rodillos se motorizan en un
determinado sentido de giro, provocando dicho giro un
volteo del apilamiento en zig-zag dea la tela, es decir

un giro de dicho apilamiento sobre si mismo, que da lu-
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gar a que el tramo terminal de la tela se arrolle sobre
el primitivo apilamiento en zig-zag, consiguiendose de
esta manera el efecto de encapado perseguido.

A termino de esta fase del arrollamiento del sec-
tor~terﬁina1 de la pieza de tela, los rodillos de la
plataforma invierten su sentido de giro, para provocar

la expulsidn del producto acabado hacia una bascula 61i-

tuada a la salida de dicha plataforma.

L ]
L]
on
fén

Los citados rodillos, provistos de un recubrim

to de goma o otro material elistico para evitar que lQ

tela sea danada, presentan en uno de los extremos de

sus ejes correspondientes pinones, con los gue engrana
un segundo juego de piiilones situado inmediatamente’ Pof

- L)

debajo de ellos, de manera que cada uno de estos plido~

nes inferiores se relaciona con dos de los pifones ‘supe
riores y actua como elemento de transmisidn éhﬁﬁé
ellos, a la vez que uno de tales pifones inferiores,
preferentemente situado en su zona media y que ocupa
una cota mids inferior, recibe el movimiento a través
de un pifidn auxiliar desde un grupo moto-reductor insta
lado a su vez en el seno de este sector inferior del
bastidor, con la especial particularidad de que el cita
do0 motor es de doble giro, para permitir la inversién
de los rodillos de la plataforma, en las dos fases ope-
rativas de la misma.

De acuerdo con la estructuracidn descrita la tela
accede a la miquina pasando a través de la pareja de
barras que esta incorpera frontalmente, para seguidamen

te discurrir, perfectamente adaptada, sobre la pantalla

de visualizacién de la misma, hasta alcanzar los rodi-
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1los superiores, el rodillo de arrastre y el correspon;
diente rodillo presionador, con los gue se determina la
velocidad de agénce de la tela, a la salida de los cua-
les esta queda libre para caer en verticai sobre la pla
taforma de rodillos, recibiendo a medida gque se produce
tal desplazamiento vertical, la accidn alternativa del
balancin situado también por encima de la platafogqa"

de rodillos, de maneria que dicho balancin provoca e}

que la tela se vaya plegando en zig-zag sobre la pla%g-

forma repetidamente citada, hasta conseguir un apila-,

miento para la tela que afecta mayoritariamente a la°
longitud de la pieza, con excepcidn de un tramo final
de la ‘misma, del orden de dos o tres metros, que‘é3ﬁ
utilizados para conseguir un arrollamiento final}-g;

decir un encapado del apilamiento asi obtenido, medians
te giro de los rodillos de dicha plataforma en un déﬁgé
minado sentido, estableciendose una temporizacidn para
este novimiento de los rodillos, a término de la cual
el motor correspondiente invierte su sentido de giro,
los rodillos también invierten el sentido de giro vy,
consecuentemente, se produce la expulsidn de la pieza

ya encapada hacia la correspondiente bascula donde se
efectuard el pesaje de la misma.

Para complementar la descripcidn que se esti rea-
lizando y con objeto de ayudar a una mejor comprensidn
de las caracteristicas del invento, se acompafia a la
présenta memoria descriptiva, como parte integrante de
la misma, de un juego de dibujos an el que con caricter

ilustrativo y no limitativo, se ha representado lo si-

guiante:
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La figura 1.- Muestra una representacidn esquemi-

tica en alzado lateral de una maquina para el encapado
de piezas textiles realizadc de acuerdo con el objeto
de la presente invencidn, soﬁre la que aparece represen
tada mediante un trazc fino la trayectoria de la tela

durante el proceso operativo de la miquina.

La figura 2.- Muestra undetalle en alzado latefal°.

del sector interior del bastidor, mostrando la platafpg

.
sse *

ma de rodillos y los correspondientes medios de acciona

miento para la misma. R .
-...

. [ ]
La figura 3.- Muestra, una seccidn transversal
del conjunto representado en la figura anterior, de

L]
®aeae

acuerdo con la linea de corte A-B de dicha figura.

La figura 4.- Muestra segin una vista en alzddd

lateral, semejante a la de la figura 2 el sector suﬁél

rior del bastidor, mostrando los rodillos de arrdsibre

L}

para la tela, el balancin y los medios de accionamiento
de estos elementos.

La figura 5.- Muestra una seccidn transversal del
conjunto representadoc en la figura anterior, de acuerdo
con la linea de corte C-D de dicha figura.

La figura 6.~ Muestra, finalmente, un detalle en
seccidn del conjunto correspondiente a la pareja de ba-
rras a través de las que accede la tela a la maquina,
de acuerdo con la linea de corte E-F de dicha figura.

A la vista de estas figuras puede observarse como
la miquina que se preconiza estid constituida a partir
de un bastidor en el que se define un sector inferior
1, y un sector superior 2, destinado a descansar sobre

el primero, en una zona extrema del mismo, definiendo
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otra zona libre en la base superior del sector 1, 2zona
libre que estd ocupada por una plataforma de rodillos
3 gue, en su conjunto: definen una superficie general-
mente curva de conchvidad superior.

‘De acuerdo con la linea operativa de la maquina
y como se observa en la figura 4, en el sector supe-
rior.2 del bastidor, se establecen una pareja de ba-
rras 4, capacitadas para bascular sobre un imaginar:i:é-
eje transversal 5 21 ser accionadas por una palanca
6, teniendo las citadas bagras 4 la finalidad de eéta.-s
blecer el acceso de 1la pieza de tela 7 a la maquina,
como muestra la figura 1.

Inmediatamente por encima de esta pareja de’, ba%

rras 4, en el citado sector superior 2 del bastidor

se define un planco acusadamente i_nclinado, ocupado.-p?g
una pantalla 8, para inspeccidn visual de 1la pi.e.z:a.,
asistida por focos luminosos establegidos en una carca
sa 9 situada inmediatamente por débajo de la citada

pantalla 8.

Este plano inclinado se remata superiormente en
un rodillo de arrastre 10, cuva obvia finalidad es la
de traccionar sobre la pieza de tela para su desliza-
miento a través de la miquina, estando el citado rodi-
llo 10 asistido por otro rodillo presionador 11 que
impide el deslizamiento relativo entre el rodillo de
arrastre 10 y la propia tela.

La salida del rodillc 10 queda situada sobre la
plataforma inferior 3, da manera que la tela cae por
gravedad sobre é8sta (ltima, pero con la especial parti

cularidad de queen su caida interviene un balancin
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constituido mediante una pareja de bielas laterales 12
y una placa deflectora 13 soclidarizada a sus extremos -

libres, estandc las citadas bielas 12 montadas con 1li-

‘bertad de giro a través de cojinstes 14 o medi%s simi-

lares, sobre el propio eje de giro 15 del rodillo de
arrastre 10 y recibiendo en un punto 16 de su zona me-
dia el accicnamiento de una excéntrica 17, con la cala °.

boracidn de bielas auxiliares 18, para conseguir una
L 3

bascunlacidn alternativa de dicho balancin, de manera
gue este fltimo, entre las situaciones limites regre-,
sentadas en trazo continuo y discontinuo en 1la figu;g
1, determina el plegado de la tela 7 sobre la platafor
ma de rodillos 3, formando un apilamiento en ziglggé
19, como muestra tambidn la citada figqura 1. :"'

Para el accionamiento del rodillo 10 y del bélégl
cin 12-13, en 2l seno del sector superior 2 del bé:sr:'.i.:-
dor se establecs un motor 20 que, con la colaboracidn
de un reductor 21, y a través de un pifidn o polea de
salida 22, transmite el movimiente a otra pelea o pi-
fidn 23, a través del elemento de transmisidn 24, estan
do solidarizada a dicha polea o pifidn 23 la excéntrica
17, Yy siendo tal elemento doblq, de manera que ademis
de recibir el movimiento desde el pifiSn. o polea 22,
lo transmite a su vez a otro pifidn o polea 25 asociada
al eje del rodillo de traccidén 10, de manera gue el
citado grupo moto-reductor 20-21, acciona simultanea-
mente estos dos elementos mdéviles y con la debida rela
cidén de velocidad, de acuerdo con al diidmetro de los

elementos de transmisidén 23 y 25.

Ademds y al objeto de peoder variar la velocidad,
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el grupo mot:iz cuenta, entre el motor 20 y el reduc-
ter 21, con una polea variadora 26, con la gque colabo-
ra, para llevar a cabo dicha variacidn de velocidad,
una guia 27 que permite el deslizamiento del motor so-
bre la base de apoyo 28, como se observa con todo deta
lle en la figura 4.

En el sector inferior 1 del bastidor se sith@ﬁ:
cono antariormente se ha dicho, una pluralidad de reé%h

llos 3 determinantes de una plataforma curvo-concava

sobre la que se deposita la tela, estando dichos regdi-

llos, y nmas concretamente uno de los extremos de su
eje 29, provisto de un pifidn 30 debidamente solidariza

do al mismo, situandose por debajo de la alineaciin

de pifiones 30 otro juego de piniones 31 alternados, gon

resrecto a los anteriores, como se observa con :t'?'fi.o
detalle en la figura 2, de manera gue tales pix":i‘o’r';e.s
inferiores constituyen, cada uno de ellos, el elemento
de transmisidn entre una pareja de pifiones superiores,
vy consecuentemente los medios de transmisidn motriz
mara los diferentes rodillos 3, estando asociado uno
de tales pifiones inferiores 31 a un pifidn auxiliar 32
gque recibe el moviniento de un reductor 33, accionado
a su vez por un elemento motor 34 y a través de una
polea variadora 35, para poder regular también a volun
tad la valocidad de los rodillos, a cuyo efecto el mo-
tor 34 esti montado sobre la correspondiente base de
apoyo 35, a través de una guia 37 que permite su desli
zaniento.

De acuerdo con la estructuracidn descrita, el fun

cionamiento de la miquina es el siguiente:
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Actuando sobre la palanca 6 se situwan las barras -

4 de forma que faciliten la introduccidn del extremo
correspondiente de la tela, el cual es arrastrado- a
trav@s de la pantalla 8 hasta ser "pinzado" por los
rodillos 10 y 11. En esta situacidén se actua nuevamen-

te sobre la palanca 6, para situar las barras 4 en las

M .
situacidn operativa mostrada en la figura 1, en la Qig

se define un paso zigzageante para la tela, determinir_:..
te del perfecto tensado de la mi_sma, a su paso sobre
la .pantalla 8 y al ser arrastrada por los rodilloes.1Q

¥ 11 de los que el rodillo 10, arrastrador propiamente

dicho, es accionado por el moto-reductor 20-21.

El extremo libre de la tela 7 cae en princinio

libremente sobre la plataforma de rodillos 5, por .g,;:;'ait—

vadad, pero dado que el propio grupo moto-reductof: ;06-
21, esti suministrando paralelamente un movimientc.n' ‘éi-
ternativo al balancin 12-13, este determina, como se
observa an la figura 2, que la tela 7 se vava deposi-
tanso sobre la plataforma de rodillos 5 formando un
apilamiento zigzagueante, es decir con un plegado en
gsentido alternativo.

Durante todo el tiempo de formacidn del apilamien
to zigzagueante 19 de la pieza de tela sobre la plata-
forma de rodillos 3, estos se mantienen inmdviles,

Poco antes de producirse el total olegado de la
pieza, concretamente cuando restan dos o tres metros
de la misma, el grupo moto-reductor 33-34 pone en fun-
cionamiento a los rodillos 5, suministrandoles un movi

miento de giro, a través de la tranamisidn descrita,

que obliga al apilamiznto 19 a ascender hacia la zona

N
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derecha, por una rampa acusadamente inclinada definida
por la curvatura de la plataforma, con lo qﬁe a medida
que los rodillos tienden a gue el apilamiento se des-
place en este sentido, dicho apilamiento "cae" girando
sobre si mismo, de manera que los citados metros termi
nales de la pieza de tela se arrollan sobre el apila-
miento 2z.gzageante y determinan el encapado definiﬁg-w
. u,
vo: .

A término de diche encapado el motor 34 invierte

su sentido de giro, con lo que el giro en sentido Gon-.

..'

L]
trario de los rodillos provoca el desplazamiento de
la pieza encapada hacia la izquierda, de acuerdo con

[}
LT

la representacidn de la figura 1, obligandola a aban@g

nar la plataforma de rodillos 3 y depositandola sSBré

0
* . 9.

la convancional bascula 38. mvie

' El tiempo de giro de los rodillos 3, en el sé;éai
do de encapado, esti debidamente regulado a través de
un temporizador y, como es evidente, ha de ser siempre
superior al necesario para gque se efectue el nlmero
de vueltas de arrollamianto de la tela correspondiente
a dicho encapado.

En cuanto a la velocidad de los rodillos inferio-
ras 3, variable, como se ha dicho anteriormente, esta-
rd debidamente ajustada con la del rodillo de arrastre
10, también variable para poder regular la velocidad
de plegado en zig-zag, debiendo aestar ajustadas estas
dos velocidades de manaera gue la velocidad de giro del
Yfardo" de tela, al ser accionado por los rodillos,
saea superior a la valocidad de avance de la tela, sumi

nistrada por el rodillo de arragtre 10, para que el
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“encapado quede debidamente tenso.

No se considera necesario hacer mas extensa esta

descripcion para gue cualquier experto en la materia

’

comprenda el -alcance de la invencidn y las ventajas
que de la misma se derivan.

Los materiales, forma, tamaflo y disposicidn de

S L3 L] . . .'
los elementos serin susceptibles de variacidn siempta:s .

)
1®,

°
y cuando ello no suponga una alteracidn a la esencia}l

dad del invento.
Los t@rminos en gque se ha redactado esta mémp~
L

ria deberan ser tomados siempre en sentido amplio ¥y

no limitativo.
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REIVINDICACIONES

1.- MAQUINA PARA EL ENCAPADO DE PIEZAS TEXTILES,
esencialnente caracterizada por estar constituida a
partir de un bastidor en el que se definen dos secto-
res, uno inferior y otrq superior dispuesto sobre el
prinero en correspondencia con uno de los extremos gsL.

mismo, habiendose previsto gque en la zona libre .}a

base superior del sector inferior se situe una plata-

forma de rodillos, y que en el sector superior del baz

tidor se situe, en su zona extrema superior, un rodi“-
llo de arrastre para la pieza de tela, con el que cola
*®an .

bora un rodilio presicnador, de manera gue esta pareji
. .

de rodillos, ademas de traccionar la tela, perﬁﬁﬁén

- %ec

la libre caida de la misma sobre la plétaforma del, S¢%
tor inferior, con la particularidad de que en est&: r;r:g
mo sector superior del bastidor y en la trayectoria
de la tela hacia la plataforma inferior, se situa un
balancin gue provoca un desplazamianto 1a;eral 2lterna
tivoe de la pieza de tela, en su caida, determinando
la deposicidn dé la misma sobre la plataforma‘formando
un apilamiento ern el gque dicha pilieza se pliega en zig-
zag, habiendose previsto ademds que la citada platafor
ma de rodillos ze mantenga inmdévil durante un periodo
de tiempo mayoritario durante la deposicidén de la tela
hasta 21 momento en gue resta un sector terminal de
la misma, de aproximadamente dos o tres metros, momen=-
to an a2l qua los citados rodillos de la plataforma son

accionados en un determinado gentido de giro, provocan

do un arrollamiento del trame terminal de la tela so-
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bre el apilamiento 2n zig-zag previamente fcormado, a
cuyo efecto la citada plataforma es acusadamente curvo
concava y define un plano inclinado que obliga al giro
de dicho apilamiento, invirtiendo el sentido de giro
dichos rodillos de la plataforma, a término de este
arrollamiento y del consecuente encapado, ‘para pProvo-
car un desplazamiento de la pieza en sentido contréiiéﬁ

determinante de su expulsidn de la maguina. -

e ¢

2.- MAQUINA PARA EL ENCAPADO DE PIE2AS TEXTILES,
segin reivindicacidn 1, caracterizada porgue en eLuqeg
tor superior del bastidor de la magquina y en oposiciég
a la plataforma de rodillos, se situan una pargja de

barras direccionadoras para la pieza de tela, e;igme-
[ -
ase"

%iﬂfamente a continuacidén un plano acusadamente %pﬁ%}-
nado y ascendents, ocupado por una pantalla asgﬁéida
por medios de iluminacidn interiores al bastidor?’éia-
no inélinado gque se remata en la pareja de rodillos su-
periores, concretamente en el rodillo de traccidn y
al complementario rodillo presionador.

3.- MAQUINA PARA EL ENCAPADO DE PIEZAS TEXILES,
éegﬁn reivindicaciones anteriores, caracterizada por-
gue el citado balancin incorpora una pareja dé bielas
laterales, montadas con libertad de giro sobre el pro-
nio eje del rodillo de arrastre y relacionadas entre
si, por su extremo inferior y libre, a través de una
placa gue constituye el balancin empujador de la tela
propiamente dicho, con la particularidad de que dichos
brazos son accionados, a través de su zona media, me-

diante bielas complementarias asociadas a respectivas

excéntricas.
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4.- MAQUINA PARA EL ENCAPADO DE PIEZAS TEXTiLES;
segun reivindicaciones anteriores, caracterizada por- o
que en el seno del sector superior del bastidor se es-
tablece un grupo moto-reductor, con variador de veloci
dad, que a través de una transmisidn adecuada suminis-
tra el mnovimiento a la excéntrica del balancin y al

rodillo de traccidn. ., s
L] LS

S.- MAQUINA PARA EL ENCAPADO DE PIEZAS TEXTILES,

r8a ¥

segin reivindicaciones anteriores, caracterizada por-

que el grupo de rodillos establecidos en el sector in-

e
&
I

ferior del bastidor, que definen la plataforma curvo-

concava receptora de la tela, y que estdn debidamente

®-re,

recubiertos por un material eldstico, como por ejemplo
a - @

goma, incorporan en uno de sus extremos respectivos

¢ ag

pifiones o rusdas dentadas, con las que engrana un%:%£i
neacidn inferior de pifiones o ruedas dentadas, deéﬁéSQ
das con respecto a las anteriores y actuantes, cada
uno de ellos, como elemente de transmisidn entre los
dos pifiones superiores asociados a los rodillos, con
la particularidad de que uno de estos pifiones inferio-
res v con la colaboracidn de un pifidn auxiliar, recibe
el movimiento de un segundo grupo moto-reductor, alber
gado en el send de este sector inferior del bastidor
y dotado también de medios de regulacidn de velocidad,
con la especial particularidad de que el motor de este
grupo estad capacitado para girar en ambos sentidos.

6.- MAQUINA PARA EL ENCAPADO DE PIEZAS TEXTILES,
segﬁn reivindicaciones anteriorse, caracterizada por-

que el grupo motor-reductor correspondiente a la plata

forma de rodillo se mantiene en situacidn estitica du-
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rante la mayor parte de la deposicidn de la pieza tex-
til sobre la plataforma, formando un apilamiento de la
tela plegada alternativamente en zig-zag{ mientras gque
dicho motor se pone en funcionamiento en un determina-
do sentido de giro, cuando resta un tramo final de te-
la de 1longitud adecuada, suministrando un movimiento
de giro a los rodillos determinante de un arrollaﬁieél
to del citado tramo terminal de la pieza de tela sgﬁ%e
el -apilamiento 2zigzagueante anterior, habiendose pre-
visto que dicho motor estd asistido por un tempdbig%-
dor, gu= controla el tiempo necesario para producirse
dicho arrollamiento y gue, a término del mismo, igy@§£
te el sentido de giro del motor, vy consecuentgmgqte

0"

el sentido de giro de los rodillos, .para provocacr,es-

4 e
- AR

tos dltimos la expulsidon de la pieza encapada.

‘v

7.- MAQUINA PARA EL ENCAPADO DE PIEZAS TEXTILES,
sagin queda descrito y reivindicado en la presente me-
moria gue consta de gqguince hojas todas ellas escritas
a miquina por una sola de sus caras Yy se repfesenta

en los dibujos que se acompaian.

Madrid, 94 JUL. 1985

n RUESTES BARADAD
HACDNGUMEZ. ACCQ -

Fiermadd; M' Lifare




DNA.CARMEN RUESTES BARADAD - 5HOJAS /1

v e AR dre 7/0!&[”/’,,’9’]IIII{//(",/"//(’/"[’lI/(I’I’/I’

3 1

FIG -1

ESCALA VARIABLE




DNA. CARMEN RUESTES BARADAD

37

3-30 31 32 %
Ar AN (
| | Q B ) | =\
\ ~ D
\\\\\ \< _/\\¢ \ ' S . j—\\ '( /q
\\ \ K,/ T N N v -y
\\ \\ ’ .z ) \\\\__;_—/—%-‘F ) ﬁ»\ .
\ \\ /-i::\x | (—«— g\ WY !
\\ \ / ; /f{_\\”\::’ ._:’:-ii 7/ 3 \\ SR
; /J’f ERAY ([l B 2
RN/ N
\ v
34 "

ESCALA VARIABLE l
: B




5HOJAS/2

BOMEZ-ACERD
]

Pi|p. Finnbder M T L{pux

Llj

hazare

Q \

NAQH)




S———

DNA.CARMEN RUESTES BARADAD

e !
v ®
s .
.

o’ o

e e s s

-B
FIG.-3

ESCALA VARIABLE




5 HOJAS/3

.
i
D

a O e ; I
=
i S0 1
=< &
i AVA SR = = oL
_ __ m.__ | _ QWMMM
o
Y

£

|
37 35

|




Ry = dr v

/«)
eIV \

——————— = 8]

"““—-l(————______ {

i
=

" p
. &

e T e

Lo

it = o=+ P g

PR B

el
[P A — | y U

P ey e U g4 § (S

O
o

w
-
@
g
i
g
>
<
-]
g
%]
7
w

DNA.CARMEN RUESTES BARADAD




SHOJAS/4




DNA_CARMEN RUESTES BARADAD

14

12

ESCALA VARIABLE

15 10

| l
| |
| I
I -
| —“';__— B
L .. ]_
. i

L _




T —

.mun
g NN N N Vs N
o s o o N - ._..//L “w 7
3z e
= P
™ [l g
Lo
cE @&
\ | )
.1
T °°




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



