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El presente Modelo de U tilidad se r e fie r e  a un 

aparato para efectuar tratamientos e le c t r o l í t i c o s  de laboratorio , 

con stitu ido  básicamente por una cuba e le c t r o l í t i c a  en la que se 

sumergen la s  piezas a tratar a través de la s  cuales se hace c i r ­

cu lar una corr ien te  que hace posib le  e l  depósito e l e c t r o l í t i c o .

El aparato permite ajustar la  corrien te  de trabajo y e l  tiempo

de funcionamiento con indicación  numérica luminosa de a^b&S
+ *  *

parámetros# Permitiendo la  desconexión automática del proceso 

tanto a i f in a liz a r  e l  mismo como ai producirse una anomalía 

en la s  conexiones a la  cuba ó e l  c ir c u ito  a b ie rto , pudiéndose
* t  n *

re in ic ia r  e l  proceso una vez resuelta  la  anomalía, reinieiándoSe

e l recuento de horas restantes del tratam iento.

El Modelo de U tilidad comprende una fuente de
1. * *

corrien te  constante, necesaria para todo proceso e l e c t r o l í t i c o ,
* Se

que se programa mediante la  actuación de un potenciómetMSJ obseg, 

vándose en un indicador numérico luminoso e l  valor progMM*do 

de la  co rr ie n te ; existen  preferentemente dos gamas de u t i l iz a ­

ción  de co rr ie n te , de 100 y 800 ntA de fondo de regulador s e le c ­

c io n a r e s ,  una vez seleccionada la  corr ien te  ésta se mantiene 

constante a l o  largo de todo e l  proceso. La se le cc ión  de corrien. 

te se hace mediante un pulsador que co r to c ir cu íta  la s  tomas de 

sa lid a  hacia io s  e lectrod os con lo  cual se produce la  corrien te  

de u t iliz a c ió n  que es inmediatamente medida por un voltím etro 

con indicación  numérica luminosa que mide la  tensión en bom as de 

una re s is te n cia  calibrada que está  in clu ida  en conexión s e r le  

con e l  c ir cu ito  de corr ien te  y por tanto efectuando función de 

amperímetro. Mediante e l  potenciómetro se polariza  la  fuente de 

corrien te  para entregar la  que se precise  en e l  proceso e le c t ro ­

químico. Una vez efectuada la  se le cc ión  y cesar da accionar e l  

pulsador, e l  amperímetro dejará de marcar dicha co rr ie n te , s i  no30
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están conectada* 1** plaza* del baño e le c t r o l í t i c o ,  6 l o  hará 

*1 á*ta* ae encuentran di*pue*ta* para e l l o .
Por otra  parte la  fuente de corr ien te  e* a cc io ­

nada de*de un programador de tiempo* que permite *u funcionamien, 

to durante un número de unidade* horaria* se leccionad o.

Para e l l o  e x is te  un generador de r e lo j  6 de 

impulso* con periodo de una hora que se pone en marcha mediante 

un pulsador, de forma que efectúa una cuenta atrás del tiempo de 

función amiento. . . .
Previamente y mediante un se le c to r  de honas

*****

consistente en un s e le c to r  a n a lóg ico -d ig ita i de do* d íg it o s , se 

se leccion a  e l tiempo entre preferentemente io s  lím ites  de ¿  at * ** t
99 hora*, una vez efectúada esta se le cc ión  y la  de co rr ie n te , ya

^ * *
**.*está dispuesto e l  aparato para funcionar. . . . .

* * *
Mediante o tro  pulsador (marcha) se desbloquean

4 * *simultáneamente la  fuente de corr ien te  y e l  contador corfti-a re lo j 

in iciándose e l  proceso de galvanoplastia  y la  co n ta b iliz a rá n  

del tiempo que fa lta  para f in a l iz a r lo .

Si durante e l  transcurso del proceso se produ­

cen fa llo *  de contacto de io s  e lectrod os á bión se quedan óstos  

en c ir c u ito  a b ie r to , se dispone de un c ir cu ito  que detecta la  

anomalía accionando a continuación : por una parte la  detención 

de la  cuenta atrás, y la  seña lización  de dicha acción mediante 

ce*e del parpadeo de un punto luminoso dispuesto ai lado de los  

d íg ito s  luminosos de la s  horas, por otra  un avisador acústico  

indica la  irregularidad y por otra  se interrumpe e l  suministro 

de corrien te  ai baño e l e c t r o l í t i c o .

Una vez resu elto  e l  problema, mediante acciona­

miento del pulsador "marcha", se produce la  continuación del 

proceso rein iciándose la  cuenta atrás desde ese punto sin  necesj.
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dad de volver a comenzarlo.
El Modelo está  realizado preferentemente con 

c ir e u ite r ia  integrada del tip o  MOS que redunda en b e n e fic io  

del bajo volórnen, peso y economía de consumo, comprendiendo ade­

más lo s  medios de conexión a la  red e lé c t r ic a  y r e c t if ic a c ió n  

de corrien te  así como la s  necesarias medidas de seguridad en 

cuanto a aislam iento e lé c t r ic o  de la s  a ltas  tensiones red .
s e  e

En la  figura  1 se esquematizan por bloques lo s

d ist in to s  conjuntos funcionales con stitu id os  por c ir cu ito s  e le c -
*****

trón icos .
* * * * *

En A se representa e l  generador de r e lo j  cons­

titu id o  por un o  c ila d or  de frecuencia unidad y un d iv iso r  por n
*

para dar a su sa lid a  un impulso por hora. En B se encuentra un
.  *contador descendente y en E un comparador que cuenta loS**impul—

sos de A y cuyo cont dor es comparado con e l  programa horario
** ***estab lecid o  en C que es e l  programador anaióglco-digitai.?TOBCD", 

de forma que la  cuenta atrás es re fle ja d a  en e l  indicador numé­

r ic o  luminoso de dos d íg ito s  D. El resultado de la  coincidencia  

del contador con e l  programador C en e l  comparador E es un impu¿ 

so de detención que parte de S hacia la  fuente de corr ien te  F.

La fuente de corrien te  constante F tiene su po-¡ 

tenciómetro de programación P de co rr ien te , cuyo valor de co rr ie f
t

te es señalizado por e l  indicador luminoso de tres d íg ito s  G y 

cuya corr ien te  conduce a lo s  e lectrod os de la  cuba H.

Desde lo s  e lectrod os  H y la  fuente de corrien te  

F existen  interconexiones con e l c ir c u ito  de detección  de fa llo s  

de conexión I ,  e l  cual cuando detecta  la  anomalía, envía por una 

parte una señal e lé c t r ic a  a i avisador acústico  J , y por o tra , 

una señal de corte  de corrien te  a la  fuente F y por o tra , una !

señal de paro a i r e lo j  A. Desde i  se envía una señal de fa l lo
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ai contador B, para la  seña lización  en e l  punto luminoso PL por 

cese de la  fluctuación  del mismo.

D escrita suficientem ente la  naturaleza del in­

vento, asi como la  manera de r e a liz a r lo  en la  p ráctica , debe ha­

cerse constar que la s  d isp osic ion es anteriormente indicadas son 

susceptib les  de m odificaciones de d e ta lle  en cuanto no alteren 

su p rin cip io  fundamental. . . .
* .  * + * e

** * * *

f 1W* *

* ***
* e* +

* *
R *  *
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REIVINDICACIONES

1 . -  Aparato para galvanoplastia de la b ora torio , 

del t ip o  que comprende una cuba e le c t r o l í t i c a ,  unos e lectrod os 

conectados a una fuente de alimentación y unos medios de cone­

xión a la  red e lé c t r ic a ,  caracterizado porque comprende un pro­

gramador de tiempo de operación , con indicación  numérica lumino-
* * *

sa de cuenta atrás permanente, que dá órden de funcionamiento a 

una fuente de corr ien te  constante que alimenta io s  e lectrod os 

del baño de galvanoplastia y que se programa en corriente*eon 

indicación  numérica luminosa,incluyendo también un detector de 

fa lso s  contactos en c ir cu ito  abierto ó en lo s  e le ctrod os , que 

detiene la  cuenta atrás y e l  proceso de galvanoplas tía  * .$gpai i -  

zándose mediante indicador acústico  y luminoso. *\

2 . -  Aparato según la  re iv in d icación  i^ ig e ra c te -
* + * ^

rizado porque e l programador de tiempos dispone de un generador
** .*  *

de impulsos de, preferentemente, una hora de periodo, cuya cuen­

ta de sa lid a  se compara con un programador BCD en cuya coinciden, 

c ia  se efectúa la  detención del proceso por supresión de la  co ­

rrien te  de alimentación de lo s  e le c tro d o s .

3 . -  Aparato según la s  re iv in d icacion es i  y 2, 

caracterizado porque la  detención del proceso se efectúa  manual­

mente, mediante un pulsador, en cualquier momento del mismo, 

reiñ iciándose de nuevo por accionamiento de o tro  pulsador.

4 .  -  Aparato según la s  re iv in d icacion es anterio­

r e s , caracterizado porque se e fectúa la  programación de horas

de funcionamiento sobre, preferentemente, cod ifica d ores  pasivos 

de decimal a d ig i t a l ,  efectuándose la  puesta en marcha del proce 

so mediante la  actuación de un pulsador al e fe c to .

5 . -  Aparato según la  re iv in d icación  1 , caracte­

rizado porque mediante un pulsador de c o r to c ir c u ito  de io s  e le c—30
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trod os, se e fectú a  ía  programación de corrien te  del proceso me­

diante un indicador numérico, con preferentemente dos gamas de 

corr ien tes  s e le c c io n a r e s  con valores máximos pre feren cia les  de

100 y 800 mA.

6 . -  Aparato según la s  reiv in d icacion es anterio­

res , caracterizado porque e l  fa l lo  de apertura ó fa lso  contac­

to en los  e lectrod os determina la  actuación de un c ircu ito*d e  

con trol que a la  vez de e x c ita r  un avisador a cú stico , detiene e l  

generador de impulsos de una hora y enciende en forma f i j a ,  un 

punto luminoso sitúado en e l  indicador numérico de hora, mante- 

nido hasta ese momento en in term itencia .

7 . -  Aparato para galvanoplastia de la b ora torio ;

ta l y como queda sustanciaimente d escrito  en la  presente Memoria. * *
e ilustrado en e l d ibujo adjunto.

e s e
Esta Memoria consta de 6 hojas escr ita s*^  máqui 

na por una so la  cara.

Madrid, 6 MOV. 1985
D. FRANCISCO GANZO SAN EMETERIO,

D. OSCAR RODOLFO GREGORIO GRACIA

D. MIGUEL ANGEL GARCIA DE LA 
PUERTA.

* *
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