
. PATENTE DE INVENCIÓN

^ por 20 años

D. LUIS OAMARGO MARTINES, de nacionalidad española, residen-
te en Barcelona, Pasaje Oonti, 6. -  -----------------------------------

* por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACIÓN DE DISPOSITIVOS
DE RETENCION DEL VARILLAJE DE LOS PARAGUAS". ------------------

MEMORIA DESCRIPTIVA
La presente patente de invención se re fie re  a 

unos perfeccionamientos en la  fabricación  de d isp o s it i­
vos de retención del v a r il la je  de lo s  paraguas.

$ Estos ¡perfeccionamientos están encaminados a con­

seguir la  fabricación  de un tip o  de d isp ositivo  de retención 
del v a r il la je  de lo s  paraguas, en especia l lo s  de señora, 

altamente sim plificado, de gran Bolidez y perfecto acabado.
Viene a l propio tiempo este t ip o  de d isp ositivo ,

10 a solucionar e l  problema que hasta la  fecha presentaba la
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retención del v a r il la je  en lo s  paraguas desaRora, que con 

lo s  medios conocidos, resultaba muy inseguro e incómodo 

de manejar.

Esencialmente consiste este sistema de fabricación  en 

con stitu ir  lo s  indicados d ispositivos a base de un manguito 

de retención del v a r i l la je , de movimiento l ib r e , montado sobre 

un caequ illo de tope fi ja d o  a presión en una pieza tubular de 

montaje del d isp ositivo  a la  v a r il la -e je  del v a r il la je .

Con e l  f in  de fa c i l i t a r  la  exp licación , se acompasa 

a la  presente memoria, una lámina de dibujos en la  que se han 

representado unos casos de rea liza ción , que se citan  a t ítu lo  

de ejemplo no lim ita tiv o  del alcance del invemto.

En lo s  dibujos:

La figura  1 , muestra la  primera fase de fabricación  

de lo s  d ispositivos a que se re fie re  la  patente.

La figura 2 , representa uno de dichos d ispositivos 

fabricados segdn l^s perfeccionamientos a que nos referim os, 

v is to  en posición  cerrada, o sea reteniendo e l  v a r il la je .

La figura 3, constituye e l  propio d isp ositivo , 

v is to  en posición  abierta , o sea con e l  manguito de retención 

levantado, dejando lib re  e l v a r il la je .

La figura 4 , es una variante del t ip o  de d ispositivo  
a que se re fie re  e l  invento.

La primera fase del proceso de fabricación , consiste 
en obtener una pieza tubular de montaje -1 -  constitu tiva de la  

empuñadura del paraguas y cortada a la  medida conveniente, 

practicando en uno de sus extremos un o r i f i c io  -2 - ,  en cuya 
pieza se ajusta a presión un casqu illo  de tope -3 - ,  entrado en 
f r ío  o en caliente segdn e l material que se emplee, e l  cual 

presenta una sección superior de mayor diámetro - 3 ' -  en cuyo



in te r io r  se introduce y retiene la  cubierta protectora -4 -  

d̂ L pu&o.

Una vez acopiadas las dos piezas -1 -  y -3 - ,  se 

acopla en e lla s  el manguito de retención - 5 - ,  fabricado aparte,

5 e l cual presenta una pestaSa in te r io r  c ircu lar  -6 - .  La parte 

in fe r io r  de este manguito es de mayor diámetro para consti­

tu ir  e l  alojamiento -7 -  de lo s  extremos del v a r il la je  V 

del paraguas.

Seguidamente se procede a formar un te ton cito  -8 -  

10 en e l  extremo in fe r io r  del caequillo de tope -3 -  mediante un 

pinzado o embutido que se efectúa a travás del o r i f i c io  -2 -  

practicado anteriormente en la  pieza de montaje -1 - .

De esta forma se obtiene e l  montaje del manguito de 

 ̂ retención -5 - ,  deslizable libremente sobre e l  caequ illo  -3 - ,

^  15 hadándose tope en su recorrido hacia arriba con e l  resa lte

circu lar  -9 -  que presenta dicho caequ illo , y  haoia abajo con 
e l tetón  -8 -  del mismo.

Si bien por lo  generad e l  caequ illo  -3 -  estará do- 
* tadp de un teton cito  de tope, podrá no obstante estar p rov is -

20 to  de dos o más de dichos elementos.

El caequ illo - 3 -  y e l  manguito de retención -5 -  se 
fabricarán preferentemente de la tón , o bien de otro material 
que sea inoxidable a f in  de que e l  agua no pueda perjudicarlas.

El,mismo sistema de d isp ositivo  de retención podrá 

25 fabricarse para que resulte más económico, para su aplicación  

a paraguas de precio más reducido, mediante la  fabricación  

de la  pieza tubular -1 -  (figura 4 ) ,  dotándola en su extremo -1 0 - 
de tetones -1 1 -, en cuya pieza se entrará e l  manguito de reten­

ción -1 2 - del v a r il la je  que estará fabricado de material semi- 
30 e lá st ico  a f in  de que e l cuello  in te r io r  -1 3 - del manguito
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