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PATENTE
DE

INVENCIOY

a2 favor de MANUFACTURAS ANTONIO GASSOL, S.A., entidad es-

paiiols domiciliada en Parcelone, calle Diputacién, 6@-?0,

'por "PROCEDIMIENTO PARA IA BSTAMPACION DE GENBROS DE PUN-

TO".

MEMIORIA DESCRIPTIVA

Lé,preéente invencidn se refiere a un procedi-
miento pare lg estampacibén de géneros de punto, y mds par—
ticularmente medias v articvlos equivalentes.

Cowo es sabido, ya se ha realizado dlversos in-

tentos en el sentido de producir medlas, calcetlnes, leo-

 tardos y demds articulos equivalentes con diversas mues-

tras o dibujos obienidos por estampacidén. En estos casos,
y en los_demés articulos confeccionados de forme irregu-
ler, se presents el inconveniente de que, al adaptarse la

prenda a parites del'cuerpo que presentan voldmenes distin-
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to0s, por ejemplo la pantorrilla ¥ el tobillo, el dibujo

se deforma quedando wis espaciados los motivos en unos lu~
gares qué en 0tros, por cuyo motivo los articulos obteni-
dos de acuerdo con e8tos srocedimientos no han.tenido'écep—
tacién en el mercado. '

Por el contrério, la presente invencidn tiene
por objeto un nuevo rrocedimiento de estampado de srticu-
los de la clase indicada en los que el dibujo presenta o
conserva la misme intensidad en todos los puntos del ar-
ticulo, indevendientemente del volumén de la regién ana-
tduwica sobre la que se adapte durante su empleo, constitu-.
¥endo, por consiguiente, una considerable msjora que se
gporta a la técnica de la fabricacidn'de articulos de gé-
nero de punto estampados, comprendidos dentro de la ante-
rior definicidn.

Sste nuevo procedimiento se base en la novedad
que representa la estampacidn en tejidos de punto para ere
ticulos de 1z clase indicada ¥y cubre la fabricacidén de me-
dias cosidas, en la cual la esteampacidn se hace con el'gén
nero sbierto, as{ como el csso Ge las medias circulares,

en el cual la estampacidn se puede realizar de acuerdo

con dosmvariaptes del procedimiento, segin sea el gibujo:
Zstempendo el lado hilado en.lps casos en que, por ejemplo,
se trata de dibujos de espiga, o estampando sobre la me-

dia colocada en un cilindro cuando el dibujo es de tipo

_general.

El procedimiento en cuestién consiste, en sus

lipeas generales, en someter.el articulo que se trata
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de estampar a un proceso de descrudado'por tratamiento

con medios detergentes y mientras el bailo operatorio es
calentado, después de lo cual se procede a la estampacidn
del género descrudado, utilizando una pasta de estampacidn
gue comprende los colorantes pertinentes y modificada con

e . r
un esresante muy consistente, siendo esta operscion rea-

lizada por medios estampadores en 1los que l@s zonas trans-~

feridoras de le pasta y que definen los motivos del dibue
jo estdn delimitadas de acuerdo con una ley de proporcio-
nalidad que viene defirida por el didmetro de la seccidn
trangversal gde 1a‘prenda donde se encuentra cada uno de
dichos motivos, sometiendo finalmente los articulos estam—
pados s uﬁ proceso de vaporizacién & uns temperatura y du~
rante uin tiempo adecuados para obtener la fijacidn del co-
lor sobre el éénero. |

lide concretamente, el procedimiento se bése en
llevar a cabo un descrudado sobre el género, con detergen-
tes de diversos tipos, no limitativos, cuyas preparabio— -
nes gon variables de acuerdo con el estado. de llmpieza de
los articulos en trataniento, introduciendo dichos gene—
ros en el baldo de descrudado a una temperaturs de 77 &
82% ¥y dejéndola en é1 durante un tiempo comprendido en-
tre una y dos horas, segin sea la natursleszs de los tra-
tamientos posteriores, deapués de 1o cual el género es
estamOAdO y fijado tal como se ha descrlto anteriornente.’

Para llevar a cabo la operacidn de descrudado
ge puede utilizar los medios y aparatos usuales de que se

disporiga, siendo igualmente setisfactorio el empleo de
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las conocidas mdquinas de tipo airggérlo y los aparatos

~de tratamiento en los que se utiliza un bafio fijo.

En todo caso se elegird el tiempo de descruda-
do de menera que se obténga log dptimos resultados,. toda
vez que de esta preparacidén de limpieza depende mayormen-
te el éxito en las uiteriores fases de penetracién de la
rasta de estampado ¥y deifijacidn de los colorantes conte-
nidos en la misma. : '  .

En 1o quelse.réfiere a la operacion de estam=
pacidn;prOpiamenﬁe dicha, cuande se trata de prendes sin
costura, o sea mediams tubulares, el procedimiento compren-
de la caracteristica de introducir en el interior de las
pismas un tronco de eono COn'lps motivos de dibujo recor-
tados, pasando el rodillo por;encima de l2 media de mane-

ra Que se apoye continuemente sobre ella, con lo cual se

Obtiene un dibujo, que al ser el estampado constante a

io largo de la prende y, por tanto, proporcional al didme~

tro de la misma en cada punto, permite que las dimensio-

nes de 1é muestra se mantengan & t0do 10 largo de lu me-—
dia con la misma intensidad. '

Lo mismo se hace al reslizar un estampado sobre
la forma plana, en 8l cual la Fforma del dibujo del estam-
pado es»distinto eh,ios diversoe lugares.de la nmedia pa-
ra'pfoducir sobre ella, cuando la misma estéd colocada,
un dibujo igual en todos sus puntos, indeﬁendientemente
del volumen de la zona anatdmica abarcada.

‘ Los colorantes a utilizar:en le preparacidn de

las pastas de estampacidén que entran en cuenta en el pre-
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sente procedimiento son 10s usuales, entre los que se pue-
de mencioner, a titulo de ejemplos no limitativos del al-
cance de la invencidn, los tintes al acetato, directos y

dcidos, los de tina y 10s de tipo bdsico. Su eleccidn de-

pende de la solidez, brillo y nitidez que se desea obte-

ner en los productos terminados.

Entren igualmente en cuenta, de acuerdo c¢on la

‘invencidn, los métodos de estampacidén por corrosién, en

cuyo caso se utilizard los colorantes y egentes de corro-
sidn pertinentes en cada caso y cuya eleccidén nd presenta
dificultad para el técnico. Los medios utilizados para la
aplicacién'de la paste sobre el tejido en este Ultimo ce~
so, sufrirédn, como es natural, la variacidn correspon-
diente, fécilmente imaginable teniendo en cuenta las ante-
riores indicaciones.

En ambos caovs se puede emplear log espesantes
usuales, de entre los cugles se menciona les llamadas go-
ma ingleéa y goma textil. .

El tratamiento de vaporacidn visne condiciona-
do por las propiedades de los maéeriales gue..componen el
génerd éstampado ¥ por los colorantes utilizasdos en su
estampaciéh, siendo vdlido el decir que se obitiene resul-
tados positivamente satisfactorios cuando los géneros es~
tampados son calentedos al vapor durante 10 a éO ninutos.

Zs evidente que el procedimiento deécrito en
lo gue antécede proporciona una evidente ventaja inans-
trial dentro del ramo de 1os géneros de puanto estampados,

Ja que los dibujos obtenidos sobre los mismos de acuerdo
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con las caracteristicas explicedas, no sé%ren la menor de-
formacidn o modificacidén de intemnsidad 8l adapiarse sobre
las diversas partes de la pierna gue hen de cubrir.

Serén ihdependientes dellobjeto de la_invencién

los Qetalles y caracteristicas accesorigs empleadas en

la puesta en préctica del procedimiente, por quedar todo

ello comprendido dentro del espiritu de las siguientes rei-

wvindicaciones.

Se reivindica como ébjeto de la presente paten- .
te de invencidn: A

1. Frocedimiento para la estampacidn de géne--
ros de puﬁto, caracterizado ésencialmenta por el hecho
de someier el articulo que se traba dé estampar a un pro-
cese de descrudado por tratamiento con medios detergentes
¥ mientras el baio es calentado, desbués de 1o cuzl se

procede a la estémpacién del zénero descrudado, utilizan-

‘do una paste de estampacidn gue comprends los colorantes

. pertinentes y ha sido modificada con un espesante muy

consistente, siendo esta operacidén realizada por medios

estampadores en los gue las zonas transferidoras de la

pasta al tejido y gue definen los motivos del dibujo, es-

t4n Gelimitadas de acuerdo con una ley de proporcioneli-

dad que viene definida por el didmetro de la seccidn
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transversal de le prenda donde se encuentra cada uno de
dickos motivos, sometiendo finalmente los articulos es-

fampedos & un proceso de véporizaéién a una temperatura

¥ durante un tiempo adecuados para obtener la fijacién

del color sobre el género.

2, Procedimiento para la estampaoién de géneros
de pusto, de acuerdo con la reivindicacién 1, caracteri~
zado esencialmente por el hecho de que el proceso de des-
crudedo tiene lugar sometiendo los géneros gque se tratea
de estampar a unz inmersidn en un bafio de detergentes, ca-
lentado & una teﬁperatura'comprendida entre 77 y 8200,
prolongindose el tratamiento durante un tiempo variable
entre una y dos horas.

N Procedimiento para la estampacidn de géneros

de punio, de acuerdo con la reivindicacidn 1, caracteri-~

zado esencialmente por el hecho de llevar a cabo la es=

vempacién mediante el empleo de un tronco de cono en cuys

suﬁerficie 86 ha recortado el dibujo y sobre la que se

aplica el género & eétampar, siendo la pasta de estampa-
cién aplicada sobre él mediente un cilindro elimentador.
4. Procedimiento para .la estampzeiln de géné—
ros de punto, de acuerdo con la reivindicacidn 1, carac~ |
terizado esencialmente por el hecho §e iievar a cabo la

estampacidn de acuerdo con una accidn substractiva, por

~ la cusl un colorsnte aplicado en forms de pasta sobre el

género en tratamiento es sometido ulteriormente & un pro-

ceso de corrosidn en las zones gue delimitan los motivos

de dibujo.
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5. Procedimiento para lu estampacidn de géne-
ros de punto.

La presente memoria consta de ocho hojas folia-
das escrites a mdquina por una solz cara.

Barcelona, 9 &e¢ mayo de 1963

SSOL’ SJ.‘ -
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