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Memoria descri ptive.
El presente invento ss refiere 2 unos perfeccio-
namientos en los generadores pars lea soldadﬁra al areo en
gtnésfora gaseosa con electrodo fusible.

La soldadura al arco en medio gaseoso con elaec-
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trodo ﬁa_sible de hilo desmmudo e= un procedimiento muy co-

' nocido y propsgado pars soldar aceros.

| Le soldadura en cuslquier posicién, y el empleo
de anhidrido earbdnico como gas protector al soldar ace-
ros no aleados, se ha introducido en la industria median-
te el empleo de arcogbortos que funden el.hiloc en gotitas.
Adaptada & la. soldadura de aceros ne aleados en

atmdgfera de anh{dride carbdnico, esta fusidn en gotitas -

‘ha resultado asimismo 1n£eresa§nte para otros gases o mez~

tlas de gésas, ¥ para 0tros metales ¢ aleaciones,

' Bstas gotitas originan en el arco una sucesida
de corﬁocirc‘uitaa ¥y encebamientos, y requieren unag con=
cepeidn particular del generador de corriente para dar .

una buena estgbilidad al arco. Habitualmente se utili-

" gan transforumado res rectiﬁ.eaﬂorés de caragteristieaf 88X~

terna (tensidn en funcidn de la intensidad) muy plans y
préxima a la horizohtél_ ($engidn constante), que en el
circuito de corriente cont{mua posee una inductencia emor-
tiguadora de las sobreintensidades en el momento de pasar
las gotitas. De este modo, cuando pess una gotita de me- .

tal al arco, estos aparatos suministran una sobreintensi-

~ dad suficiente pars asegurar la fusidn del puente metdli-

¢0 creado por la gotita, pero bastamnte baja para evitar
las proyeeoibnes de metal. )

Estas inductancies presentan el grave inconve =~
niente de saturarse por efecto de la corriente contf{nua
de aoldédura, y. de ser por ello grandes, y sobre tode, el
de requerir un s;jfxate- en funcidn de tal intensidad. En
efecto, un aumento de la intensidad de aoldadurg origima

ung. magnetizacidn. maybr de la inductancia, reduciendo el
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‘valor de ésta, lo cusl ha de ctmpenssrss aumentando 1a

impedancia (en general, medisnte un mimero mayor de espi-

I’ﬁ!‘)' .

Se conocen y& sistemas de compensacién ajustables

& mAano, en los que la inductancia oomprende, ademds del

bobinado principel recorrido por la corriente de soldadu-
ra, otro bobinado suxiliar, por el que Se hace pasar ume
corriente consfanfe'regulgda a manclpor el.operador, 0 ocon
ayuda de un reostato u etro dispositivo éualquiera.. Pero

es dificil parm el operador apreciar la atenuacidn de las

" variaciones de intensidad, y el presente invento se propq4

ne remediar este inconveniente, permitiendo obtener um ajug
te automatico sin intervencién del operador, '

| P;favello, este generadér de soldadura al arco en
atmésfera gaseoss, con electrodo fusible que comprende uns
induetancia situada on'al‘circuito de la corriente conti-
nua, y provista de un bobinado‘principél recorrida por la
corriente de soldsdurs y otro bébinado auxiliar que propor—
ciona.unos-amperiés-vueltas'gne Eompensan los del bobinado
principal, se caracteriza ﬁorqus se han previsto medios pﬁ-
re hacer pasar sutomaticamente al bobinado auxiliar de la
inductencia una corriente de intensidad proporcional g la
de la corriente de soldaﬁura, de modo. que los amperios—

vueltas del bobinade auxiliar compensen los del bobinado

_ principal pars tedos los puntos de mjuste, evitando asi to-

da intervencidn manual -del operador. _

Los ensayos han demostrado asimismo que con 1s in-
auctancia segﬁn el invento se conéigue:ﬁna véntaja comple=
mentarie muy importants. Con las inductancias clésicas, el

valor de la impedancis pars una intensidad dada estd limi-
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’ 'tada.superlormente por la aparicién de una fseatsRilEdad

del arco. ) )
Una inductancia conforme al invento permite an-

msntar considerablemente este valor 1{mite, manteniendo

" una buens estabilidad del arco, con 1o que se consigue una

fusidn més suave y un aspecto mds vistoso de las soldadu-~
ras. ) _

k.eonfinugeién se describen como ejemplog no li-
mitativos, varias formas de realizacidn del presente in- .
éento, con referencia al dibﬁjo adjunto, en el que las f£i-
guras 1, 2 y J muestran sus esquemas eléctricos.

En la figura 1, el genefador 'c‘te socldadurg com -
prende un conjunto transformador rectificador -1~ que sﬁr‘
ministra entre sus borneg de salida ~2- la corriente con~
$inua de soldadura. En el circuito de corriente contfnua,

representade por un conductor en 1inea gruess -3-, se dié—

-pone en forma conocida una inductancia ~4- destinada &

amortiguar las sobreintensidades sn el momento de pasar
gotitas al arco -5-. Esta inductancis comprende un -bobi-

nado principal =~6~ con po=cas e&spiras de gran aéecién, en

la que entra 1a eqrrienté ge soldadura de intensidad I, ¥y

“tembién un bobinado auxilisr =7- de elevado pumero de es~

piras de secclén reducida. En el bobinado auxiliar ~7-
entre wna corriente uniazreccional tal que los amperios-

vueltas produoxdoa por este bowinado compensan los origi~

‘nados por el paso de la corriente de soldadura por el bo-

bingdo principal =-6—.
Para obtener esta compensacidn en todos los ajus-
tes de la soldadura, es necesario que la intensidad de la

corriente que entra en el bobinado suxiliar ses proporeio-
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nal, segén la relacién entre los nimeros de espiras de loa

dos bobinados =6~ ¥ ~T-, a la intensidad de soldadura I.

‘-Para ello, segin el invento, se ha brevisto un dispositivo

=8= que detecta ol valor de la intensidad I de la corrien-

te do soldadura y suministra & su salids, por los conducto-

res =9~ conectados al bobinado auxiliar -7-, una corriente

de inteneidad -xI~- proporeionél a la intensidad de la oo-

rriente de _soldaciura'. o )

Bl dispositivo -8~ puede comprender especialmente
uwn shunt montedo en serie en ol circuito recorrido por le |
corriente continua de soldadura, y conectado a un empli-

ficador magndtico, gque suministra en su salida une intensi-

. dad proporcional a la intensidad de la corriente de solda-

dura, . )
' Segin una variante de realizacidn, se pusde uti-
ligar aaihismo el montaje del esquema repressntado en la
figura 2, donde los elementos idénticos llevan los mismos
aimeros de referencis, Ia experiencia 'ha ensefiado, .en efeg
to, que loa puntos de fusidn Jptima en la smoldadura de ace-
ros, s‘obre, ol disgrema de tensiones en funcidén de los in-

tencidades (U = £(I}), se hellan en una recta ascendento.

' De ello se deduce qué, .,eiigiexido ¢l régimen de soldadure

gobre eata curva dptims, las variaciones de tensidn son
proporc;.ioné.bles & las veriaciones de intensidads Basta,
pues, conec-l;a;r el bobinado auxiliar -7- en paralelo .con. el
arcor de solde.dﬁr_a -5 péra obtener la compene;aeién prevista.
| _ 8in embargo, la precipitada rects ascendente, don-
de se hallan los pi‘u;xtos de fusidn Sptims sobre el disgrams

U = £(I), no pase por cero, pues su ecuacidn es del tipo

. U =8I ¢ b. Para conseguir uns anulacidén exmects de la sa-
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turacidn debida a la corriente de soldadurs en todos loa
ajustes, hay que introdueir em consecuencis un tercer bo-
binade =-10~, alimentado & tensién continua independiente.

. Los amperios~vueltss suminisiradoe por este bobinado re-

presentan en cierto modo el téruino ~b~ de la ecumcién pre-
¢edente. . ‘ .
' Como 1la experiencis ha demostrade que la anulacidn
exacta de la saturacidn era superflus para el propio arco,
puede corstruirse la inductancia, segin el esquema de l&
figurk 3, sin éste tercer bobinado, por razones evidentes
de economia, y se obtiene la am;lacién exacta de la aatu-_
racidn para un valor medio de la intensi'dad de .soldadura.
Igualmente ha demostrado la experienci;g‘ que una

inductancia aaétin el iavento, de conformidad con la dea-

‘eripeidn que precede, convenia pmy bien sin modificacidén

a la soldsdura con otros gnses 0 mezelag gmseosas y can
otros metales o aleaciomes, Ie saturacién se compensz en
todos los casos con una aproximacidén suficiente.

: Debe entexiderae que el mode de rea.lizacién del
invento, segin queda descrito con referencis al dibujo ad~
junto, se ofrece a titulo puramente indicativo y no limi-
tativo, y que pueden aportarse m):merosaa modificaciones siz

apartarse por ello del marco del presente invento.

K 0 T &

. 8@ reivindica como objeto de esta patente:
1) Perfeccionamientos en 10s generadores pars 1a
soldadure el arco en simdsfera gaseosa con electrodo fuei-
ble éue comprenden una inductancig en el eirouito gIe ao:_wiag

te continua, que consta de un bobinade principal recorrido
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por la corriente de soldedura y de un.bobin#do ﬁuxiliqr
que pfOporciona'los‘amperiosévueltaa-neces;riosApara con~
pensar los amperioa-vuéltaa dellbobinadb principel; cerac-
terizados por disponer un cirounito (8} para hacer paser
sutomdticamente al bobinadb aurilier (7} de la inductencia
(4) una corriente de intensidad prOporcional a la intensi~

dad de la corriente de soldadura, de modo que los amperios-

vueltas del bobinado anxiliar compensan los del bobinsdo

principel para todos los puntos de ajuste, evitando toda
intervencion mgnugl del operador.
2) Perfeccionamientos en 1os gemeradores segun

| le reivindiemcidn 1, caracterizados porque el oircuito com-
- prende un ghunt montado en serie en el circuito recorrido

,por la corriente continua de sbldadum, ¥y un amplificador

magnético cuya entrada esta conectadz al shunt, y cuya’ sa-
1ida alimenta el bobimedo suxiliar.

3) Perfeccionamientos en los genersdores segin
la reivindicacion l, caracterizados porque el bobinado &u-
xiliar de la inductancia esta conecta@o en paralelo coa el
8rco ‘de solda;dnra. _

‘ 4) Perfeccionsmientos en los generadores segin
la reivindicacidn 1, carecterigados porque le inductancia
comprende un tercer bobinado (10), por el ‘cual pasa una
corriente unidireccional constante.

5) Perfaccionamzentos en los generadores pars la

' soldadurs al arco an atmbsfera gaseoss oon alectrodo fup

sible,

Esta memoria consta de ocho
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piginas escritas por una sola cara,
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