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EXTRACTO DEL MnDELO

Consiste  este  modelo en un d i s p o s i t i v o ,  que posee 

la  c a r a c t e r í s t i c a  de r e a l i z a r  l a  unión entre tubos de pías* 

t i c o  y terminales  m e tá l i c o s ,  en dos fases  s u ce s iv a s ,  en la  

primera de la s  cuales  a l o ja  l a  p ieza  metál ica  a f i j a r  en e l  

i n t e r i o r  dal extremo del  tubG, en tanto que en l a  segunda -  

c o lo c a  e l  a n i l l o  de f i j a c i ó n  d e f i n i t i v a  sobre e l  extremo ** 

del c i ta d o  tubo, encima de la  p ieza  m etál ica ,  todo e l l o  me­

diante accionamiento manual de una carraca cuyo mango puede 

variar  angularmenta de p os ic ión  respec to  a o tro  f i j o .

APLICACION ..

Para e fec tu a r  l a  unión entre  tubos de p l á s t i c o  co
*  w

*  .  . *  -  *  *marciales y terminales m etá l icos  que se sitúan en uno o en 

sus dos extremos.

FIGURA PREFERENTE

Como f igu ra  pre feren te  puede cons iderarse  la  1a.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Como su nombre anunciado in d i c a ,  la  presente memo 

r í a  conc ierne  a la  d escr ipc ión  dB una herramienta p a r fe c c io  

nada, que t i e n e  como f in a l id a d  e s ta b le c e r  con comodidad la  

unión entre tubos de p l á s t i c o  y terminales  m e tá l i c o s .

El t ip o  de unión que se quiere  e s ta b le c e r ,  es aque 

l i a  que ha quedado determinada en e l  Modelo de U ti l idad  nu­

mero 278.603.  ̂  ̂  ̂ ^

Fundamentalmente, e l  d i s p o s i t i v o  propuesto ,  se cg 

r a c t e r i z a  funcionalmente por r e a l i z a r  l a  unión a l a  que es­

tá  dest inado ,  en dos f a s e s ,  de t a l  manera que en *la'primera
* * +

introduce l a  p ieza  m etá l ica  a f i j a r  en e l  o r i f i c i a . e x t r e m o  

del  tubo, y seguidamente, en la  fase  segunda, c o l o c a  en ani 

l i o  d e f i n i t i v o  de f i j a c i ó n  sobre e l  extremo de d ^ c h o . tu b o , -  

normalmente de naturaleza  p l á s t i c a .

Para e l l o ,  básicamente, e l  d i s p o s i t i v o  e s tá  cons­

t i t u i d o  da manera que cuenta con un b a s t id o r ,  sobre e l  que
* * * '

puede d e s l i z a r  una p ieza  alargada, a modo dB corredera ,  pro
* ' t

v i s t a  da un dentado t a l l a d o  en uno de sus l a d o s , 'á c c i o n a b l e
.* *# .  * * *gracias  a l  piñón e x i s t e n t e  en una carra ca ,  cuyo matigo se s i

tua detrás de o tro  f i j o .

En e l  b a s t id o r ,  superiormente, se e s ta b le c e  mien­

tra s  dura la  fase primera, la  f i j a c i ó n  del tubo, mediante -  

un conjunto formado por dos p iezas  complementarias en forma 

de medio c a s q u i l l o ,  una de la s  cua les  posee una p a re ja  de -



o r e je ta s  dotadas de sendas ranuras in c l in a d a s ,  para a l o ja r  

l o s  p iton es  d ispuestos  a l  e f e c t o  en l a  o tra ,  l a  s u p e r io r .

Disponiendo l a  pieza  a f i j a r  en e l  tubo ,  y even­

tualmente sus partes complementarias, sobre un suplemento 

que se s i t ú a  sobre una h o r q u i l la  e x is te n te  en Bl extremo -  

de l a  corredera ,  e l  avance de la  misma determina l a  i n t r o ­

ducción de la  p ieza  m etá l ica  en e l  i n t e r i o r  del tu bo .

Tras esta operac ión ,  l ib era n do  e l  tubo de l a  — 

acción de la s  dos p iezas  complementarias en forma da medio 

c a s q u i l l o ,  y prosiguiendo  a l  desplazamiento de l a  correde ­

ra,  se e fe c t ú a  la  fase  segunda del  montaje, d u ra n te ; la  cual 

un a n i l l o  previamente d ispuesto  ensartado en e l  tjutpo y que
*  w +  *

está  apoyado sobre una p ieza  suplementaria apoyada sobre -

una h o r q u i l l a ,  se a l o ja  sobre e l  extremo del tubp, japrisio.

nandolo contra  la  p ieza  m etál ica  i n t e r i o r .

Una vez se haya comprendido con mayor c l a r i d a d , -
* * * * *

a l  conjunto del Modelo, o tros  d e t a l l e s  y c a r a c t e r í s t i c a s  -

del mismo, se  irán poniendo de m a n if ies to  en e l . tp^ n cu rso
* * *

de l a  d e scr ip c ió n  que se  da a cont in uac ión .  . ...
I ;  *

Una idea mas amplia de la  invención ,  l a  propor­

ciona la  d escr ipc ión  s ig u ie n t e ,  en l a  que se hace re feren ­

c ia  a la  lámina de d ib u jos  i l u s t r a t i v o s  q-!e a asta memoria 

se acompaña, en la  que de manera un tanto esquemática y ex 

elusivamente por vía de ejemplo, se representan l o s  d e t a - -  

l l e s  p r e fe r id o s  por e l  invento ,  según un caso de p o s ib le  -
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r e a l iz a c ió n  p r á c t i c a .

En estos  d ib u jos  se usan marcas de r e fe r e n c ia  se­

mejantes, para in d ica r  p ie z a s ,  conjuntos  o partes ,  que se -  

corresponden en las  d i s t in t a s  v is ta s  presentadas, cuyas pía 

zas,  d e ta l la  y o rga n izac ión ,  se definen da una manera espe­

c í f i c a  en e l  transcurso  de la  memoria, y después se concre­

tan en las  notas r e iv in d i c a t o r ía s  f i n a l e s .

En dichos d ib u jo s :

1 0 . -

La f igu ra  1 muestra en se cc ion es  p a r c i a l e s ,  la  po 

s i c i o n  del d i s p o s i t i v o  en su con junto ,  cuando se ha de i n i ­

c ia r  l a  primera fase que se quiere lo g r a r  con e l  d j . s p o s i t i -  

vo:  La in trodu cc ión  del elemento m etá l ico  (23) en <e.l ex tre ­

mo (22) del  tubo de p l á s t i c o  ( 2 9 ) .

La f ig u r a  2 muestra la  conc lu s ión  de la  primera -

15 . -
*. * .

fa se  da actuación  del d i s p o s i t i v o .  El elemento m etá l ico  (23) 

ya se encuentra in trodu cido  en e l  extremo (20) del  tubo de

2 0 . -

p l á s t i c o . . * ** *
La f igu ra  3 ss un d e ta l l e  de la  c o n s t i tu c ió n  de -

* * w
l a  pieza  crem allera  (6 )  que as l a  que es susceptiHlb de des, 

plazamiento a lo jada  en e l  i n t e r i o r  del cuerpo (l)*F**

. Muestra igualmente la  terminación en la  p ieza  (5)

2 5 . -

en forma da h o r q u i l l a .

La f igu ra  4 representa una v i s t a  de la  p ieza  en -  

forma da medio c a s q u i l l o  que t i e n e ,  a sus dos lados unos pi, 

tonas que encajarán en l a  ranura in c l in a d a  ( 16) .
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Esta p ieza  se complementa con l a  (2) para hacer -  

l a  f i j a c i ó n  del tubo de p l á s t i c o  (29) cuando a s í  se desee.

La f igu ra  5 i l u s t r a  la  v i s t a  externa del s a l ie n te  

que t ien e  e l  armazón ( i ) ,  y por su forma da medio c a s q u i l l o ,  

admite o t r o  medio c a s q u i l l o  ( i 2 )  de suplemento, acomodándo­

se a l o s  d i f e r e n te s  diámetros da tubos de p l á s t i c o .

La f igu ra  6 muestra el suplemento que se encaja -  

en la  h o r q u i l l a  (3)  y que su i n t e r i o r  se acomoda a l o s  d i fe  

rentas diámetros de tubos de p l á s t i c o .

La f ig u r a  7 es una v i s t a  general  de la  d i s p i s i c i ó n

que adoptan l a s  d i f e r e n t e s  p iezas  cuando SB va a ároi'eiar la
*  + *

segunda fase  que se logra ,m ediante  e l  d i s p o s i t i v o  Jobjeto de
* * +  *

Modelo de U ti l idad .

La f igu ra  8 representa la  p os ic ión  que-ocupan las 

p iezas  cuando ya está  inmediata la  conclusión  de la  opera­

ción t o t a l .

La f igu ra  9 muestra la  d is p o s ic ió n  de pnión que -
**.*

se logra  e s ta b le c e r  mediante la  u t i l i z a c i ó n  del d i s p o s i t i v o .
* w w 

a * * *

Como ya se ha d icho ,  la  unión se estabiegp en dos
w w * *

fa se s :

1 3 . -  Introducción  da la  p ieza  metálica  en e l  intB 

r i o r  del extremo del tubo de p l á s t i c o .

2 3 . -  Colocación  del a n i l l o  externamente, a f in  de 

de jar  con c lu id a  la  unión.

Las dos fases  se hacen una tras  la  o t r a ,  con solamen.
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ta ,  entre ambas fa se s ,  de jar  l i b r e  l a  su jecc ión  que estab le  

ce la  p ieza  (18) sobre e l  tubo de p l á s t i c o  (2 9 ) .

Descr ipc ión  de cada una de las  partes de este  dis

p o s i t i v o :

1 .  -  Bastidor general del  d i s p o s i t i v o  o herramien­

ta ,  que es o b je t o  de p r o t e c c ió n .

Sobre este b a st id or  se organizan todos l o s  demas 

elementos que lo  c on st itu yen .

2 .  -  Sa l iente  en forma de medio c a s q u i l l o ,  s o l id a  

r i o  del  b a s t id o r  ( 1) .

Sobre este  s a l i e n t e  se f i j a  mediante e .̂ t o r n i l l o
. .*

(14) o tro  medio c a s q u i l l o ,  de forma que su diámetro i n t e - -
*** *

r i o r ,  sea de acuerdo con e l  diámetro e x te r io r  del tubo de 

p l á s t i c o  que se quiere u t i l i z a r  (29)  para in s e r ta r  ^n su -  

extremo e l  correspond iente  te rm ita l  m etá l ica .

3 .  -  Sa l ien te  en forma de h o r q u i l l a ,  que es s o l i ­

dario  del b a s t id or  (1 )   ̂ . .
*. .

Este s a l i e n t e  e s tá  a una d is ta n c ia  del o tro  s a - -+ * w w
l ia n t e  ( 2 ) .' * +**

4 .  -  Mango del d i s p o s i t i v o  que se suje^áírá con - -

una s o la  mano.

Es s o l i d a r i o  a l  ba st idor  ( i )  y está  en forma —  

opuesta a l a  h o r q u i l la  ( 3 ) .

5 .  -  H orqu i l la  t a l  y como se aprecia  en l a  f igu ra  

33, que l l e v a  unida la  pieza  ( 6 ) .2 5 . -



6 . -  Cremallera, que se enca ja  en e l  b a s t id o r  (1 )  

Puede moverse en uno u o tro  sentido  gra c ias  a la  

acción de l a  carraca  (11) y por i n c i d i r  e l  piñón (9)  sobre

l o s  d ientes ( 7 ) ,

7 .  -  Dientes en forma de crem allera  que t ie n e  l a  -

p ieza  ( 6 ) .

En estos  d ientes  encaja e l  piñón ( 9 ) .

8 .  -  Orejas s o l id a r i a s  del b a s t id o r  ( i )  y del  man* 

go (4) que s irven  para s u je ta r  una carraca  (11) mediante e l  

bulón correspon d ien te .

9'.'- Piñón de la  carraca que engrana con l a  crema­

l l e r a  ( 7 ) .

1 0 .  -  Pitón que dispone a la  carraca  de nh'a. j3osi— 

c ion  u o t r a ,  para que e l  p itón  quede l o c o  en un sen^i^o u -  

o t r o  de movimiento de la  carraca .

1 1 .  -  Carraca, de procedencia  c o m e r c ia l . * . .  *

1 2 .  -  Medio c a s q u i l l o  que se f i j a  en la  parte  ( 2 ) -

del  ba st idor  mediante un t o r n i l l o  avellanado (1 4 ) .*****
La dimensión de l  diámetro i n t e r i o r  está, aeond ic io

*  *  *  - ***.
nada al diámetro e x t e r i o r  de l  tubo de p l á s t i c o  (29)*.

*  *  -
*  . . .

Por todo e l l o ,  habra tantos juegos de c .as^u il los ,
* * *

^  ^  * * *  *como diámetros de tubos de p lá s t i c o  haya. En cada'momento -

se co lo ca rá  e l  que convenga.

1 3 .  -E l  otro  medio c a s q u i l l o  que se enfrenta  a l  (12) 

para e j e r c e r  l a  s u je cc ión  de l  tubo de p l á s t i c o  ( 2 9 ) . En cuanto

a la s  dimensiones serán la s  mismas que se han dicho para e l  cas 

q u i l l o  ( 12) . También se f i j a r á  mediante e l  correspondiente  t o r ­

n i l l o  (14) a l a  p ieza  ( 1 8 ) .
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1 4 .  -  T o r n i l l o s  da f i j a c i ó n  de l o s  medios ca sq u i -  

l l o s  (12) y ( 1 3 ) .
1 5 .  -  Orejas a ambos lados da l a  pieza (2 )  que — 

disponen de l a  ranura (16)  donde se a lo jan  lo s  p itones  (1 7 ) .

1 6 .  -  Ranura in c l in a d a ,  para a l o ja r  lo s  p itones  -  

de l a  p ieza  (1 S ) ,  que son l o s  p itones  (1 7 ) .

La in c l in a c ió n  da l a  ranura, permite un a ju ste  -  

e f e c t i v o  para l a  su ja cc ión  del tubo que queda apris ionado 

entra lo s  dos c a e q u i l l o s  (12) y ( 1 3 ) .

1 7 .  -  Pitones s o l i d a r i o s  da l a  pieza ( 1 3 ) .

Son co lo c a d o s ,  a lo ja dos  en la s  ranuras ^*16).

1 8 .  -  Pieza en forma de medio c a e q u i l lo  qde^se — 

acopla  sobre  la  ( 2) de ig u a l  conformación.

1 9 .  -  Pieza suplementaria que se co loca*ep  *la hor, 

q u i l l a  ( 3 ) .

S irv e  de soporte  a l  tubo da p l á s t i c o ,  p o r . e l l o  -

a l  diámetro interno del alojamiento (19 )  está  acpmadado al
.  *  *

diámetro del  tubo de p l á s t i c o .  . . .
* * .  
a a * *

2 0 .  -  Pieza suplemento en su conjunto.  &i..ia s e - -  

gunda fa s e ,  s i r v e  de apoyo al a n i l l o  ( 21) .

2 1 .  -  A n i l lo  que concluye y f i j a  la  unión que se 

desea obtener .

Cubra externamente la  extremidad del tubo de plás 

t i c o ,  precisamente concluye de este  modo la  unión.
2 5 . - 2 2 . -  Extremo de l  tubo dB p l á s t i c o  (29) donde se
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quiere f i j a r  a l  terminal m etá l ico .

2 3 .  -  Pieza que queda insertada  en e l  extremo del

tubo (2 2 ) .

2 4 .  -  Varios r e s a l t e s  que garantizan l a  buena —*

unión.

2 5 .  -  Tuerca qud es tá  con e l  terminal m e tá l i c o .

2 6 .  -  Pieza suplemento que se co lo ca  en l a  horqui 

l i a  (5)  en a l  lugar (27) y que empujará directamente sobre 

la  pieza  m etá l ica  (23) en todas las  operaciones .

2 7 .  -  Alojamiento da la  h o r q u i l l a  (5 )  donde se co

l o c a  la  p ieza  ( 2 6 ) .  . .
* *w*

2 8 .  -  Parte terminal del tubo de p lá s t ico^  cuando 

ha conc lu ido  l a  primera fa se  que es l a  representada en la  

f ig u r a  2§.

2 9 .  -  Tubo da p l á s t i c o ,  en uno de sus term ínales  

o extremos (22)  se quiere unir en forma esta b le  e l  t e r m i - -  

n a l  m etá l ico  ( 2 3 ) .
.
* *  *

3 0 .  -  Extremo del  tubo da p l á s t i c o ,  una'v^z esta -
* * a *

b le c id a  l a  unión d e f i n i t i v a .  *****. . . .
C a r a c t e r í s t i c a s  de este  d i s p o s i t i v o ,  5e.*ntanera -  

que al  e x p l i c a r l a s  se van haciendo destacar  l e s  d i f e r e n t e s  

elementos que carac ter iza n  e l  mismo.

-  Fundamentalmente consta ,  de una p ieza  (1 )  que 

hace la  misión de b a s t id o r  general,  dentro del  cua l  se o r ­

ganizan la s  p r in c ip a le s  p iezas  del d i s p o s i t i v o .
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-  Este b a s t id o r  general ( i )  const ituye  un a l o ja ­

miento por e l  cual se puede d e s l i z a r  en un sentido  u o t r o ,  

l a  p ieza  ( 6 ) ,  que as una p ieza  dentada en (7 )  y que conelu 

ya en uno de sus extremos en una p ieza  (5)  a modo da hor­

q u i l l a ,  e l  d e ta l la  c o n s t ru c t iv o  de e s ta  pieza d e s l i z a n t e , -  

se aprecia  en la  f ig u r a  39.

-  S o l id a r io  a este  b a s t id or  ( i )  se dispone de un 

mango (4)  que permite, l a  s u je cc ion  de l  conjunto mediante 

una s o la  mano del op era r io  que u t i l i z a  e l  conjunto de l  d is  

p o s i t i v o .
* .  .

-  En forma opuesta a este  mango se disppne^ tam

bien so l idariam ente  al  b a s t id or ,  de una p ieza  (3j^*JT^nieti 

do asta p ie z a  (3)  forma de h o r q u i l l a ,  de l a  misma forma -  

que era l a  forma de la  p ieza  ( 5 ) .  . J

-  Del cuerpo (1 )  emerge una p ieza  de apoyo ( 2 ) -  

an forma de medio c a s q u i l l o .

Esta p ieza  de apoyo (2) e s t á  situada a. une deter

minada d i s t a n c ia  de la  h o r q u i l la  (3 )  y es capaz de . .a lo jar
* *  .

* *  *  *

d i f e r e n t e s  medios c a e q u i l l o s  (12) que son f i j a d o g  mediante
*. * '

t o r n i l l o s  da cabeza avellanada ( 1 4 ) .

Estos c a s q u i l l o s  (12) t ienen  e l  diámetro menor, 

de acuerdo con e l  diámetro de lo s  tubos de p l á s t i c o  ( 2 9 ) -  

que se han de re ten er .

Da esta p ieza  de apoyo (2 )  emergen dos o r e ja s  -  

(15)  de d iseño  t a l  y como se representan en l a  f i g u r a  53,
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da manera que gracias  a l a  ranura in c l in a d a  (16) a l  o tro  me 

d io  c a s q u i l l o  (18) qua dispone de unos pitones (17) previo  

a lo jam iento  de l o s  mismos én la  c i ta d a  ranura (16) en su - -  

desplazamiento v e r i f i c a  e l  afianzamiento de l a  piBza tubu­

l a r  da p l á s t i c o  en forma e s ta b le .

-  Se dispone de dos o re ja s  ( 8 ) s o l id a r i a s  simultá 

neamente d e l  b a s t id or  ( 1) y del,mango (4 )  que s irven  median 

te  a l  bulón correspon d ien te  para f i j a c i ó n  da una carraca  —  

(11) qua concluye  en un piñón da ataque ( 9 ) .

Esta carraca  es com erc ia l ,  la s  hay de muy d iferen  

ta s  con s tru cc ion es  y con l a  misma f i n a l i d a d .
: :

Basta e l  simple acoplamiento de una de e l l a s ,  al
* +, *-+ *d i s p o s i t i v o  que nos ocupa.

FUNCIONAMIENTO

-  Mediante la s  p iezas  de f i j a c i ó n  (2 )  y ( 18) pre­

v ia  c o lo c a c ió n  de l o s  c a e q u i l l o s  (12) y (1 3 ) ,  se hace la  su
^ *

j e c c i ó n  da l a  p ieza  da p l á s t i c o  ( 2 9 ) .
* * *** *

El afianzamiento se lo g r a r á  por simple d e s p la z a - -
* a *  

a  ̂ ^

miento de p ieza  (18) y gra c ias  a qua sus s a l ie n te s* * ^ ? )  se
7*encuentran a lo ja dos  en l a  ranura in c l in a d a  ( 1 6 ) . * - . * !

-  En e l  tubo de p l á s t i c o  (29 )  se habrá co locado  -  

e l  c a s q u i l l o  ( 21) y la  parte  extrema de dicho tubo de p lá s ­

t i c o  ( 22) se habrá apoyado sobre la  p ieza  ( 20) cuyo d e ta l l e  

se aprec ia  en l a  f ig u r a  63.

-  Sobre l a  h o r q u i l l a  (5 )  y gra c ias  al a lo jam iento

t
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(27)  sa c o l o c a r á  l a  p ieza  (26) que es guia del conjunto de 

l a  pieza  m etá l ica  (23) y su tuerca ( 2 5 ) .

Esta co lo c a c ió n  general es simple enfrentamiento 

de la  p ieza  (23) que es precisamente l a  que sa quiere  i r t r o  

ducir  en l a  extremidad (22) del tubo da p lá s t i c o  ( 2 9 ) .

Esta c o lo ca c ió n  se aprecia en e l  conjunto de la

f igu ra  13.

-  A p a r t i r  de asta posic ionamiento p re v io ,  se co 

mianza con una mano a g i r a r  según (A) l a  carraca ( 1 1 ) ,  de 

este  modo estando e s t a b i l i z a d o  e l  g iro  del piñón (9 )  haca

en su movimiento avanzar a la  crem allera  (6)  en sáht ído  (B ) .

Repetido este  movimiento de l a  carraca ( 7 l ) ,  l a  

p ieza  (23) se  i r á  introduciendo  en e l  i n t e r i o r  de l a  parte 

terminal de l  tubo de p l á s t i c o  ( 2 2 ) ,  para con c lu ir . f i ja n do  -  

in trodu cida  totalmente ,  t a l  y como se aprecia  en a l  f igu ra  

28. .

-  La in trodu cc ión  ha s ido  p o s ib l e ,  dado .que e l  -  

conjunto del  tubo da p l á s t i c o  (29), se encuentra*e s t a b l e , -
a * * *  ^

unido f i jam ente  al  b a s t id o r  ( 1) g ra c ia s  a la  d is p o s i c ió n  -  

da f i j a c i ó n  que const ituyen  las  dos p iezas  ( 2) y (18)*

En cambio, la  p ieza  (23) ha s id o  impulsada permg, 

nentemente a ser  in t rod u c id a ,  g ra c ia s  al  avance que t ien e  

l a  pieza  (6 )  según (B ) ,  por l o s  movimientos del mango de -  

l a  carraca ( 11) según (A ) .

DE ESTE MODO SE HA CONCLUIDO LA PRIMERA FASE;
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Tal y como se representa en la  f igu ra  23, l a  p ie ­

za metál ica  (23) se ha insertado  en e l  i n t e r i o r  d e l  extremo 

(28)  del tubo de p l á s t i c o  (2 9 ) .

Seguidamente se procede del  s igu iente  modo:

Se l i b e r a  e l  tubo de p l á s t i c o  (29) de l a  f i j a c i ó n  

a que SB encontraba sometido y e l l o  se representa en l a  f i ­

gura 73 que muestra la  separación  de l a  pieza ( 1 8 ) .

El c a s q u i l l o  (21 )  segu irá  apoyado sobre la  pieza 

m etá l ica  (20 )  por uno de sus extremos, dicho c a s q u i l l o  (21)

no ha tenido in terven c ión  alguna durante la  primera fa s e ,  -
* *

hasta ahora d e s c r i t a .  J**..*

Volviendo a mirar e l  conjunto de la  f ig u r a  73, — 

nos encontramos con a l  p o s ic ió n  de comienzo de l a  última fa 

se da uso de e s te  d i s p o s i t i v o :  . .  J

-  Con e l  mismo g ir o  según (A) de la  ca rra ca  (11)]- 

se vuelva a r e p e t i r  e l  movimiento de desplazamiento.según -  

(B) de la  p ie z a  ( 6 ) .  .

De este  modo, esta  desplazamiento del pop^unto - -
< *  * w

del  tubo de p l á s t i c o  (29) junto al elemento matá^iea (23) -  

que ya t ie n e  insertado en su extremo (28) y manteniendo es ­

ta b le  la  p o s ic ió n  del c a s q u i l l o  ( 2 1 ) ,  al estar a tope  con -  

l a  p ieza  ( 2 0 ) ,  se consigue ,  la  última fase  de la  unión:

Que el casquillo quede posicionado sobre al extra 
mo del tubo de plástico.

Primeramente i r á  posic ionándosa según se aprecia
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en la  f i g u r a  83, para c o n c lu i r  es ta b lec ien d o  la  unión d e f i  

n i t i v a  que es l a  que sa ha representado en la  f i g u r a  93.

-  No es n e ce sa r io  d e c i r ,  pero cuando se quiera -  

hacer un desplazamiento opuesto a (B) basta hacer una in ­

versión en e l  pitón (10) de la  carra ca ,  entonces:

Con movimiento (A) de la  carraca  no hay empuje.-  

Simplemente habrá empuja de l  piñón (9 )  sobre la  cremallera  

(7 )  cuando e l  movimiento sea opuesto a l  señalado con (A ) .

Se comprenderá fác i lm en te ,  después de observar -

l o s  d ibu jos  y la  d escr ip c ión  precedente ,  que la  actual  con,
*  *  * *cepcion proporc iona  una construcc ión  s e n c i l l a  y § f -ec l iva ,

s u s c e p t ib le  da podar ser  l levada  a l a  p ra c t ic a  combaran fa

c i l i d a d ,  asegurando la  obtención  de una manufactura r e l a t i

vamente barata .  **..*

Se r e i t e r a ,  que en al  o b je t o  que con st i tu y e  e l  -

actual  Modelo, serán s u s c e p t ib le s  de in t ro d u c irse  todas - -

aquellas  m o d i f ica c io n e s  de d e ta l l e  que las  c ir cu n sta n c ia s

y l a  p r á c t i c a  pudieran acon se jar ,  siempre y cuand-o.qua con
* *  * +

l a s  var ian tes  Que se introduzcan,  no se cambiB,-a ltere  o -
o ***w

modifique,  la  esen c ia l ida d  del invento d e s c r i t o .

NOTA

Se dec lara  como de propiedad y novedad para todo 

e l  t e r r i t o r i o  español ,  e l  contenido de las  s ig u ie n t e s ;
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R E I V I N D I C A C I O N E S :

1 3 . -  D is p o s i t iv o  mejorado para e fectuar  la  unión 

entra tubos da p lá s t i c o  y terminales m etá l ico s ,  que esen­

cialmente se  c a r a c te r i z a  por r e a l i z a r  l a  unión e l  tubo de 

p l á s t i c o  y a l  terminal m etá l ico ,  en dos fases  su ce s iv a s ,  -  

de manara que en la  primera de e l l a s  se introduce l a  pieza  

metál ica  a f i j a r  en e l  o r i f i c i o  extremo del tubo,  en tanto 

que en l a  fa se  segunda, se c o lo c a  a l  a n i l l o  d e f i n i t i v o  da 

f i j a c i ó n  sobra e l  extremo de dicho tubo,  encima de la  p ie ­

za m etá l ica  s ituada en l a  fase  primera.

2 3 . -  D is p o s i t iv o  mejorado para e fectuar  I^a'-unión
* ***

entre tubos de p l á s t i c o  y terminales m etá l icos ,  se^-ón apar
. . .  * *"

tado a n t e r i o r ,  que esencialmente se c a r a c te r i z a  por contar 

con un b a s t id o r ,  dotado da un mango f i j o ,  sobre e l  que pue 

de d e s l i z a r  una pieza  corredera ,  p r o v i s ta  de un dentado ta 

l ia do  en uno de sus la d o s ,  a cc ion ab le  grac ias  al piñón de 

una carra ca ,  cuyo mango se s itúa junto  al  f i j o ,  de.qanera 

que pueda desplazarse angularmente dB e l .
* a *

3 3 . -  D is p o s i t iv o  mejorado para e f e c t u a r ' i á  unión
a ** a

entre tubos da p lá s t i c o  y terminales  m etá l icos ,  d*egún apar 

tados a n te r io r e s ,  que esencialmente se c a r a c te r iz a  porque 

e l  b a s t id o r  posee superiormente un s a l i e n t e  en forma de me 

dio  c a s q u i l l o ,  sobre e l  cual se f i j a  o tro  medio c a s q u i l l o  

de l  tamaño adecuado a l  tubo,  con la  p a r t i cu la r id a d  de que 

-é s ta -u l t im o  posee una p a re ja  d e - o r e j e t a s  dotadas de sendas
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ranuras in c l in a d a s ,  destinadas a r e c i b i r  lo s  p iton es  e x i s ­

tentes al e f e c t o  en un segundo c o s q u i l l o  móvil,  suplemento 

r i o  de aquel .

4 3 . -  D is p o s i t i v o  mejorado para e fectuar  la  unión

entre tubos de p l á s t i c o  y terminales m etá l icos ,  según apar

tados a n te r io re s ,  que esencialmente se  c a r a c te r i z a  porque

l a  f i j a c i ó n  del tubo mediante l o s  dos sem icasq u i l io s  suple

mentarlos,  se estab lece  mientras dura la  fase primera de -

l a  f i j a c i ó n ,  para l a  cua l  l a  pieza  m etá l ica  a f i j a r  y even.

tualmente sus partes complementarias, se sitúan sobre  un -

suplemento d ispuesto  sobre  una h o r q u i l l a  existente*.ah e l  -* ***
extremo de l a  corredera ,  cuyo avance se logra  a trlavás de

*
l a  carraca .

5 3 . -  D is p o s i t iv o  mejorado para efectúan la* unión

entra tubos de p l á s t i c o  y terminales m etá l icos ,  según apar

tados a n te r io ra s ,  que esencialmente se c a r a c te r i z a  porque
* * * * *

una vez a lo ja da  la  p ieza  metál ica  an e l  i n t e r i o r  dqi extre
***** ' **** ***mo del tubo ,  y suprimida l a  f i j a c i ó n  del  mismo mediante - -
* J *

l o s  c a s q u i l l o s  suplementarios,  la  acc ión  su ca s ivá 'á e  la  ca¡
* * J *rraca ,  a l  prosegu ir ,  hace que continué e l  avance*de ' la  co ­

rredera ,  e jecutándose  la  segunda fa s e ,  en la  cual un a n i l l o  

previamente dispuesto ensartado en e l  tubo, y que está  d is  

puesto apoyado sobre una pieza suplementaria co lo cada  s o - -  

bre una h o r q u i l l a ,  se a l o j a  sobre a l  extremo del tubo,  —  

apr is ion án do lo  contra l a  pieza m etá l ica  i n t e r i o r .
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6 3 . -  DISP05ITIU0 MEJORADO PARA EFECTUAR LA UNION 

ENTRE TUBOS DE PLASTICO Y TERMINALES METALICOS.

Todo e l l o  conforme se d escr ibe  y r e iv in d i c a  en -  

l a  presente memoria que consta de DIECIOCHO h o ja s ,  e s c r i t a s  

a maquina por una s o la  de sus caras y d ibu jos  que l a  i l u s ­

tran .

Madrid, 24 de Ju l io  da 1.985

* .

* *w +

* *% w
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