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EXTRACTO DEL f1ODELO

Consiste este modeloc en un dispositivo, que posee
la ceracterfstica de realizar la unidn entre tubos de plas-
tico y terminales metalicos, en dos fases sucesivas, en la
primera de las cuales aloja la pieza metalica a fijar en el
interior del extremo del tubc, en tanto que en la segunda =
colaca el anillo de Fijaci&n definitiva sobr? el extromo ==
del citado tubo; encims de la pieza metalica, todo ello me=
diante accionamiento manual de una carraca Cuyo mango puede

variar angularmente de posicidn respecto a otro fijo.

APLICACION .

Para efectuar la union entre tubos de plastico co

merciales y terminales metalicos que se situan en uno o en

sus dos extremas.

FIGURA PREFERENTE

Como figura preferente puede considerarse la 1a,
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Como su nombre enunciado indica, la presente memg
ria concierne a la descripcidn de una herramienta perfeccig
nada, que tiene como finali.ad establecer con comodidad la
unidn entre tubos de pldstico y terminales metalicos.

El tipo de unidn que se quisre establecer, es aque

lla que ha guedado determinada en el Hodelo de Utilidad nd-
mero 278,603,

¢ . . 4 4 4 4 . 4
Fundamentalmente, el dispositivo propuesto, se cg

racteriza funcionalmente por realizar la unidn a la que es-

ta destinado, en dos fases, de tal manera que en ﬁ@-primera

introduce la pieza metdalica a fijar en el orificic ,extremo

del tubo, y seguidamente, en la fase sequnda, coloca en ani

1lo definitivo de fijacion sobre el extremo de dicho, tubo,-

normalmente de naturaleza plastica.

Para ello, basicaments, el dispositivo estd cons=
tituido de manera que cuenta con un bastidor, sobre el que
pueds deslizar una pieza alargada, a modo de corg?déra, prg

vista de un dentado tallado en uno de sus lados, 'actionable

gracias al pifidn existente en una carraca, cuyo mahgo se si
tua detras de otro fija.

En el bastidor, superiormente, se establece miene
tras dura la fase primera, la fijacidn del tubo, mediante =
un conjunto formado por dos piezas complementarias en forma

de medio casquillo, una de las cuales posee una pareja de =



orsejetas dotadas de sendas ranuras inclinadas, para alojar
los pitones dispuestos al efecto en la otra, la superior.,
Disponiendo la pieza a fijar en el tubo; y even-
tualmente sus partes complementarias, sobre un suplemento
Se= que se sitla sobre una horquilla existente en 8l extremo =
de la corredera, el avance de la misma determina la intro-
duccidon de la pisza metdlica en el interior del tuba.
Tras esta operacion, liberando el tubo de la -
accidn de las dos piezas complementarias en forma de mediao
10,- casquillo, y prosiguiendo el desplazamiento de la correde-
ra, se efectua la fase segunda del montaje, duraﬁtpﬁla cual,
un anillo previamente dispuesto ensartado en el.ﬁubg y que
esta apoyado sobre una pieza suplementaria apoyada sobre -
una horquilla, se aloja sobre el extremo del tubgz.?prisig
15¢m nandolo contra la pieza metdlica interior. -
Una vez se haya comprendido con mayor claridad,=

el conjunto del Modelo, otros detalles y caractggﬁﬁticas -

del mismo, se iran poniendo de manifiesto en el.trancurso

1y L
de la descripcidn que se da a continuacion.

L] se e
o e

0.~ Una idea mas amplia de la invencian, }é.bropor-_
ciona la descripcidn siguiente, en la que se hace referen=
cia a la lamina de dibujos ilustrativos gre a esta memoria
se acompaﬁa; en la que de manera un tanto esquemitica y ex
clusivamente por via de ejemplo, se representan los detg=--

255« lles preferidos por el invento, segln un caso de posible =
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realizacion practica.

En estos dibujos se usan marcas de referencia sgw
mejantes, para indicar piezas, conjuntos o partes, que sg =
corresponden en las distintas vistas presentadas, cuyas pie

5o zas, detalle y organizacidn, se definen de una manera espe-
cifica en el transcurso de la memaria, y despuds se concree
tan en las notas reivindicatorias finales.

En dichos dibujos:

La figura 1 muestra en secciones parciales, la pg

10.=- sicidn del dispaositivo en su conjunto, cuando se ha de ini=-

ciar la primera fase gue se guiere lograr con el dispositia

vo: La introduccidn del elemento metalico (23) en el extre-

mo (22) del tubo de plastico (29),

La figura 2 musstra la conclusicn de la primera =

15, fase de actuacidn del dispositivo. El elemento metalico (23)

ya se encuentra introducido en el extremo (28) del tubo de

pldstica,

s ® o
e o8

La figura 3 es un detalle de la constitucidn de -

la pieza cremallera (6) que 8s la gue es susceptiBls de deg

20, plazamiento alojada en el interior del cuerpo (1)s* -
Muestra igualmente la terminacidn en la pieza (5)
en forma de horquilla.
La figura 4 representa una vista de la pieza en =
forma de medio casquillo que tiene, a sus dos lados unos pi

25, tones que encajaran en la ranura inclinada (16).
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Esta pieza se complementa con la (2) para hacer -
la fijacidn del tubo de plastico (29) cuando as{ se desda.

La figura 5 ilustra la vista externa del saliente
que tiene el armazdn (1), y por su forma de medio casquillo;
admite otro medio casquillo (12) de suplemento, acomodando=-

se a los diferentes diametros ds tubos de pldstico.

La figura 6 muestra el suplemento que se encaja =
en la horquilla (3) y que su interior se acamoda a los dife

rentes diametros de tubos de plastica.

La figura 7 es una vista general de la dispisicidn
que adoptan las diferentes piezas cuando se va a ?n;biar la

segunda fase que se logra .mediante el disbositivo:bbjeto de

Modelo de Utilidad,
La figura 8 representa la posicidn que.pcupan las
piezas cuando ya estd inmediata la conclusidn des la opera=-=-

cidn total.

La figura 9 muestra la disposicidn de pn}én que =

se logra establecer mediante la utilizacidn del dippositivo.

Como ya se ha dicho, la unidn se estab}eg? an dos
fasess: oot

18 ,= Introduccidn de la pieza metdlica en el intg
rior del extremo del tubo de plastico. '

28 ,= Colocacidn del anillo externamente, a fin de

. . : P
dejar concluida la union.

’
Las dos fases se hacen una tras laotra, con Solamep
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te, entre ambas fases, dejar libre la sujeccidn que estable
ce la pieza (18) sobre el tuba de plastico (29).
| Descripcidn de cada una de las partes de este dis

positivos

le= Bastidor genesral del dispositivo o herramiene
ta, que es objeto de proteccidn.

Sobre aste bastidor se organizan todos los demas
elementos que lo constituysn.

2.= Sgliente en forma de medio casquillo, solidg
rio del bastidar (1).

Sobre este saliente se fija mediante e}l. turnillo

(14) otro medio casquillo, de forma que su didmetmo inte-=-

rior, sea de acuerdo con el diametro exterior del tubo de

plastico que se guiere utilizar (29) para insertar en su -

extremo el correspondiente termital metalica.

3e= Saliente en forma de horquilla, que es soli=

dario del bastidor (1)

Este saliente estd a una distancia de{:ﬁﬁra Sgwmw

liente (2). :':;

4.~ Mango del dispositivo que se suje%aig CON w=
una sola manae.

Es solidario al bastidor (1) y esta en forma ==
opuesta a la horquilla (3).

S.=- Horguilla tal y como se aprecia en la figura

38, que lleva unida la pieza (6)
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6.= Cremallera, que se encaja en el bastidor (1).

Puede moverse en uno u otro sentido gracias a la
accidn de la carréca (11) y por incidir el pifidn (9) sobre
los dientes (7).

é.- Bientes en forma de cremallera gque tiene la =
pieza (6).

En estos dientes encaja el piddn (9).

Be= Orsjas solidarias del bastidor (1) y del mane
go (4) que sirven para sujetar una carraca (11) mediante ei

buldn correspondienta,

9,= Pifidn de la carraca que engrana con la crema=
llera (7).

10.= Piton que dispone a la carraca ds uka,ﬁosi--
cidn u otra, para que el piton quede loco en un sqé?ido U e
otro de mo;imiento de la carraca.

11.- Carraca, de procedencia comercial, *.,

12.- Medio casquillo que se fija en la parte (2)-

del bastidor mediante un tornillo avellanado (14),

La dimension del didmetro interior esté.qpqndicig
nada al didmetro exterior del tubo de plastico (29):.

¢
ae e

Por todo ello, habra tantos juegos de casguillos,

o » . [
como diametros de tubos de plistico haya. En cada momento -

se colocara sl que convenga.

13.=-E1 otro medio casquillo que se enfrenta al (12)

para ejercer la sujeccidn del tubo de plastico (29), Ep cuanto

’

a las dimensiones seran las mismas que se han dichg para el cas
quillo (12).También se fijard mediante el correspondients tor-

nille (14) a la pieza (18).
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14.,~- Tornillos de fijacion de los medios Casquie
1los (12) y (13).

15.,- Orejas a ambos lados de la pieza (2) que =-
disponen de la ranura (16) donde se alojan los pitones (17),

16.,~ Ranura inclinada, para alojar los pitones =
de la pileza (18), gue son los pitones (17).

La inclinacidn de la ranura, permite un ajuste =
efectivo para la sujecci6n del tubo gque queda aprisionado
sntre los dos casquillos (12) y (13).

17.- Pitones solidarios de la pieza (18).

Son colocados, alejados en las ranuras Kﬂﬁ).

184~ Pieza en forma de medio caSquillo.ége.sa -
acopla sobre la (2) de igual conformacidn.

19,= Pieza suplementaria que se coloca-ep la hog

quilla (3)e

Sirve de soporte al tubo de plistico, por,ello =

el diametro interno del alojamiento (19) estd acpmedado al

diametro del tubo de plasticao,

LA E N ]
L ¢ o
sa®e

20,~ Pieza suplemento en su conjunto. Fn"la SQw=
gunda fase, sirve de apoyo al anillo (21). et

21~ Anillo que concluye y fija 1a unidn que se
desea obtener.

Cubre externamente la extremidad del tubo de plas

tico, precisamente concluye de sste modo 1a unidn.

22,= Extremo del tubo de plistico (29) donde se =
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quiere fijar el terminal met3lico.

23.= Pisza que queda insertada en el extremo del

tubo (22).
24,- Varios resaltes que garantizan la buena - e=
« @
unidne.
25,~ Tusrca que estd con el terminal metdlico.
26+~ Pisza suplemento gus se coloca en la horgqui

11la (5) en sl lugar (27) vy que empujara dirsctamente sobre

la pieza metalica (23) en todas las operaciones.

27.= Alojamiento de la horquilla (5) donde se cg
loca la pieza (26). ..

28.- Parte terminal del tubo de plastice, cuando

*
LN W

ha concluido la primera fase gue es la representada en la

figura 28,

29,= Tubo de plastico, en uno de sus terminales

o extremos (22) se quiere unir en forma estable 8l termi--

nal metalico (23). e

30.= Extremo del tubo de pldstico, una v®z estae

blecida la unidn definitiva, tett

Caracteristicas de este dispositivo, Ge‘manera =-
que al explicarlas se van haciendo destacar los diferentaes
elemsntos que caracterizan el misma.

~ Fundamentalmente consta, de una pieza (1) que
hace la mision de bastidor general, dentro del cual se ore

ganizan las principales piezas del dispositivo.
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- Este bastidor general (1) constituye un aloja=
miento por el cual se pusede deslizar en un sentldo u otro,
la pieza (6), qua as una pieza dentada en (7) y gque concly
ye en uno de sus extremos en una pieza (5) a modo de hore=
quilla, el detalle constructivo de esta pieza deslizante,=
se aprecia en la figura 32,

- Solidario a este bastidor (1) se dispone de un
mango (4) que permite; la sujeccidn del conjunto mediante
una sola mano del operario que utiliza el conjunto del dig
positivao.

- En forma opuesta a este mango se diséﬁqé; tam
bién solidariamente al bastidor, de una pieza (3l€:T§nieﬂ

do esta pieza (3) forma de horquilla, de la misma forma -

que era la forma de la pieza (5). ‘.
« Del cuerpo (1) emerge una pieza de apayo (2)=

en forma de medio casquillo, ol
Esta pisza de apoyo (2) esta situada a, umng deter
minada distancia de la horquilla (3) y es capaz de,.alojar

diferentes medios casquillos (12) que son fijadog pediante

tornillos de cabeza avellanada (14).

Estos casquillos (12) tienen el didmetro menor,

"de acuerdo con el didmetro de los tubos de plastico (29)-

que se han de retener.
De esta pieza de apoyo (2) emergen dos arsjas =

(15) de disefio tal y como se representan en la figura 58,
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de manera gue gracias a la ranura incliﬁada (16) el otro me
dio casquillo (18) que dispone de unos pitones (1;) previo

alojamiento de los mismos en la citada ranura (16) en su ==
dasplazamiento>verifica el afianzamiento de la pisza tubu--

lar de plastico en forma estable,.

- So dispone de dos orejas (B) solidarias simulté
neaments del bastidor (1) y del mango (4) que éirven median
te el bulon cofrespondiente para fijacidn de una carraca ==
(11) que concluye en un pifidn de ataque (9).

Esta carraca es comercial, las hay de muy diferen

tes construcciones y con la misma finalidad. e,

Basta el simple acoplamiento de una de ellas, al

dispositivo que nos ocupa.

FUNCIONAMIENTO

- Mediante las piezas de fijacidn (2) y (18) pre=

via colocacidn de los casquillos (12) y (13), se hace la sy

jeceidn de la-pieza de pldstico (29).

El afianzamiento se lograra por simple desélaza--

miento de pieza (18) y gracias a que sus salientés*@ﬁ?) se

encuentran alojados en la ranura inclinada (16)e *«ec .

- En el tubo de pldstico (29) se habra colocado =
el casquillo (21) y la parte extrema de dicho tubo de plis-
tico (22) se habra apoyado sobre la pieza (20) cuyo detalle
se aprecia en la fiqura 62,

- Sobre la horquilla (5) y gracias al alojamiento
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(27) se colocara la pieza (26) que es gufa del conjunto de
la pieza metdlica (23) y su tuerca (25),
Esta colocacidn general es simple enfrentamiento
de la pleza (23) que es precisamente la que se quiere intrg
Gom ducir en la extremidad (22) del tubo de pldstica (29).
Esta colocacidn se aprecia en el conjunto de la
figura 12,
- A partir de aste posicionamiento previo, §a co
mienza con una mano a girar sequn (A) la carraca (15); de
10 4= este modo estando estabilizado el giro del pifidn (9) hace
en su movimiento aVanzar.a la cremallera (6) en sﬁhﬁﬁqo (B).
Repeatido este movimiento de 1la carraca_@fi). la
pieza (23) se ira introduciends en el interior de la parte
terminal del tubo de pldstico (22), para concluir.§}?ndo -
19,= introducida totalmente, tal y como se aprecia en al figura
28,

.
LR X T

= La introduccidn ha sido posible, dado sue el -
conjunto del tubo de plastico (29), se encuentra:;géable.-
unido fijamente al bastidor (1) gracias a la diqﬁéé}ci5n -

20,0 de fijacidn que constituyen las dos piezas (2) y“(Hé).

En cambio, la pieza (23) haz sido impulsada permg
nentemente a ser introducida; gracias al avance que tiene
la pieza (6) seqin (B), por los movimientos del mango de =
la carraca (11) segldn (A),

25, = DE_ESTE MODO SE HA CONCLUIDO LA PRIMERA_FASEs
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Tal y como se reprasenta en la figura 22, la pige
za metalica (23) se ha insertado en el interior del extrema
(28) del tubo de plistico (29).

Sequidamente se procede del siguients modo:

Se libera el tubo de plistico (29) de la fijacidn
a4 que se8 encontraba sometido y ello se representa en la fie
gura %é gue muestra la separacion de la pieza (18),

El casquillo (21) seguira apoyado sobre la pieza
metalica (20) por uno de sus extremas, dicho casguillo (21)
no ha tenido intervencidn alguna durante la primera Fasa; -
hasta ahora descrita. et

Volviendo a mirar el conjunto de la fiqéfa,7§, -
nos encontramos con al posicion de comienzo de la Ultima fa

se de uso de este dispositivo: ‘e

- Con el mismo giro segdn (A) de le carraca (11)=

se vuelve a repetir el movimisnto de desplazamientg.segin =

(B) de la pieza (6), T
De este modo, este desplazamiento del gomfunta --
del tubo de plastico (29) junto al elemento matééiéé (23) =
que ya tiense insertado en su extremo (28) y mantéﬁléndo 85
table la posicidn del casguillo (21), al estar a tope con =
la pieza (20), se consigue, la (ltima fase de la unidn:
Que el casguillo quede posicionado sobre el extrg

mo del tubo de plastico.

. 3 ”» (3 [ a
Primeramente ira posicionandose segdn se aprecia
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en la figura 82, para concluir estableciendo la union defi
nitiva que es la que sa ha representado en la figura 92.

- No es necesario decir, pero cuando se guiera -
hacer un desplazamiento oplesto a (B) basta hacer una ine=
versidn en el pitdn (10) ds la carraca, entonces;

Con movimiento (A) de la carraca no hay empuje.=
Simplemente habra empuje del pifidn (9) sobre la cremallera
(7) cuande el movimiento sea opuesto al sefalado con (R).

Se comprendera facilmente, después de obsarvar =

los dibujos y la descripcion precedente, que la actual con
. o . .’ . ‘h e s '
cepcidn proporciona una construccidn sencilla y ¢fectiva,

susceptible de poder ser llevada a la practica com'«gran fa

Ses

cilidad, asegurando la obtencidn de una manufactura relati

vamente barata, “...:

Se reitera, que en el objeto que constituye el =~
actual NModelo, serdn susceptibles de introducirsg todas --

aquellas modificaciones de detalle que las circungtancias
y la practica pudieran aconsejar, siempra vy cuando-que con

las variantes que se introduzcan, no se cambie, «albere o -

modifique, la esencialidad del invento descrito.

NOTA

Se declara como de propiedad y novedad para todo

~

el territorio espaficl, el contenido de las siguientes:
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12 .~ Dispositivo mejorado para efectuar la unidn
entre tubos de pléstico y terminales metélicos, QUE BeS5eNe=
cialmente se caracteriza por realizar la unidn el tubo de
plastico y el terminal metdlico, en dos fases sucesivas, =
de manera que en la primera de ellas ss introduce la pieza
metadlica a fijar en el orificio extremo del tubo, en tanto
que en la fase segunda, se coloca el anillo definitivo de
fijacidn sobre el extremo de dicho tubo, encima de la pie=

za metdlica situada en la fase primera.

i) L] * . * 'Y . &
28,= Dispositivo mejorado para efectuar.ia‘union

entre tubos de plastico y terminales metalicas, segﬁp apar

see *

tado anterior, que esencialmente se caracteriza por contar -
con un bastidor, dotado de un mange fijo, sobre el gue pue
de deslizar una pieza corredera, provista de un dentado ta

llado en uno de sus lados, accionable gracias al pifidn de

una carraca, cuyo mango se situa junto al fijo, de ,yanera
D L] L]

que pueda desplazarse angularmente de €1, e

33 ,. Dispositivo mejorado para efectuar 'la unidn

entre tubos de pldstico y terminales metdlicos, segdn apar
tados anteriores, que esencialmente se caracteriza porque
el bastidor posce superiormente un saliente en forma de mg
dio casquillo, sobre el cual se fija otro medio casquillo

del tamafic adecuado al tubo, con la particularidad de gue

~-~éste-6ltimo“pusee una pareja de'orejetas dotadas de sendas
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ranuras inclinadas, destinadas a recibir los pitones exis=
tentes al efecto sn un segundo casquille movil, suplementa
rio de aquél.

428 = Dispositivo mejorado para efectuar la unicn
entre tubos de plistico y terminales metalicos, segun apar
tados anteriores, que esencialmente se caracteriza porque
la fijacion del tubo mediante los dos semicasquillos suplg
mentarios, se establsce mientras dura la fase primera de =
la fijacidn, para la cual la pieza metalica a fijar y even
tualments sus partes complementarias, se situan sobre un =
suplemento dispuesto sobre una horguilla existentégah el -

extremo de la corredera, cuyo avance se logra a trlayes de

aes *

la carraca,

58,= Dispositivo mejorade para efectuan lasunidn
’I

entre tubos de plistico y terminales metalicos, segln apar

tados anteriores, gue esencialmente se caracteriza porque
“I.l

una vez aloJada la pieza metalica en el interior .dgl extre

mo del tubo, y suprimida la fijacidn del mismo mqa}gnte -
los casquillos suplementarios, la accidn sucesiv % ‘48 la cg

rraca, al proseguir, hace que continde el avance *da* la co-
rredera, s8jecutandose la segunda fase, en ;a cual un anillg
previamente dispussto ensartado en el tubo, y gue esta dig
puesto apoyado sobre una pieza suplementaria colocada sg--
bre una horquilla, se aloja sobre 8l extremo del tubo, waa

. ] . ” . : °
aprisionandolo contra la pieza metalica interior,
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62,= DISPOSITIVO MEJORADO PARA EFECTUAR LA UNION
ENTRE TUBOS DE PLASTICO Y TERMINALES METALICOS,

Todo ello conforme se describe y reivindica en =
la presente memoria que consta de DIECIOCHO hojas, escritas

a maquina por una sola de sus caras y dibujos que la iluse

tran,
Madrid, 24 de Julic de 1.985
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