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HEMORIA DESBCRIPTIVA
UNA PATENTE DE IE’VENCION POR VEINTE Afios, =@ msPafia,
A FAVOR DE COMPAGNIE DE DQINT-GOBAIIJ-, UE NACIONALIDAD

FRAJ; CESA, ‘RESIDENTE EN NEUILLY-SUR—S’*‘IIE (FRAXCIA ),
Boulevard Victor Hugo, n? 62,
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"UN PROCEDIMIE\”O PARA AUMENTAR LA AD}EHENCIA Y SOLIDEZ
DE 105 BARN' CES APLICADOS SOBRE EL VIDRIO“
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Se ha buscado ya't'iep'ositar barnices sobre el vidrio para dar-

le el aspecto del vidrio coloreado sh la mésa, o para conferirle propie-

1 dédés absorbentés frente a los rgyos WV e IR, o inclusc para hacerle an~

. tideslmnbrante (por incorporacién en el barniz de sustancias fuerbemente

Birufmngen’oes 0 con poder rotabomo elevado) o antivsho (por depési‘bo
sobre el barniz de una capa de alcohol de punto de fusién elevado.

En principio, es fdcil depositar, por ejemplo con pistola, izna_
capa regular de barniz dobre el vidrio, perc esta operacibn esta lejos

de dar completa satisfaccidn, al ser la adhersncia del barniz muy peque-~ .

fia, de suerts que la capa de barniz es rpidamente degradada a consecuen-.

cia de acciones emteriores tales como lgvado,' abrasién o envejecimiento;

L,os barnices a base de siliconas permiten efectivamente obte-
ner una adherencla relativamentve buena, a consecuencia de un engarce
quinico sobre la superficie del vidﬁo. Desgraciadament;e', la dureza de -
las si}iconas és demasiado pequeiia para que los barnices obtenidos sean’
resistentes. _

Una adherencia muy buena’ por wnidn qu:tm:.cq puede ser obtenida
por esmalt ado del vidrio, pero el esmaltado es una operacidn relativamen~

te complicada, la gama de colores disponibles es demasiado reducida y .

" la obtencién de capas. transpaventes es casi imposible.

La présente invencidn en la que ha colaborado el sefior Paul

HOCHART tiene. uor objeto un px"ocedmiento ue permite fijar sobre el vi-

" drio un barniz orgdnico coloreado o no, que presenta cualidades consi-

derables de ad-herencia al vidrio desde bajas temperaturas inferiores a’
0°C hasta 100 y mds, de resistencia al enve jecimiento, de resistencia al
agua, ala 1nterperle ¥ a los agentes quim.cos.

El proced:umento de la mvenc:|.6n que pemute obtener estos re~
sultados consiste esencialmente en depositar sobre.sl vidrio, antes de la
éplicacién del barniz, una fina capa intermedia de resima silicona termo-—

endurecible éue contiene en suspensidn una cantidad del orden del 10 al '
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15% en peso. de un vidrio blanco transparente de pupto de fusibn muy ba-
go-
Sobre el vidrio asi tratado se efectéa la aplicacidén del bar—

. niz ¥ luego el conjunto es éalentado ‘hasta una temperatura y durante un

periodo suficiente para obtener la vulcanizacién de la resina silicona

" ¥ la coccidn del conjunto.

La resina de silicona a elegir para la puesta en practlca de

la imrencz.én €5 preferentemem.e' una rdsina termoendureciite de pequefio

" peso molecular. Se puede por ejemplo utilizar una resina de silicoma no

gecarte vendida en el comercio bzjo la marca registrada "RHODORSILY por
RHONE POULENC o incluso la resina vendida bajo el nobre Z 6030 de la -
DOW CORNING CORIORATION. Est..s,s resimas son termoendurecibles por calen-—
ta;miento Guranté de 20 a 30 mimutos a 1809' aéfqidinadaznent‘e:.

El. vidrio hlancd transpabente de punto de fusidn muy bajo que
se coloca en suépensién en esstado ﬁhamente divigido en la resina silicona

puede tener en particular la siguiente compos3.cz.6n.

12%) de - 65 a 80%
Ted, de - 10 a 25%
TI0  de 5a15%
HeO . de. . 3asg
5i0,  de 3a5%

Tal vidrio tiene un punto de reblandecimiento préximo a 2252C.

La solicitante ha ccmpmbadoy ello constituye por su parte-

. una carasteristiCa de la 1nvanc1c5n, que es veniajoso aﬁadlz' al vmrié

fusa.ble en suspensién ‘en la resina silicona una pequaﬁa cantidad de alea~
cifn metdlica muy fusible del tipo de aleacién de DARGET que funde por
bajo de 1002. Se puede por ejemplo afiadir el 10% en pes‘o de tal aleacién
netdlica con relacién al peso del vidrio fusible. La presencia de esta
aleacidén fusible favorsce el reblal;ldecimiento b4 la-fusién del vidrio fu-

sible al que contribufe igualménte su.estado fuertemente dividido.
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Es frecuentemente recomendable para facilitar la aplicacién
de la sub—capa de .resina diluir esta para oblener 1la viscosidad deseada
con- ayuda de un dlsmlvam;e gue puede ser el toluol o el disolvente gue

entra normalmente en la composicién de la resina 51llcona comercial. Se

" lleva asi vemtajosamente la wiscosidad de la suspensién a un valor co-

rregpondiente a 15 segundos en la gopa anrd M. 4. Despuds de la aplica=-
cidn de 1la sub-—capa de resina silicans, al giiéolvente es eliminado por
evaia,ora.cién en frio.

"El vidrio revestido de tal sub—capa de silicona'segdn. el proce-
dimiento de la in;rencién puede, entonces, ser barnizado con'ayuda de un
barniz orgdnico usual. Es recomendable depositar dos capas de barniz.

EL barniz, utilizado puede ser un barniz orginico cualquiera de
un'emnleo corriente tal como poliéster, gliceroftdlico, celuldsico, etc..
3in embargo, si se busca parbicularzmnte la dureza es recomendable elegir
barnices a base de ;‘esina termoendurecible o bien asociar en el barniz
una reéina termopléstica a una resina temoendureciblé gque puede ser en
particular una resina silicona tal como la ya utiliiada en 1a sub-capa,

. La Solicitante ha camprobade que se puéde me jorar todavia la

adherencia del barniz si, antes del deposito en la sub-capa 2 base de

_ silicona § vidrio fusible, se-hace sufrir al vidrio tratado un ataque

_ ligero por el 4cido fluorhidrico dilufdo al 5% aproximadamente, siendo

el_vid_x‘io. seguidanents lavado con agua muy pura por ejemplo desminerali-
zada por bipermtacidn, siendo._el agua de lavado ventajosaménte adicio-
na}Sa con algunos granos por litro de silice cdoidal (sflice gelatinosa).

BIGPLO 1 a '

Se pulveriza a la.. temperatura ambiente sobre una placa de vi-
drio pulido una solucidén al 5/% de 4cido fluorhidrico, se deja’ en contac—
to durante de 3 a 5 minutos, y luego se lava la placa con agua bipermuta-
da adicionada con algunos gramos por litro dé s{lice gelatinosa. El vidrio

es seguidamente secado y revestido por pulverizacidn con una resina ‘de gi-
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licona 2z 6030 de DOW CORNING CORPORATION diluida con ayuda del 20%

aproximadamente exi volumen de ¢iclohexano y que contiene en suspensidn
“el 15,o en neso, con relacibn a la resina silicona diluida, de vidrio

: finamente pulvenzado de 1a compos:.cx.dn.

. PbO 70%

" TeO, 153 i
o &
HgO . %
810, -3¢

siendo a su w}ez este vidriof adicionado con el 10% en peso de aleacién
de DARCET igualmente finamente pulverigada.

' Después de la pulverizacion de’ la resina de silicona se sesa

vla capa depositada por: evaporac:.dn del disolvente con ayuda de un cho-

‘rro de aire frio.

Se deposita seguidamente con pistola un barniz que tiene la
compos:c16n siguiente:

-metacmla‘bo de metllo 25%

~resina sillcona Z 6030 de DOW CORNING - 25%
.- tolueno ~ . - 458
- colotante rojo RLS de CIBA ' 1%
- agente antd w (benzofenona_) iz
- acetato de et;iio . - - B 3%

Depositada la primera caps de barniz, se procede al secado de

: la capa al chorro de aire a la temperabura ambisnte y luego se deposi=-

ta uha segur;da capa.del mismo barniz y se seca de nuevo. La placa de
vidrio es entonces llevada gradualmente hasta 1809 durante 20 minutos
al menos. _ ' ) |

El vidrio asf barnizado que presenta el aspecto de un vidrio

rojo coloreado en la masa satisface sin degradacibn al menos 50 ciclos
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de envejecimiento acelerados, comportaido estos ticlos ensayos sucesi-

- vos de adherencia, de resistencia al vapor de agua hirviente y a los

agentes atmosPéricos, resistencia a los.deidos, a los detergentes, a
las. bases, a los colorantes y a la.abrasidn
EJEMPLO 2

- Se opera como anteriormente, pero suprimiendo el colorante

. del barrdz y.se le remplaza por el 1% de cromato de plomo en solucién en -

un &cido orgdnico tal como el &cido acético.. Se obtiene asf un vidrio ‘
iigeramente amarillo, pero que constituye una excelente pantalla anti
w. |

EJBMPLO 3 '

Se operé como en el ejemplo 2, pero se afiade.al barniz el 3%
de su peso de mica blanca finamente pulverizada con una granulometria de
oy l(por ejémplé el producto vendido en el.comercio bajo la marca
BILKOS 45" por los Etbs BERTHOL)

. Se obtiene un ndno transpat:ent.e que const:.tuye una pantalla
prgtectorg,fren’te a los rayos ultrav:.oleta aniloga a la del ejemplo 2,

pei0 en la que la resistencia del barniz a los ciclos de enve:jecimiento

acelerado y en particular a la abrasn.dn estd me;;orada ha.sta & ciclos.

EJBPLO 4
Se trata uns placa de vidrio pulido como se ha indicédo en el

ejempio i~ porv‘lo que se refiere al depdsito de la sub-capa a base de

resina silicona gue contiene vidrio fusible. Se seca la sub-capa con

ayuda de un chorro’de aire frio y se deposita seguidamente con pistola

_un barniz celuldsico que tiene la siguiente composicidn:

- celulosa nitrada : ‘ - 10%
~ acetato de etilo ' T 108 .

'~ resina maléica (Sté. Beckacite de Bezons) 15%

- métilne;til-cetqna ' ‘ . 10%
— ftalato de eetilo ' 2%
-amar:.}lo RSLde C:.ba. ‘ 1%
- tolueno o ' 413
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Depositada y seca la primera. capa de barm.z, se procede al

depdsito de una segunda capa del misme barniz y se seca de ruevo. La

“placa de vidrio es entoncés llevada gradualmente hasta 1802, siendo

mantenida esta Lemperatura durante una veintena de minutos. Se obtiene

asf un vhdrio amarillo que tisne la apariencia del vidrio coloreado en

la Amasa. _
. - BJEMFPLO 5

Se opera como en el ejenplo I por .lo‘que se.refiere al depdsi—
to de la éub-—_éapa con base de resina éilicona, ¥-luego, habiendo esta
sub-capa sido secadd en frio, se deposita con pistola un barniz polidster
de la conposlclén siguiente; ’

- resina pollester pre sta para el empleo denominada

"PALATAL L 100" de la Sté. IIACO de ROUBALX 80%
-‘x;:a,ftaenato de cobalto ‘ - 1%

- rojo R L:3 de Ciba - ' 1%

— inhibidor W(benzofendhaj ‘ 19

.. - acetato de étj;lo ) . . 2%
- pefé_xido de })enzohilo | ' - 1%
-eetire;no . s ) _ 143

Después del depésito de esta cépﬁ de barniz, la paca de vidrio

es llev vada gradw.a]mente a 180° 1o que tiene por efecto endurecer la re-

sina. sllicona y el pol:.ester. Se obtiene un vidrio rojo que tiene el a=~-

pecto de un V.de‘lo coloreado en la masa.
En la forma de real:.zaci&n de la invencién descrita anteriormente
la sub-capa de anclaae, inoeperdlantemente del widrio fusible ¥y eventual-
mente de las otras subst;ancms pulverulentas que contiene en suspensidn,
tizne. una- co.uposzclén difevente dé la del ba“m.z. La Solicitante ha, sin
enbar {_;o, descub:.e\"co 1gualmem‘,e que se puede mejorar la adherzucia y las
cualidades del barnlz dep051tado -s0bre el vidrid si se constituye la sub-
capa de anclaje con ayuds de una mezcla resinosa que contenga ademds de

la rrsina silicona una o varias resinas diferentes orgénicas, estando cons~
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constituido el barniz depositado ulteriorménte sobre esta sub-capa

despu,és de su secado por la misma mezCla resinosa que la sub-capa con
excepcidn sin- embargo del vidrio y otras sustancias pulverulentas.
| En otros térmnos, en esta segunda forma de realizacién del
proced:imiento, se utiliza para la sub—capa de anclaje la rm,sma mezcla
regmosa a bage de resina s:.llcona que'para el barniz afladiendo en ella
sin embargoe el vidrio t:usible m}verizado y eventualmente la aleacidn
metdlica 'fusible-.j' ' ‘ | _

8¢ comprueba que la similitud de la cémpésic_ién quimicq de la
sub-capa ¥ de la capa (o de las capas sucesivas de barniz) asegura una

c”ompaf:ibilidad perfecté eitre estas diferentes capas 1o que favorece

* la" adherencia del barniz as{ como eventualrixente sus cualidades de resis-

" tencia mecdnica y qufmica, segin las diferentes resimas elegidas para

constituix'la .

Todo 1o que se ha dwho anteriormente a propds:Lto de la pri-

mera forma de real:.zacn.on por lo cme se refn.ere a la composicién del

vidrio fusible o de la aleacién metflica o de la cantidad a utilizar

de estas sustancias 'permanece vilido para la puesta en prictica del

aproced:xmelnto segln la segunda forma de realizacidn.

Igualmente, el tratamiento preparatorio del \r:.dno por lava—
do con ayuda de una sclucién fluorhfdrica diluida, enjugado con agua

pura (eventualmente adicionada con una pequefia cantidad de sflice ge- _

~ latinosa. colofdal) puede ser igualmente utilizado.para la puesta en

: .préctica_. de esta segunda forma de realizacidn del procedimiento y pro-

cura las mismas ventajas. _ .
Para la puesta en practica de esta segunda forma de realiza-

cibén dei procedimiento se utilizard en particular como resina silico-

' na una resina de reaccién catalftica con peso molecular elevado, comql
-por éjemplo las resimas de este tipo vendidas en el comercio bajo la-

" matca depositada "RHODORSIL® por la Sociedad RHONE~POULENC.

En general la mecla de esta resina silicona con las otras re-
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sinag orgdnicas que constituyen el barniz no debe ser hecha sino en el

" momento del empleo, porque tan pronto esta mezcla es hecha comienza una

s

r_éacc:i.é&%olicondénaacién , incluso en frio, y la mezcla se harfa inuti-
lizable después de unas decenas de minutos. - '

N La Solicitante ha comprobadé :;;gualmente que es preferible dar
a ia. sub.g-capa, de anf:iaje, es decir a la capa qus contiene el vidrio fu~
sible y.evgntualhenté la gleacién fusible en és:t',qdo de éus;pensidn, un

espesor muy debil del orden de unas micras. La 0 las capas ulteriores de

‘barniz (es decir que no contienen vidrio fusible pulverulento) pueden

por el ;ontrario" tener espesores mds importantes del orden de 8 a 12 mi~ ;

ci'as poi‘ ejemplo. ‘ )
Duran‘(;,eh el dep8sito de las capas sucesivas y sobre todo de la

#ltims capa de barniz, sé debe evitar una ventilaéidn clemésiaﬂo rapida

e irregular, a falta de lo cual h capa superficial se. hace heterogénea

¥ hay el peligro d¢ dar lug_a.r'a grietas durante la coccidn del conjuntos

A continuacién damos un ejemplo relativo a esta segunda forma de reali-

zacibn de la invencidn:

- Se pulveriza a la temperatura ambiente sobre una placa de
vidrio pulido una solucidn acuosa al 5% de dcido fluorhidrico, se la
deja en contacto durante de 3 a 5 minutos y luego se lava la placa con
ayuda de agua‘biperumt.ada adicionada con algunos gramos por litro de

silice gelatinosa. Se seca la placa de vidrio y se aplica sobre ella,

_a 70°¢, una fina capa de un espesor del orden-de 2 a 3c micras de la com—

posicidn siguiente que es preparada en-el momento del empleo:

-~ resina "RHODORSIL" de reaccidu catalitica 14 a 18%

resina 'LUCITE" al metzcrilabo de‘metilo 18 a. 25§

- resina urea-formol plastificada por una

resina alquido g}.icefoi_’ta'lica seeeennnae 23 a 30%
—aceta‘bo de etilo 8re sesessevassnsscacsr : 15%
-algo}iol butilico e..... .............;.,.. 162

Eoidi:a,nte rojoRL S 4 -CIBA wvvevreccas . ;%
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-benzofenona o.c'o.ooa.oouno.oaoo-oo... 1%

Al conjunto antes citado se aﬁa.de el 5% en peso de vidrio pulvem.za,do
que tiene la composxcidn en peso:
TBBO vveeieseeeree e 708
Tl e vuevenrerrmrannrenionnesil5B
TR0 vneianenrenrenaareeaianee. 85
HgO vevnvnsn- eeees ereineeneens 42
_ 80, ;.......z...,.....,.....;l. 32

que se adiciona con aleacién de DARCET pulverizada a-razén del 10% del

peso del V:Ldrio fusnble.

Puede ser ventagoso aﬁadlr ala comp081c1<5n una cantldad muy
pe_qizeﬁa de cata.lizador por egemplo 0,02% en peso de la composicidn de
perdxido de benzohilo. La pi‘esehéia de catalizador én pequedia cantidad
megora en efecto la adherenc:a del barniz.

Después del depdsito de esta sub—capa de anclaje, se sfectua

- el secado al a.ix‘e durante 5 m:mutos. Se depos:.tan enseguida a 152 sobre

el vidrio asi tratado dos capas sucesivas de barniz que tiene la mis~

ma composicidn' que la sub~-capa, pero -con excepcidn del vidrio pulveri-

_’zado y de la aleacién de DARCE‘I' aﬁadlendo, sin embargo, el 10% de ace~

tato de etz.lo adem{s, para diluir la oomposzclén ‘porque se trabaja en

fno. Flnalmente, después del secado del barniz.al aire a 152, se cuece

el coijunto a 180°C durante treinta minutos. M
Se.obtiene asf un vidrio rejo que tiene el aépe cto de un vi-

drio coloreado en la mosa. Lg muestra es sometida a ensayos de enveje-—

cimiento acelerado que consis’cen en someter el vidrio a un gran mimero

de clclos de enve,}ec:_mento qQue comporta cada uno las acciones mcesivas
mgumntes‘ . - )

- 30 minutos : de lluvia artificial a 209

"—.30 minutos :.de enfriamiento a-15eC _

~ 30 minutos : en un ambiente saturédo de hu}nédad a 50/60eC,

- 30 minutos : en una atmésfera al 1% de 50o
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60 minutos : de exposicién a-los rayos ultravioleta.

Ademds, cada dos ciclos, las probetas son somet.idas durante un periodo

de 16 a 18 horas a una rad:.acién infrarOJa a 302C.

La muestra preparada en las cond1c1ones del e jemplo citado

' antei‘iorment.e, ha podido soportar, sin sufrir alteraciones apreciables,

100 ciclos de envejecimieito acelorado tales como los definidos més
arriba.

NOTA

En reswnen, esta patente de invencién se contrae a las siguientes rei-
v:.nd:.caczones H
2,~ Un proced:m.en‘co para aumentar la adherencla ¥y solidez de

los barnices aplicadoe sobre el vidrio , caradterizade porque consiste en

depositar sbbre la superficie vitrea uns fina ‘capa resinosa que compren-

.

de una reslna gilicona termoendurseible y que chntiene, en estado de sus-

Dansz.dn, una cant:.dad del drden del 10 al 15 por c:.enf:o en [e30 con re-—

lac:.én 2 la rdsina de silicona, de un vidrio tra.nsparente de punto de

fu8161‘1 miy bajo, en estado finamente pulverizé.do; en secar seguidamente

ven'\- frio dicha capa yesindsa; en apl:.car sobre la capa seCa una, eventua.l

mer;te variss capas de barniz y en calentar el conjunto hasta una tenpe~
ratura dada y un periodo suficienée p;ttra. obtener 1la vulo#nizacién de la
_I‘esina'silicona ¥y la‘;:oc‘cién del conjumto.

. 22,- Un proced_ﬁnééhto semin 1a reinvindicacién 12, caracteriza-
do porgue la primera capa resinosa no contiene como resina mds que la re—
sing silicoms temogndurecible, eventualmente adicionada con-un disolven-
‘ 32,- Un p'oced:uniento, segin la reinnd:.cao;\.én 1%, caracteri-

zado porque la. pr'imer'a capa resinosa contlene, ademds de la resina s1l:.cona.

_temoendureclble 3 una, eventualna nte varias resinas orgdnicas diferentes,

estando constltm.do el barniz depositado ulteriormente sobre esta prime-—

ra capa dﬂspues de su secado por la mezcla resinosa de la sub-caps, con

» excepcibn del vidrio fusa.ble .pulvera.zado.

48.~ Un procediniento, segln las reivindicacicnes 12 a 3%, ca-
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- racterizado porque el vidrio de punto de fusidn poco elsvado responde

a la siguiente composici&n:
PbO  del 65 al 80 por ciento,
‘Te0 del 10 al 25 por ciento,
‘Tléo dei 5 al 15 por cie_ni}o,
Hg0 del 3 al 5 por ciento,
-_-Sioz‘ del 3 al 5 'por ciento. _

" 53, Un procedimiento, segin las reivindicaciones 1% a 32,
carécf.erizado porqﬁe el ﬁ«'iz'io fuaibie pulverizado es puestd en suspen—
sidn-en la'iarimex"a capz resinosa y adicionado con el 10 por ciento apro-
simadamente de su peso de una aleacidn metalica myy fusible en partieu-

lar la‘aleacidn de DARGET.

62, - Un procediminto, segin las reivindicaciones 2%, caracte-

rizado porque la pr:mera capa resinosa est§ constituida. por una resma

sihcom no secante, termoendumclble por galentamiento durante de 20 a
30 minutos a una temperatura del orden ‘de 180 grados centigrados.

7¢.- Un procedimiento, segin reivindicacién 32, caracterizado
porque la'fesina. silicona es una resina de reaccién catalitica de ele-
vado peso moleculai. .

8¢, Un procedimiento, segin las reivindicaciones 12 g 72, “ca-
racterizadd porqué se emple;a_. un bérniz a base de metacrilato de meti-
lo ¥y resina: de silicoma termoendurecible.

'92.~ Un procedimiento, segin las reivindicaciores 12 a 7%, ca-

" racterizado porque se emplea un barniz a base de resina termoendurecible,

en part.irmlar poliéster.

102, Un procedn.mlento , segin re1vmchcac16n 38, caracterizado

o

' porque.la primera capa msmosa, as{ camo el barniz, comprenden, fuera

de la resina sz.l:v.cona, una resina metacrilato de metxlo ¥ una resina
urea-formol plasuf:.cada por una resina aqundo—ghceroftallca.
11¢,~ Un procedmiento , segin las 'relvmdlcac:.ones precedentes,

caracterizado porque, antes del’ depdsito de la primera capa resinosa -a
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base de silicona, la superficie del vidrio es tratada por 4 deido fluo-
hidrico aiiiuidé -y luego e-njugada cuidadosamente con agua muy pura en par-
.ticu.la.r agua l;ipe@tada.

122,~ Un procedimiento, segin la reivindicacidn 112, caracterizado:

vorgue el agua de enjugado es adicionada con unos gramos por litvo de

_ siliéa coloidal.

138,~ Un procedimiento, segin 1a reivindicacién 1%, caracte- -
rizado porque se depositan dos capas sucesivas del citado barniz.
143~ Un procéd:ﬁrxiento, segin la reivindicacidn 12, caracteri-

zado porque el-'barniz utilizado se adichona con una pequefia cantidad del

" orden e algdms por ciento en peso de mica blanca finamente pulverizada.

_ 15%.~ Un procedimiento, segin la reivindicacién 33, caracteriza-
do porque se cfié:é 1a'pi‘;lméra capa residosa a base de resina silicona un
espesor del orden de 2 a 3 micras. .

v 168.- Un procédimiento , segln la reivindicacién 152, .caracterizado!
porque el depdsito d-e esi:,a primera capa résinosa es efoctuado a uns teme ‘

pexjatui‘a del orden de 70 grados centigrados, en tanto que la aplicaeién‘

del barniz sobre esta primera capa es efectuada a la bemperatura ambiente.

. i'é.- Un procedimiento, segin las reivindicaciones precedentes,
caracterizado porque los barnices empleados segin este proceciimiento con-
tienen ademis en paz'{;,icular a.ge_ntés absorbentes de los rayos uitravioleta 274
o énfrarojos, asl como.agentes antid%élmﬁfant‘es y antivahos '

188.- % UN PROCEDIMIENTO PA#A AUMBENTAR LA ADHERENCIA Y SOLIDEZ'

DE 10S BARNICES APLICADOS SOBRE KL VIDRIO, segdn queda descrito y.reivin-

dicado en la precedénte memoria y nota reivixﬁicatorie{, que consta de 13

péginas mecanografiadas,
Madrid, a
compd
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