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por ^ERFECCIONAínENTOS EN EL PROCESO DE FABRICACION DE ROTULAS 
PáRA. DIRECCION DE VSKCULOS", A favor de Srea. FAENES Y CANUDAS, 
S.A., entidad española, domiciliada en BARCELONA, Avda. San An­
tonio Ma. Claret, nB 3,

MEMORI A DESCRIPTIVA

La presente invención desarrollada con éxito  en e l ex­
tranjero se re fie re  a anos perfeccionamientos en e l proceso de 
fabricación  de rótulas para d irección  de vehículos.

Son conocidas las rótulas para vehículos, la s  cuales 

5. tienen como elemento de apoyo de la  esfera una tapa separable 
por roscado, de forma que la  cavidad donde se a lo ja  la  esfera 
de la  rótu la  precisa un mecanizado, para efectuarle esta rosca, 
y luego se debe fabricar aparte la  tapa, con forma curva en su 
fondo para e l apoyo de la  esfera , siendo además esta tapa ros- 

10. cada.
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Dicha forma conocida de rea lización  se efectda de esta 

forma ya que la  tinica parte de la  cavidad que debe tener la  du­
reza su ficiente para soportar e l  roce de la  esfera, es la  tapa, 
de forma que de este modo ae u t il iz a  un material blando y pía 

5* barato, para la  fabricación de la  caja, y un material más duro 
y por lo  tanto más caro, por su coste y su mecanización para la  
fabricación  de dicha gona eue es* la  que en realidad trabaja#

B1 objeto de la  invención es lograr esta misma rótula, 
bajo unas, nievas características de realización , mediante las 

10. cuales se legre la  misma en su parte de caja, de una sola  pieza 
de material blando, la  cual se mecaniza, constituyendo en su par­
te  superior la  forma cóncava para e l g iro de la  esfera, y e l pa­
so ensanchado para e l  e je  de la  esfera de rótu la ; seguidamente 
se trata térmicamente la  zona de asiento de la  esfera para lo -  

15. grar en di oha zona la  dureza necesaria, con lo  que queda re a li­
zada esta parte de una pieza en lugar de dos, y luego se in tro­
duce la  esfera de rótu la, por un paso previsto en e l fondo de la  
ca ja  que es abierto, y a continuación se introduce un caequillo 
en forma de vaso invertido, cuyo fondo tiene la  configración con- 

20. cava para e l  asiento de la  esfera, cuyo caequillo a lo ja  en su in­
te r io r  un resorte h e lico id a l, limitado entre, e l fondo del cae­
qu illo  y una tapa de cierre del fondo de la  caja, tapa que se 
f i j a  por bordoneado del extremo de la  caja, sobre su p er ife r ia .

La tapa está prevista con un paso central para e l  a lo - 
2$. jamiento de un engrasador, y e l  caequillo tiene un paso para la  

entrada de la  grasa a l recinto donde, se ha lla  alojada la  bola. 
Exteriormente a la  caja, y en la  zona donde sobresale e l e je  de 
la  esfera  se ha previsto , alrededor del o r i f i c io  de paso un canal 
para e l  ajuste por elasticidad de una camisa de protección  de caa- 

30. cho o goma, la  cual por su o r i f i c io  central se ajusta sobre e l 

e je , hasta una aleta sobresaliente del mismo, de forma que sin .



evitar e l movimiento del e je , en la s  d istin tas operaciones de 
giro evita  la  entrada de polvo, dentro del recinto que a loja  
la  esfera y al propio tiempo impide-la salida de la  grasa con­
tenida dentro de este recin to ,

5.. Con e l ü n  de fa c i l it a r  la  explicación, se acompaña a

la  presente memoria ana lámina de dibujos en la  que se ha re­
presentado un caso de rea lización  que se c ita  a t ítu lo  de ejem- 
plo.

En e l dibujo:

10. La figura ¿n ica  muestra en alzado y sección  un conjun­
to ̂  e l cual constada una caja 1 , c ilin d r ica , cuya parte supe*- 
r io r , ligeramente de menor diámtero es de forma cóncava es fé r i­
ca 2, con una ventana superior 3 .

Dentro del recinto 4, determinado por la  caja 1, va 
15, dispuesta la  esfera de rótu la, la  cual puede ser una esfera 

completa, o bien s i se desea disminuir e l  encumbramiento del 
recin to , puede estar constituida por dos medias esferas 5 y 6 

de d istin to diámetro, siendo la  menor, de preferencia una sec­
ción  es férica , que apoya sobre e l fondo oÓnoavo 7 , del caequillo 

20 8., que queda ajustado dentro del recinto 4.

Este caequillo 8 es comprimido contra la  zona 6 median­
te un resorte h e lico id a l 9, limitado entre este, y una tapa 10, 

que tiene su borde achaflanado, y se asienta sobre una escalón 
del fondo abierto de la  caja 1, cuya entrada es bordoneada 11,

25. sobre e l chaflán 12. de la  tapa para su perfecta  retención.
La tapa 10 tiene: un paso 13 roscado para la  inclusión 

de. un engrasador, y e l caequillo tiene asimismo un o r i f ic io  14, 
para la  entrada de grasa al recinto 4.

La zona es fér ica  6* se ha previsto truncada, para dejar 
30. entre e lla  y la  concavidad 7, un espacio 15, como oámara de a ire, 

para evitar que ambas partes queden ceñidas entresí en enceso, lo  
que d ificu lta r ía  su articulación .

\



La esfera 5, se prolonga por su parte super íbf*"anUn 

eje cónico 16, con ana aleta sobresaliente 17 en sa extremo in ­
fe r io r ; en dicha aleta 17 ^ o y a  e l extremo saperior de ana ca­
misa 18, ceñida en e l e je  cónico 16 por dicho extremo saperior 

5+ atediante ana abrazadera 19 ríg id a , ientrae que e l  extremo in fe ­
r io r  de la  camisa 18, se ciña a ana canal 20 prevista en la  pa­
red externa de la  oaja 1, para e llo , de forma qae e l conjunto 
de rótu la  queda perfectamente estanco sin  posib le  entrada de 
polvo exterior, ni salida de grasa in ter io r .

10. Facultativamente se ha previsto en la  parte superior
del e je  16 un fin a l roscado 21, ta l como llevan todos loB dis­
positivos de rótu la  de este tipo para su engarce a lo s  elemen­
tos. de d irección  y asimismo se ha previsto un brazo de f i ja c ió n

22., saliente de la  caja 1, el cual puede estar roscado in terior  
15+ o exteriormente para eu fi ja c ió n .

El elemento esfárico 5 sa ha previsto asimismo con un 

paso 23 para la  circu lación  de la  grasa, de forma que ósta pueda 
lleg a r  a la  parte externa de la  esfera, en su cara de roce eontra 
l a  pared 2.

20* La invención, dentro de su esencialldad, puede ser l l e ­
vada a la  p rá ctica  en otras formas de realización  que d ifieran  
en deta lle  de la  indicada a t ítu lo  de ejemplo en la  descripción. 
Podrá, pues, construirse en cualquier forma y tamaño, con lo s  
materiales, más adecuados por quedar todo e llo  comprendido en e l 

25. esp íritu  da la s  reivindicaciones.
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Descrito e l  objeto de la  invención, se declaran de no­
vedad en España, las* siguientes reivindicaciones*

1..- Perfeccionamientos en e l proceso de fabricación de 
rótulas para dirección  de vehículos, caracterizados esencialmen- 

5* te por e l hecho de mecanizar una p ieza  de fundición con brazo 
saliente para su soporte, creando en su in terior una cavidad 

cilin d rica , con entrada por su parte in fer ior , cuya cavidad en 

su parte superior o fondo, se meoaniza, a partir de un ligero 
escalón de menor diámetro en forma esférica , constituyendo una 

10. zona para apoyo de una esfera  de rótula, comprendiendo dicho fon­
do una ventana, para, e l paso del e je  solidario a  la  esfera, y 
efectuándose en dicha p ieza  y en la  zona es fér ica  de su cavidad 
un tratamiento térmico, apto para dar dureza en exclusiva a di­
cha zona, en cantidad su ficiente para r e s is t ir  el roce de la  es— 

15* fera en lo s  movimientos de la  rótu la .
2*- Perfeccionamientos, conforme a lo  definido en la  

reivindicación  1, caracterizados esencialmente por e l hecho de 
que la  esfera  de rótu la, realizada de un solo diámetro, o bien 
de dos diámetros escalonados, apoya por su extremo in fe r io r , de 

20. casquete- trancado, sobre una concavidad prevista en e l caequillo 
en forma de vaso y de tipo  conocido, apoyando elásticamente este, 
caequ illo , contra la  esfera por efecto de un resorte helico ida l 
de tipo conocido, interpuesto entre e l casquillo y una tapa dis­
puesta en la  boca d e l recinto c ilin d r ico , siendo esta tapa de 

25. bordes achaflanados o en b ise l, y quedando retenida contra un 
asiento de la  boca, por bordo nado sobre e l b is e l del propio ma­
te r ia l de la  p ieza  mecanizada que rea liza  la  función de carcasa*
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3 .— Perfeccionamientos, conformo a lo  definido en las 

reivindicaciones? 1 y 2, caracterizados por e l hecho de que e l  
e je  que parte de la  esfera, presenta un saliente para e l apo­
yo del extremo de una camisa e lá stica  y fle x ib le , en forma de 
domo, que queda ceRi&aal e je  mediante la  colaboración de un 

a n ille  ríg ido que la  abarca* y estando e l otro extremo de la  
camisa, ceñido a un canal al efecto  previsto a todo e l alrede­

dor de la  ventana superior por donde sobresale e l e je , da fo r ­
ma que a ís la  e l d ispositivo de rótu la  del polvo exterior, y 

ev ita  la s  pórdidas de grasa, y comprendiendo para e l  engrasa, 
la  tapa in fe r io r  un o r i f ic io  roscado para la  ubicación de un 
engrasador, y e l caequillo a modo de vaso y rótu la  respectivos 
o r i f i c io s  pasantes, para la  ubicación de l a  grasa desde la  zona 
de resorte hasta debajo de l a  camisa e lástica .

4 . -  Perfeccionamientos en e l  proceso de fabricación  
de rótu las para d irección  de vehículos.

Segón se describa y reivindica  en la  presente memoria 
descriptiva que consta de se is  hojas fo liad as y escritas a má­
quina por una sola de sus caras, acompañadas de una lámina de 
dibujos#^

Madrid, a  24 de mayo de 1963. 

FARNES Y CANUDAS, S.A.
P*-a-
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