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. INTRODUCCION

por- "PERFECCIONAMIENTOS EN EL PROCESO DE FABRICACION DB ROTULAS
PARA DIRECCION DE VEHICULOSY, & favor de Sres, FARNES Y CANUDAS,
S.4., entidsd espafiola, domiciliada en BARCELONA, Avda. Sen An-
tonio M8, Claretv, ne 3,

MRMORI 4 DESCRIPTIVA

La presente invencién desarrollads con éxito en el ex~
tranjero se refiere a unos perfeccionamientos en el proceso de
fabricacién de rétulss pars direccién de vehiculos.

Son conocidas las. rétulas para vehfenlos, las cualaé
tienen como elemento de apoyo de la esfera une tapa separable
por roscado, de forma que la cavidad donde se aloja la esfers
de la rétuls precise un mecarizedo, para efectuarle esta rosca,
¥ luego se debe fabricer sparte lg tapa, con forme curva en sa

fondo para el apoyo de la esfera, 'e'iendo adenés esta tapa ros-

. cgda.
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Diche forme conocida de realizacidn se efectfa de esta
forma ya que la Ynics pxarte de lg cavidad que debe tener la du~
reza suficiente pars soporier el roce de la esfere, es leL tapsa,
de forme que de. este modo se utiliza un mgterial blando y pés
berato, pars la fabricacidn de la caja, y un material mis duro
¥ por lo tanto mée caro, por su coste y su mecanizacién pera ls
febricacidn de dicha zona que es la que en reali'dad trabaja.

-E1 objeto de la invencidn es lograr ests misme rétula, .
bajo ungs: mievas caracterisiices de realizacidn, mediante las
cuales se logre la misme en su perte de caja, de una sola piezs
de. ‘n.la‘berial blendo, le cual se mecaniza, constituyendo en su par-
te superior la forme odncava pare el giro de la esfers, y el pa-
s0 ensanchado peare el eje de la eafera de rdtula; séguida.men‘ce
se trata té&rmicamente la zona de asiento de la esfera para 1lo-
grer en dicha zona le dureze necesaria, con lo gue gueda reali-
zeda esta parte de ung pieze en luger de dos, y luego se intro-
duce. la esfera de rétula, por un paso previsto en el fondo de la
celja que es abierto, y o c.c.»ntinuagiGn se introduce un casquillo
en forma de vaso invertido, cuyo fondo tiene la configracién con-
cave para el asiento de la esfera, cuyo casquillo eloja en su in-

terior un resorte helicoidel, limitado entre. el fondo del cas-

quillo y une tape de cierre del fondo de la cajam, taps que se

fija por bordonesdo del extremo de la caja, sobre su periferia.
La tape estd provista con un paso central parae el alo-
Jamiento de un engrasesdor, y el casaouillo tienme un paso para la
entrada de la grasa al recinto donde se halla glojada la bolas
Exteriormente a l1a caja, y en lg zong donde sobressle el eje de
la esfera se ha previsto, alrededor‘del orificio de paso un cansl
para el ajuste por elasticidad de una camisa de proteccidn de caa-
cho o goma, la cual por su orificic centra;i se ajusta sobre el

eje, hasta uns aleta sobresaliente del mismo, de forma gue sin.
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evitar el movimiento del eje, en las distintas operaciones de

Sl LTIIRETIY

giro evita la entrada de polvo, deﬁt:o del recinto que aloja
la esfers y ol propio tiempo impide. la salids de la grass con-
tenida dentro de este recinto, .

Se ~ Con el fin de facilitar la explicacidn, se acompafis @
la presente memoris una lémina Ge dibujos en la que se be re-

_ ;)resentado un ceso de reslizacidn que se cita a tftulo de ejem—
plo.
En el dibujo:

10.. La figura dnica muestrag en elgado y seccidn un conjun=
to, el cual consta de une caja 1, cilfndrica, cuya perte supes
rior, ligeramente de menor difmtero es de forms concave esféri-
ca 2, oon ung ventena superior 3.

Dentro del recinto 4, determinado por la caja 1, va .

15, dispueéta 1s esfera de rétulae, la cusl puede ser una esfera
completa. ¢ bien si se desea disminuir el encumbramiento del
recinto, puede estar‘cons‘bimida por dos medias“es:teraa 5y 6
de distinto didmetro, siendo la menor, de preferencia una sec-
cidn esférioce, que epoya eobre el fondo obncave 7, del oesquillo

20 8, gque queda ajustado dentro del recinto 4.

Este casquillo 8 es comprimido contra la zona 6 median-
te un resorte helicoidal 9, limitado entre este, y una tgpa 10,
que tiene su borde aéhaﬂanado, ¥ se gsienta sobre una esceldn
del fondo sbierto de la caja 1, cuys entrade es bordoneads 11,

25,  sobre el cBaflédn 12 de la tepa para su perfecta retenciém.

‘ La tapa 10 tiens un p_asa 13 roscado pere la inclusién
de un engresador, y el Easquillo tdene asimismo un orificio 14,
para la entrads de grasa al recinto 4.

La gone esférica 6 se ha previsto fruncada, pera dejer

30. entre ella y la concavidad 7, un espacio 15, como cfmara de airg,
.pera evitar que ambas partes queden cefiides entresi en emoeso, lo

que dificultaria su articulacidn,



 La esfers 5, se prolonga por su parte superi’oF ¥h un
eje cdnico 16, con una aleta sobressliente 17 en su extremo in-
ferior; en dichs aleta 17 spoya el egireme superior de una ceg~
miza 18, cefide en el eje cfnico 16 por dicho extremo superior

Fe gediante una sbrazeders 19 rfgida, ientras que el extremo infe-
rior de la camise 18, se cifle 3 una canal 20 prevista en le pa~
red externs de la caje 1, para ello, de forma que el Conjunto
de rétula queds perfectamente estenco sin posible entrada de
polvo exterior, nl salida de grasa interior,

10. Facultetivamente se ha previsto en la parte superior
‘ del eje 16 un final roscadc 21, tal como llevan todos los dis-‘
positivos de rétula de este tipo para su engarce a 10s elemen-
tos: de direccidn y evimismo se he previsto un brazo de'fijacidn
22, saliente de la ¢aja 1, el cual puede estar roscado interior
15« 0 exteriormente perm su £ijacidn,

El elemento esférico 5 se ha previsto asimismo con un
peso 23 para la ¢irculacién de la grasa, de forma que 4sta pueda
llegar 2 la perte externa de la esferg, en su cara de roce contra
1la pored 2. | |

20. o Ta invenoidn, dentro de su esencinlidad, puede ser lle-
vada & la préctics en otras formas de reslizecién que difiersn
en detalle de la indicada a tftulo de ejemplo en la descripeidn.
Podrd, pues, construirse en cuslquier forms y tamafio, con los
materiales mds edecuados por guedar todo ello comprendido en el

25, espiritu de las reivindlcaciones.
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Descrito el objeto de 1la invenci&_n, 8@ declaré.n de no-

.veded en Espsafiz, las’ signientes reivindicaciones:

1.~ Perfeccionamientos en &l proceso de fgbricacidn de
rétules pars direccidn de vehfculos, caracterizedos esencielmen-
te por el hecho de mecanizer una pleza de fiundicidn con brazo

seliente pare su goporte, creando en su interior una cevidad

cdifndrica, con entrads por su parte inferior, cuys cavided en
su parte euperior o fondo, se mecaniza, & partir de un ligero
escaldn de menor difmetro en forma esférica, constituyendo ung
ZONg pars apoyo de una esfex_:a de rétulg, comprendiendo dicho fon-
do unz ventang, para. el.paso del eje solidsrio a la esfera, y
efectudndose en dicha pieza y en la gona esférica de su cavidad
un tretamiento térmico, eé)té para dgr duregs en exclusiva a di-
cha gong, en cantidad suficiente pera reigtir el roce de la esg—
fera en los movimientos de la rétulas. .

2.~ Perfeccionamientos, conforme g lo definido en lg

reivindicacidn 1, caracterizados esencielmente por el hecho de

_ gue la esfers de rétula, realizada de un solo difmetro. o bien’

de doa didmetros escalonados, apoys por su extremo inferior, de
casguete. tru}zca;do, sobre una concavided prevista en el casquillé‘
en forms de vaso y de tipo conocdide, apoyando elfsticamente este
casquillo, contra. la esferg por efecto de un resorte helicoidal
de tipo conocido, interpuesto entre el casguillo y unz tapa dis—
puesta en la boca del recinto cilindzicb, siendo esta tapa de
bordes achaflsnados 0 en bigel, y q:;elfdanda retenide contrg un
gsiento de 1 boce, Por bordonsdo sobre el bisel del propio me-

terigl de la pieza mecanisada gue resliza la funcibn de carcases
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- 3.~ Perfeccionamienios, conforme a lo definido en lzs
reivindiceciones 1 y 2, carscterigados por el hecho de que el
aje gue perte de lé esfera, pres_enta un saliente psi‘a el apo-
yo del extremo de una camisa eldstica y flexible, en forma de
domo, que queda cefida al eje mediente la colaborecién de un
anillo rfgido que la abarcay y estando el oiro extremo de la
camisa cefiido gz un cangl sl efecto prevista & todo el glrede-
dor de la ventana superior por Jdonde sobresale el sje, de for-
ng que sisla el dispositive de rétule del polwo exterior, y
evita las pérdidas de grasa, y comprendiendo pera el engrsse,
la tape inferior un orificio roscedo pera lg ubicacidn de un
engrgsador, y el casquillo a modo de vaso y rétuls respectivos
orificios pasantes, pars la ubiceecifn de la grasa desde la zona
de resorte hasta debajo de la camisa eldstica.

§.- Perfeceionamientos en el procesc de fabricaci&n
de rdtulas perg direccidn de venfoulos,

Seagin se describe y reivindics en la presente memorig
desgeriptive que consta de éeia hojasa foligdas y escritas s méf
geina por una sola de sus ceras, acompafiades de una lémina de
dibujose ,
Iwia.drid, a 24 de neyo de 1963,
FARNES Y CANUDAS, S d.
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