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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

p o r  VEINTE años

cuyo p r iv i l e g io  se  s o l i c i t a  p a ra  España y 

to d o s su,s t e r r i t o r i o s  y p l a z a s  de so b era­

n ía ,  a f a v o r  d e ,

D. CARLOS MOR &VBNTIN y 

D. RAMON PUJOL FORNSIBIRA

ambos de n a c io n a lid a d  e s p a ñ o la , r e s p e c t i ­

vamente d o m ic ilia d o s  en L é r id a , T ra v e s ía  

d e l  p r in c ip e  de V ia n a , núm. 4 ,  y en G ui- 

sson a  ( L é r id a ) , c a l l e  F u e n te , núm. 32 , 

r e l a t i v a  a :

TERFECCIONAMISiTOS EN IA OOI^TmOCION DE 

ENVASES PARA LIQUIDOS".
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MBÍORIA DESCRIPTIVA

la  presente patente de invención se re fie re , cerne se 

indica en su enunciado, a unos perfeccionamientos en la  

construcción de envases para líquidos. - - - - - - -  —

Estos perfeccionamientos están encaminados hacia la 

obtención de unos envases adecuados para contener líquidos 

objeto de expaudición comercial, ta le s  como le j ía s ,  aceites 

y otros de oaráctar análogo. Estos envases están realizados 

en materiales muy asequibles, como son e l cartón y e l p lás­

tico , y vienen a su stitu ir a lo s tradicionales envases de 

vidrio , de modo que además de alcanzarse una economía de  ̂

construooióh, se consiguen ventajas tan apreciables como^son 

una menor fragilidad  y una mayor ilgeresa . - —  —  —  -

Además, dentro del capítulo de ventajas, debe s e l ­
larse que, mediante el citado menor costo da construcción, 
se persigue desvalorizar loe envases hasta el extremo de ha­

cer innecesaria su recuperación, por lo que una vez vaciado 

su contenido in ic ia l se consideran desechables, con lo que 
se ahorran transportes, almacenados, limpiezas, etc. - -

Son conocidos ciertos tipos de envases, registrados 
por los titu la re s de la  presente, basados en e l mismo cr ite ­

rio  expuesto, tratándose ahora de aportar un notorio mejora­
miento en su realización, de acuerdo con estos perfecciona­
mientos, según se expone en la presente patente, lo s cuales 
se caracterizan por e l hecho de realizarse lo s envases por 
medio de soplado de un tubo de material termoplástico intro­

ducido en un contorno moldeador asimilado formalmente a un 
elemento envolvente,, ta l  como una funda de cartón, que se­

rá asociado a la ampolla resultante del moldeo, como medio
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de protección de la  misma. quedando ^á^ewahmnera coapletado 

el envase. - - -  - -  - -  - -  - -  —  - —  -------------  - -

El moldeo, partiendo del tubo de material termoplástioo, 

tiene lugar en un molde preparado a l efecto , siendo aplicada 

5 la ampolla resultante en la envolvente de cartón, para lo cual 

el molde y la envolvente presentan, un p e r f il  complementario 

entre s i . --------  -------- —  --  ---------------- -- - - - —  -

El moldeo, partiendo del tubo de material termoplástioo^ 
tiene lugar dentro de un receptáculo de cartón que constituya 

10 la  propia envolvente que complementa la ampolla obtenida, por
lo que de dicha acción de moldeo resu lta completado el en­

vase.

El moldeo, partiendo del tubo de material termoplástioo, 

tiene lugar introduciendo este tubo en e l receptáculo de oar-

15 tón, estando a su vez este dltlmo aplicado en e l  in terior de 
un molde a efectos de que este último soporte la presión del 
so p lad o ;----- -- - —  - —  -------- - - - - -

El envase es dotado de una cápsula de cierre de su em­
bocadura, siendo aplicada a presión, para lo cual, etentual-

20 mente, se dispone un resalte exterior en ta l  envase en or­
den a l mejor acoplado de la citada c á p su la .-------------  -

El cierre estanoo del envase se realiza por un pinzado
con soldadura de Ja boca de Ja ampolla de plástico o por un 

cuerpo obturador aplicado en la  mism a.------------------

para fa o il ita r  la  comprensión de la s ideas expuestas, 
dando a conocer a l  mismo tiempo diversos detalles de orden 
constructivo, se describe seguidamente una forma de realiza­
ción de la presente Patente haciendo referencia a lo s planos
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que acompañan a asta memoria, los cuales, dada su fin  p r i­

mordialmente ilu strativo , deberán ser interpretados como 
desprovistos ¿g todo alcance lim itativo respecto a la  am­

plitud de la protección legal que se so lic ita . En los di­
bujos: -------- ------------ ------------------------------ -- - - -

Figura 1, es una v is ta , en sección diametral; de la 

fase in ic ia l  de obtención de la  ampolla de p lástico , par­

tiendo de un tubo colado en un molde. —  - - -  - -  - -  -

Figura 2, as una v is ta , en seoción diametral, que re- 

10 presenta la fa se  fin al del moldeo iniciado seg&n la figura 
a n te r io r .----- -- - —  - ------------------------ - - - -

Figura 3 , es una v is ta , én secoión diametral, de la 

fase  in ic ia l  de obtención de la  ampolla de p lástico , par­
tiendo de un tubo colocado en una envolvente de cartón^

15 Figura 4, es una v is ta , en sección diametral, de la
fase in ic ia l de obtención de la espolia de p lá stico , en la 
manera indicada en la anterior figuré, con el auxilio de un 

molde exterior a la envolvente de cartón. - - - - - - - - -

Figura 5, es una v is ta , en sección diametral, del 
2o conjunto del envase obtenido seg&n los diversos medios 

representados en la s anteriores figuras; - —  - —  -

Figura 6; es una v ista  parc ia l, en sección; que mues­

tra  e l medio de cierre hermético del envase por soldadura 
de la boca de la ampolla de p lá stico , y aplicación de una 

25 cápsula p ro te c to ra .----------------------- --------- -- - - -

Figura 7, es una v ista  p arc ia l; en sección, que mues­
tra  e l  medio da obturación de envase mediante tapón; y con
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aplicación de una cápenla protectora.

Con referencia a dichas figuras y a los números que 
sobre la s  mismas indican cada una de la s  partes y detalles 

de 106 enrases representados, su descripción es como sigue.

la construcción de estos envases se realiza a p artir  
de un tubo 1 de material teimoplástico, con su fondo cerra­
do el cual se dispone dentro del medio conformador adecua­

do. Este medio consistirá en un molde 2 que presenta e l 

hueco correspondiente a la ampolla 3 a obtener por una ac­

ción de soplado. ia ampolla 3 es aplicada en el interior 

de una envolvente de cartón 4 , construida según dimensiones 
relacionadas con la s  de la  ampolla, resultando en conjunto 
e l  envase 5. ------------- —  —  . . . . . . . .  —  . . .

Siguiendo otro proceder, el tubo de plástico 1 es 

objeto de moldeo directo dentro de una envolvente 4, con 
lo que e l envase se obtiene en una misma operación, por 
lo que la  ampolla 3 queda exactamente conformada con arre­

glo a l  contorno interior de lá citada envolvente.--------

En e l  caso anteriormente referido, s i se emplean en­
volventes 4 de escasa resisten cia , es preciso recurrir a l 
empleo de un molde auxiliar 6̂  confeccionado según e l con­

torno exterior da la envolvente 4, de modo que este molde, 
realiza  una función de contención. - - - - - - - - - - -

para e l cierre de los envases 5 se prevé la  aplica­

ción de unas cápsulas 7 que son acopladas a presión alre­
dedor de la embocadura del envase, para asegurar un pre­
sionado periférico  constante^ se realiza un resalte 8, en 
la parte exterior de la mencionada embocadura, en e l  cual



queda retenida la cápsula 7.

El cierre hermético de la ampolla 3 se realiza median­

te un simple tapón 9, de oorcho o sim ilar, o mejor aun me­
diante una acción de soldadura pinzante lo en la zona mar- 

5 ginal superior la  ta l ampolla, cuya zona es eliminada por 

seccionado a l  tratarse  de efeotuar la in idial utilización 
del producto envasado. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -

El envase 5, obtenido por oualquiera de lo s sistemas 

variantes explicados, resulta de suficiente consistencia y 

10 de la s  demás propiedades exigidas para contener productos 

líquidos objeto de transacción comercial, entre los cuales 
son da c itar  lo s  barnices y colorantes, drigas, aceites, 
vinos, bebidas, le j ía s ,  etc. —  - - -  - -  - - - -  - -

la s  ventajas que son de destacar, inherentes a los 
15 envases de referencia, son la resistencia a lo s choques 

y presiones exteriores, el escaso peso^ el reducido costo 
y la innecesidad de ser devueltos para nuevos aprovecha­
mientos por todo lo  cual se comprenden las superiores con­
diciones ofrecidas comparativamente con los envases usua- 

80 - le s . - - —  - - - ------------- - - - - - - - - - -

Habiendo descrito suficientemente la s  características, 
ventajas y realización de los perfeccionamientos según la 

presente patente, debe hacerse constar, en resúman, que en 
la misma podrán introducirse cuantas variantes de detalle 

33 la  experiencia y la práctica puedan aconsejar, en cuanto 
a dimensiones, número de elementos integrantes y materia­
les empleados en la construcción de lo s mismos, forma de 
acoplamiento mútuo y demás circunstancias accesorias, siem­
pre que con ello  no se desvirtúe su esencialidad, que es
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la  que se cenereta en la primara de la s  reivindicaciones 

que siguen, ya sea considerada aisladamente* ya sea consi­

derada junto con una o varias de la s  reivindicaciones 
restantes* - —  - —  - - - - —  —  - - -  - - —  -

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para España y to^ 

dos sus te rr ito r io s  y plazas de soberanía, la s  siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S

1*- Perfeccionamientos en la construcción de envases 

10 para líqu idos, caracterizados por e l hecho de realizarse  

ta le s  envases por medio de soplado de un tubo de material 

termoplástico, e l  cual e s  introducido en un contorno mol­

deador asimilado formalmente a un elemento envolvente* 

ta l  como una funda de cartón, que será asociado a  la  em- 
15 polla  resultante del moldeo, cuya envolvente ejerce funcio­

nes de protección de e sta  ampolla y para dotar de la ade­

cuada consistencia a i  envasa resultante de t a l  asociación^

2 .-  Perfeccionamientos en la construcción de envases 

para líquidos* seg&n la  reivindicación- anterior, oa- 
20 raeterizados porque e l  moldeo partiendo del tubo de mate­

r ia l  termoplástico tiene lugar en un molde preparado a l 

efecto , siendo aplicada la  ampolla resultante en la  envol­

vente de cartón, para lo cual el molde y la envolvente pre­

sentan un p e r f i l  complementario entre s i *  - - - - - - - -

25 3 .-  Perfeccionamientos en la  construcción de envases

para líquidos, según la reivindicación primera, caracteri­

zados porque e l  moldeo del tubo da m aterial termoplástico 

tiene lugar dentro de un receptáculo de cartón que consti-



taya la propia envolvente que complementa la ampoIYeTobte­

nida* por lo que de dicha aoción de moldeo resu lta  comple­

tado e l  envase. -  - —  —  —  - - - - - - - -

4 .-  perfeccionamientos en la construcción de envases 

para líquidos* según la s  reivindicaciones 1 y 3 , caracte­

rizados porque e l moldeo partiendo del tubo de material 

termoplástioo aplloadc dentro de la propia envolvente de 

cartón del envase* se rea liza  introduciendo a su vez esta 

envolvente dentro de un molde, a efectos que este último 

soporte la  presión del soplador - —  - —  - - - - - -

5 ;-  Perfeccionamientos en la construcción de envases 

para líqu idos, según la  reivindicación primera, caracte­

rizados porque el envase es dotado de una cápsula de cie­

rre de su embocadura* siendo aplicada a presión, para lo 

cual, eventualmente* se dispone un re sa lte  exterior en t a l  

envase* en orden a l  mejor acoplado de la  citada cápsulas

6 ;-  perfeccionamientos en la construcción de envases 

para líquidos, según la reivindicación primera^ caracte­

rizados porque e l  cierre del envase se rea liza  por un pin- 

zado con soldadura en la porción de ampolla emergente de la 

embocadura de la en volven te .-------- - - - —  - --------

7 .-  perfeccionamientos en la  construcción de envases 

para líqu idos, según la  reivindicación primara, caracte­

rizados porque e l cierre del envase se rea liza  por ap lica­

ción de un medio obturador introducido en la  boca de la  am­

polla, situada a la altura de la  boca de la  envolvente. - -

8 .-  "PERFECCI0N&MHNT0S EN IA. CONSTRUCCION DE ENVASES
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PARA LIQUIDOS"
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Todo e llo  ta l  como sa describa y reivindica en la 

presente manoris que consta de nueve hojas fo liad a s y 

mecanografiadas por una sola de sus oaras, y de una lá ­

mina de dibujos que la ilu s tra .
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