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PATENTE DX INVENGCION
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PoOT VEINIE alios

cuyo privilegio se solicita para Espaila y
todos sus territorios y plazas de sobera-

nia, a favor de,

D. CARLOS MUR AVENTIN y
- D. RAMON PUJOL FORNSUBIRA

ambos de nacionalidad espsiiols, respecti-
vamente domiciliedos en iArida, 'rravesia'
del Principe de Viang, ném. 4, y en Gui-
gsona (Lérida), calle Fuente, nim. 28,

relativa a:

“PERFECC IONAMIENTOS EN IA CONSTAUCCION DE
ENVASES SAR& LIQUIDOS".
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~vidrio; de modo que ademés de aloanzarse una sconomia de A
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MEMORIA DESCRIPTIV.
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1a presente Patents de Invencidn se refiere, como se
indica en su enunciasdo, & uhos perfeccionamientos sn la

construccibn de envases para 1iquidos: « = = = = = - - -

Estos perf‘eccionémientos estdn encaminados hacia la-
obtencidn de unos envases\adecuados para contener liquidos
objleto de expendicidn comércial, tales como 1e31§s, aceites
y otros de ocardoter andlogo. Estos enveses estdn realizados
en materiales muy aseguibles, como son el carifn y el plés-
tico, y vienen a sustituir a los tradicionales envases de
.3 Y
construccidh, se oonsiguen. venta jas tan gpreciables comofisbn

up2 menor fragilidad y und meyopr ligeress. - - - - - - = -

Ac}em&s s dentre del capitulo de ventajas, debe ssiia- ‘
larse que, mediante el citadd menor costo de'construocién, 4
se persigue desvalorizar los envases haste el extremo de ha-
cer innecesaria su reocuperacitm, por lo que una vez vaciado -
su contex_zme inicial se consideran desechablies; con 10 que

se shorran transportes, almacenados, limplezas, ete. - -

Son conboidos éientos _‘s;.pos de envases, reglgtradoes

por los titulares de la presente, basados en el mismo crite-
rio expuesto, tratdndose ahora de aportar un notorio me jora- ‘.
miento en su realizacién, de acuerdo con estos perfecciona~-
mientos, segul sSe expons en la presente Patents, los cuales
se caracterizen pof el hecho de realizarse los envéses por
medio de soplado de un tubo de material temmopldstico intro-
dusido en un contorno moldeador asimilado formelmente & un
elemanto envolvente, tal oomo ure funda de cartdn, que se-

.74 asocimdo 2 la ampolla resultante del moldeo, como medio
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de proteccibdn de la misma, qmdando"de‘“’e%%a

"k

el envasg, = = = = - = AR B A

El moldso, prriiendo del tubo de mteiial termop l4st ioo0,
tiene lughY? en un molde prepérado al efecto, siendo aplicada

5§ - la ampolla resultanie en la envolvente de cartén, para lo cual
el molds y la envolvente presentan un perfil complementarie

enbre 8{., = = @ = @ 0 m” . m e~ m .- - .- - . .- -

El moldeo, partiendo del tubo de materisl temmopléstico;
tiene lugar dentro de un receptéoulo de cartén que constituye
10 la propia envolvente que complementa la ampolla obtenida, por

lo que de dicha aocién‘c'ie molden resulta completado el en-

El moldeo, pértiendo deil tubo de material termoplédstico,

tiene lugar introduciendo este tubo en el receptdculo de car-

15 tén, estando a su vez eate (ltiwo asplicado en el interior de

un molde & efeotos de que este Gliimo soporte la preosibu ded
soplado;: - « = - - LI I R - ==~ .- -~- -

ELl envase es dotado de una cépsula de cierre de su em-~
bocadura, siendo aplicads & presidn, para lo cual, eventual-
20 mente, se dispone un resalte exterior en tal envass en or-

den 2l me jor acoplado de la citada cdpsulg. - - - - - - - -

El olerre estanco del envase se realize por un pinzado
“oon seldadura de la boce de la ampella de pldstico o por un

cuerpo obturador aplicade en la misgle =« = = = = « =« - - =

25 Para.facilitar la comprensibn de las ideas expuaestas,
dando 3 conocer a2l mismo tlempo diversos detalles de orden
constructivo, se describe seguidamente una forma de realize-

cibén de l& presents Pgtente haciendo referencia a los planos
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qus acompafian a esta memoria, los cuales, dade su fin pri-
mordialmente ilustrativo; deberdn ser interpretados como
desprovistos de todo alcance limitative respecte & la am-
plitud de la proteceién legal que se solicita. En los di-

Figura 1, es una vista, en secoién diametral; de la
fase inicial de oblencidn de la ampolla de pléstico, pear-

tiendo de un tubo colado en un molde. - crameenea.

E‘igurara, es ung vists, en seccifn diametrsl; que re-
presents la fase rimal del moldeo intciado seglin la figure

BRLETIOY: = = * ® 6 ;o . - . w e e e - - - o= o om

’Figura 3, 8 uma vista, én secolion diametral, de la
fase inicial de obtencibn de la ampolla de pléstico, par-

tiendo de un tubo colocade en une envolvente de cartén.

Figura &, os una vista, en seccion djemetral, de la
fase inicial de obiencibn de la 'ampq_'lla_de pléastico, en la-
maners indicede em la anterior figura, con el auxilio de un

molde exterior a la envolvents de cartén. - e h e

‘Eisura 5; s una vista, en secoidén diametral, del
conjunto del envase obtenido segin los diversos medios

representados en las anteriores figuras; = = « = « - =

Figura 6, e5 una vista parcisl, en seceibn; que mues-
tra el medio de cierre hermético del envase por soldadura
de 1a boca de la ampolla de pléstico; y aplioacién de um
cADSUI8 Protectors. - = = = = ~ = = — = cmm e ae -

Figure ‘7.‘, es una viste parcial, en seccibn, gue mues-
¥ra ol medio de chturacién de envase mediants tepén; ¥y con
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aplicacibn de una cdpsuls pProtectord, = - = « - - - - -

Con refsrencia & dichas figtixjas v & los némsros que
sobre 1as mismes indican cada una de 188 partes y detalles

de los snvases rapre sexitados, su descripcibn es como sigue,

Ia construccidén de estos envasss se realiza a partir
de un tubo 1 de mAterisl tarmopiﬁstico,‘ con su fondo cerra-
do el oual se dispone dentro del medio conformador adecua-
do. Este medio cousistird en un molde 2 que presemta el
hueco correspondiente a la ampolla & a cbfensr por una ac-
0ién de soplado. 12 ampolls 3 e8 gplicada en el interior
de ung emvolvente de cartén 4, construfda seglin dimensiones
relacionadas con las de la agpolla, resultando sn conjunto
el envase S, ~ ~ - - - - - R

Siguiéndo otro proceder, el tubo de pldstico 1 es
objete de moldeo direoto dentro de unad envolvente 4, con -
lo que el envase sSe¢ cbilene en urme mism& operscidn, por

‘10 que la ampolle 3 queda exactaments conformada con arre~

glo al contorno interior de la citade emvolvente, - - = =

Bn el caso anteriormente referido, sl se emplean en-
volventes 4. de escasa resistencia, es preciso reocurrir al
empleo de un molde auxi;i&xf 6, cgnfeccion&do segﬁn',el con-
torno exterior de la envolvente 4, de modo que este molds.

realiza una funcibn de oonmtencitf, = =« « = = = = = - -

Para el olerre de los énvases 5 se prevé la aplica-
cién de unas cdpsulas 7 que son acopladas a presifn alre-
dedor de la embocadura del envase. Para asegurar un pre-

sionado periféricc constante; se realiza un resalte 8, en

la parte exterior de la mencionada emboocadura; en el cual
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queda retenide la odpsuld 7, - = « = =« - 2 o2 o oo -

El oierre hermitico de l& ampolla 3 se realiza median~
te un gimple tepdn 9, d¢ ocorcho o similar, o mejor eun me-
diante une accién 4o soldadura pinzante 10 en la zoua mar-
ginal superioz la»'t.;al arpolla, cuya zone es eliminada por
seccionado al tratarse de efeotuar la inidial utilizacién

del producto envasado, = « '~ = = o - .

El envase 5, obtenido por cualquiera de 1l0s sistemas
variantes explicados, resulte de suficiente consistencia y
de las dewds propledades exigidas ﬁara contensr productos
liquidos objeto de tremsaccifn comsroial; entre los cuales
son de citar los bamices y colorantes, drigas; aceltes,

-vinos, bebidas; lejias, et0e - = «~ = = c 2 2 o 0 o - -

188 ventajas que son de destacar, inherentes e los
enveses dé referencia s 3on 1a résistenoia a los choques
y presiones exteriores, el escaso peso, el reducido costo
¥y la innecesidad 39 ser dsvueltos para nuevos aprovecha-

mientos por todo 1o ousl se comprenden las superiores ¢on-

.diciones ofrecidas comparativamente oon 10s envases usud-

138.-..-a‘-u---‘-..-—---n-----n---

Hebiendo descrito suficientemente las caracteristicas,
ventajes y rrealizaoién de los perfeccionamientos segln la
presente Patente, debe hacerse constar, en resfuen, que en
la misme podrén introducirse cuantes varientes de detalle
la experiencia y ls précti&a puedan goconsejar, en ocuanto
& dimensiones, némero de elementos integ:t"antes y materi;a-
les empleados en la constmiceldn de los mismos, forma de
acoplamiento mituo y demés cirénnstanciaa accaéoria;s, slem-

pre que con ello no se desvirtde su esenclalidad, que es

5
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la que ‘s& concreta en la primera de las reivindicacionss
que siguen,; ya sea considerada aisladamente, ya sea consi-
dePads Junto con ung o varxaes de las reivindicaciones

restantes: B T . T - . e ww e - o-
X O T a

Se dsclaran de novedad y propiedsd para Espafia y to=
dos sus territorios y plazas de soberania, 12s siguientes:
REIVINDIGAGIONES
w=az=camssamzasmsazsssscsssssas

1,- Perfeccionamientos en la construccibén de envases
para liquidos; caracterizados por el hecho de-reé.lizarse
tales envases por medic de soplade de un wbo de mBterial
termopldstico, el cuel es introducido en un contorno mol-
deador asimilado formalmente & un elemento envolvente;
t2l como una funds de cartdn, que serd asocliado & la en-
polla resultante del moldeo, cﬁya envolvente ejerce funqio-
nes deiproteocién de ests ampolla y para dotar de 1a ade-

cuade consistencie al envase resultante de tal asociacitn.

2.~ Perfeccionamientos en la construccibn de envases
pare liquidos; seglin la  reivindicacién. anterior, oa-
raoterizados porque el moldeo partiendo del Wbo de mate-
rial termopléstico tiene lugar en un molde preparado al
efecto, Siendo eplicada la ampolle resultante en lg enveol-
vente de cartfn; para lo cual el molde y la envolvente pre-

sentan un perfil complementario entrs sfi -~ - - - - - - -

3.- Perfeccionamientos en la oonstruccién de envases.
para liquidos, seglu la reivim_iieaoi&n primera, ocarscteri-

zados porque el moldeo del tubo de material temmopldstico

_ﬂtiene lugar dentro de un receptdoulo de cartén que Vconstil-
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tuye la propia envolvente que complemente le ampoI‘]a obte
nida; por 1o que de dicha accibén de moldeo resulta comple-

tado el envEs@e = - - = = = v e e e e . ee = -~ -

4o Perfgcciowniienios en lg construccibn de snvases
para liquidos, segln las reivindicaciones 1 y 3, caracte-
rizados porque el moldeo partiendo del tubo de meterial
termopléstico aplicado dentro de la propia envolvente de
oartén‘ del envase, se Arealiza intxfoduciendé a su vez esta

envolvente dentro de un molde, a efectos que este Gltimo

soporte la presifn del #oplados - - = = = = = = -~ ~ -

5.~ Perfeccionzmientos en 1z construgoibn de envases
para liquidos, segin la reivindicecidén primera, céracte-
rizados porque el envése es dotado de una odpsula de cie-
rre de su embooadura , siendo eplicada & presién, para lo
cu'&l, gveptualxhente, se dispone un resalte eg:terior en tal

envase; en orden &l me jor scoplado de la citada cépsula,

_ 6.~ Perfeccionemientos en la oon_st;'uccién de envases
para liquidos, segln la reivindicecién priméra-, caraote-

rizados porquz el cierre del envase se realiza por un pin-
zado con soldadura em 1la poréién de ampolla emefgente de la

embocadure de 18 envolvents. - = « = = = « = = = « == -

7.= Perfeccionamientos en la construcoibén de enveses .
parg liquidos, segln 1la reivindicacidén primera, caracte-

rizades porque el clerre del envase se realiza por aplica-

" 0ibn de un medio obturedor introducide en ls booa de la am-

polla situade a la eltura de la boes de la envOlvente. - -

8¢~ "PERFECCIONAMIENTOS EN IA -CONSTRUGCION DE ENVASES
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PARALIQUIDOS".---~---—4—----..:.---

Todo ello tal como s8 deseribe y reivindica en 1a -

presente maworia que conste de nueve hojas foliadas y

mecenografiadas por una sola de sus cares, y de una lé-

mina de dibujos e le ilustra,

7 4 Wy B8
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