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una. forma rapida, sencilla y segura.

4ticulos & una velocidad relativamente alta, en un movimiento contfnuo

To1én para cortar en forma subtancial & la porcidn de las peliculas que

- Este invento se réfiere en general a un gsparato para aplicar =
en forma contfnus una envoltura de proteccidn a una pluralidad de ar-
ticulos transportados, y mis particularmente comprende medios: de jores
especialmente adaptados para ser usedos con léminas u hojas de materia
les plésticos encogibles, debido a lo cual los articulos pueden ser
envueltos herméticamente en forma continua, econdmica y automdtica,
dentro de una envoltura‘para constituir un pequete pulcro y atractivo.
. Bs ya bién cqnooido el empleo de materigles termopldsticos con
el £in de formar envoltorios o envelturas para articulos tales como pa-
quetes de cories de ocarne, provisionmes, etc. '
Debido a los siempre crecientes costos de la mano de obra vy la
ma@ﬁtu& del tiempo reguerido psra que un individuo envuelve wia plu-

ralidad de artfoulos similares con uns envoltura protectora, la techo-

logie. 8¢ preocuds constantemente en procurar medios para savolver y pr
teger en forma continua una pluralidad de artfcnlos similares del cara

ter mencivmmdo anteriormente, con un minimo de esfuerzos manuales, de

.En vista de esta demanda de la indusiria, un objeto principsl

del presente invento es el de proporeionar un aperato bara envolver ar

¥ en linea recta, wtilizando balfaulas técnicamente encogidles o mete~ .
rigdes ané.}ogos, ¥y empleando barras calentadas por impulsos o ;;or resig}
tenoiass, excitadas periddicemente y transpertades en forma oont{nua,

gque estdn dispuestas en fox;ma periddica y en relacién espaciada & los
lados opusstos de un a:ﬂ_:ioulo, para formar sellos entre oorriaiites con-

tinuss yuxtapuestas de pelfculas térmicamente encogibles, asf como tam-

se sella.
Otro objeto del presente invento de acuei-do con 1o expresado ane

teriormente es ol de proporciponar medios mediante los cuales el calen—
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- tamiento por impulscs de las pelioculas de ehvoltura, es combinado con™

‘ajustada de los medios de barra omibus conductores de corriente, del

'1{nea $~5 de la figura 1, que ilusire los medios de barra hermetizadors|

& ¢\ { /
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una presidn de aplicacién constante, y ésta presidn es apliicada en for
ma conti{nua despuds de haberse privado de su excitacidn a las barras
de calentamiento que formen inicialmente el sello ¥ qus cortan a las
pelioulas envolventes.

Ain otro objeto del rresente invento es el de proporcionar nue~
vog medios pare sellar en forma ;:ontinua todo ol margen de un articulo
dispuesto entre peliculas yuxtapuestas que se hacen avanzar en forms
continua para formar envolturas de prétecci&n por medio de calentadore
a resistencia excitados peﬂédicamente. -

Otros oh;jetoé ¥ ventajas del presente invenio surgirén de la &i
guiente deserireidn, considerada en conjuncién con los dibujos adjuniod
en los cuales:

La Fig. 1 es una vista esquematioa en elevacidn del nuevo apara
to de envoltura. »

la Pig. 2 o5 unai vista en plante, desde arriba, del aparato de
la figuia 1, t;:mada en correspondencia con el plano de la 1linea 2-2 de '

la figura 1, y que ilustra en lfneas de puntos y traszos,ls posicidn

aparato;
‘ La Fig.i 3 es una viste agrandade de una secoién vertical, hecha
s}xbtancialmente en oorrespondQneia con el pleno de la lines 3~3 de la
figura 13

La Fig. 4 es otra vista agrandada, fragmentaria, de una seccidn
vertical, hecha substancialmente en correspondencia con el plano de la
1fnea 4=4 de la figura 3, gque ilustra detalles de la barra de calenta-
miento y el alambre de corte del aparatos ¥y

Le Pig. 5 es una vista agrandad#, fraguentarie, de une secoidn

verticai, hecha substanciaslmente en correspondencia con el plano do la

o selladors de borde. lateral, del aparato.
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-Jcaucho de silicones laminado, resistente al calor o un material ané.logo,J

' ;. Antes de entrar en detalle con respecto al nuevo aparato de en<

voltura, serd evidente ra los peritos en 'la materia que el material usa~
do para envél‘J-'er & uha pluraelidad de articulos transportados en forma
continua, puede estar constitufdo por una lamina u hoja continua de pe-
1fcula de un material térmicamente encogible de cualquier cardcter ade
ouado; sin embargo, también pueden usarse oon el presente aparato otros
mater:l_.a.]..es que no son de encogimiento térmico, incluyendo adhesivos tér:
nicamente semihles;
Considerando las figuras 1 y 2, el nuevo aparato es designado cok
el nimero de referencia 10 y comprende un iransportador sinfin indicado
en general en 12, una primer fuente de msterial sellable térmicamente,
indicada en general en 14, una segunds fuente de material sellsble tér—
micamente, indicada en general en 16 , medios combinados de aplicacidn

de presibn y de ‘sellado térmico, indicados en general en 18, medios de
eoxcitaoién indicados en general en 20, y medios de guia de aplicacidn

jde presidn, indicados en general en 22,

El transportador 12 comprende rodillos o' tambores de saiédn, pa-
‘ralelos,espaciados 24 y 26 sobre los cuales se hace pasar ung correa

transportadora sinfin 28 que puede estar constitufda por wm material de

con un recubrimiento de lana cie vidrio "Teflon", por e‘jemplo; £l trans
'po:_rtador comprende un tramo horizontal éuperioi 3O debajo del cual estd |
iigspueste unk chapa de lecho horizontal 32 de. cualguier material adecua~

Ro, El tramo 30 del transportador se nmueve de igquierda & derechay se«-

se ve en la Figure 1, por ¢jemple, y recibird sobre el mismo una pluy

alidad de articulos A que estaran espaciados longitudinalmente a 1o lax
o del mismo.

La primer fuente del material de emvoltura sellable térmjicamente

puede estar constituida por w rollo 34 montado sobre um eje giratorio

piorizonta.l 36, siendo el tejido o la pelioula 38 que se desenrrollsa del
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rmismo arrastrada o yuxtajussta gobre la superficie extrema exterior

# perior 30 del transpartedor.

fticuladas 44 y 46, que poseen, extendiéndose transversalmente.a las mig

del transportador 28, en el tambor 24, y extendiéndose longitudinalmen
te en relacidn de superposicidn sobre ls superficie superior del tramoj >
30 del tranaportador.

La segunda fuenta del material sellable térmicamente puede com—
prender también un rollo 40 que incluye una porcidn de ;pelicul;. 42 que
so extenderd hecia ‘ad.elante alrededor del extremo delantero de los me~
dios combinados de aplicacidén de presidn y de selledo térmico 183 estoJ
medios serdn descritos subsecuentemente con mayor detalle. Ia pqrci&n
42 se exi;ienc}e longitudinalmente al tramc superior 30 de la E:orrea tra_!r
portadora 28, en relaoidn de superposicifn con respecto a los articu-
los A como me ilustrs claramente en los dibujos.

Puede ser utilizado cualq;z'iar medio adecuado para acoicmar el
transportador 12 y a los medios de aplicacidén de presidn y de sellado
térmico combinazdos 15, haciendo dichos medios gue las porciones 38 y 42)

del material laminar, sean hechas avanzar longitudinalmente al tramo suf

Los medios combinados de aplicacidn de presidn y de sellado tér-

nico 18 estdn constitufdos por una pluralidad de eslabones o cadenas ar

més, para constituir sus coneﬁms articuladas, barras de sellado tér—
mico 48 que estén dispuestas en relécidn espaciada longitudinale. Cada.‘
una de las barras 48 tienen aseguradas a los .extremos terminales dé las
mismas, hacia afuera de los bordes laterales opuestos del tramo 30 del
transportador, rued'aLs de presidn 50. Los medios combinados de aplica-
cidn de presidn y de sellado térmico 18 ocmprenden, sobre ejes gira.’oo-—

rios paralelos, espaciados, 54 y 56, pares de elementos de disco espa~

lciados 58 y 60 que presentan porciones esmuescadss que se abren radial-

spaciamiento corresponde al de las barres de calentamiento individualesﬂ
1 :
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- 48, a las cualés acomodan, comoc Se. ilustra cleramente en la figura 1.~

| sos o resistencia que hard que las pelfoculas yuxtepuestas 38 y 42 reci

x
Vv v U«

-6 -
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En los medios de aplicacidn de presiém y sellado térmico 18 pue)
den utilizarse otros tipos de cadenas articuladas, por ejemplo las ca
denas de eslabones de tipo corriente engraftadas sobre ruedas dentadas
(no ilustradas). o

La rotacién de los discos 58 y 60, en la direccidn indicade por
las flechas, en la figura 1, & la que las barras de sellado témico 48
Se desplacen en relacidn sincronizads a lo largo y scbre el tramo 30
del transporfador 28, siendo el espaciamiento de las barras 48 el ne-
cesario paramomodar a los articulos 4 entre p;res adyacentes dé las
barres de calentamiento,

Las barras 48 llevan en sus extremos terminales conductores 64
del tipo de "zapsta de trole” q_ué pjleden entrar en toma con los medios
excitadores o de suministro de energia 20. Los medios excitadores 20
estdn constituidos po.r barras Smnibus paralelas espaciadas 66, conece
tades operativamente a una fuente de corriente elécirica que se indica
esquemdticamente en 68, estando dispuestas las berres Smnibus 66 en fo_:;_'
ma lparale'la v debajo del tramo 30 del transportador, como se indica
claramente en las figuras 1y 3.

Aungue las barras Smnibus son ilustradas en la forma de reali-~
vz'a.oic’m preferida debajo del framo 30 del transportador, estas bé.rras_ .
6_mnibus podrfan ester situedas por encima de dicho tramo y de las vias
de guia do los medios de gufa de aplicacidn de presibm 22.

las barras Smnibus 66 pueden ser ajustadas 1ongitudin§.1mem':e cox*
respec;tb al tramo 30 del transportader com el fin de determinar el P~
riodo y le posicidn de excitacidén de las barras de calentamiento 48;_
Las "zapatas"de trole" de las barras de calentamiento 48, entl:arén re-
riddicamente en tome con las barras dmmibus 66 para cerrer el cireuito

68 y, por consiguiente producir un efecio de calentamiento por impule-
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. ban energia térmica en los extremos opuestos de los art{culos A, paraT

.de superbosioic’m con raspecto a las bérras' dmnibus 66, y los rieles de

formar un sello térmico transkersal en &ichos extremos opuestos.

La ajuétabilidad lbngitudine.l de las barras Smnibus puede ser
lograda de distintas maneras con el fin de proporcionar perfodos de
calentamiento diferentes a los elementos 48 en relaciln a la velocidad
de funcionamiento del equipo y los requisitos de selli:idd hermético y
corte de la pelicula que se usaj por ejemplo, una tira aisladora eléc-|
srica {no ilustrada) puede ser montada ajuétablemente sobre las barras
dmnivus 66 parabi.,n‘zpedir que se- transmita corriente a travds de las "zal
patas de trole" 64. -

. Como ~se'ilustra claramente en la figura 4, las barras de calen-
tamiento 48 tienen, extendiéndose longitudinalmente a través de su su~
perfioie inferiér, un elemento_dé alambre fino 69 que hace que sl calof
se concentre entre las pelioulas yuxtapuestas 38 Yy 42, y debido a la
'ooncentraoién de calor en este punto de contacto lineg.l con el alambre
69, se modifiocard el oardoter fisico del material que comstiiuye la
envoltura en el grado que eﬁija sy corte resl, ¢ su cristalizascidn pa-
ra que pueda producirse una facil saparaoién de dos artfoulos envuelto
A adyacentes, Ademas del corte por accidn del alambre 69, la concen- |
tracidn de calor debida & la excitacion periddica de los elementos.48,
se traducird en un sellado térmico que se produée a los lados opuesios
6.91 alambre para formar uniones herméticas o sellos, transversales e
intermitentes, en los extremosn ppuestos de los artioulos A;

Los medios de gufa de aplicacié‘n de presién 22 comprenden un pal
de barras o vias de guia, dispuestas horizontalmente, paralelas, espa-
ciadas TO que yresentan extremos delanteros doblados hacia arriba 72
para Tecibir fécilmente a las iueéas de presidn 50 que se extienden de-
hajp de las misnia.s; deberé notarse que laé ruedas de presidn 50 entran v

en contacto con la cara inferior de las barras de guia 70, en relacidn
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gufa se extienden mds alld o hecia atrés de las barras Smnibus, para

| que fresentan una poreidn superior 78, que se extienden hacia abajo ha-

proporsionar, por consiguiente, uns preéién continua, después de éua
1ss barras de calentamiento 48 han sido privadas de su excitacidne
BEsta disposiocidn asegura ¢l mantenimiento de una presién contfnua du=
Tante la formacidn del sello, después de la accidn de calentamiento pox
impulso para proporcionar consiguientemente un cier_re hermético sdecus-
doe
R Los sellos que se formen por medio del aparato deserito, propor-
cionanarsn lo que podris denominarse una envoltura de "faja", es decir,
en los extremos opuestos de los articulos 4, suponiendc; que~los extro=
mos de los articulos se extienden de izquierda a derecha, & lo largo
del tramo 30 del transportador.

Indicadas en general con él' nimero 7’4 hay barras de calentamien-
to de excitacidn oconstante o yeriddica 76 (los medios de caléntamiento

no son ilustrados) que estén dispuestas hacia adentro & sobre los bore

des opuestos del tramo 30 del transportador y las pelfoulas. 38 y 42, y

¢is una relacidn de convergencia.con la superficie supefior del tramo
30 del transporta.dor,' como ge ilustra en la figura 5. Las barras 76
entraran en toma con la pelicula 42 en las porciones de borde lateral
78 de laas mismag, ¥y forzaran .a dichas porciores de borde latoral s en-.
trer on conté.cto con las porciones de borde lateral 80 de la peliouls
38, para former sellog de borde la.teralv en la envoltura qué se estd for|
mando. » . )

Con el presente invento ne solo los articulos A pueden ser en~.
vueltos con facilidad, sino que en el caso de materisles perecederos_,
tales como carnes, vegetales o aliméntos ana'.logos, los sellos resultan
sustancialmente herméticos, y mantienenh uns atmdsfera hermetizada a:fre- .
dedor de los ertfculos que estén siendo enwueltos.

BEn resumen, se ha descrito un aparatc para aplicar en forma con-
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= tinua y eficiente una envoltura parcial de "tipo faja" o una envoltu="

i vos:

e completa a artfculos en movimiento contfnuo, utilizando una accidn
de calentamiento por impulsos periédicoé, y una aplicacidén constante dJ
presidn en conjuncion con la aplicacion de presidn despuds del calenta-
miento por impulsos periédicqs, constituyendo estas caracteristicas med
dios de acoionamiento econémico, eficientes y relativamente seguros pa
.ra -envolver articulos transportados en forma oontinua. -

. A los peritos en la materia serd eviden'te que pueden hacerse va-
rios cambios sin apartarse del alcan@e del invento, y por lo tanto és-
te no debe ger limitado por lo ilustrado en lﬁs dibujos ¥y descrifo en
la memoria, sino sdlamente for 1o que se expresa en las reivindicacionep
ad juntas.

REIVINDICACIONES

Habiendo aef especialmente descrito y determinado la naturaleza
de la presente invencidn y 1a forma cdmo la misma ha de ser llevada a

la préctica se declara reivindicar como de propiedad y derecho exclusi-

le~ Un aparato para aplicar una envoltura a art:[éulos transpor-
tados en forma continue, que comprende, en combinacidn, medios transpor
tadores gue incluyen un tramo sustancialmente horigzontal para recibir
sobre el mismo a los arifculos a ser envusltos en relacién espscieda,
una primera fuent® de un material térmicamente sellable dispuesto en re
lacidn de superposicidén sobre dicho tramo del transportador, una segun—
da fuente de material térmicamente sellable que se sxtiende en relacidn
de superposicidn sobre dicho tramo del transportador y dicha primer fueh
te continua de material térmioameﬁte sellable, medios combinados de se-
llado térmico ¥ aphoaclon de presidn, que se extienden a lo largo de
dicho tramo del tranaportador, comprendiendo dichos machos menoxona.dos
en dltimo término. porciones de barrs de calentamiento excitadas perid-

dioamente, para sellsr a dichas fuentes continuas de 'ma.'teria,l ;;:érmioame_xl




10

15

20-

25

30

rte sellable, tranversalmente a dicho tramo del transportador, en for- "

javanzar por los mismos.

- 10 -

ma sucesiva en los extremos opuestos de 'un articulo a ser envuelto, me-
dios excitadores o de suministro de energfe, dispuestos a lo largo de
dicho tramo del transportador pars excitsr o suministrar energla perid-
dicamente a dichas porciones de barra de calentamiento, y medios de gufk
de aplicacién a presidén, dispuestos & lo large de dicko tramo horizon-
tal del transportador y de dichos medios exoitadores y més alléd de los
mismos, pare producir une presidn transversal contfnua durante y despuép
de la excitacidn de dichas porciones de barwa de calentamiento.

2.- Bl aparato de la reivindicacidn 1, en el cual dichos medios
transportadores .estédn constituidos por mn transportador sin fin de un
material de aislamiento eléctrico.

3+= E]l aparato de la reivindicacidn 1, en el cual dichas fuéntes
de materisl térmicemente sellable comprenden peliculas continuas-que en
tran en tama friccionalmente con dichos medios transportadoﬁes y dichos

medios de sellado térmico y de aplicacidn de presidn, y gue son hechas

4.- El aparato de la reivindicacidn 1, en el que dichas porcio=
nes de barra de dichos medios de sellado térmico g de aplicacidn de Pre
sidén son desplazadas en form%. continua y estén dispuestas en un plano
sustancielmente horizontal y Que se extisnde paralelamente y a lo largo
de dicho tramo del frahsportador y dichas fuentes de material térmica
mente sellable. '

S5.— Bl aparato de la reivindicacion 4, en el cual dichas barras
de calentamiento comprenden calentadores de resistencia, camprendiendo
dichos medios de excitacidén o de suministro de energia barras &mibus -
dispﬁestas a los lados opuestos de dicho tramo del transportador y & loj
largo de una porciodm del mismo. A
6.~ El aparato de la reivindicacidén 5, en.ol oual dichas barras

de calentamiento comprenden oonductores terminales que entran eén toma
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L friccionable y deslisablemente con dichas barras Smnibus para comple=]

4 transportador sinfin que incluye a dichas porciones de barra de calen—

§ giratorios horizonteles por arriba de dichos. medios tra.nsportadoreé megii

-11-

tar un circuito a través de dichas porciones de barras de calentamien-]
to.

Te= El aparato de la reivindicacidn 5, en el cual dichas porcio

neg de barra dé calentamiento comprenden topes terminales hacia afuera

.

de los bordes laterales opuestos de dicho tramo del iransporiador, com
prendiendo dichos medios de gufa de aplicacidn de presidn elementos de
guia dispuestos a lo largo de ciicha.'s barras Smnibus y que se extienden
més alléd de las mismas, y gque pueden entrar en contacto con dichos to-
pes terminales.

‘8.= Bl aparato de la reivindicacioén 1, gue comprende medios de
barra de hermetizacidn térmica dispuestos longitudinalmente en relacidn
de superposicidn paralels con dichos bopdes latersles de dicho tramo
del transportador, para entrar en toma y ‘hermatizar térmicamente & loa
bordes laterales de dicha fuente de material térmicamente sellable, ‘ pa-
ra formar un sello completamente periférico y una envoltura alrededor
de los articulos que estdn siendo protegidos.

9.~ Bl aparato de la reivindicecidn 1, en el ouai dichos medios

de sellado térmico y de aplicacidén de presidn comprende a un segundc

tamiento dispuestas tranasversalmente a su través, comjrendiendo dicho -

segundo transportaior sinfin elementos de sostén dispuestos sobre ejes

cionados en primer términc, y que compranden verillas artiouledas co-
nectadas opsrativamente a dichas porciones de barra de calentamiénto.

10.~ Un aparato para aplicer una envolturs & articulos transpor-
tados en forma continua, que comprende, en combinecidn, medios transpor
tadores que incluyen un tramo sustancialmente horizontal para recibir
sobre el mismo & log artioculos a ser envueltos en relacidn espaciada,

‘por 1o menos una fuente continua de un material térmicamente sellable
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_digpuesto en relacién ds superposicién sobre 21,9}10 “tramo del transpor-

jdios transportadores estén constituidos por un transportador sinfin de

fun material de aisglacidn oléetrica,

Jeiones de barra de dichos medios de sellado térmico y de aplicacidn de

v

-12 -
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tador, medios combinados de sellado térmico y de aplicacidn de presién,i
que se extiende a lo largo de dicho tramo del transportador, compren-
diendo dichos medios mencionados en (ltimo término porciones de varra
de calentamiento excitadas psriéé.icamente, para sellar a dicha fuente

continua de meterial térmicamente sellable, transversalmente.e dicho

tramo del transportador, en forma sucesiva en los extremos opusstos de
un artfoulo & ser enwuelto, medios excitadores o de suministro de enerw
gis dispuestos a 1o largo de dicho tramo del transportador para excitar
o suministrar energfa a dichas porciones de barrs de calent‘amieni':o, ¥

medios de gufa de aplicacién de ﬁresién dispuestos & lo- large de dicho
tramo horizontal del transportador y de diohos medios excitadores y nés
alld de los mismbs, para producir una presifn transversal continua du-
rvante y d;espués de la exoitecidn de dichas porciones de barra de calen-
tamiento. '

1l.~ Bl aparato de la reivindicacidn 10, on el cual dichos me=-

12.~ El1 aparatc de la reivindicacién 10, en el cual dichas por-

ﬁresién son trensportedas en forma continue y estén dispuéstas en un
p}ano sustanoialmente horizon’;al que 88 extiende paraielamente y alo
largo de dicho tramo del transportador y cie dichas fuentes'd_e material
térmicamente sellable. |

134~ Se reivindica por dltimo como objeto sobre el que ha de
Tecaer la Patente de Invencion que 5e solicita: YUN APARATO PARA APLI-
CAR UNA ENVOLTURA A ARTICULOS TRASWPORTADOS EN FORMA CONPINUA":

Todo cpnfo;rme quéda descrito y reivindicado eh la pmea;nte nemo-
rie descriptiva, que consta de doce péginas escritss a méquina y dibu- -
Jos adjuntos. © Madrid, 24 de Mayo de 1963

ALFONSO UNGRIA
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