PRIMER CERTIFICADC DE ADICION

en Espaila, e favor de D, Luis Faci Gercia, de nacio-
nalidad espafiola, residente en Z AR A G O % 4, ¢/
Carmen n® 35, por: o '

"Mejoras inm¥roducidas en el cbjeto de-la raten
te principal n® 281;408, gue se refiere a ; ®TFROCEDI.
HIFKTO PARA LA FABRICACIUN DE HARCOS DECORADCS, EOR
HOLDEC DE KESINAS ARTIFICIALES® "

fm e - /
MEMORIA ~ DESCRIPTIVA

s

La Patente principal n? 281,408 se refiere, de

acuerdo con su enunciado, a un procedimiento para la
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Iabricacidn de marcos decorados, por moldeo de
resinas aytificiales, y se caracteriza esencial
mente, porque en una yrimera operacidn se cons-
tituye medimte moldeo de resinas artificiales,
un marco estructural, al cual, en el propio pro
ceso citado, se le producen una pluralidad de cg
lados estrategicamente distribuidoes; efectuando-
se en una segundg oreracidn el dorado 2l vaeclio
de, por lo menos, una parte de la care exterior
del marco,
Posteriormente y en una tercera operacidn,
se incorpora al marco constituido, una lémina
flexivle, y, facultativamente, tantos motiyor or
nementales como calados, cuyos calados y lémina
se recubren en un se=gundo proceso de moldeo, en
el cual se produce ung segunds inyeceidn de resi-
nas, hasta gue las miswmas, ocuren la éarte poste~
rior de los motios y ldminas incorporados que qug
dap recubiertos de un s6lido cueryo laminar, y se
protegen mediante una fina pelifcuala trensparente.
Fundarmentalmente, estas son las caractexristi-
cas mis relevantes de la vatente principal, Yero
habiendose compfbbado en la préctica que algunas
de sug particularidades son susceptibles de mejo-
ras, se propone ahore el Presente Primer certifica-
do de mdicidn, el cual preconiza que la constitu-
cién del marco y cuerpo lamingr con la ldmina orna-
mertal, se realic¢e por separado, con objetc de per-—
mitir posteriormente su adaptacion por encaje.

fn esencia, por consiguiente, el objeto des
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este prinmgy certifiéado de adicidn a la rafente
Principa l ne 281.408, estriba en constituir en
un proceso de moldeo de resinas artificigles,
un marco estructural, 21 cual , por 10 menos
en parte de su superiicle exterior, se le somes
te posteriormente & dorado el vacic, ¥n una fa-
ge totalmehte irdependiente de las citadas, y
medierte un segundo proceso de moldeo de rezinas
artificiales, se constituye el cuerpo laminer
al cual, bién es el proplo procesc constructivo
0, tacultativamente, en fase indeperdiente, se
le agrega la ldmina ornamental interesada, que
se recubre exteriormente de una fina peliculs
trasparente, gue la protege adecuadamente,

EFl cuerpo laminar citado, se ha previsto
cusnte posteriormente con un aréndice capaz de
retener un medio de fijscidn para el cuadro, me-
dgiante €1 cuel, cowmo es usual, se cuelga de una
pared, 0 en otro casc, pare mErcos de sobremesa,
puede agregarse una‘patilla posterior, gue permi-
te su cclocacidn en una superficie horizontal y
le confiera la necesaria estabilided,

La incorporacidn del cuerpo laminar al mar-
cc en cuyoe interior se gloja, se realiza simple~
mente por presidn, fijandose intimamente el con-
junto, por ejemyplo, mediante pegementos adecuados,

Una idea mds completa del objeto gue cons--
tituye este Primer Certificade de Adicidn, la -
proporciona, la descripeidn siguiente al hacer re-
ferancia 2 los dibujos que g ésta memoria se acom-

pafian en los que de mensra un tanto esquemdfice

¥y exclusivapente por via de ejemplo se represen-—
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tan los conjuntos y detelles mds caracterfsticos
de la idea del invento, a8l hacer ;eferencia a
un'posible caso de realizacidn prdctica.

¥n dienos dibujos:

la Fig, 12, muestra una seccidn del marco
¥ cueréo iaminar que posteriormente.se adapta
al misﬁa.ﬂig; 28, es un cdetalle del medio de re-
tencidﬁ pievisto pera la rijacidn del marco inte-
resado @, por ejemylo, una escarpia situzds en
una pared. - '

Con particular referencia a los ditujos ad-
juntos; se hace la aclaracidn de que las mejoras
que se preconizan, consisten en constitulr un mar-
€O =l-, pcv moldeo de resinas artificiales, cuyo

nayco adopta, bor ejemplo, la forma propuesta, y

"es capez de recibir ¢l cuerpo laminar sefislado

con-2-, constituido en un proceso independiénte;
andlogemente por moldeo de resinas artificisles,

¥ dotado de la ldmina con un motivo ornamental '
arbitrario sefialado con -3-, la cual esté recubiéi
ta por la fina pelicula trensparenie prot:s otora
ey '

Ta adicidén de la ldmina -3-, y palfcula pro-
tectora ~4-, el cuerpo lamingr -2-, se puede rea;
lizer en el propio proceso de moldeo en que se
conforma este; O bién por separado, solucicn que,'
aungue evidentemente es menos véntajosa,_cabe déﬁ_
tro de 1o posible. -

Yara determirnar le f138016n del marco constl-
tuldo, & una escarpia fijada 2 una pared, se dota

le parte posterior del cuerpo laminar -2, con el

apéndice solidario o incorporado -5-, el cual tie-
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ne producido un paso en el que se aloja la pieza
basculante -6-, medisnte la cusl se cusglgza el
marco interessdo de, por ejemplo una escgrpis,
Descriga convenientemenie la naturaleza
del ectuel Erimer Certificado de Adicidn, como
) asinismo la foima de poderlo llevar a la précti-
2er ce para vonvertirlo en una realidad industriali-
zehle, se hace constar que en 21 mismo serdn sus-
ceptibles de introduciy todas aquellas modifica-
ciones de detalle gue las circunstancias y la prge
tica pudiersn aconsejar, slempre y cuando gue con
las verliantes que se introduzcan no se cambie, al-

tere o modifique la esencialidad del objeto des-
10, - '

crito.

-~ € 17 A~
Se declaran como de novedad ¥y propiedad pa-
ra todo el territoric espaiiol el contenido de las

siguientes:
]—5 -

~-REIVINDICACIONESE-

i®lejoras introducidas en el objeto de la
Patente principal ne 281.408,”que se refiexa a:
?procedimiento paralla fabricacidn de maxcos de.-
éorados; por moldeo de resinas artificides” de
20, acuerdc con las cuales, ss constituyen en rproce-
sos8 independientes, de moldeo de resinas artif;-
ciales, el marco estructural y el cuerpo laminar
que comporta el motivo ornamental, el cual se fi-

ja Intimasmente a dicho cuerpo lamipar en el propio

proceso en gue se conforma o, facultativemente
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en fase independiente y sucesiva, cuyoc cuerpo
laminey Se constituye de las dimensiones necg
sarias para que sea posible su alojsmiento en
el interioi del marco, al cual se Tija, poves
tativamepte mediante encaje y/0 pegamentos a-

"decuados. '

28, *Meloras introducidas en el objeto
de 1z ratente ¥rincipal ne 281.4087 que se re
tiere a; "Procedimiento para la fabricacidn
de marcos decorados, por moldec de resinas
artificiales”, ..

Todo ello, conforme se describe & reivip
dica en la presente memoria que consta de SEIS
hdjas escritas a mfguina por una sola de sas.

caras y ditujos gue la ilustran.

22 de Hayo\de 1,963
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