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I N V E N C I O N

por "UN PROCEDIMIENTO PARA OBTENCION DE PLANCHAS COMPUESTAS 

RESISTENTES A BASE DE DESPERDICIOS DE GAITERA, RETALES DE 

MARMOLES, PIEDRAS- O SIMILARES", a  fa v o r  de DON ENRIQUE RAMOS 

SANZ, de n aciona lidad  espaSola, re s id e n te  en BARCELONA, c a l le  

de Aragón, 431.

HEÍáORIA DESCRIPTIVA

La p resen te  in ven ción  se r e f i e r e  a  un procedim iento pa­

r a  ob ten ción  de p lanchas compuestas r e s is te n te s  a  base de desper­

d ic io s  de can tera , r e t a le s  de mármoles o p ied ra s  s im ila re s .

En l a  in ven ción  se l o g r a , . mediante e l  procedim iento que

mas adelante se d e s c r ib ir á , l a  ob ten ción  de planchas r e s is te n te s  

5 . in tegradas por unión mediante armado, de p ie za s  d esp erd ic io  de 

can tera  y de r e ta le s  de mármoles, p ie d ra s  o s im ila res  dando es­

ta s  planchas, una mayor r e s is t e n c ia  que l a  que proporcionan  la s  

p lanchas e n ter iza s  de mármol.
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En e l  p roceso  en tra  en con sid era ción , un t i^ b a jo  de 

preparación de l o s  d e sp e rd ic io s  de cantera , de mármol y  p ie ­

dras por e l  c u s í  esta s  p ieza s  se corta n  y  cantean dejándolas 

en form as re g u la re s  y  en correspon den cia  de longitud., aunque 

sus anchos pueden se r  d ife re n te s*

En una segunda fa se  se p roced e  a  l a  form ación  de l o s

medica para  su armado, en p o s ic ió n  c o la te r a l)  siendo e s to s  me­

d io s  de dos c la s e s  a saber:

la * -  P e r fo ra c ió n  la t e r a l  para  obtener- un ensartado me­

d ian te  a tiran tad o .

2 3 .-  Formación de canales, p a ra le la s  en e l  re v e rso , pa­

ra  r e c ib i r  en e l la s  e l  cemento y  la s  v a r i l la s  o cuerdas de ar­

mar.

Una vez preparadas e s ta s  p ie za s , se acop lan  y unen la r  

toralm ente y  se v ie r te  en lo s  huecos de p e r fo ra c ió n  o en la s  

can a les , e l  cemento que ha de e s ta b le ce r  trabazón oon e l  v a r i l la ­

j e  de armar*

El tra b a jo  de perforado tra n sv e rsa l, comprende l a  f o r ­

mación d e l conducto p r in c ip a l  y  l a  ob ten ción  en la s  cabeceras 

de es te  conducto de una zona ensanchada de mayor diám etro, pre­

v is ta . p a ra  r e c i b i r  en e l l a  la s  tu ercas  de que van p ro v is ta s  en 

sus extremos la s  v a r i l la s  de  h ie r r o , que a l  e fe c to  van roscadas 

en esa parte*

En e l  casó de a tiran tad o , se ensartan la s  p ie za s  sobre 

la s  v a r i l la s ,  in terpon ióndose o no, entre e l la s  un cemento o s i ­

m ilar y  seguidamente, se co loca n  la s  tuercas sobre, la s  v a r i l la s  

de manera que l a  tu e rca  de un extremo se a lo je  desde luego en su 

cavidad* m ientras que l a  o t r a  queda sob re sa lie n te  y  sobre e l la  

se a ctd a  mediante l la v e  p e r a  que vaya avanzando h asta  en trar en 

su alojam iento en cuyo momento queda acuñado e l  con ju n to .

Loa a lo ja m ien tos  y e l  espa cio  circundante de l a  v a r i l l a
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r e l le n a  con  cemento, resa ltando a s í  armado y  r e s is te n te  e l  

conjunto..

En e l  caso de armado, se  procede a  p r a c t ic a r  con  f r e ­

sa o s im ila r , una canal en cada p ie z a , de t a l  suerte que e l  

5* reu n ir  tod as, r e s u lte  una canal continua.

En e s ta  canal se co lo ca n  v a r i l la s ,  cuerdas, u o tro s  

elem entos y una v e y  a  tope l a s  p ie z a s , se v ie r t e  en l a  canal 

e l  cemento que ha de form ar e l  armado de l a  cara  p o s te r io r  d e l 

con junto .

10. En uno y  o tro  caso , se  term ina l a  p ie z a  compuesta, me­

d ian te  canteado y  pulim ento, obteniéndose planchas de gran lo n ­

g itu d  y de una anchura adecuada a l a  que corresponde a lo  la rgo  

de la s  p ie za s  in te g ra n te s .

Con e l  f i n  da f a c i l i t a r  l a  e x p lic a c ió n , se acompasa a 

15 . la  presente memoria d e s c r ip t iv a  de una lámina de d ib u jo s  en l a  

que se h a  representado un oaso de r e a l iz a c ió n  que se  c i t a  a t í ­

tulo. de ejem plo.

En e l  d ib u jo :

La f ig u r a  1 , m an ifiesta  en p lan ta  e l  con junto que in -  

20. te g ra  l a  plancha compuesta.

La f ig u r a  2L, rep resen ta  l a  v is t a  en p roy ecc ion es  d iá -  

d r ica s  de una p ie za  preparada para unión  p or armado.

La f ig u r a  3, in d ic a  análogamente l a  p ie z a  p ara  unión 

p or a tira n ta d o .

2.5* La f ig u r a  4 , rep resen ta  l a  d is p o s ic ió n  de l a  v a r i l la

y  tu erca  para a tira n ta r .

La f ig u r a  in d ic a  análogamente la, d is p o s ic ió n  d e l

armado.

Haciendo re fe r e n c ia  a  l o s  d ib u jo s , se in d ic a  en - 1 - ,

30. e l  conjunto de p ieza s  - 2 - ,  preparadas para que tengan igu a l la r — 

go acoplándose lateralm ente, para  formar l a  plancha general - 1 - .
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En l a  f ig u r a  2., se  m anifiestan  la s  canales - 3 - ,  d is ­

puestas transversalm ente a  cada pu ezs , para que r e s a lte n  a lo  

la rg o  en e l  con junto - 1 - ,  aegdn f ig u r a  1 .

Bn l a  f ig u r a  3, se  rep resen ta  una p ie z a  -2-<, con la s  

5. p e r fo ra c io n e s  -4 * ! de la s  cuales la s  correspond ientes a la s  p ie ­

zas de cabecera , lle v a n  una cavidad -5 —, de mayor diám tero, para 

r e c i b i r  en e l la s  la s  tu ercas  - 6 - ,  de que van p ro v is ta s  la s  v a r i­

l l a s  - 7 - ,  que pasan a lo  la rgo  de tod os  l o s  agu jeros y  se a tiran ­

t a  con l a  tu erca  d e l o tro  extremo.

10. Los agu jeros y cavidades se  re lle n a n  con cemento o s i ­

m ilar.

En l a  f ig u r a  5, se  in d ic a  un conjunto de elem entos en 

v is t a  la t e r a l  y en p la n ta , en l o s  cuales se han in trod u cid o  en 

la s  canales - 3 - ,  unos elementos de armar, v a r i l la s ,  c u e r d a s ,f le -

15. je ,  e t c ,  re llen a d o  e l  canal con oemento cu bríd or.

La in ven ción , dentro de su e se n c ia lid a d , puede ser l l e ­

vada a l a  p r a c t ic a  en o tra s  formas de r e a l iz a c ió n , que d if ie r a n  

en d e ta lle  de l a  in d icad a  a t í t u lo  de ejem plo en l a  d e sc r ip c ió n , 

y a la s  cu a les  alcanzará igualm ente la  p r o te c c ió n  que se recaba.

20. Podrá, pues, co n s tru irse , en cu a lqu ier forma y  tamaño, con lo s  

m a teria les , mas adecuados, p or  quedar todo e l l o  comprendido en 

e l  e s p ír itu  de la s  r e iv in d ic a c io n e s .
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N O T A

' 2  8  -Hecha l a  á e s c r ip c ió n  d e l p resente  in ven to , se  d ecla ­

ran como nuevas y de p rop ia  in ven ción , la s  s ig u ie n te s  r e iv in ­

d ica c io n e s .

1 .  -  Un procedim iento para l a  ob ten ción  de planchas 

compuestas r e s is te n te s  a base de d e sp e rd ic io s  de cantera , r e ­

ta le s  de mármoles, p ied ra s  o s im ila re s , ca racterizad o  e se n c ia l­

mente por e l  hecho de someter a l o s  d e sp e rd ic io s  de cantera  y

a l o s  r e ta le s  de mármol o p ied ra s  a un tra b a jo  i n i c i a l  para 

d ota r la s  de g rosor  uniform e y  de dim ensiones ig u a le s  en cuanto 

a su lo n g itu d , pudiendo quedar l a  anchura v a r ia b le  de unos a 

o t r o s ;  en p r a c t ic a r  en la s  p ie za s  a s i preparadas unas p e r fo ra ­

c ion es  en sen tido  tran sversa l a través  de la s  caras de menor 

dim ensión; en a p lic a r  lateralm ente unas p ie za s  a la s  o tra s  con 

medio ag lutinante o no y  en in tro d u c ir  a través  de lo s  ta la r  

dros unas v a r i l la s  de armar, terminadas en extremos roscados 

con tu erca  y en p r a c t ic a r  un atirantado mediante la  maniobra 

de la s  tu e rca s , in troduciendo en l o s  esp a cios  en tre  v a r i l la  

y  conducto un cemento adecuado.

2 . — Un procedim iento, segtín la  a n ter io r  r e iv in d ic a ­

c ió n , en e l  que en una a lte rn a tiv a  de r e a liz a c ió n  se r e a l iz a  

e l  armado a base de canales fresadas p o r  e l  reverso  de cada 

p ie za , cuyas can a les , en a lin e a c ió n  r e c t i l ín e a  se lle n a n  con 

cemento o s im ila r  y  un medio tensor t a l  como v a r i l la s  de cuer­

da u o tr o .

3 . -  Un procedim iento piara ob ten ción  de planchas com­

puestas r e s is te n te s  a base de d e sp e rd ic io s  de cantera , r e ta le s  

de mármoles, p ied ra s  o s im ila res .



Segtín se á e scr ib e  y r e iv in d ic a  en l a  presente  memoria 

d e s c r ip t iv a  que con sta  de s e is  h o ja s  fo l ia d a s  y  e s c r ita s  a má­

quina por una s o la  de sus caras, acompañadas de una lámina de 

d ib u jo s .

Madrid, a 22 de mayo de 1963

ENRIQUE RAMOS SANZ

p .a .
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