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"Mejoras introducidas en el objeto de la patente principél
“ng 267.385, concedida el 20 de septiembre de 1.961, por :
"frocedimiento pera hilado de masa fundida de un polimero
‘ lineal sintético"."
Solécilante:  BRITISH NYLON SPINNERS LIMITED, entidad inglesa, re-
gidente en: Pontypool, Mommouthshire, Inglaterra. .

Bste invento se refiere a mejorasven 0 re~
‘labtivas a la filatura en fusidn de filamentos polime
ros sintéticos, y es una mejora o modificacidn del -
procedimiento y el aparato descrito en la memoria de

5e la patente espafiola n2 267.385, de los mismos solici
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tantes.

En la memoria citada, se ha descrito-un pro
cedimiento para proporcionar uns capa delgade de un -
gas inerte, tal como éapor,'inmediatamenxe debajo de
le place de hileras de un grupo miltiple de filatura,
para proteger la superficie de la hilera y mantener -
el aire fuera del contacto con e¢lls, de un modo tal -
que por lo demds no obstaculice los incidentes ording
rios de la filatura en himedo.

‘ En conexidn con el suministro de calor reca
lentado como gas inerte, se hace reférencia en lg me-
moria indicada a la conﬁuccién dél vapor & ungs presidn
manométrica de 4,45 kg/om2, a una posicidn del interior
del blogue del.conjunto de filatura miltiple, e inme-
diatemente encima del paso dé la empagquetadura. En eg
ta posicidn, se atornilla un taco en el tubo del vapor
a presidn, y el tamafio de un orificio que atraviesa el
taco cita&o, detvermina la proporcidn de circulacidn de
vapor al inbterior de los espacios situados enire la -
caja de la empaquetadurs y las paredes del pesoy, y =
desde dste hacia abajo alrededor de la empaquetadufa
para salir por la periferis de lgbare de la placa de
hileras, con una corriente uniforme dirigida hacia el
interior. Con preferencia se dispone un anillo difu -
gor de gas, immediatamente hacia el interior del espa
cio amlar, deade donde sale el vapor, con objeto de
aSegurer una corriente uniforme de vapor a través de
la cara de ls place de hileras. Si la corriente de va
por llega 2 ser turbulenta, ¢ gi existen soluciones -

de continuidad en ella, se menoscaba la extrusidn adg
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"cuada y el enfriamiento apropiade de los filamentos,

y estos no serdn aceptables. Desde luego, un objeto
de este invento descrito en la memoria citadas, es la
proteccidn. eficaz, por vapor, por ejemplo, de la oca-
ra de la place de hileras & travds de la cual salen
log filementos, sin menosnabg de la corriente de fi-
lamentos de la misma, ni de su énfriamiento uniforme
después de la éxtrusidn. '
Se ha descubierto que por el suministro de
vepor, précticamenté a la presién atmosférica antes
de lleger cerca de la cara de la placa de hileras, -
no solamente se consiguen mejor los objetivos del ip.
vento descrito en dicha memorie, sino que ademds se
logran algunas ventajas pricticas accesoriase. asi, -
este invento consiste en una mejora o modificacifn ~
del invento,reivindicado en la memoris indicada, por
medio del.cual la cape delgada de gas inerte es de -
vapor recalentado a la presidn atmosférica, y la ve-
locidad de dicho?vapor al llegar a le cara de la pls
ce de hilera es precisamente la necesaria para mante.
ner la corrieniezprecisa para proteger la cara de la
hilere. ;
Eate r%sultado puede conseguirse bien . guw
) .
ministrando el vépor al tubo del interior del grupo
de filamento en hémedo, a la presidn stmosférica, o
i;maﬂo ¥ la longitud de los espacios
en el interior d% los cuales se admite el vapor a -

}
presidn dentro djl blogue de fusidn, sean tales que

haeciendo que el

pueda presentarsd la expansidn précticamente comple~

ta del vapor y, %or tanto, la disipacidn de la ener-
!
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gla del mismo, antes de que el vapor salga en las =
proximidades de la placa de hileras.

Como. es natural, las exigencias reales en
este Altimo respecto, dependerdn de la presidén del
vapor sunministrado; y por tanto;'en general, puede

decirse que las presiones inferiores, por ejemplo del

brden de 0,56 kg/cm2, manométrica, son més preferibdles

que las de 4,45 kg/cm2 ya que todo lo que se precisa,o
68 un aumento relativamente pequefio de voldmen, se
obtiene por este método.

La ventaje principal que se deriva de este
inwento, es la ausencis comﬁleta de toda.interferen~

cis con la circulacidn del filamento, o causa de la

reducide.velooidad del vapor, debida a la disipacién

de.la energf{a que contiene; antes de su llegada a la
cara de la hilers. 4 su vez, esto permite la supre «
gibn del .anillo difusor de gas, que puede ser el can
sante, para bajas circulaciones de filamentos, del -
blogueo en cualguier punto. Bn el resultado,tanto el
nimero de incidentes dependientes de ls baja circulg
cidn de filamentos, y del nimero de cambios de empa-
quetadura preciso, se reducen considerablemente en -
comparacién con algunas construccliones de esie inven
to citadas en ls Memoria . indicada.

En un tipo de este invento, el vapor a pre
sidn se.recalienta y suministra por un tubo a un dig
poaitivo de filatura-en fusiéq que contiene unza serie
de empaquetaduras y placas de hileras; y se dispone
un orificio de gforo en el tubo citado exteriormente

2l grupo indicado,.de tal modo que el vapor pueda di
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latarse lentamente @ le presidn atmosférica durante
su wlterior recorrido desde el orificio de aforo s«
travéds de un tubo del interior del grupc citado, ¥y
una cevidad del mismo por encima de las empequetady
ras de hileras, y desde &stas en direccibn inferior
alrededor de dichas empaquetaduras hasta la carsg de
cada hilera. ' |

Jas ventaias ulteriores de esta construc-
cidn, son que solemente se precisa un orificio de -
aforo para una serie de posiciones de las hileras,'
por ejemplo situadas en la entrades del tubo princi-
pel de vapor, y que se encuentra fécilmente asequi-
ble pera el ajusté o- conservacidn en el caso de pre
cisarse. Ademds, en los oasos en que un orificio mi
de el vapor para uno o més pares de conjuntos de hi
lado e hilerss, la circulacidn defectuosa de filsmen
tos desde une de estas hileras o un par de ellas, -

constituird une advertencia anticipada de la fuga de

- material fundido desde el otro conjunto, indicando -

la necesidad de cambiar le empuquetadura, Bsto se dg
duce del hecho de que la fuga de materiel fundido ten
derd a bloguear el paso a través del cual el vepor
habrie de pasar a la hilera del conjunto defectuoso,
¥y por tanto, el vapor se desvian§~al otro conjunto =
dando lugar & una mayor circulacidn, con respecto a
la precise, que se acusard por la evidente desviecién

de algunos de los filamentos con respecto a las ira-

- yectorias adecuadas en l{nea recta.

A cause 3del hecho de gue la gasa difusora

de vapor del anillo puede suprimirse cuando se tra-
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baja de acuerdo con las condiciones de este invento,
las operaciones de restregado de una cara de hilera
al ocurrir un goteo, como se indica en la memoria de
la patente principal, no se obstaculizae. Con dicho -
anillo .de gasa difusor de vapor aooplado; no es fé -
cil restregar la cara de la hilera hasta dejarla lim
pia, especialmente cuando la placa de las hileras -
contiene un gran nimero de orificios como se da ol -
caso- en procedimientos que dan lugar a la produceién
de fibra cortada. Ademds, el verdadero acto de res -
tregado, tiende a dar lugar al bloqueo parcial de la
2asg, ya que el material formador de filamentos, tal
como el polfmero de nylon, al restregarse, se repar-
te a través de lo cara de la placa de las hileras. Eg

te bloqueo parcial, perjuadicisl para la ciroulacidn

debida de los filamentos, puede ser el resultado de este

inconveniénte 0, como se ha indicado anteriormente.
puede derivar de una empaguetsdure con fugas. dsi -
pues, no es posible decidir sobre la efidencia del
blogueo sdlo, cusndo se halla montado un anillo di-
fusor, si la empaquetadura necesita cambiarse por -
dar lugar al goteo o escape.
Ias ventajas menores citadas, pueden tener

efectos prdcticos considerables en la produccidn g
gran escaiéa Pero no se trata de dar a entender que

un anillo de gasa @ifusor de vapor no pueda ser con

-veniente en algunos cagos aun cuando el vapor llegue

& las proximidades de la placa de . boguillas o hile~
ras a la presidn atmosférica, asi como cuando llegue

& une presidn superior.
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Descxita suficientemente la naturgleza del
invento as{ como lg manera de realizarlo en la préc-

$ica, debe hacerse constar que las disposiciones an-

" teriormente indicadas son susceptibles de modifica -

ciones de detalle en cuanto no alteren su principioc
fundamental. También se hace constar que el invento
ge refiere a una golicitud de patente britdnica pre-
sentade con fecha 30 de mayo de 1,962, n® 20837/62,
acogiéndose, por,lo tanto, & los beneficios que conw
oéden los Convenios Internacionales en vigor y sisne
dovlo que constituye la esencia del referido invento

¥ por lo que se gsolieita ter. Certificado de Adicidn

‘en Egpafia por: "Mejoras introducidas en el objeto de

la patente prinbipal ne 267.385, concedida el 20 de
septiembre de 1.961, por *PROCEDIMIENTO PARA HILADO
DB MASA FUNDIDA DE UN POLIMERO LINEAL SINIETICO"; og
recterizdndose por lo siguiente: i

19;- Ye joras introducidas en el objeto de
la patente principal nf 267.385, concedida el 20 de
peptiembre de 1.961, p&r "Procedimiento para hilado
de masa fundida de un polimero lineal sint&tico ¥,
caracterizades porque el vapor se sumigistra por~dg
bajo de la placa de hileras, précticamente a la pre
gibn atmosférica y a une velocidad precisamente su—
ficiente paera mantener la circulacidn precise para
proteger la cara de la placa de hileras.

28.- Mejoras, segin reivindicacién 18, ca-
racterizadas porque el vapor se aforas desde un s0lo

suminietro del mismo a presidn, a une serie de pla-
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ces de hilerss, y se ha dilatado précticamente a la
presidn atmosférica antes de llegar a la proximidad
de las plecas citadas.

4 3e,~ "Mejoras introducidas en el objeto de
le patente principal n® 267.385, concedide el 20 de
geptiembre de 1,961, por “Procedimiento pars hilado
de masa fundida de un polimero lineal sintético"; tal
y como queda sustancialmente descrito en la presente

memoria.
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