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PATENTE DE INVENCION

Junk^rs 166,137,138.

A

"Perfeccionamientos en válvulas de gas, especial -  
mente válvulas para calentadores de agua".

í!

JUNKERS & CO., entidad alemana.

residente em Junkersstrasss Wernau (Neckar), Alemania.
\

)

5.

La invención s e  refit*Be a una válvula de gas, 
especialmente para calentadores de agua por gas^ con

un in te rs t ic io  anular entre eS- embolo de arrastre de 

la  válvula y e l  taladro del a liento de la válvula, 

una empaquetadura que cierra  á?l in ters tic io  anular

od. !Í3



durante e l  comienzo d e l recorrido del émbolo de arras 

tre de la  válvula y  una abertura para la  alimentación 

del gas de encendido.
Tales válvulas de gas se ante conectan a l  me -  

chero p rin cip a l en la  v ía  de gas y Tienen por cometi­

do regular e l  caudal de gas que fluye a l comenzar la  

lib e  rao ion de la  v ía  del gas de manera qi e prime ramen 

te solo  flu y a  una, así llamada, cantidad de gas de en 

cendido que se puede encender y dejándose después l i ­

bre e l  camino hacia e l  mechero para e l  caudal to ta l -  

de gas. Una forma de ejecución conocida prevee sé la  -  

mente un in te r s t ic io  anular entre un émbolo de arras­

tre de la  válvula y un taladro de asiento de vá lvu la , 

pero una adaptación de la  sección  del in te r s t ic io  anu 

la r  a l  índice Wobbe del gas que se emplea es bastante 

d i f í c i l ,  especialmente cuando se trata  de gases con -  

ín d ices  Wobbe muy e levad os. En otra forma de e jecu ción  

conocida está  bloqueado e l  in te r s t ic io  anular durante 

e l  comienzo del recorrido  por una aapabquetadura para 

e l  paso d e l gas y  por encima de la  empaquetadura e x is  

te una abertura en e l  émbolo de arrastre de la  válvu­

la  a través de la  cual puede f l u i r  la  cantidad de gas 

de encendido necesaria . Esta forma de ejecución  permi 

t e , s in  embargo, una adaptación mas simple con ayuda 

de la  abertura ál índ ice Wobbe del gas que se  emplee 

en cad a  caso, pero la  lib era c ión  d e l  caudal de gas de 

enoendido se efectúa en la  medida en que e l p la t i l lo  

de la  válvula se levanta d e l asiento de la  vá lvu la . -  

Cono e sta  elevación e s bastante igualada flu ye  tam -  

bién  la  cantidad de gas de encendido poco a poco a -
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través áe in te r s t ic io ,  que ^ í ^ ^ ^ r ^ ^ i t i t u d  se 

hace cada vez mayor, de manera que e l  encendido del 

gas no está  garantizado con su ficien te  seguridad. -  

Esta medida se puede lograr mucho mejor s i se e fe c -  

5* tua una liberacién  relativamente rápida de la  canti 

dad de gas de encendido.

Para lograr una liberacién  más rápida del -  

caudal de gas de encendido, se ha previsto  según la  

presente invend ón en una válvula de gas de la cía -  

10+ se mencionada áL p r ic ip io , que en e l  in te r s t ic io  -  

anular se disponga un miembro de retención anular, 

bien en e l  émbolo de arrastre de la  válvula  o bien 

en e l  ta ladro del asiento de la  válvula y  e s to , ca ­

da vez en la  pieza que lle v a  la  abertura pera la  -  

15. alimentación d e l gas de cendendido que se encuentra 

enfrente de la  pieza qie llev a  la  empaquetadura. Pa 

ra esta  fin a lid ad  se puede d esarrollar de manera -  

que e l  in te r s t ic io  anular se disponga de un salien ­

te anular, en forma de reborde, b ien  en e l  taladro 

20. del a sien to  de la vá lvu la  o bien en e l  émbolo de -  
arrastre de la  válvula , de manera que la  empaqueta­

dura prevista  cada vez en la parte opuesta del sa -  

lie n  te anular, en p os ic ión  de c ie rre  de la vá lvu la , 

esté colocada en e l  saliente anular de manera que -  

25. a l comenzar e l  recorrido por la  empaquetadura y e l -  

saliente anular se forme una retención del movimien. 

to del émbolo de arrastre de la  válvula antes de — 

que se dele lib re  la  sáLida para e l  gas de encendi- 

do.b

30. En una forma de ejecución  se ha dispuesto -
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aquí la  disposición áe manera que, con e l  saliente -  

anular dispuesto en e l  taladro del asiento de la  vá l 

vula, la  empaquetadura dispuesta en e l émbolo de 

arrastre de la  válvula, a l comenzar e l  recorrido, -  
asiente contra e l  borde del saliente anular d irigido 

hacia e l  in te r io r , mientras que la  abertura aplicada 

en e l  taladro del asiento de la  válvula para la  s a l í  

da del gas de encendido está dispuesta en e l  borde -  

del saliente anular d irig ido hacia fuera. La disposi, 

ción en otra forma de ejecución consiste ai que, con 

e l  saliente anular dispuesto en e l  émbolo de arras -  

tre de la  válvula, la  empaquetadura prevista en e l  

taladro del asiento de la  válvula, a l comenzar e l  -  

recorrido, asiente contra e l  borde del saliente anu­

la r  d irig ido hacia e l  ex terior , mientras que la

abertura aplicada en e l  émbolo de arrastre de la  vá l 

vula para la  alimentación d e lg a s  de encendido está 

dispuesta ai e l  borde del saliente anular dirigido -  

hacia dentro.

El desarrollo se puede efectuar tat&én de ma

ñera que en e l in te rs t ic io  anular, como miembro de -  

retención, se disponga un canal anular, bien en e l  -  

taladro del asiento de la  válvula o bien en e l  émbo­

lo  de arrastre de la  válvula, de manera ta!, que la -  

empaquetadura prevista cada vez so la  pieza opuesta 

al canal anular, en la  posición  de cierre de la  v á l­

vula, esté dispuesta con relación a l canal anular — 

de manera que a l comenzar e l  recorrido por la  empa -  
quetadura y e l  canal anular se forme una retención  -  

del movimiento del émbolo de arrastre de la  válvula
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antea de que ae deje libre  e l  paño para e l  gas de -  
encendido.

Aquí ae ha previsto en una foima de ejecu -  

ción correspondiente que, con e l canal anular dia -  

5. pueato en e l taladro del asiento de la  válvula, la  

empaquetadura colocada en e l  émbolo de arrastre de- 

la  válvula, al comenzar e l  recorrido, penetre den -  

tro del canal anular que en posición de cierre de -  

la  válvula eatá diapuesto por encima de un plano -  

10. horizontal que paaa por e l  eje central de la  empa -  

quetadura en la  pared del taladro del a siento de la  
válvula, mientras que la  abertura para e l  paso d e l­

gas de encendido, dispuesta en e l  mismo, se dispone 

partiendo d e l in ter ior  del canal anular y desembocan 

1$. do en e l ladro superior del asiento de la  válvula -  

dentro del borde de cierre de asiento de la  válvula. 
El desarrollo de otra forma de ejecución consiste -  

en que, con e l  canal anular dispuesto en e l  émbolo- 

de arrastre de la  válvula, la  empaquetadura dispues 

20. ta en e l  taladro del asiento de la  válvula, a l co -  

menzar e l  recorrido, penetra en e l canal anular que 

en posición de cierre de la  válvula se encuentra -  

por debajo de un plano horizontal que pasa por e l -  
e je  central de la  empaquetadura m la iared exte -  

25. r io r  del émbolo de arrastre de la  válvula, mientras 

que la  abertura prevista en e l mismo para el paso -  
del gas de encendido se ha dispuesto p a rtid  do d e l 

in terior  del canal anular pasando a través de la  -  
pared in terior  del émbolo de arrastre de la válvula. 

30. Por e l miembro de retención desarrollado -

4 .
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según la  presente invención como saliente anular o 

como canal anular se obtiene, al comenzar e l  reco­

rrido del émbolo de arrastre de la  válvula, una re  

tención d e l movimiento d e l mismo, de manera que -  

primeramente para e l  paso d e lg a s  de encendido no 

hay ningún paso lib re . En este comienzo del reco­

rrido del émbolo de arrastre de la  válvula se le  -  

vanta e l  p la t il lo  de la  válvula en forma usual del 

asiento de la  válvula, pero la  medida del levanta­

miento está limitada, por lo  pronto, por la reten­

ción del movimiento del émbolo de arrastre de la  -  

válvula qie se produce por la  colaboración mitre -  

e l  saliente anular o e l canal anular y la  empaque­

tadura. Esta retención del movimiento se vence re­

pentinamente a l continuar e l recorrido del émbolo 
de arrastre de la  válvula de manera que de pzonto 

está libre la  abertura para e l  paso del gas de en­
cendido y e l  gas acumulado detrás del émbolo de -  

arrastre de la  válvula puede pasar a tremés de la 

abertura de gas de encendido. De esta manera llega  

primero la  cantidad de gas de encendido a l mechero 
y en este se inflama. Al continuar e l movimiento -  

del émbolo de arrastre de la  válvula se  deja enton 

oes libre  ei camino para que fluya la  totalidad del 

caudal de gas que, debido a l gas de so candido inc- 

flamado poco antes, llega  así mismo a encender im­

pecablemente. Aquí no tiene importancia s i e l sa­

liente anular o e l  canal anular están colocados en 

e l  t  aladro del a siento de la  válvula o en e l  émbo­

lo  de arrastre de la  válvula y la  empaquetadura, -30
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por lo  tanto, en e l  émbolo de arrastre da la válvula 

o en e l taladro del asiento de la  válvula, ya que en 
ambos casos la retención del movimiento se presenta 

a l comenzar e l recorrido d e l émbolo de arrastre de -  

la  válvula que, a l continuar su movimiento, conduce- 

a una transición repentina y liberación de la  abertu 
ra del paso del gas de mcendido. Por lo  tanto, en -  

el mechero se dispone de la cantidad de gas de encen 

dido repentinamente y de esta manera se inflama me -  

jor que s i la  oantidad de gas de encendido se libera 
se poco a poco.

El objeto de la presente invención se  expli­

ca a base de ejemplos de ejecución en e l  dibujo. Re­

presentan:

Figura 1, un corte longitudinal esquemático 
a través de una parte de una forma de ejecución de -  
una válvula de gas según la  presente invención en po 

sición cerrada.

Figura 2 otro corte a través de la válvula -  

de gas según la figura 1, abierta para e l  gas de en­
cendido .

Figura 3 otro corte a través dB la  válvula -  
de gas según las figuras 1 y 2, en posición abierta.

Figura 4 un corte longitudinal esquemático a 

través de una parte de otra forma de ej ecución de -  
una válvula de gas según la presente invendL ón, en -  

posición cerrada.

Figura 5 otro corte a través de la  válvula -  
de gas según la  figura 4, abierta para e l  gas de en­

cendido.



Figura 6 otro corte a través de la válvula de * 

gas según la  figura 4 y 5t en posicién abierta.

Figura 7 un corte longitudinal esquemático a 
través de una parte de otra forma de ejecución de una 

válvula de gas según la  presente invención en posición

cerrada.

Figura 8 otro corte a través & la  válvula de 
gas según la figura 7, abierta para e l  gas de encen -  

di do.

10. Figura 9 otro corte a través de la válvula de

de gas según las figuras 7 y 8, en posición abierta.

Figura 10 un corte longitudinal esquemático a 

través de una parte de otra forma de ejecución de una 

válvula de gas desarrollada según la  presente inven -  
1$. oión en posición cerrada.

Figura 11 otro corte a través & la  válvula -  

de gas según la  figura 10, ab ierta  para e l  gas de m - 

cendi do.

Figura 12 otro corte a través da la  válvula -  

20. de gas según las figuras 10 y 11, en posición abjer -  
ta.

En todas las formas de ejecución tiene el 

cuerpo de la  válvula 10, en forma en si ya conocida, 
e l  asiento de válvula 11 con un borde de cierre 111 -  

25. sobre e l  que asienta, en posición de cierre de la  vál 

vula según las figuras 1, 4, 7 y 40, la  empaquetadura 

de disco amular 13 colocada en e l  borde in fe r io r  del 
p la t il lo  de válvula 12. El p la t il lo  de válvula 12 es­

tá , hacia abajo, unido en una sola pieza con e l  émbo- 

30. lo  arrastrador de la  válvula 14, cuyo diámetro asteria?
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es in fe r io r  al taladro de asiento de la  válvula 15. 

De esta manera se forma entre e l  émbolo de arrastre 

de la  válvula 14 y e l  taladro de asiento de 3a válvu 

la  15 un in ters tic io  anular 16, durante e l  comienzo 

del recorrido d e l émbolo de arrastre de la  válvula- 

14, esté cerrado por una empaquetadura. Según la  fo r  

ma de ejecución se ha previsto una abertura para e l  

paso del gas de encendido o una abertura de esta in  
dolé desemboca en e l in te rs tic io  anular. En las fo r  
mas de ejecución según figuras i  hasta 3 y 7 hasta 

9 se ha previsto la  empaquetadura, que cierra e l  in 

te rs t ic io  anular 16 a l comenzar e l  recorrido, en -  

forma de un an illo  17 y 217 en e l émbolo de arras -  ' 

tre de la  válvula 14, mientras que ar las formas de 

ejecución según figuras 4 hasta 6 y 10 hasta 12 un 

an illo  de empaquetadura correspondiente 117 y 317 -  

está dispuesto en e l taladro del a siento de la  vál­
vula 15, sujetándose e l a n illo , en todo los  casos,-

en un canal anular correspondiente. De acuerdo con-

la  disposición del an illo-de empaquetadura 17, 217 

ó 117, 317 está  también la  abertura para la  entrada 
d e lg a s  de encendido dispuesta en forma distinta en 

las diferentes formas de Ejecución. En las formas -  

de ejecución según las figuras 1 hasta 3 y 7 hasta 9 
la  abertura 18 y 218 para ,el paso de gas de encendí 

do está formada partiendo ¡del in ters tic io  anu3ar 16 

hacia e l asiento de la  vá3¡vula 11, en e l  cual la  -  

desembocadura de la  abertura 18 y 218 se ha previs-
i

to dentro dél borde de cierre 111. En las formas de

ejecución según las figurad 4 hasta 6 y 10 hasta 12
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la  abertura 11# y 318 para 3L paso d e l gas de encen­

dido está  foimada en e l  émbolo de arrastre de la  val 

vula 14.

Para lograr la  deseada retención de movimien 

t o d e l  émbolo de arrastre de la  válvula 14, durante 

e l  comienzo del recorrido d e l  miaño, se ha dispuesto, 

según la  presente invención, en e l  in te r s t ic io  anu -  

la r  16 un miembro de retención anular, bien en e l  ém 

bolo  de  arrastre de la  válvula 14 o en e l  taladro -  

del asiento de la  válvula 15. y esto  en cada caso en 

la  pie za que muestra t&multéneamente la  abertura pa­

ra e l  paso del gas de encendido, que s e  encuentra en 

frente  de la  p ieza  que llev a  la  empaquete^"'**

En la  primera de la s  dos f  ormas ( 

se ha dispuesto, como miembro de retenp3ron, un sa iien  

te anular en borde reborde 20. La figura  l  hasta 3 -  

muestran e l  sa lien te  anular 20 en e 1 taladro de 1 -

asiento de la  válvula 15, mientras que e l  sa lien te  -  

anular 120, según la s  figuras 4 hasta 6, se enouen -  

tra  en e l émbolo de arrastre de la  válvula 14. El -  

a n illo  de empaquetadura 17 y 117 correspondiente a -  

oada saliente anular y 20 y 120 está  en la  posición  

de cierre  de la  válvula montado de t a l  forma en la  -  

parte opuesta que, a l comenzar e l  recorr id o , por e l  

a n illo  de empaquetadura 17 y 117 y e l  saliente anu -  

la r  20 y  t2 0  se forma una retención  de movimiento -  

del émbolo de arrastre de la  válvula 14 antes de que 

se deje lib re  la  alimentación para e l  gas de encendí 

do. Como muestra la  fig u ra  1 e l  a n i l lo  de empaqueta­

dura t7 asien ta , a l comenzar e l recorr id o , contra e l



borde 21 del sa lien te  anular 20 d ir ig id o  hacia den­

tro , mientras que la  abertura 18 para e l paso del -  
gas de encendido, dispuesta en e l  taladro de asien­

to  de válvula 15, está dispuesta en e l borde 22 del 

5. saliente anular 20 d ir ig id o  hacia ib era . En la  fo r ­

ma de e jecución  según la  figura  4 asienta e l  a n illo  

de empaquetadura 117, prev isto  en e lla la d ro  d e l -  

asiento de la  válvula 15, a l comenzar e l  recorr id o , 

contra e l  borde 2 3 del sa lien te  anular 120 d irig ido 

10. hacia fuera, mientras que la  abertura 118 para e l -  

paso del gas de encendido, dispuesta en e l  émbolo -  

de arrastre de la  válvula 14, está dispuesta en e l 

borde 24 del sa lien te  anular hacia dentro d ir ig id o .

En las fonmas de e jecución  según la s  f ig u  -  

15. ras 7 hasta 9 y 10 hasta 12, se  ha dispuesto como -  
miembro de retención un canal anular 30 y  130 bien 

en e l  taladro del asien to de la  válvula 15 o en e l -  

ámbolo de arrastre de la  válvula 14. Aquí s e  ha dis 

puesto en cada caso e l  a i i l l o  de empaquetadura 217 y 

20. 317 previsto  en la  pieza opuesta a la  que lle v a  e l -

canal anular 30 y 130 en la  posic ión  de c ierre  de -  

la  válvula de manera que a l  comenzar e l  recorrido -  

por la  colaboración entre e l  a n i l lo  de empaquetadu­

ra 217 y 317 y e l  canal anular 30 y  130 se presenta 

25. una retención del movimiento del émbolo de arrastre 

de la  válvula 14, ta l  y  como también está  formada -  

en la s  dos/f ormas de e jecución  anteriores.

Según la  fig u ra  7 hasta 9 penetra e l  a n illo  

de empaquetadura 217, dispuesto en e l  émbolo de 

30# arrastre de la  vá lvu la  14, a l comenzar e l  recorr id o ,

-
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en e l  canal anular 30 que está dispuesto en la  posi 

ción de cierre de la  válvula (figura 7) por encima 

de un plano horizontal que pasa por e l  e je  oen tra l- 

del a n illo  dé empaquetadura 217 en la  pared d e l ta - 

5. ladro del asiento de la  válvula 15* La abertura 2i8 

para e l  paso del gas de encendido, dispuesta asi mis 

mo en e l  ta ladro del asiento de la  válvula 15, paró­

te desde e l  in te r io r  del canal anular 30 y desembo­
ca en la  parte superior del asiento de la  válvula -  

10* 11 dentro del borde de cierre 111 del a siento de la

válvula 11* La abertura 218 puede estar formada por 

un primer taladro sin  taalida que parte deede e l  fon 

do del canal anular 30, v e r tica l a la  pared del ta­

ladro del asiento de la válvula 15, y un segundo ta 

15. ladro previsto en dirección  v e r tica l a l lado supe -  

r io r  del asiento de la  válvula 11 que se juntan ta l 

y como está representado en lás figuras 7 basta 9.

Si e l  canal anular 30 muestra una mayor profundidad 
entonces es su ficiente un t aladro aplicado desde e l  

20. lado superior del asiento de lá  válvula 11 que a l  -  

canee hasta e l mismo canal anular.

En 3a forma de e jecución  según 3a figura 10
!

hasta 12 penetra e l  a n illo  de Empaquetadura 317, in  

troducido en e l taladro d e l asiento de la  válvula -  

25. 15, a l comenzar el recorrido, en e l canal anular 130

que es tá  ¿Repuesto en la  posición  ¿te cierre ¿e la  -

válvula según la  fig u ra  10 por Rebajo de un plano -
\

horizontal que pasa por e l  eje ¿central del a n illo  -  

de empaquetas ura 317 en la  pared ext&riar del embo- 

30. lo  de arrastre de la  válvula 14  ̂ En el embolo de -

i
í
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arrastre de la  válvula 14 se ha dispuesto también -  

la  abertura 318 para e l  paso del gas de encendido -  

de foima ta l, que parte del fondo d e l canal anular 

130 y alcanza hasta la  pared in ter io r  del émbolo de 

arrastre de la  válvula 14. El paso d e l gas se e fec­

túa en dirección contraria desde e l  recinto in ter io r  

del émbolo de arrastre de la  válvula 14 a través de 

la  abertura 318 a l  canal anular 130. Como e l  canal- 

anular 130 y la  abertura 318 están dispuestas a 

igual altura en e l  émbolo de arrastre de la  válvula 

14 se obtiene, entre lo s  e jes  centrales que pasan -  

por la  abertura 318 y e l  a n illo  de empaquetadura -  

347, un in te rs tic io  que se ha de vencer a l comenzar 

e l  recorrido de la  válvula antes de que se presente 

la  retención del movimiento entre e l  canal anular -  

130 y  e l  a n illo  de empaquetadura 317.
El modo d é trabajo de la  válvula es en to -  

das la s  formas de ejecución esencialmente concordan 

te como sigue:
En la  posición  de cierre de la  válvula ( f i -

{
guras 1, 4, 7, 10) se encuentra la  empaquetadura de

!
d isco anular 13 sóbre e l borde de cierre 111 del -  

asiento de la  válvjula 11, además e l  a n illo  de cié -  

rre 17 ó 117 ó 21*̂  ó 317 cierra  e l  in te rs t ic io  anu­

lar 16 entre e l  émbolo de arrastre de la  válvula 14
y e l ta ladro del a(siento;de la  válvula 15. de manera

; )
que el paso d e lgap  está\totalmente cerrado. Al co­

menzar e l recorrido del P la t il lo  de la  válvula 12 -

30.

con e l  émbolo de arrastre de la  válvula 14 se le van 

ta primeramente algo la  empaquetadura de disco anular



13 d e l borde de c ierre  111 del asiento de la  válvula 

11, s in  que e l gas pueda pasar a través del interstjL. 

c ió  transversal formado, ya que e l a n illo  de empaque 

tadura 17 ó 117 ó 217 ó 317 sigue cerrando el inters

5.  t i c ió  anular 16 entre e l émbolo de arrastre de la  -  

válvula 14 y e l  taladro del asien to de la  válvula 15. 

El paso d e lg a s  se retiene aquí hasta que e l  a n illo  

de empaquetadura y e l  miembro de retención asientan 

uno con e l  otro o uno penetra ai e l  otro. La re ta l­

io. d ón  de movimiento correspondiente del émbolo de — 

arrastre de la  válvula 14 se efectúa en las fornas -  

de ejecución  según las  figuras 1 hasta 3 y 4 hasta -  

6 mientras e l  a n illo  de empaquetadura 17 ó 117 y  e l -  

saliente anular 20 ó 120 asienten uno contra e l otro . 

15. En 3as formas de ejecución según las  figuras 7 hasta 

9 y  10 hasta 12 se presenta e l  miaño e fecto  hasta -  

que e l  a n illo  de empaquetadura 217 ó 317 penetra en

e l canal anular 30 ó 130. Al continuar e l  recorrido 
e l p la t i l lo  de válvula 12 con e l  émbolo de arrastre -  

20. de la  válvula 14 se  salta repentinamente la  re ta ic ión  

del movimiento del émbolo de arrastre de la  vaL vu3a -

14 producida por e l  a n illo  de empaquetadura 17 ó 117 

y e l  saliente anular 20 ó 120 en la s  dos primeras fo r  

mas de ejecución ó por e l  a n illo  de empaquetadura 217

25. ó 317 y  e l  canal anular 30 ó 130 en las demás formas 

de ejecución , hasta que se alosaza aproximadamente la  

psoción señaladas en la s  figuras 2, 5, 8 ó 11 del ém­

bolo de arrastre de la  válvula 14. En e s ta  posición  -  

intermedia d e l émbolo de arrastre de la  válvula 1 4 eg, 

tá lib re  la  abertura 18 ó 118 ó 2l8 ó 318 para e l  paso30,



del gas de encendido de manera que e l  g a s , que se  -  

encuentra detrás del émbolo d e arrastre de la  válvu 

la  14, dentro d e l taladro del asiento de la  válvula 

15, puede f lu ir  hacia e l  mechero a trsrés de la  

5. abertura 48 é 118 ó 218 ó 318 y ser inflamada a l l i .

Lo esencial es aquí que por la  retención del movi -  

miento anterior del émbolo de arrastre de la  válvu­

la  14 la  alimentación del gas de encendido se  deja 

lib re  en forma repentina, por decir a s i, en fonna -  

10. de golpe, de manera que por lo  tanto se presenta una 

segura inflamad ón de esta  cantidad de gas en e l  me 

chero* Poco después de dejar lib re  éL paso a la  can 

tidad de gas de encendido se deja l ib r e , a l conti -  

nuar e l  recorrido d e l p la t i l lo  de la  válvula 12 con 

15. e l  émbolo de arrastre de la  válvula 44, e l  camino -  

para la  cantidad de gas to ta l, ta l y como se muestra 

en las figuras 3, 6, 9 y 12. Debido a la  cantidad -  

de gas de encendido antes inflamado se efectúa des­

pués de liberar la  cantidad de gas t  ot a l una combus 

20. tión  impecable de la s  llamas del mechero.

Segíin la  clase de gas que se emplee se pue­

den haber previsto un número correspondiente de

aberturas 48, ó 148 ó 2Í8 ó 348 para la  alimentación
!

del gas de encendido repartidas alrededor de la  c ir

25. cunferencia, bien del taladro: del asiento de la  vál
' [ ' !

vula 15 o en e l  émbolo de arrástre de la  válvula -  

14. Aquí se puedej adaptar la  gección  dé una o de to 

das las aberturas:! a l gas que se  ha de consumir, pu­

diéndose emplear también, por ejemplo, elementos en 
30. forma de toberas^' Una adaptación equival ente a las



condiciones correspondientes en cada cas) y a  los  -  

tamaños de las válvulas de gas son sin mas posible 

dentro del margen de la  presente invención.

N O T A
5. D escrita suficientemente la  naturaleza del

invento, asi como la manera de rea liza rlo  en la  -  
práctica, debe hacerse constar que las d ispoaicio -  

nes anteriormente indicadas, son susceptibles de mo 

d ificaciones de d e ta lle , en cuanto no alteren su -  

10. princip io fundamental. También se hace constar que 

e l invento corresponde a unas solicitudes de paten­

tes presentadas en Alemania, con fechas

bajo los  números J 21.919 XEI/47 g, 

acogiéndose, por lo  tanto, a lo s  ben eficios  que con 

15. ceden lo s  convenios internacionales en v ig or  y  sien 

do lo  que constituye la  esencia del re ferid o  inven­

to  y por lo  que se s o lic ita  Patente de Ivención por 

20 años, en España: "Perfeccionamientos en válvulas 

de gas, especialmente válvulas para calentadores de 

20. agua", caracterizándose por lo  siguiente.
t§ . "Perfeccionamientos en válvulas de gas, 

especialmente válvulas para calentadores de agua", 

con un in te r s t ic io  anular entre e l  émbolo de arras­

tre de la  válvula y e l  taladro de asiento de la  v á l-  

25. -vu la , una empaquetadura que cierra  e l  in te r s t ic io -  

anular durante e l comienzo del recorrido del émbolo 

de arrastre de la  válvula y una abertura para la  -  

alimentación del gas de encendido, caracterizados , -  

porque en e l  in te rs t ic io  anular se ha previsto un -  

30. miembro de retención anular, bien en e l  émbolo de -
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arrastre de la  válvula, bien en e l  taladro d e l asien­

to de la  válvula, de manera que s e encuentre en la  — 
pieza que lleva  la  abertura para la  alimentación del 

gas del encendido que se encuentre en frente de la  -  

5. -p ieza que lleva  la  empaquetadura.

2a. Perfeccionamientos según la  reivindicación 

caracterizados porque en e l  in ters tic io  anular se 

dispone un saliente anular, en forma de reborde, bien 

en e l taladro del asiento de la  válvula, bien en el -  

10. émbolo de arrastre de la  válvula, de amanera que la  -  

empaquetadura prevista en la  parte opuesta del sa lien  

te anular, en posición  de cierre de la válvula, esté 

colocada en e l saliente anular de manera que aL comen 

zar e l recorrido, por la  empaquetadura y e l  saliente 

15. anular, se forme una retención del movimiento déL ém­
bolo de arrastre de la  válvula antes de que se deje -  

lib re  la  salida para e l  gas de encendido .

33. Perfeccionamientos según la  reivindica -  

oión 2, caracterizados porque con e l  saliente anula r -  

20. dispuesto en e l  taladro del asiento de la  v& vula, la 
empaquetadura dispuesta en e l  émbolo de arrastre de -  
la  válvula, a l comenzar e l  recorrido, asienta contra 

e l  borde del saliente anular d irig ido hacia e l  inte -  

r io r  mientras que la  abertura aplicada en e l taladro 

25. del asiento de la  válvula para la  salida del gas de -  

encendido e stá dispuesta en e l borde del saliente -  

anular d irig ido hacia fuera.
43. Perfeccionamientos según la  reivindica -  

ción 2, caracterizados porque, con e l sa liente  anular 

30. dispuesto en  e l  émbolo de A rrastre  de la  válvula, -

Q
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la  empaquetadura prevista en e l  taladro del asiento 

de la  válvula, a l comenzar e l  recorrido, asienta con 

tra  e l  borde del saliente anular d irig ido  hacia e l  -  

exterior, mientras que la  abertura aplicada en e l ém 

5. bolo de arrastre de la  válvula para la  alimentación 

del gas de encendido está dLapuesta s i e l  borde d e l- 

saliente anular dirigido hacia dentro.

$3. Perfeccionamientos según la  reivindica -  

ción 1, caraotamizados porque en e l in te rs t ic io  anu­
lo. la r , como miembro de intención, se dispone un canal 

anular, bien en e l  taladro d e l asiento de la  válvula, 

bien en e l  émbolo de arrastre de la  válvula, de mane 

ra ta l ,  que la  empaquetadura que se encuentra en la

pieza opuesta a l canal anular en la  posición de c ie -  
15. rre de la  válvula, está dispuesta con relación a l  ca 

nal anular de manera que al comenzar e l  recorrido por 

la  empaquetadura ¡y e l  canal anular se foime un a re­

tención deL movimiento del émbolo de arrastre de la  

válvula aites de ique se deje lib re  e l  paso para e l  -  

20. gas de encendido . ,
t

68. Perfeccionamientos según la  reivindica -  

ción 5, caracterizados porque, con e l  canal anular -  

dispuesto en e l  taladro del asiento de la  válvula, -  

la  empaquetadura Colocada en e l  émbolo de arrastre -  

25. de la  válvula, al'¡comenzar e l  recorrido, penetra -

dentro del canal anular que en posición de cierre de
t

la  válvula e stá  dispuesto por e&cima de un plano ho­

rizontal que pasarpor e l e je  central de la  empaqueta 
dura en la  pared djel taladro del asiento de la  válvu 

30. la , mientras que la  áiertura para e l  paso del gas de
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encendido, dispuesta en e l  miaño, s e  dispone isr tien  

do del in terior  del canal anular y desembocando en -  

e l  lado superior del asien to de la  válvula dentro -  

del borde de cierre  del asiento de la  válvula.

7&. Perfeccionamientos según la  reivindica -  

ción 5, caracterizados porque, con e l  caiáL anular -  

dispuesto en e l  émbolo de arrastre de la  válvula, la  

empaquetadura dispuesta en e l taladro del asiento de 

la  válvula, a l comenzar e l recorrido, penetra en e l  

canal anular que en posición  de cierre  de Ja válvula 

se encuentra por debajo de un plano horizontal qie -  

pasa por e l  e je  central de la  empaquetadura en la  pa 

red exterior  del émbolo de arrastre de la  válvula, -  

mientras que la  á) ertura, dispuesta en e l  mismo para 

e l  paso d e l  gas de encendido, se ha dispuesto partien 

do d e l  in terior  del canai anular pasando a través de 

la  pared in te r io r  del émbolo de arrastre de la  válvu 

la .

88. "Perfeccionamientos ai válvulas de gas,-  

especialmente válvulas para calentadores de agua"; -  

ta l  y como ¡peda qúbstancdalmente d escrita  en Ja pre 

sente Memoria^ ilubtradcMen lo s  adjuntos dibujos.

Esta Mehpria conenMÍ de 19 hojas escritas a -  
máquina por una

}co.,
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