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Ia invencién se refiére & una vélvulade gas,
especislmente pars c'alentado}\‘es de ague por gas, 00D

un intersticio anular entre e} émbolo de arrestre de
p] [
la vdlvula y el teledro del apiento de 1a valvula, =

5 una empaquetadura que cief:pa §1 intersticio anular -
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durante el comienzo del recorrido del émbolo de errag
tre de la vdlvula y una abertura pare la elimentacidn

del gas de encendido.
Tales védlvulas de gas se anteconectan al me -

chero principal en la vie de gas y tienen por cometi~
do regular el caudal de gas que fluye al comengar la

liberacién de la via del gas de mamera qie prime ramen
te solo £luya una, as{ llemada, cantidad de gas de en
cendido que se puede encender y dejéndose después li-
bre el camino hacia el mechero para el caudal total -
de gas., Una forma de ejecucidén conocida prevee séla -
mente un intersticio anuler emtre un émbolo de arras-
tre de la vélvula y un taladro de asiento de valvula,
pero una adaptacidn de la seccidn del intersticio anu
lar al fndice Wobbe del gas que se empled es bagtante
dificil, especialmente cuando se trata de gases con -
{ndices Wobbe muy e levados. En otra fomma de ejecucion
conocida estd bloqueado el intersticio anular durante
el comienzo del recorrido por una empabquetadura pare
el paso del gas y por encima de la empahuetadura exisg
te una thertura en el émbolo de arrastre de la valvu-
la a través de 1la cual puede fluir 1la cantidad de gas
de encendido necesaria. Esta forma de éjecucién remi
te, sin embargo, una adeptacidén mas simple con ayuda

de 1a sbertura sl fndice Wobbe del gas que Se emplee

en c ada caso, pero la liberacidn del caudal de gas de
encendido se efectia en la medida en que el platillo

de la vdlvula se levanta del asiento de la vélvula, -
Como e sta elevacidnes bastente igualada fluye tam -

|
bién la cantidad de gas de encendido poco & poco & -
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través de intersticio, qu<.a %&@%5511711:0.& se
hace cada vez mayor, de manera que el encendido del

gas no estd garantizado con suficiente seguridad, -

Esta medida se puede lograr mucho mejor si se efec-

tie una liberacidén relativemente répida de la canti

dad de gas de encendido.

Para lograr una liberacidn mds rdpida del -
candal de gas de encendido, se ha pre¥isto seghm 1la
presente invenci én en una vdlvula de gas de la cla-
se mencionag‘*la. a pricipio, que en el intersticio - |
emular se disponga un miembro de retencidn amular,
bien en el émbolo de arrastre de la vélvula o bien
en el taladro del asiento de la vdlwla yesto, ca-
da vez en la pieza que lleva la abertura para la -
aliment acidn del gas de cendendido que se encuentra
enfrente de la pieza que lleva la empaquetadura, Pa
ra esta finalidad se puede desarrollar de menera -
que el intersticio anular se disponga de un salien~
te anular, en forma de reborde, bien en el taladro
del asiento de la vélwle o bien en ol dmbolo de -

arrastre de la vdlvula, de menera gue la empaque ta-
dura prevista cada vez en la parte opuesta del sa -
liente anular, en posicionde cierre de la vélvula,
esté colocada en el saliente anular de menera que -
al comenzar el recorrido por la empaquetadura y el-
saliente anular se formme una retencidn del movimien
to del émbolo de arrastre de la vdlvula antes de =
que se dele libre la salida para el gas de encendi-
do.b

En una forma de ejecucién se ha dispuesto =
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aqui la disﬁosicién de manera que, con el saliente -
anular dispuesto en el taladro del asiento de la vdl
vula, la empaquetadura dispuesta en el émbolo de -
arrastre de ls vélvula, sl comenzar el recorrido, -
asiente contra el borde del saliente anular dirigido
hacia el interior, mientras que la abertura aplicada
en el taladro del asiento de la vélvula para la sali
da del gas de encendido estd dispuesta en el borde -
del saliente amular dirigido hacia fuera. La disposi
cién en otra forma de ejecucidén consiste en que, con
el saliente anular dispuesto en el émbolo de arras -
tre de la vdlvula, la empaquetadura prevista en el

taledro del asiento de la vdlvula, al comengar el -
recorrido, asiente contra el borde del saliente anu~
ler &l rigido hacia el exterior, mientras que la -
abertura aplicads en el émbolo de arrestre de la vdl
vula para la alimentacidn del gas de encendi do estd

dispuesta en el borde del saliente amlar dirigido -
hacia dentro. - |

El desarrollo se puede efectusr talién de ma

nera que en el intersticio amular, como miembro de -
retencidn, se disponge un oansl anular, bien en el -
taladro del asiento de la vdlvuls o bien en el émbo-~
lode arrastre de la vdlvula, de manera td, que la -
empaquetadurs prevista‘ cada vez en la pieza opuesta
al canal amlar, en la posicidn de cierre de la vél-
vala, esté dispuesta con relacidn al canal amular —-
de manera que al comenzar el recorrido por la empa -~
quetadura y el camal enuler se fome una retencidn -

del movimiento del émbolo de arrastre de la vdlvula
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antes de que se deje libre el paso para efgas & -

encendido,

Aqui se ha previsto en una forme de ejecu -
cidn correspondiente que, con el canal enular dis -
puesto en el taladro del asiento de la vdlvula, la
empaqwe tadura colocada en el émbolo de arrastre de-

la vdlvula, al comenzar el recorrido, penetre den

tro del cenal amlar que en posicion de cierre de
1a vlvula esté dispuesto por encime de un plano -
harizontal que pasa por el eje central de la empa -
quetadura en la pared del talad'ro del asiento de la
valvule, mientras que le sbertura para el paso del-
ges de encendido, dispuesta en el mismo, se dispone
partiendo del interior del canal anular y desembocan

" doen el ladro superior del asiento de la vdlvula -

dentro del borde de cierre de asiento de la vdlvula,
El desarrollo de otra forma de ejecucidn consiste -
en que, con el canal anmular dispuesto en el émbolo~
de arrastre de la vdlvula, la empaquetadura dispueg
ta en el taladro del asiento de 1a védlvula, al co -
menzar el recorrido, penetra en el canal esnular que
en posicidn de cierre de le vélvula se encuentra -
por debajo de un plano horizontal que pasa por el -
eje central de la empaquetadura en l1a mred exte -

rior del émbolo de arrastre de la vdlvula, mientras
que la abertura prevista en el mismo para el paso -
del gas de encendido se ha dispuesto partiendo del

interior del canal anular pasendo a través de la -

- pared interior del émbolo de arrastre de la vdlvuls,

Por el miembro de re tencidn desarrollado -
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segun 1a presente invencidn como saliente anular o
como canal snular se obtiene, &l comenzar el reco-
rrido del émbolo de arrastre de la vdlvula, una re
tencién del movimiento del mismo, de menera que -
primeramente para el paso del gas ?e encéndido no

hay ningun paso libre. En este comienzo del reco--
rrido del émbolo de arrastre de la vélvula se le -
vanta el platillo de la vialvule en forma usual del
asiento de la vdlvula, pero la medida del le venta-
miento estd limitada, por lo pronto, por la reten-
cién del movimiento del émbolo de arrastre de la -
vélvula qie se produce por la colsboracion entre -
el saliente amular o el canal anﬁlar y la empague-
tadure, Esta retencidn del movimiento se vence re-
pentinemente al continuar el recorrido del q'mbolo

de arrestre de la vélvula de menera que de pwnto

egtd libre la sbertura para el paso ciel gashde en-
cendido y el gas ammulado detrds del -émbolo de -
arrastre de la vdlvula puede pasar & través de le

abertura de gas de encendido, De esta manera llega

'primem le cantidad de gas de encendid al mechero

y en este se inflama. Al continuer el movimiento -
del émbolo de arrastre de la védlvulase deja enton
ces libre el camino para que fluya la totalidad del
caudal de gas que, debido al gas de encendido inc-
flamedo poco entes, llega as{ mismo a encemder im-
=pecablemente, Aquf no tiene importancie si el sa-
liente enular o el cenal smler e stén colwados en
el taladro del asiento de la védlvula o en el émbo-

lo de arrastre de la vdlvula y la empaquetadura, -
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por lo tanto, en el émbolo de arrastre de la vdivula
0 en el taladro del asiento de la vdlvula, ya que en
ambos casos 1la retencidn del movimiento se presenta
al comenz:r el recorrido del émbolo de arrastre de -
la vdlvule que, al continuer su movimiento, conduce-
a-una transicidn repentina y liberacién de la abertu
ra del paso del gas de encendido., Por lo tanto, en -
€l mechero se dispone de la cantidad de gas de encen
dido repent.inamente ¥y de esta marers se inflama me -
Jor que si la ocantidad de gas de encendido se libera
Se pPOCO 8 DOGO.

El objeto de la presente invenci dn se expli-
ca & base de ejemplos de ejecucidn en el dibujo. Re-
presentans

Pigura 1, un corte longitudinal e squemdtico
a travds de una parte de una foma de ejecucion de -
une vdlvula de gas segun la presente invenci on en po
sicién cerrada,

Pigura 2 otro corte a través de la vdlvula -
de gas segun la figura 1, sbierta para el gas de en-

cepdido.
Figura 3 otro corte a través & la vélvula -

de gas segun las figuras 1 y 2, en posicidn abierta.
Figura 4 un corte longitudinal esquemético a
través de una parte de otra forma de ejecucidén de -~

una vélvula de gas segin 18 presente invend on, en -~

- posicién cerrada.,

Pigura 5 otro corte a través de la vélvula -
de gas segun le figurs 4, sbierta para elgas (¢ en-

cendido.
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Tigura 6 otro corte a través de la vélvula de 4

gas segin la figura 4 y 5, en posicién sbierta.
Figura 7 un corte longitudinal esquemético e
través de una parte de otra forma de ejecucidon de una

B 'vélvula de gas segun 12 presente invencidn en posicidn

cerrada,
Figara 8 otro corte a través & la vdlvula de
ges segun la figurs 7, abierta para el gas de encen -
d do,
10, ‘Pigure 9 otro corte a trevés de la vélvula de
de gas segin las figuras 7 y 8, en posicidn sbierta.
Figura 10 un corte longitudinal esquemdtico a
través de una parte de otra forma de ejecucidn de una
vélvula de gas desarrollada segim la presente inven -
15. cidn en poeicidn cerrade.

" Figura 11 otro corte & través & ls vdlwla -
de gas segin la figura 10, abierta para el gas de e~
cendid . -

Figura 12 otro corte a través & la vdlvula -
20. de gas segﬁn las figuras 10 y11, en posicion abier -
ta.
| En todas las formas de ejecucidn tiene el -
cuerpo de la védlvula 10, en forma en si ya conmocida,
el asiento de vdlvula 11 con un borde de cierre 111 -
25, sobre el que &sienta, en posicion de cierre de la vdl
vula segin las figwas 1, 4, 7 y 10, la empaquetadura
de diso smular 13 colocada enel borde inferior del
platillo de vélvula 12, El platillo de vdlvula 12 es-
td, hacia abajo, unido en una eola pieza wn el émbo-

30. lo arrasirador de la vAlvula 14, cuyo didmetro emteriar
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es inferior al taladro de asiento de la valvula 15.
De este manera se forms entre el émbolo de arrastre
de 1a vdivula 14 y el taladro de asiento de la vélvu
la 15 un intersticio anular 16, durente el comienzo
del recorrido d el émbolo de arrastre de la vélwila-
14, esté cerrado por uns empaquetadura, Segun la for
ma de ejecucidn se ha previsto una sbertura pera el
paso del gas de encendido o una sbertura de esta {n
dole desemboca en el intersticio anular, En las for
mas de ejecucion segin figuras 1 hasta 3 y 7 hasta

9 se ha previsto la empaquetadura, que cierra el in
tersticio anular 16 al comenzar el recorrido, en -~
foma de un anillo 17 y:217 en el émbolo de arras -
tre de la vélwula 14, miééntraa que en las formas de
ejecucidn segun figuras 4 hasta 6 y 10 hasta 12 un
anillo de empaquetadura éonwespondiente 117 y 317 -
estd dispuesto en el taladro delesiento de la vdl-
vule 15, sujeténdose el epillo, en todo loe 08808~
en un cenal enular corresfponcliente. De acuerdo con-
le disposicidén del anillo‘de empaque tadura 17, 217

é 117, 317 estd también igx ébertura para la entrada
del gas de encendido dispiesta en forma distinta en

jeaucién, En las formas -

las diferentes formas de

, }
de ejeoucidn segun las d’i%'uras 1 hasta 3 y 7 hasta 9
la abertura 18 y 218 para.’&el paso de gas de encendi

& estéd formade partiendo jdel intersticio amlar 16

hacia el asiento de la va'.]%vu.la 11, enel cual 1la =
desembocadure de la sbertura 18 y 218 se ha previs-
to dentro del borde de cie}rre 111, En las formas de
ejecucién segun las fisura%' 4 hasta 6 y 10 hasts 12
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la abertura 118 y 318 para €l paso del gas de encen-
dido estd formada en el émbolo de arrastre de la val
'vula 14. ‘

Para lograr la deseada retencidn de movimien
to del émbolo de arrastre de la vdlvula 14, durante
el comienzo del recorrido del miasmo, @e ha dispuesto,
segin la presente invencidn, en el intersticio amu -
lar 16 un miembro de retencidn anular, bien en el ém
bolo de arrastre de la valvule 14 0 en el taladro -
del asiento de la vdlvula 15, y esto en cada caso en
la pie za que muestra s multédneamente la abertura pa-
ra el paso del gas de encendido, que se encuentra en
frente de la pieza que lleva la empequetadura. _

En 1a primera de las dos f ormas do ejeclicién
se he dispuesto, como miembro de retencidn, un selien ‘
te anular en borde reborde 20, La figura 1 hasta 3 -
muestran el saliénte anular 20 en el taladro del -
asiento de la vdlvula 15, mientras que el saliente -

anular 120, segin las figuras 4 hasta 6, se encuen

tra en el émbolo de arrastre de la valvula 14, El

anillo de empaquetadurs 17 y 117 correspondiente a -
cada saliente anular y 20 y 120 estd en la posia on

de cierre de la vdlvula momtad de tal forma en la -
parte opuesta qﬁe, al comenzar el recorrido, por el
anillo de empequetadurs 17 'y 117y el saliente anu -
lar 20 ‘y 120 se forma una retencion de movimiento -
del émbolo de errastre de la vdlvule 14 antes de que
se deje libre la &l imentacidn para el gas de encendl
do., Como muestra 18 figura 1 el enillo de empagueta-

dure 17 asien'&a, al comenzar el recorrido, contra el
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borde 21 del saliente anular 20 dirigido hacia den-

tro, mientras que la abertura 18 para el pem del -
gas de encendido, dispuesta en el taladro de asien-

to de vdlvula 15, estéd dispuesta en el borde 22 del
saliente amular 20 dirigido lmcia fuera, En la for-
me de ejecucidn segin la figura 4 asienta el anillo
de empaquetadura 117, previsto en el taladro del -
asiento de la vdlvula 15, al comenzar el recorrido,
contra el borde 23 del saliente anular 120 dirigido
hacia fuera, mientras que la sbertura 118 para el -
paso del gas de encendido, dispuesta en el émbolo -
de arrastre de la vdlvula 14, estd dispueste en el
borde 24 del seliente anulariacia dentro dirigido.

En las formas de ejecucidén segin las figu -
ras 7 hasta 9 y 10 hasta 12, se ha dispuesto como -
miembro de retencidén un canal anular 30 y 130 bien
en el taladro del asiento de la vAlvula 15 o en el-
émbolo de arrastre de la vdlwmla 14, Aquf se ha dig
pe sto en cada caso el anillo de empaquetadura 217 y
317 previsto en la pieza opuesta a la que lleva el-
canel anular 30 y 130 en la posicidn de cierre de -
la vdlvula de manera que 8l comenzar el recorrido -
por la colaboracién entre el anillo de empaque tadu-
Ta é‘l.? ¥ 317 y el canal anular 30 y 130 se presenta
una mténc:#dn del movimiento del émbolo de arrastre
de 1a vélvdla 14, tal y como también estd formada -
en las dos(f ormas de ejecucién enteriores,

Seg in la figura. 7 hasta 9 penetra el anillo
de appaqve}tadura 217, dispuesto en el émbolo de -

arrastre g}‘e la vélvuls 14, al comenzar el recorrido,
) _
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en ol canal anular 30 que estd dispuesto en la posi
cidn de cierre de 1la vélvula (figura 7) por encima
de un plano horizntal que pasa por el eje central-
del anillo de empaquetadura 217 en la pared del ta-
ladro del asiento de la vdlvule 15, Ia abertura 218
para el paso del gas de encendido, dispuesta asimis

mo en el taladro del asiento de la vdlvula 15, par-

“te desde el interior del canal amlar 30 y desembo-

ca en la parte superior del asiento de la vélvula -
11 dentro del borde de cierre 111 del asiento de la
vélvula 11, La abe'rtura 218 puede estar fommada por
un primer taladro sin ®alida que parte desie el fon
do del cenal amular 30, vertical a la pared del ta-

~ ladro del asiento de la vélvuia 15, ¥y un segundo tg

ladro previsto en direccidn ve‘::rtical al lado supe -
rior del asiento de la vé.lvula; 11 que se junten tal
¥y como estd representado en lai.s figuras 7 hasta 9.
S5i el canal anular 30 muestra una mayor profundidad
entonces es suficiente untalafdro aplicado desde el
lado superior del asienmto de 1z vdlvula 11 que 8l =
cance hasta el mismo ¢enal anular,

En la forme de ejecuci{én segin la figurs 10
heste 12 penetra el ’an:i.llo de }’empaque tadura 317, in
troducide en el taladro del as‘aento de la védlwvula -
15, al comenzer el recorrido, én el candl anular 130
que e sté &ispuesto en la posieion de cierre de la -
védlvule segin la figurs 10 por debago de un plano -
horizontal que pasa por el eje central del anillo ~
de enpaque’caﬂura 317 en la parea extdrior del émbo-
lo de arrastre de la vélvula 1.4? En el émbolo de -

|

¢
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arrastre de la vdlvuls 14 se k& dispuesto también -
la abertura 318 para el paso del gas de encendido -
de forma tal, que parte del fondo del canal anular
130 y slecanza hasta la pared interior del émbolo de

arragtre de la vélvula 14. El pago del gas se efec~

' tia en direccidn contraria desde el recinto interior

del mbolo de arrestre de 12 vélvmla 14 a través de -
la abertura 318 al canal amlar 130, Como el canal-
enuler 130 y le sbertura 318 estén dispuestas a -
igual altura en el émbolo de arrastre de la vélvula
14 se obtiene, entre los ejes centrales que pasan =
por la sertura 3]8 y el anillo de empaque tadura -
317, vn interstiqio que 8¢ ha de vencer al comenzer
el recorrido de fa vilvula mntes de que se presente
la retencién del -i.movimiento entre el candl anular -
130 y el anillo d§ empaque tadura 317.

El modo ds{:) trebajo de la vélvula es en to -
das las formas delejecucidn e sencialmente concordan
te ocomo sigue: !

En la posicién de cierre de la vélvula (fi-

guras 1, 4, 1, 10) se encuentra la empaque tadwra de
disco amlar 13 ét%bm el borde de cierre 111 del -
agiento de la- vélv{ula 11, ademés el anillo de cie -
rre 17 6 117 8 21‘{ 6 317 cierras el intersticio amu=
lar 16 entre el. em;bolo de arrastre de la vdlvula 14
y el taladro del a(s:.ento ‘de la vélvula 15, de meamers
que el paso del ga? esta\'totalmente cerrad o, AL co-
mengar el meorric}o del platillo de la vdlvula 12 =
con el dmbolo de errastre de la vélvula 14 se le van

te primeramente algo la elpaquetadura de disco anular
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13 del borde de cierre 111 del asiento de la valvula
11, 8in que el gas puede pasar & través del intersti
cio tramsverssl formado, ya que el anillo de empaque
tadura 17 6 117 6 217 § 317 sigue cerrendo €l interg
ticio amilar 16 entre el émbolo de arrastre de 1la =
valvula 14 y el taladro del asiento de la vélvula 15,
El maso del gas se retiene squf hasta que el anillo

de empaque tadura y el miembro de retencidn asiemtan

uno conel otro 0 uno penetra e el otro, la retar-

cién de movimiento correspondiente del émbolo de «-
arrastre de la vdlvula 14 se efectua en las fomas -
de ejecucidn segin las figuras 1 hasta 3 y 4 hasta ~
6 mientras el anillo de empaquetadura 17 é 117 y el-
saliente anular 20 ¢ 120 asienten uno contra el otro,
En las f;rmas de ejecucion segun las figuras 7 hasta
9 y 10 hasta 12 se presenta el mismo efecto hasta -
que el anillo de empaquetadura 217 6 317 penetra en

el canal amular 30 6 130, Al continuar el recorrido
el platillo de vélvula 12 con el émbolo de arrastre -

de la vélvula 14 se salta repentinemente la retencidn
del movimiento del émbolo de arrastre de la vdlvula -
14 producida por el anillo de empaquetadura 17 6 117

y el saliente anular 20 6 120 en las dos prime ras for
mas de ejecucién 6 por el anillo de empaqetadura 217
6 317 y el canal anular 30 6 130 en las demds fomes

de ejecucidn, hasta que se alcm za aproximedsmente 18
psocién sefialadas en las figuras 2, 5, 8 6 11 del ém-
bolo de arrastre de la védlvula 14. Enesta posicién -
intermedia del éubolo de arrastre de la valvula 14 eg
t4 1libre la sbertura 18 & 118 6 218 6 318 para el paso
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del gas de encendido de manera que el gas, que 8e -
encuentra detrés del émbolo de arrastre de la vélvm
le 14, dentro d el taladro del asiento de la vélvula
15, puede fluir hacia el mechero a través de la -

abertura 18 6 118 6 218 6 318 y ser inflamada alli,

Lo esencial es aqui que por la ret encion del movi -
miento anterior del émbolo de arrastre de la vélvu-
la 14 la alimentacidn del gas de encendido se deja
libre en forms repentina, por decir as{, en forma -
de golpe, de manera que por 1o tanto se presenta uns
segura inflamad 6én de esta cantidad de gas en el mg
cheros Poco después de dejar libre €& pas a 1a can
tidad de gas de encendido se deja litre, al conti -
mer el recorrido del platillo de la valwmla 12 con
el émbolo de arrastre de la vdlvula 14, el camino -
para la cantidad de gas total, tal y como se muestra
en las figuras 3, 6, 9 y 12, Debido a la cantidad -~
de gas de encendid antes inflemado se efectia des-
pués de liberar la cantidad de gas tob al una combug
tidn impeceble de las llamas del mechero.

Seghn la clage de gas que se emplee se pue~ -
den haber previsto un mimero correspondiente de -
abertures 18, ¢ 118 0 2‘@"8 o 3’{8 .para la alimentacidn

el gas de encendido repartidas alrededor de la oip

cunferencia, bi_el,‘i del téladro!; del agiento de la v4l

vula 15 6 en el %nbolo de arre;‘.stre de la vélvwla -
14+ Aqui se puede& adaptar la seccidn d¢ una o de %o -
das las aberl:urasg al gas que se ha de conamir, pu-
-di éndose emplear tembién, por eaemplo, elementos en
forma de toberas‘ Una adaptec ionequival entt a las

& .
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eondiciones corregpondientes en cada cad ya los -
tamafios de las védlvulas de gas son sin mas posible
dentro del margen de la presente invencidn,

N O A

Descrita suficientemente la natumleza del
invento, asi como la manera d realizarloen la -
prédctica, debe hacerse constar que las disposicio -
nes am eriormente indicadas, son susceptibles de mo
dificaciones de detalle, en cuanto no alteren su -
principio fundamental, También se hace constar que
el invento corresponde & unas solicitudes de paten-
tes presentadas en Alemania, eon fechas

bajo los mmeros J 21.919 XII/47 g,
acogiéndose, por lo tanto, & los beneficios que con
ceden los o nvenios internacionales en vigor y sien
do lo que constituye la esencia del referido inven-
t0 ¥y por lo que se solicita Patente de Ivencidn por
20 sfios, en Espafia: "Perfeccionsmientos en vdlvulas
de gas, especialmente vélvulas para calentadores de
agua", caracterizéndose por lo siguiente',

18, “"Perfeccionamientos en vélvulas de ges,
especialmente vdlvules para calentadores de agua",
con un intersticio anular entre el émbolo de arras-
tre de la vélvula y el taladro de asiento de la vél=-
-vula, una empaquetadura que cierra el intersticio-

anulaer durente el comienzo del recorrido del émbolo

. de arrastre de la vélvula y una abertum para la -

alimentacidén del gas de encendido, caracterizades ,-

porque en el intersticio anular se ha wevisto un -

- miembro de retencién amular, bien en el émbolo de -
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arrastre de la vdlvula, bien en el taladro del asien-
to de la vélvuls, de manera que s e encuentre en la —
pieza que lleva le abertura para la alimentacidén del
gas del encendid que se encuentre en frente de la -
-pieza que lleva la empaque tadura,

28, Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
12, caracterizades porque en el intersticio anular se
dispone un saliente snular, en forma de reborde, bien
en el taladro del asiento de la vdlvula, bien en el -
émbolo de arrastre de la vélvula, de amanera que la -
empsque tadura previstia en la parte opuesta del salien
te anular, en posicidn de cierre de le vdlvula, esté
colocada en el saliente anular de menera que sl comen
zar el recorrido, por las empaquetadura y el saliente
enular, se forme una retencidén del movimiento del ém-
bolo de arrastre de la vdlvula antes de que se deje -

libvre la salida para el gas de encendid .

3, Perfeccionamientos segin la reivindica -
oidn 2, caracterizados porque con el saliente anula r-
dispuesto enel taladro del asientv de la vdlvula, la
empaquetadura dispuesta en el émbolo de arrastre de -
le vélvule, al comenzar el recorrido, asienta contra
el borde del saliente anulsr dirigido hacia el inte -
rior mientras que la sbertura asplicada en el taladro
del asiento de la vdlvula para la selida del gas de =~
encendido e std dispuesta en el borde del saliente =
amlar dirigido hacia fuera, '

48, Perfeccionamientos segin la reivindica -
cién 2, caracterizadog porque, con el saliente amlar

dispuesto en el émbolo de B rrastre de le védlvula, -
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la empaquetadura previsia en el taladro del asiento
de la vdlvula, al comenzar el recorrido, asienta con
tra el borde del saliente anular dirigido hacia el -
exterior, mientras que la abertura apliceda en el ém
bolo de arrastre de la vdlvula para la slimenmtacidn
del gas de encendido estd d spuesta en el borde del-
saliente anulé.r dirigido mcia dentro,

58, Perfeccionamientos segin la reivindica -
¢idn 1, carscterizados porque en el intersticio anu~
lar, como miembro de¢ 1 tencidén, se dispone un canal
ammlar, bien en el taladro del agiento de la vélvula,
bien en el émbolo de arrastre de la vdlvula, de mang
ra tal, que la empaquetadura que se encuenirg en 1ls
pieze opuesta al canal anular en la posicidn de cie-
rre de la védlvula, estd dispueste con relacidn al ca
nal anular de man,:éra que al comenzar el recorrido por
la empaquetadnra y el cenal anular ée forme un & re~
tencidn del movini:iento del émbolo de arrastre de 1la
valvula e tes de ‘\;que ge deje libre el peso para el -
ges de encendid .

1

68, Perfe?cionamientos' segun la reivindica

eién 5, caractwié\ados porque, con el cansl spular

dispuesto en el ttiltidro del asiento de la vdlvula,

la empaquetadura csx‘olocaﬂa en el émbolo de arrastre
de la vdlvula, al%comenzar el recdrrido, peretra =
dentro del camal a:m:lar que en posicién de cierre de
la vdlvula e std di‘,spuesto por eficima de un plano ho-
rizontel que pasa jpor el eje central de le empaquets
dure en le pared del taladro del asiento de la védlvy

la, mientras que 1a ecbertura para el paso del gas de-
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encendido, dispuesta en el mismo, se disporne I rtien
do del interior del canal anular y desembocand en -
el lado superior del asiento de la vdlvula dentro -
del borde de cierre del assiento de la vAlwula.

72, Perfeccionamientos seghn la reivindica —
cidn 5, caracterizados porque, con el casd amular -
dispuesto enel émbolo de arrastre de la vdlwulae, la
empaquetadura dispuesta en el taladro del asiento de
la vdlvula, al comenzar el recorrido, penetra en el
canal amlar que en posicidn de cierre de lk vélvuls
8e encuentra por debajo de un plano horizontal me -
rasa por el eje central de la anpaquetadura en la pa
red exterior del émbolo de arrastre de la védlvula, -

nientras que la @ ertura, dispuesta en el mimmo para

‘ el pa del gas de encendido, se ha & spuesto partien

do del interior del cendl emuler pasenio & través de

la pared interior del dmbolo de ermstre de la valvu
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