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Esta invención se re fiere  a mobiliario y , de un modo 
más particular, a un mueble de o fic in a  modular.

Al cabo de años de diseñar mobiliario y equipo de o f i ­
cina sobre una base meramente funcional, los diseñadores han-*de$- 

5 cubierto que e l  empleo de una tecnología avanzada no dá por resul 
tado necesariamente una productividad máxima. Por el contrario,
las personas son más productivas cuando, además de emplear mobi-

***** *****
l ia r io  y aparatos modernos, están motivados por condiciones s ico ­
fís ica s  apropiadas. Así, e l  aspecto funcional de una o fic in a , aún-

10 que necesario, no es su ficiente.  ̂ ......
+  *  *

Se sabe perfectamente que e l comportamiento humano"está
*  *  *  *

influenciado por las condiciones del medio ambiente. Los dise-na&o*-.*. 
res modernos de ofic in a  pueden resolver problemas funcionales^ pê -.* 
ro deben crear también condiciones que sicológicamente induzcan-a.**.

* a * *

15 la  productividad del trabajador. Se puede conseguir dando a cada*.*.
* - .

empleado sensación de seguridad e importancia, tanto desde e l pun­
to de v ista  individual como e l de un elemento del grupo a l que per­
tenece.

La tarea principal del diseñador de mobiliario es crear 
20 un puesto de trabajo personal ó "habitat" que evite  la uniformi­

dad y la  monotomi?.. Al mismo tiempo, e l mobiliario debe ser f le x i ­
ble para asegurar una libertad máxima en la  organización de un 
departamento. En'resumen, el m obiliario se debe diseñar para adap­
tar e l lugar de trabajo al individuo en cualquier espacio de o f i -  

25 ciña.
El mobiliario de oficina de la presente invención ofre­

ce un grado muy alto de libertad en la  colocación de mobiliario 
en e l espaoio de una o fic in a . Se consigue diseñando y fabricando 
lo s  componentes del m obiliario en un número de módulo intercala- 

30 biable9 e interooneotables. Al par que ofrece todas las ventajas,



d@ la construcción modular, e l mobiliario de la presente* i,nrven-
ción ofrece también una máxima independencia de los empleados,
tanto desde un punto de vista individual como co lectivo . Para.

*  *  *

mejorar aún más e l bienestar s ico lóg ico  de los empleados, los****
módulos son estáticamente agradables.

Segdn la presente invención, el elemento básico de la
construcción modular es un elemento de larguero estructural^ &bu*

*  +  ** * *instalación  eléctrica  integrada. *-**
* * * .

Para adaptarlo a las necesidades de realización.& él-t¿a
. . .

bajo y a otros factores humanos, varios elementos de langüétp pe
pueden unir rígidamente en sentido longitudinal y /o  lateral* ha-

- *  * .

diante elementos de conexión apropiados para crear la mejor dis-*
*

posición  posible que se  adapte a las circunstancias del momento. 
Los elementos de larguero comprenden canaletas para la instala­
ción de cablea de energía eléctrica  y control hasta el punto de 
uso de una forma eficaz y sin presentar obstrucción.

Los elementos de larguero están sostenidos por tantos 
soportes verticales modulares como sea necesario. Los soportes 
vertica les se pueden colocar cssi en cualquier lugar por debajo 
de los  largueros. Los soportes verticales comprenden una varie­
dad de configuraciones de bese atractivas que se adaptan a le 
colocación de los soportes y a exigencias de estética . Los so­
portes verticales se sujetan rígidamente a los elementos de lar 
guaro por horquillas y ménsulas modulares sólidos y fácilmente 
enaambábles. Los soportes verticales comprenden conductos pera
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llevar lo s  servicios de energía eléctrica  y control desdarlas 
tomas de la  sala hasta los elementos de largueros horizontales, 
eliminando de este modo e l estorbo de cables por los bordes de.J 
las superficies de trabajo. Les superficies de trabajo se-.pr^i... 
sentan disponibles en varios tamaños y formas modulares. Se d i­
señan para adaptarlas a las configuraciones de largueros. a*.las.

* * s * *

que se montan rígidamente por horquillas y ménsulas modulares.
Los módulos de superficie de trabajo se fabrican en una*varíe—

* , * *  * * * . ,
dad de materiales atractivos, incluyendo madera, vldri3*y.lami

- ' ' ' . ' Inado de p lá stico . Para reducir al mínimo la exposición del c&-
*

bleado a lo s  aparatos e léctri os, las superficies de trabajo***.
contienen tomas situadas convenientemente para que pasen lós* hi 
los  conductores desde los elementos de larguero hasta los  apara 
to s .

La construcción modular del mobiliario de la presente 
invención comprenden cabinas para guardad* objetos y archivos que 
se suspenden rígidamente de los elementos de larguero por compo­
nentes modulares de suspensión. Les cabinas se pueden colocar ca, 
s i  en cualquier lugar conveniente a lo  largo de los elementos de 
larguero. Se fabrican de diversos tamaños, formas y materiales. 
El m obiliario de oficina  de la presente invención comprende tam­
bién numerosos accesorios modulares atractivos, como por ejemplo 
secciones para el trabajo de proceso da datos, módulos de servi­
c io  e lé c tr ico , aparatos de luz, aparatos te le fón icos , y bandejas
para documentos. La construcción modular de lo s  componentes de

*
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móbiliario permite una gran flex ib ilidad  al combinar los diver­
sos componentes en la configuración mas atractiva y funcional
posible para e l espacio de oficina del que se dispone. La r ig i -

 ̂ *

dez de los  elementos de larguero y otros componentes estructura.***;
les asegura que e l sistema del mobiliario ofrezca secciones'&g"****
trabajo estables y agradables. Además, la construcción modular
permite realizar alteraciones rápida y fácilmente para adaptar...*.

*  *  *

el mobiliario a cambio sin necesidades del personal. * .*
Otros objetos y ventajas de la invención resultarán

evidentes en la descripción que sigue en la cual se hace.reEe--*.
*

reneia a los dibujos adjuntos, en los  que: . . . .
* * w 
* * * +

La figura 1 es una vista en perspectiva parcialmente.
* . .

despiezada, de una combinación túpida de módulos del mobiliario* 
de oficina de la presente invención.

La figura 2 es una vista tomada a lo  largo de las l í ­
neas de corte 2- 2-  de la figura 1 .

La figura 3 es una vista superior de una unión longitu­
dinal entre dos largueros de la presente invención.

La figura 4 es una vista tomada a lo  largo de las 
líneas de corte 4-4 de la figura 3.

La figura 5 es una vista superior de una unión lateral 
entre dos elementos de larguro modulares.

La figura 6 es una vista tomada a lo  largo de las
líneas de corte 6-6 de la figura 5.
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La figura 7 es una vista superior de una conexión, la -  
teral entre tres elementos de larguro modulares.

La figura 8 es una vista en sección tomada a través
* .*.*de una combinación tupida de componentes que comprenden un sopcfr *

^ * * * # #5 te vertica l de la presente invención.
La figura 9 es una vista tomada a lo  largo de las líneas

de corte 9-9 de la figura 8. .......
^  * .  *

*  +  *

La figura 10 es una vista tomada a lo  largo de laá líneas
* * * .

de corte 10-10 de la figura 1 . -.*** ***.*.
*  *  *

10 La figura 11 es una vista tomada a lo  largo de*Jás.*ligeas
de corte 11-11 de la figura 10 .

- * * .

La figura 12 es una vista tomada a lo  largo de las.*^ípeas* * .
de corte 12-12 de La figura 1.

La figura 13 es una vista tomada a lo  largo de las líneas 
15 de corte 13-13 de la figura 1; y

La figura 14 es una vista tomada a lo  largo de las líneas 
de corte 14-14 de la figura 13.

Aunque la descripción expuesta en la presente memoria 
tiene e l detalle y exactitud suficiente para que e l experto en 

20 la materia pueda poner en práctica la invención, las modalida­
des fís ica s  descritas simplemente sirven de ejemplo de la inven­
ción que se puede incorporar en otra estructura específica. El
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-alcance de la  invención queda definido por las reiv ind icacio-
* * a

nes adjuntas. *****
La figura 1 representa une combinación de un nRméro

 ̂* *de combinaciones casi in fin ito  posible con los  módulos que coja*.;
prende e l mobiliario de oficina  de la presente invencióir.**EL...*.
elemento básico de todas las combinaciones de módulos es un ele
mentó de larguero generalmente horizontal 1. El elemento, -d'e .lair
güero sirve como unidad estructural fundamental que enlaza*to-

* *  +

dos los  módulos en un conjunto rígido e integrado. Los.'elejnen-
. c * * ***..

tos de larguero pueden ser rectos o curvados. Se puede .bomjainsr
e l número de largueros que se desee en secciones rectas, ctigya-* . .
das y unidas lateralmente. La versatilidad de la colocacióp 'de 
los  elementos de larguero permite una flex ib ilid ad  máxima párá 
diseñar una configuración de m obiliario que siga el programa de 
trabajo y que cumpla con las necesidades de medio ambiente del 
empleado.

Los elementos de larguero 1 se sostienen en el suelo 
por una pluralidad de soportes verticales 51. Los soportes ver­
tica les  se pueden colocar bajo los  elementos de larguero y uni­
dos a lo s  mismos prácticamente en cualquier lugar, complementan 
do de este modo la  flex ib ilid ad  de los elementos de larguero.
Las variaciones del soporte vertica l básico comprende el número 
y colocación de los p ies . Por ejemplo, los soportes verticales 
53 tienen dos p ies. El soporte vertica l 55 tiene un pie y el so 
porte vertica l 57 comprende simplemente una columna sustentadora

)
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vertica l s in  p ies.
***La figura 1 ilustra seis superficies de trabajo modu­

lares 501 que se pueden conectar rígidamente a los elementos de
 ̂ .

larguero 1 prácticamente en cualquier lugar conveniente. La 
p e r fic ie  de trabajo se diseñen conjuntamente con los elementos" 
de larguero para u tiliza r  eficazmente el espacio de o fic in a  dis 
ponible, teniendo en consideración las necesidades sicológicos^ 
de los  emepleadcs. En la figura 1, las seis superficies*-de tra-

* * < i
bajo comprenden cuatro módulos diferentes; o sea: dos ipóBalos.*.
rectangulares 303, dos superficies de trabajo de tecla3q**3b 5','.
una superficie de trabajo de cabecero redondo 307 y una su&Tgir-

*  < *  +

f i c i e  para aparato de teclado 310 asociada con cada superficie
* * .

de trabajo de teclado 305. Aunque la superficie de trabajo pue­
den colocar prácticamente en cualquier lugar sobre los elemen­
tos de larguero, normalmente los cantos de las superficies de 
trabajo adyacentes se unen a tope. En la figura 1, las superfi­
cies de trabajo se representen con espacios de separación entre 
las mismas para mayor claridad de ilustración , aunque se compren 
dará que las superficies de trabajo no unidas a tope quedan tam­
bién comprendidas dentro de la intención de la presente inven­
ción . Algunos módulos de superficie de trabajo están destinados 
a re c ib ir  una variedad de módulos de servicio funcionales y 
atractivos. Por ejemplo, la superficie  de trabajo 303 y 305 con 
tienen una o más aberturas idénticas en las que se puede inser­
tar un módulo de aparato de luz 151 u otro módulo. Si no es ne-
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cesarlo e l aparato de luz u otro módulo, se coloca una glada
de cubierta atractiva 309 en la abertura de la superficie, de
trabajo. .. .

Además de sostener la superficie de trabajo 301, los
***** *****

elementos de larguero 1 pueden llevar también una o más f i la s
de cabinas o cajones 201. Las cabinas o cajones se suspenden
rígidamente de los  elementos de larguero por mecanismos modu-*"
lares de suspensión 203. Las superficies de aparato de teclado

*  *  * ** * * j *310 se suspenden de los elementos de larguero de una forma s i - .
milar a la suspensión de las cabinas o cajones. -* **.'.*

Volviendo ahora a la figura 2, se describirá la censj*
trucción de los elementos de larguero modulares 1. Cada elem^a-* * .
to de larguero comprende largueros tubulares rectangulares gene 
raímente paralelos 3 separados por placas generalmente en forma 
de U 5 y unidos por las mismas. Los largueros 3 pueden ser rectos 
o curvos. Las placas 5 son preferiblemente más cortas que los  
largueroa 3 * por lo  que normalmente se utilizan dos o más placas 
con cada par de largueros. En la modalidad ilustrada, los la r­
gueros se fabrican con depresiones 29 y 30 en las paredes supe­
rior e in fer ior , respectivamente. El material preferible para 
los larguros y las placas es e l acero, por lo  que las placas 
normalmente se sueldan a los larguros. Se observará en la figu­
ra 2 que en la profundidad de los largueros es relativamente 
grande s i  se compara con la anchura. Esta característica, junto 
con la construcción tubular de paredes relativamente delgadas, 
combina una gran rigidez a la flexión  en un plano vertical con 
un peso ligero , contribuyendo de este modo a la rigidez y 

versatilidad del conjunto tota l.



Una forma de unir los  dos elementos de largue­
ro 1 se ilustra en las figuras 3 y 4. Solamente se ilustraron
larguero tubular 3 de cada elemento de larguero adyacente, ppr-.

. * *J
que ambos largueros 3 se unen del mismo modo. Un elemento.de co,******
nexión 7  tiene un par opuesto de lengüetas de cuatro lados 9

que se ajustan en e l in terior de lo s  largueros. Las lengttetas
**** ******

se extienden desde una base central 11 que tiene un perímetro
*  *  ***.*que corresponde en general a las dimensiones externas de lo s

. . .

largueros. Para conectar dos elementes de largueros longitu&itai
. i . . *mente, las lengüetas del elemento de conexión 7 se insérten .en

*..
largueros adyacentes y los  largueros se unen hasta que suá*.,35tre^

* . .mos inciden en los lados opuestos de la base 1. Para f i ja n  con 
seguridad los largueros a l elemento de conexión, se introduce 
nna chaveta con cabeza 13 s través de una abertura rannrada 1$ 
en las paredes superior e in fer ior  de cada larguero y una ranu­
ra correspondiente 17  en las lengüetas. Las ranuras 17 son de 
sección decreciente hacia el in terior a partir de las superfi­
cies opuestas de la lengüeta. Esta sección decreciente ayuda a 
<*rear una unión fuerte y rígida entre elementos de larguero ad­
yacentes. Para desarmar una unión y unificar una combinación de
elementos de larguero, simplemente es necesario quitar las cha-* *
vetas 13 y t ira r de los  largueros separándolos de los elementos 
de conexión 7 .

La figura 5 y 6 representan la unión lateral de dos ele 
mantos de larguero 1 y 1 ' colocados formando un ángulo de 90 
Dos abrazaderas de ángulo 19, que tienen cada una una lengüeta 
21 y una mordaza 23, se emplean para unir rígidamente e l elemea^
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te de larguero 1* a l elemento de larguero 1 casi en cualquier lu 
gar que se desee a lo  largo de le  longieud del elementó, dg lar­
guero 1* Las Lengüetas 21 se introducen en e l interior-denlos
largueros 5* hasta que los  extremos de los  largueros inciden* en

*.'*J
los  resaltos de las abrazaderas en ángulo 25* Se emplean chave^-* *****
tas 13 para f i ja r  rígidamente las abrazaderas de ángulo en los
largueros 3*, corno se ha descrito anteriormente con relscgLón a

*'***.
los  elementos de conexión longitudinal .7 . Para sujetan las abra-

* a *saleras de ángulo y e l elemento de larguero 1* al elemento de
*  *  *  .

larguero 1, cada mordaza 23 está provista de un gancho*27 q&8*
**.coincide, con una depresión superior del larguero 29 y* tn 'p ia

31 opuesto a l gancho 27. Cada p ie  contiene un agujero rosqgdp
* .en e l qne se coloca un to rn illo  33. El to rn illo  tiene e l tama­

ño necesario para adaptarse a la depresión in fer ior  del largue­
ro 30. Guando se aprietan los torn illos  35 se comprime el largue 
ro entre los  ganchos y los  to r n il lo s , uniendo de este modo r íg i­
damente lo s  elementos de larguero 1 y 1*.

El número de referencia 34 indica una bandeja para la­
piceros que se puede insertar de una forma separable éntre los 
largueros 3 en un espacio de separación entre'superficiea de 
trabajo adyacentes, como se indica en la figura 1.

la  figura 7 ilustra un elemento de conexión la tera l 35 
para unir tres elementos de larguero 1 que se intersectan en án­
gulo de 120^. El elemento da conexión comprende tres qlementog 
de brazo cortos 36 y una placa de tres salientes 37 que es simi-



1 1 -

la r  en sección transversal vertica l a la placa en forma de U 5 

(vease la  figura 2 ) . "Cada elemento de brazo corto 36 se constru­
ye soldando una placa 5 entre dos secciones cortas 39 dé con fi­
guración de larguero normal cerca de un extremo de las seccio^ ,.;

5 nes. Los otros extremos de las secciones de brazo corto*ae*'*suelA
dan a la  placa 37. Para que los elementos de brazo corto 36 se
ajusten entre s i de una forma estética , los  extremos de.anión a
tope se fabrican con biseles 43. La conexión entre el elemento
de pocexión latera l 55  y los elementos de larguero 1 se/hace co -

10 mo se ha descrito anteriormente, o sea, utilizando elemento*¿a
* **1.conexión 7 y chavetas 13, (veasen las figuras 3 y 4 ). ..* ^ .

Se comprenderá que normalmente se colocarán un soporte
 ̂ w *

vertica l 51 bajo e l elemento de conexión 35 . pare que pueden pa­
sar los  cables conductores de e l soporte vertica l hasta los e le - 

15 mentes de brazo, como se describirá con más deta lle  más adelante* 
hay previstas aberturas 43 en la placa. Aunque no se describe 
con detalle  en la presente memoria, es evidente que un elemento 
da conexión latera l para unir cuatro elementes de larguero que 
se iutersectan en ángulo de 90° queda comprendido dentro del al­

ga cense de la presente invención.
Para mejorar le  apariencia de loa- elementes de larguero 

1, una tapa decorativa resilien te  4 9 , ilustrada en la figura 14 
se coloca a presión sobre los extremos abiertos de los largueros 
30 , como se verá en la figura 1 .

La construcción de los soportes vertíosles 31 para sos-25



tener e l  mobiliario modular de la presente invención se ilustran 
en las figuras 8 y 9 . Los elementos estructurales que sostienen 
e l peso de los  largueros 1 y las superficies de trabajo 301 com­
prenden un pedestal 61, dos columnas 63 una horquilla 65 y dps . 
ménsulas 66 y 67. El soporta vertica l puede estar provisto de 
uno o más pies 68 .  El material preferib le  para los elementos es­
tructurales de soporte vertica l es el aluminio.

La columna 63 se construye preferiblemente como.un tubo
rectangular con paredes relativamente delgadas 69. Los entremos

* * -
in feriores de las paredes de la columna se ajustan sobré*salían-

w ^
tes rectangulares alzados 71 formados en e l pedestal 61. fe s - ' 
extremos superiores de las paredes de la columna se a justan'so­
bre salientes rectangulares extendidos hacia abajo 73 en.ía'Ebr 
quilla  6 3 . Para unir la horquilla, el pedestal y las columnas 
en una estructura unitaria ligada, se introduce un torn illo  lar 
go 75 entre el pedestal y la horquilla, teniendo la horquilla 
un agujero roseado para alojar la rosca del to rn illo .

La horquilla-65 comprende un canal 76 definido por un 
par de lados 77 y un suelo 78. Loa ladoa 77 se unan por un pun­
ta l 80 y tienen superficies verticales encaradas 79 separadas 
una distancia ligeramente mayor que el espacio comprendido en­
tre las superficies verticales exteriores del elemento de lar­
guero 1. De este modo, el elemento da larguero descansa sobre 
$1 suelo 78 del puntal 80 y se adapta con bastante holgura en 
el canal 76. Para colocar rígidamente la horquilla longitudinal
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y lateralmente en e l elemento de largnero, la horquilla*se*cons-
.'*1trcye con dos pares de orejetas verticales separadas 81 que se 

introdncen en ranuras separadas corresponaiente 4? en las pare­
des in feriores de largueros 5? dos orejetas se proyectan en eé-* 
da larguero. Las ranuras 47 son similares s las ranuras 15 desi" 
cr itas  anteriormente pare unir longitudinalmente dos elementos 
de larguero; se sitúen a intervalos separados a lo  largo día loh 
largueros.

Una superficie horizontal plana 83 se mecaniza,e$ 
extremo superior de cada lado 77. Las superficies 83 ogreceu ápo 
yo a las ménsulas 66 y 67 a través de las superficies infegrio^ 
res correspondientes 85 de las ménsulas. Las ménsulas 66 y*@7

e a* ^
son de construcción prácticamente idénticas, excepto en la lon­
gitud de las partas de las ales 91 y 93, respectivamente; por 
lo  tanto, se considera suficiente dar una descripción de una 
ménsula* la s  superficies 85 se mecanizan en las partes in ferio ­
res de lo s  lados 84, que tienen superficies verticales 86 que 
corresponden a superficies verticales de la horquilla 79. Para 
situar la tera l longitudinalmente las ménsulas al elemento de 
larguero 1, cada ménsula tiene ¿n par de orejetas extendidas 
hacia abajo 8? que se proyectan desde la superficie horizontal 
88 introduciéndose en ranuras separadas correspondientes 48 an 
las paredes superiores de los largueros 3. Los torn illos 89 Raen 
entre s i  la horquilla y las ménsulas. De este modo, el elemento 
de larguero queda restringido verticalaente en la superficie su
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perior 88 y e l suelo 78 y restringido longitudinal y lateralmen­
te  por la s  orejetas 81. Las ménsulas quedan restringidas v e r t i-  
cálmente por la superficies 83 y los  torn illos  89 y longitudinal
y lateralmente por la s  orejetas 87. Los to rn illo s  95 unen la  su—

*.**1p e r fic ie  de rebajo 301 a la ménsula*
La versatilidad de los módulos permite situar un sopor­

te  vertica l 51 en la unión longitudinal de dos elementos de lar­
guero 1. Para realizar esta operación, se emplea la horquilla 65 
y las ménsulas 66 y 67 en lugar de los elementos de conexión 7 
y las chavetas 15, figuras 3 y 4 , para unir longitudinalmente 
dos elementos de larguero además de sostener vertiealmeñte los
elementos del largnero. .**.. . * *

S i se desea, lo s  soportes verticales 51 puedgn compren 
der uno o más pies 68. En la modalidad ilustrada,, los  pies se 
fabrican como estructuras en forma de caja de paredes delgadas, 
preferiblemente de aluminio* Si se emplean dos pies, cada uno 
se snelda a una columna 63 y* de este moda, sirven para la fina­
lidad funcional de dar mayor estabilidad al soporte v ertica l.
Si ae desean u tiliza r  más de dos p ies , dos ae sueldan a la co­
lumna y loa pies adicionales se nnen al pedestal 61 por un dis­
positivo de cola de milano de tipo conocido, na ilustrado, para 
ofrecer una apariencia atractiva aunque no funcional.

Aunque la presente invención ofrece gran flex ib ilid a d  
en la colocación de los soportes verticales 3T-s la unión de una 
superficie  de trebejo 301 a un elemento da larguero 1 no queda
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limitado a la posición  de los soportes vertica les. Se pueden 
u tiliza r  las ménsulas 66 y 67 con una horquilla modificada p8ra 
sostener una superficie de trabajo en puntos intermedios en los 
soportes vertica les. La horquilla modificada es muy similar a la 
horquilla 65 , pero se omiten los salientes ?3 dirigido's-.kacia 
abajo, por lo  que e l contorno in fer ior  de la horquilla, js^gue la 
línea imaginaria 96  de la figura 8 .

Además, según la presente invención, los  módulos se d i­
señan para que presenten una apariencia estéticamente agradable, 
3n la construcción preferib le  de los soportes verticales $1, los
elementos estructurales 65 y 68 están cubiertos por dps.tipos

*  *  *

de embellecedores que aumentan notablemente e l atractivo de los
* * .  *

soportes vertica les . El primer tipo de embellecedor es*un ele—
-  **.

manto solumnar hueco 97  compuesto por una sección vertica l. 99  y 
una sección de p ie  101. El in terior de la sección vertica l hue­
ca 99 tiene el tamaño y la forma necesarias para adaptarse sobre 
la columna 65 y la sección del p ie  101 se adapta sobre la parte 
superior y los  lados del pie 68 . Cada pared interior 1Ó2 de la 
sección hueca 99 termina por encima y por debajo, respectivamen­
te , de loa salientes 71 y 73 del pedestal 61 y la horquilla 65 , 
respectivamente. El segundo tipo de embellecedor es relativamen­
te plano y abarca la longitud de la columna 6 3 , se indica por 
el número de referencia 103, figura 9 . El embellecedor 103 com­
prende ganchos 105 que sobresalen en e l in terior 10? del soporte 
vertica l. Los ganchos 105 se unen de una forma flex ib le  a los re
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saltos 109 formados en los  lados interiores del embellecedor hne 
co 97. Pare mejorar aún más la apariencia de los  soportes verti­
ca les, lo s  embellecedores 105 se rebajan en escalones 111 da los  
embellecedores 97 y escalones correspondientes en la horquilla 
65. S i se desean u tiliza r  3 o 4 p ies , los pies no funéió&ales 
se incorporan en un embellecedor decorativo similar a'l?a**seccidn 
del p ie  101. El embellecedor 103 se modifica entonces para ter­
minar la  superficie superior de la sección del pie no.f&poienal.

Simplemente a titu lo  de ilustración  las superficies ex­
teriores decorativas de los embellecedores 97 y 103 pueden tener
forma de estrías o acanaladuras 113. El material preferib le  pe—

* - *

re los embellecedores es un p lástico  fuerte pero flex$.T?le.
Con objeto de servir para fines funcionales y*. Re Medio 

ambiente, la  superficie de trabajo 301 pueden tener uña ámplia 
variedad de tamaños y formas, como se indica con más deta lle  en 
la figura 1. No obstante, todas las superficies de traba­
jo se montan en los elementos de larguero 1 por la horquilla 65 
o una horquilla modificada y por ménsulas 66 y 67, como se he 
descrito anteriormente según se ilustra  en las figuras a y 9* 
Las superficies de trabajo se fabrican de materiales atractivos 
y funcionales, incluyendo vidrio ahumado, madera y laminados de 
p lástico* Una superficie de trabajo particularmente atractiva 
está compuesta por un laminado de plástico con un embellecedor 
de madera de media caña decorativo desmontable 319 Que se suje­
ta a los  cantos de las superficies de trabajo por medio de aapi, 
gas 321 y agujeros correspondientes, como se ilustra en la figu 
re l2 .
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Los elementos de larguero 1 son suficientemente fuertes 
y ríg idos para sostener e l archivador 201 suspendido de lo s  mis­
mos, figura 1. El mecanismo de suspensión 2C5 se ilustra
con más.detalle en las figuras 10 y 11. Cada larguero 3 sostie­
ne un elemento de suspensión 205 Que tiene un gancho 207*en su 
extremo superior. El elemento de suspensión se construyen con 
salientes 209 que tiene una abertura generalmente vertica l pare 
e l alojamiento del to rn illo  211. La cabeza del torcillo--se  apoya

contra e l saliente. Los h ilos da rosca se adaptan en un aguje­
ro roscado transversal en un pasador 213 que tiene acanaladuras 
214 que se alojan en ranuras de holgura 215 en l8s patsrs/separa 
das 217 del elemento de suspensión. El pasador 213 se**aloja tam̂  
bién aberturas 219 en las psredes verticales de un cañal.221.
La pared in ferior  223 del canal se sujeta a la pared superior 
225 del archivador 201 por elementos de sujeción de tipo normal, 
por ejemplo conjuntos de torn illo  y tuerce 227.

Pera suspender e l archivador 201 del elemento de largue 
ro 1, e l archivador se sujeta al canal 2 2 1 ..Los pasadores 213 se 
introducen a través da las aberturas del canal 219. Los ganchos 
207 se colocan en las depresiones superiores 29 de los largue­
ros 3. El archivador se sube empleando cualquier método conve­
niente baste une corta distancia del lado in fer ior  del elemento 
de larguero 1, de modo que la ranura 215 del elemento de suspen­
sión 20$ se sitúen sobre las acanaladuras de los  pasadores 214. 
Entonces se introducen un torn illo  211 e través da la abertura
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an e l saliente 209 de cada elemento de suspensión para acoplar­
se a la rosca del pasador correspondiente. Cuando se aprietan 
los to rn illo s  suben el canal y e l archivador hasta que la super- 
f i c ie  superior 229 del canal hace contacto con el lado in fer ior  
del elemento de larguero. En ese punto, a l apretarse más los  
to rn illo s  se sujeta rígidamente e l  mecanismo de suspensión al 
elemento de larguero.

El archivador se puede volver a colocar fácilmente en

otra posición  a lo  largo del elemento de larguero aflojando
los  to rn illo s  211 ligeramente y deslizando e l archivado# y e l
mecanismo de suspensión a lo  largo del elementado larguero 

. * *.
hasta una nueva posición . á!l volver a apretar de nuevo. lbs tor
a illo s  se f i ja  rígidamente el archivador al elemento de largue­
ro. Una ligera modificación del mecanismo de suspensión 203 de 
las figuras 10 y 11 permite que el elemento de larguero 1 man 
tenga suspendida una superficie para aparato de teclado 310* 
Según se ilustran en la figura 1, le  superficie para apa­
rato de teclado se u tiliza  conjuntamente con una superficie de 
trabaje de teclado 305. La versatilidad da los  módulos de la 
presente invención permite la colocación horizontal de la su­
p e r fic ie  para e l aparato de teclado casi en cualquier relación 
que se desee con respecto a la superficie de trabajo de teclado. 
Refiriéndonos a la figura 12, e l elemento de larguero 1 ae llus



tra con elementos de suspensión 205, pasadores 213 y un cansí 
alargado 251. El canal 231 se extiende prácticamente más allá  
del elemento de larguero pera sostener la superficie del apara­
to de teclado 310 que se sujeta en la posición  conveniente por

" **1medio de elementos de sujeción de tipo normal 233. La superfi­
c ie  de trabajo de teclado esté indicada por la  referencia 305, 
junto con moldura decorativa 319- También se ilustra en la f i ­
gura 12 las mánsulas 66 y 67 y ls  horquilla modificada*Tiébcrita 
anteriormente con relación al montaje del elemento de larguero
sobre soportes vertica les 31 (veass las figuras 8 y 9Jv-*-

*  *  *

Segón se ilustra en la figura 1, algunas superficies
de trabajo 201 contienen aberturas destinadas a alojar pequeños
módulos de servicio alzados. Por ejemplo, en la figura lj.*un

* *  +

módulo de aparato de luz 151 se-monta en una de las superficies 
de trabajo de teclado 305. Otros módulos, todas con conexiones 
intercambiables a la superficie de trabajo, comprenden bandejas 
para teléfonos y cestas para los documentos. Como ejemplo adi­
cional de la versatilidad de los módulos, un módulo de aparato 
de luz puede contener un aparato de radio y/o un re lo j.

Volviendo a las figuras 13-14 el aparato para montar 
e l módulo de aparato de luz 151 se ilustra con detalle en estas 
figuras. Se comprenderá que el módulo de aparato de luz sirve 
simplemente de ejemplo; otros módulos alzados emplean el mismo 
aparato.
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Uos muesca 155 se forma en le  superficie de trebejo 301 
desde un extremo. Le muescs se acanale a lo largo de lados opues 
tos según se indica con la referencia 157* Una carcasa de cua­
tro lados y de oaredes delgadas 159$ que tienen lengnbtós 151* 
correspondientes 8 las ranuras 157* se enpuja introduciéndose 
en la- muesca antes de colocar la moldura decorativa 319* Una 
base de columna 163 que tiene cuatro lados verticales..l68- y 
una pared superior 165* se coloca resilientemente 8 presión

bn la carcasa 159* La pared 165 comprende dos nervadnrss*para—
* # #

le las  167 que se extienden hacia arriba desde su supgrgibie su 
La columna 169 del módulo 151 se fabrica como u& ele­

mento de tres lados de paredes delgadas que se coloca*sobre 
las nervaduras 167*'El lado abierto de la columna 169 queda 
cubierto con una tapa colocada a presión 168* El interior de 
las dos paredes opuestas de la columna 169 se fabrica con aca­
naladuras opuestas 170, figura 1 5 , para que se alojen las alas 
171 de un tubo rectangular 173. La altura del tubo 175 se pue­
de ajustar dentro de la columna . El tubo contiene un par de 
agujeros roscados para alojar torn illos  175* Apresando los  tor­
n illos  175 contra la  pared posterior 176 de la columna se f i ja  
e l tubo a la columna. Para anclar la columna en au s it io  sobre 
la bese de la columna, se introduce un to rn illo  177 v ertica l- 
mente a través del tubo, y a través de una abertura 178 en la 
pared 165 y se aloja a rosca en una barra roscada 179 confina­
da en un canal 181. La barra 179 y el canal 181 abarca la mués, 
ea 135 en la auperficie de trabaje 301, figura 14.
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Para ayudar a combinar la funcionalidad con un ambien­
te  agradable, la  columna 169 puede sostener un módulo de te lé ­
fono 153 u o tros aparatos que mejoren la productividad. Según 
se ilustra  en la  figura 13, e l módulo 153 se monta de una for­
ma jjustab le  en.la columna 169 mediante e l tubo 183 previsto de 
alas 161* que se deslizan en acanaladuras 170. Apretando-**los 
to rn illo s  175* se fij? ; e l tubo 183 a la columna a la altura que 
se  desee. El tubo ¿onprende un .tetón 185 que se proyec&a'.des- 
de e l mismo y que sostiene pivotalmeute, por ejemplo por me­
dio de un d ispositivo de to rn illo  de resalto y tuerca 187,
una horquilla 189* La horquilla se puede configurar gare.mon

*  *  *  *tar un receptáuclo 191 para elementos utilizados comúnmente 
en la o fic in a , como son los teléfonos y papeles. **.

* w *
S i no se desea u tiliza r  un módulo de servició^ ias 

muescas 155 se cubren con cubiertas decorativas 309, figura
las  cubiertas son muy similares a la base de la colum­

na 163, pero carecen de las nervaduras 167 y aberturas 178*
Lea placas de cubierta pueden estar provistas de una tapa ar­
ticulada decorativa 193 si se desea el paso de cables conduc­
tores a través de la placa, como se explicará más adelante.

Para conservar las cualidades estéticas de la presen 
te  invención, la cubierta 168, la columna 169* la base de la 
columna 165* la tapa articulada 193 y la placa de cubierta 
309 son de material de plástico del mismo color que los embe­
llecedores 97 y 103 de los soportes vertica les . Además, las
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texturas superficia les, coso por ejemplo las estrías 113 ilu s ­
tradas con relación a los embellecedores 97 Y 103 de la figura 
10 se incorporan de un modo sim ilar en los componentes de mó­
dulos de aparatos de luz 168, 169$ 163, 193 Y 309.

Según la presente invención, se habilitan medios. p%ra
* * * <la u tilización  pulcra y eficaz de la instalación eléctrica  y 

de control utilizada con relación al mobiliario de o fic in a .

Se consigue ocultado la instalación dentro de los módulos del
m obiliario pero llevándolos hasta la posición necesaria.

En la construcción p referib le , la instalación de las
tomas de la red de la oficina penetran en e l conjunto*del mo-

* + *

b ilia r io  modular de la presente invención a través de'-úns aber 
tura en.un soporte vertica l 51* Por ejemplo, los cabllgada la 
instalación  pueden penetrar por e l soporte vertica l 55,* figura 
1 a través de una abertura 115 en el extremo in ferior del embe 
Hacedor 103, figura 9-. Para ayudar a separar los cables 251, 
253, 255 Y 257 dentro del soporte vertica l se emplea un d iv i­
sor de p lástico de cuatro lóbulos 259. La separación de loa 
cables es importante s i ,  por ejemplo, son necesarios conducto­
res para corriente alterna de 120 voltios y para transmisión 
de datos de ordenador en el conjunto de m obiliario. El d iv isor 
de conductores 259 tiene ^aa abertura central hueca para alojar 
e l to rn illo  de f i ja c ió n  del aoporte vertical 75. Los conducto­
res pasan al lado del puntal 80 de la horquilla 65 para pene­
trar en e l cana3 76, figure 8 y paaer a lo largo de los elemen­
tos de larguero 1.



Volviendo una vez más a la figura 2, la canaleta de 
p lástico  261 se ilustra  montada en las placas 5 de los elemen­
tos de larguero 1 .  La canaleta ilustrada contiene cuatro con^ 
¿netos 263 ene están abiertos por la parte superior. Cono la 
superficie de trabajo 3&*. son.normalmente los  dltimos.Tn$3 u.los 
que se ensamblan, lo s  conductores 251, 253, 255 7  257 se.pueden 
instalar fácilmente en las canaletas desde arriba, eliminando 
dé este modo la  necesidad de tener qne t ira r  de los cables a 
través de conductos cerrados.

En la figura 1 3 , e l cable 257 puede ser un cable de
alimentación de corriente para la lámpara 200 del módulo*de
aparato de luz 151 (vease la figura 1 ) . El cable *357 co -

* * * *

rre desde la canaleta 261 a través de la superficie d<e.traba—
* *.

jo  por la mueca 15 5 , pasa a través de la abertura de ly ^ a se  
de la columna 178  y  sube basta los  terminales de tipo normal^ 
no ilustrado de la lámpara 200. Se emplean configuraciones de 
instalación  similares para servicio  de rádio, re lo j y te lé fo ­
no*

Además de la columna sustentadora 169* ls  base de la 
columna 163 sirve también como medio conveniente y atractivo 
para pasar los conductores desde el elemento de larguero hasta 
e l punto de u tiliza ción  en la Superficie de trabajo. Con esta 
finalidad, una cubierta articulada de tres lados 193 pivote 
dentro de la base de la columna alrededor de un eje horizontal 
por medio de pasadores y agujeros de construcción conocida, no
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ilustrados en la figura 13. La cubierta 193 comprende
una tapa decorativa 195 y dos lados 197- De este modo, la cu­
bierta 193 se puede abrir suficientemente para el paso de un 
cable, como indica la referencia 199* desde e l elemento de lar­
guero 1 basta la parta superior de la superficie de trabajo 
3CI* S i no hay presente cable alguno, la cubierta se cierra de 

modo que la tapa 195 quede a rás de la base de la columna y 
la superficie de trabajo*

Muchos aparatos e léctr icos  de o fic in a , como por ejem
pío máquinas de e scr ib ir , están provistos de una clavija**26h

* + *

en el extremo de un cordón e léctr ico  como indica la réf¡qren- 
eia 199. Para alimentar energía para los aparatos de úñé/for 
ma bisa, presentada y conveniente, se puede instalar un/ánchu— 
fe  hembra de tipo normal 265, figura 13, sobre la canaleta 261 
dentro del elemento de larguero 1* El empleo de un cordón ex— 
tangible 267 permite e l empleo del mismo módulo de enchufe hem 
bra para todas las superficies de trabajo 301* El cordón exten 
s ib le  conduce hasta una unión comdn no ilustrada, situada den­
tro d e l elemente de larguero cerca del soporte vertica l que 
¿lo ja  lo s  conductores de las tomas de la red de la oficina*

Por lo tanto, es evidente que se proporciona, según 
¡La invención mobiliario modular de oficina con instalación 
alámbrica integrada que satt.ifaca plenamente los objetos, f i ­
nalidades y ventajas expuestos anteriormente. Si bien la in­
vención se ha descrito con relación a modalidades especificas
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de la  misma, as evidente que muchas alternativas, modifica ció, 
nes y variaciones resultarán aparentes a los expertos en la 
materia a la  vista de la descripción anterior. Por consiguiera 
te , se pretende comprender todas aquellas alternativas, o mo- 

5 d ificacion es y variaciones que queden comprendidas dentro del 
espíritu  y  alcance general de las reivindicaciones adjud^aá.

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, 
así como la  manera de rea lizarlo  en la  práctica, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus- 

10 ceptibles de modificaciones de deta lle  en cuanto no alterqn su
principio fundamental. . ..
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REIVINDICACIONES

Dispositivo modular pars la formación de muebles de o íi  
ciña, para combinar departamentos de una forma funcional y está t i  
camente agradable y para instalar cables eléctricos,que ¿emprende:

(a) una pluralidad de elementos de largueros gepppal- 
mente horizontales, comprendiendo cada elemento de larguero al 
menos una placa interpuesta entre un par de largueros práctica­
mente paralelos y unida a los mismos;

(b) una pluralidad de medios de conexión para unir r í­
gidamente elementos de larguero adyacentes en longitudes.elegí-

* % *

das y en configuraciones apropiadas para su adaotación á"hn es-
* * + + *

+ w *
nació de o fic in a ; ***** * * .

*  *  *(c )  al menos dos medios verticales de sustentación para 
sostener rígidamente los  elementos de larguero;

(d) por lo  menos una superficie de trabajo; y
(e ) medios de ménsula para montar rígidamente la super­

f i c ie  de trabajo en los  elementos de larguero en posiciones ele­
gidas,sobre los mismos; de modo que los módulos se puedan combi­
nar rígidamente en gran número de modelos que se adapten ai tra-

* bajo de la oficina y a necesidades del personal.
2 .-  Dispositivo según la reivindicación 1, caracte­

rizado porque los largueros se fabrican como tubos generalmente 
rectangulares que tienen paredes superior e in ferior con depre­
siones, teniendo las paredes superior e in ferior una pluralidad 
de ranuras alineadas y separadas.
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3 . -  Dispositivo según la reivindicación 2, caracte 
rizado porque los  medios de conexión comprenden medios longitu­
dinales de conexión y medios laterales de conexión.

* w
4 . -  Dispositivo según la reivindicación 3,.*qaracte 

rizado porque cada medio longitudinal de conexión compre&de un 
elemento de conexión que ty.ene una base con un par de lengüetas 
rannras que se extienden en sentidos opuestos para introducirse 
en los extremos de los largueros que se han de unir, para a l i ­
near las lengüetas y las rannras de los largueros, y un par de
chavetas que se introducen en las lengüetas y ranuras.alineadas* * ** a *
de los largueros para f i ja r  rígidamente los largueros.adyacentes

* *  *

a los medios da conexión. *.
* . *

5 . -  Dispositivo según la reivindicación 3,* caracte­
rizado porque cada medio de conexión lateral comprende una abra­
zadera de ángulo que tiene una lengüeta rannrada para introducir 
3a en e l  extremo de un primer larguero y alinear la lengüeta y 
las ranuras del larguero y medios de mordaza para f i ja r  las pa­
redes superior e in fer ior  del larguero que se ha de unir al pri 
mer larguero, y una chaveta que se introduce en la lengüeta y 
ranuras alineadas para f i ja r  rígidamente la abrazadera de ángulo 
al primer larguero.

ó , -  Dispositivo según la reivindicación caracte­
rizado porque los medios de conexión lateral comprenden uns pla­
ca que tiene por lo menos tres petas, interponiéndose cada pata 
entre un par de largueros prácticamente paralelos, separados pa-

4



ra alinearse con nn elemento de larguero y se une a dicho par 
de largueros*

7 .-  Dispositivo según la reivindicación 2, carac­
terizado porque el soporte vertica l comprende: *'***!

(a) un pedestal;
(b) medios de columna guiados por e l pedestal y alza­

dos desde e l mismo para sostener la superficie de trabajo a la 
altura apropiada por encima del suelo de la o fic in a ;

(c ) medios de horquillas guiados en los  medios de co­
lumna rara restringir veptical, la tera l y longitudinalmente el

* w *
* a *elementos de larguero; y

* v e
(d) medios de ménsulas sostenidos por los medTos de

*horquilla para sostener y restringir longitudinal y lateralmen­
te la superficie de trabajo*

ó . -  Dispositivo según la reivindicación 7, caracte­
rizado porque el soporte vertica l comprende además por lo menos 
un d ispositivo de p ie  pera dar estabilidad y apariencia atracti­
va.

9 .-  Dispositivo según la reivindicación 7, caracte­
rizado porque el soporte vertica l comprende además medios decora, 
tivos embellecedores para cubrir de una forma desmontable e l pe­
rímetro de los medios de columna y crear un soporte vertica l es­
téticamente agradable.

1C.- Dispositivo según la reivindicación 7* caracte 
rizado porque los medios de coltimna comprenden por lo menos un
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"tubo alargado interpuesto y guiado por los medios da horquilla 
y el pedestal y un elemento alargado de sujeción para sujetar 
el pedestal, e l tubo y los medios de horquilla en una estructu­
ra uniuaria. . .

*  *  ** **w11. -  Dispositivo según la reivindicación ló , carao
* * w W*W

terizado porque:
(a) se interpone dos tubos entre e l pedestal y los  me­

dios de horquilla;
(b) un embellecedor hueco recubre cada tubo, teniendo

cada embellecedor hueco por lo menos un resa lto ; y * -
(c ) un par de embellecedores generalmente plado^.bue 

tienen medios de gancho que se extienden desde los mismosj.y se 
sujetan de una forma desmontable a los resaltos de los*embelle- 
cedores huecos.

12. -  Dispositivo según la reivindicación 7, carac­
terizado porque los  medios de horquilla y los  medios de ménsula 
comprenden medios de orejetas para introducirse en las ranuras 
separadas in feriores y superiores de los largueros, respectiva­
mente, para proporcionar una sujeción o restricción  longitudi­
nal y la tera l del elemento de larguero y la superficie de traba­
jo .

13. -  Dispositivo según la reivindicación 2, carac­
terizado porque comprende además medios de suspensión sostenidos 
rígidamente por los elementos de larguero, para sostener un mó­
dulo de puesto de trabajo en una posición elegida sobre los ele-
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Rentos de larguero.
14. -  Dispositivo según la reivindicación 15, ca­

racterizado porque los  medios de suspensión comprenden:
(a) un par de elementos de suspensión, que tienen ca—

. - Ida uno un gancho para introdu c irse  en 18 depresión en la pared
*  * * *

superior de un larguero y un saliente que tiene una abertura 
generalmente vertica l que lo atraviesos

+
(b) dos pasadores, que tienen cada.uno agujero trans­

versal roscado que los atraviesa;
(c ) medios de torn illo  para introducirse a tfáVés de

< u *
cada abertura del saliente del elemento de suspensión*^.coloc-r

..
se a rosca en un pasador; y *..l*

* * t(d) medios de canal para sujetarse a l módulo'. &a*la seo 
ción de trabajo y para alojar los  pasadores con el fin  de sus­
pender los'medios de canal y el módulo de la sección de trabcío 
de los pasadoras.

15. -  Dispositivo según la reivindicación 14, carao, 
terizado porque el módulo de la sección de trabejo es una suner, 
f i c ie  de trabajo y porque el dispositivo de csnel esté destina­
do a sostener la superficie de trabajo.

16. -  Dispositivo según la reivindicación 14, carac­
terizado porque el módulo de la sección de tra t, pr ^
vedor y porque el dispositivo de canal está des. ' *
se a la pared superior del archivador.

17*- Dispositivo según la reivindica a 1, " *



terizado porque la superficie de trabajo comprende medios de 
carcasa para alojar alternativamente un módulo de servicio 
elegido o un módulo de placa de cubierta.

18. -  Dispositivo según la reivindicación 17  ̂ ca-
^ * ** * * wracterizado porque e l módulo de servicio comprende:

(a) medios de columna vertica l para sostener por lo
menos un servicio de oficina elegido por encima de la superfi­
c ie  de trabajo; ^

(b) medios de base de la columna colocado resilien te ­
mente a presión en los medios de carcasa, para guiar y eoste— 
ner e l dispositivo de la columna; y .* r

(c )  medios de montaje para anclar e l dispositivo de la
columna a la base de la columna. *.*.

19. -  Dispositivo según la reivindicación 18, carao 
terizado porque el módulo de servicio  comprende una luz e lé c tr i­
ca.

28 .- Dispositivo según la reivindicación 18, carac­
terizado poique el módulo de serv ic io  comprende un d ispositivo 
giratorio verticalmente ajustable para sostener el aparato de 
oficina qüe se e l i ja .

21 .- Dispositivo según la reivindicación 18, carac­
terizado porque el dispositivo de la base de la columna compren­
de una cubierta articulada destinada a abrirse, para permitir 
que pase un cable a través del dispositivo a la base de la colum 
na y la superficie da trabajo, y a cerrarse, alternativamente,
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a una p o s ic ió n  que queda a ras d e l  d is p o s i t iv o  de la  base  de 

la  columna y  la  s u p e r f i c ie  de tr a b a jo  cuando no pasa c a b le  a l ­

guno a tra v é s  de la  misma.

2 2 . -  D is p o s it iv o  según la  r e iv in d ic a c ió n  17 , carac
'  *  *  * * *

te r iz a d o  porque e l  módulo de la  p la ca  de cu b ie r ta  comprende una 

c u b ie r ta  a r t icu la d a  d estin a d a  a a b r ir s e  para p e rm it ir  que pase 

un c a b le  a tra v és  d e l  módulo d e  la  p la ca  d e  cu b ie r ta  y  a c e r r a r
a

s e , a lte rn a tiv a m en te , a una p o s ic ió n  que queda a ras de**ia p la ­

ca de cu b ie r ta  y  la  s u p e r f i c ie  d e  tra b a jo  cuando no pasa c a b le  

alguno a t r a v é s  de la  misma. '**

2 3 . -  D is p o s it iv o  según la  r e iv in d ic a c ió n * !^ .-c a r a c ­

te r iz a d o  porque l o s  s o p o rte s  v e r t i c a l e s  d e fin e n  in t e r iq s y s  ge­

neralm ente huecos para p e rm it ir  que pasen a tra v é s  d e 'l o a  mis­

mos una p lu r a lid a d  de ca b le s  que penetran  en l o s  elem entos de 

la r g u e r o , y  porque a l  menos un so p o rte  v e r t i c a l  comprende una 

abertura  para e l  paso de lo s  c a b le s  desde la s  tomas de la  red  

de la  o f i c in a  hasta e l  in t e r io r  d e l  sop orte  v e r t i c a l .

2 4 . -  D is p o s it iv o  según la  r e iv in d ic a c ió n  23, carac 

te r iz a d o  porque comprende además una p lu ra lid a d  de ca n a le ta s  

a b ie r ta s  p or la  p a r te  su p e r io r , l le v a d a s  por l o s  elem entos de 

la r g u e r o , para sep arar lo s  c a b le s  pero perm itien do la  in s ta la , 

c ió n  s in  o b s tru c c ió n  de lo s  c a b le s  desde a r r ib a .

2 5 . -  D is p o s it iv o  según la  r e iv in d ic a c ió n  23, carac. 

te r iz a d o  porque comprende además medios de enchufe e l é c t r i c o  l i e  

vados p o r  lo s  elem entos de la rg u ero  y con ecta d os  a lo s  ca b le s
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en e l  sop orte  v e r t i c a l  para p rop orc ion a r  energía  e lé c t r ic a  a 

l o s  aparatos e lé c t r i c o s  que se e l i j a n  en una s e c c ió n  de traba 

j o .
2 6 . -  D is p o s it iv o  modular para la  form ación  de muebles 

5 de o f i c in a ,  t a l  y  como queda sustancialm ente d e s c r ito  en la
a ^

p resen te  Memoria e i lu s tr a d o  en l o s  d ib u jos  a d ju n tos . .

Esta Memoria consta de 33 hojas e s c r i t a s  a máquina.', 

p or  una sola  cara .

*  * * *

M adrid, - -  EME,

C.O.M. COOPERATIVA OPERAI '

METALLURGICI S .C .R .L . " "
*  +* '
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