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. MEMORIA DESCRIPTIVA

DE gNA PATENTE DE INVENCION, POR VBINTE ANOS EN ESPANA, A FAVOR

'DE AMCO-INDUSTRIEOFENBAU G.m.b.H,,DE NACIONALIDAD ALEMANA, RE--

SIDENTE EN ESSEN (Alemania) 51, Alfred-Strasse
gobres

WINSTALACION PARA LA COLADA DE BARRAS DE METAL"

BT FIITHTIBIBHFIRERIRR

La presente invencidn se refiere 2 une instalacibn para
la coladae de barras de metal mediante un molde de colada con-
tfnua, tal como una coguilla o cose perecida, adaptablé a un
recipiente dg fusibn. Im finalidad qﬁe se persigue con el ob-
jeto del invento es el simplificer le unién de la cogquilla
con el recipiente de fusibn al objeto de ﬁermitir su cambio
en un'tigmpo relativampnte corto.

En el uso en gran escaia técnicea de dispositivos de cola~
da continua existe la pretensidn de colar una cantidad deter-
minada de Retal fundido en el minimo t;emﬁo en varias cogui-
llas que se diferencian entre sf en su forma, con el fin ¢e
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poder elaborar de forma rentable las distintas barras perfiladas

VA AAT AR AR S A S

exigidas en el mercado, para lo gue han resultado ventajoso des~
de el punto de vista metalfirgico ¥y de>econom£a térmica conservar
la colade en un depésito ée fusifn grande a temperétura,de cola-
da, ‘

Como es sabido, la coquilla suele ir colocada en el fondo
del depBeito de fusibdn desde donde, al abrir ﬁn tapbn de obtura-
cifn, el metal 1fquido fluye hacia los dispositivos de colsda.
4qui, la sujecifn de la coquilla o del dispositivo de colada Bue-
le hacerse, bien par brida por medio de tornillos, o bien dot&ndo-
la de ﬁna rosca}exterior N atornillﬁndgla en la correspondiente
rosce interior de; fondo del deplsito de fusifn o de un suplemen-
to interior del mismo. BEn cualquieéa de'ambos casos, el cambio de
la coquilia es laboriqso ¥ 8e invierte mucho tiempo. Por otra par-
te, la calidad de la obturacidn entre la coguilla y el fondo del
depbsito deﬁende én gran modo de la atencifn prestada por el ope=-
;ario, quien con frecuencia realize este cierre hermético sélo
de modo ipcompletp, con la consecuencia.de que el metal l1lfquido
se derrama al lédo de la coquilla, a veces an-tal proporcibn gque
las partes delbdiépositivo‘de colaeda que quedan por debajo sufren
desperfectés 6 seAestropean completameﬁte. Después, si la obtura-
cibn es defectuosa, entre las caras de junta se formen entonces
capés met&licas que dificultan sobiemanefa el cambio de le éoqui-
lla,'puastd que antes hay que realizay trabajos de limpieza difi-
ciles, que ocupan mucho tiempo y no siempre estén exentos de peli-
@®ro. Esto es. vAlido principalmente vpara los dispositivos de colede
en los que la cogquilla est4 unida ;l‘recipiente de colada por
medio de roscas herm&ticas cénicas o cilfndricas,

Semejantes uniones roscadas tieneh todavia el inconveniente de‘que,
con el cambio de‘ias coquillas, lés roscas‘se desgastan con rela-

tivas rapidez y se paéan de rosca, sobre todo teniendo en cuenta
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que las coquillas y sus elementos de admisibn en el recipiep-
te de fusibn suelen ser de materiales cerfmicos o grafiticbé.
Pero la correcta obturscibn y centraje de la coquilla en las
piezes de admisibn no se consigue mfs que cuando las réscaé
encajen ajustadas, afin cuando esto llevé consigo un mayor
desgaste de.las roscas, por lo gue después de cambiar varias
veces la coquilla puede rezumar metal por las caras roscadas
v adheiirse ahf fijamente. En este caso para extraef la coqui-
lla una vez concluido el proceso de polada hay que vencer gfané
des dificu}tades..Por razones de geguridad del trebajo, esté
uno entonces muchas veces obligado a sangrar la colada, a des~
montar tbdo el dispositivo de salide del recipiente de fusiln
f a sustituirlo por otro nuevo.

Al estado de la t8cnica pertenece ademés un dispositivo
de colada, en él que la coquilla tien§ asimismo una rosce y se
la sujeta atornilléndola a un .elemento de admisibn del fondo
dél rec;piente de fusibn. ILa coquilla est4” rodeada agul de un
dispositivo de refrigeracifn que, juntamente con una taza ob;
turadora anular dispuesta centrada a cierts distancia de aquél,

es sostenido por un brezo regulable verticelmente y suscepti=-

" ble de bascular en sentido horizontal. En esta conocida insta-

"lacibdn para cambiar la coguills variando de posiciln el referi-

do brazo, se retira primero el dispositivo refrigerador del
extremo cbnico de la coquilla, con lo gue la tama llena de are~

na se mueve tambiln aparténdose de su posicibn de trabajo y de

-la bride circular que con aquella coopera para establecer el

cierre hermético, la cual brida rodea laabertura de vaciado del

fondo del recipiente y estd situada fijamente a dicho fondo.
ABora se puede desatornillar ye la coguilla y sustituirle por
otra nueva, sobre la qué se vuelve a colocar entonces desde

abajo el dispositivo refrigerador y, de paso,.a cerrar la junta

de la taza. Bsta ejecucibn no permite, desde luego que pueda
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salir hacia afuera el metal 1fquido que peodrfia pasar entre la co-
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quilla y el recipiente de fusifn cuando eatf estropeads la junta,
pero el cembio de le coquilla sigue siendo tan: compliwvado, labo-
rioso y peligroso como‘antes, sobre todo cuando durante la cola-
da se acumula en el espacio situado por encima de la junta de la
taza el metal 1fquido que he atravesado el empﬁlme herm&tico, o
cuando el tapbn de obturacibn del recipiente de fusibn cierra de
modo insufiéiente.

Las ante?iores deficiencias se eliminan segﬁn‘el invento
en particular porgue el empalme de la'coquiila 2 la aberture

de vaciado del recipiente de fusibn se realiza a través de uns

-Junte superficisl centrada, por apriete mediante un dispositivo

de retencifn en el que se alojé la coquilla de forme recambisble
¥ que puede desplazarse fuera del radio de unifén de la misma, De
esta manere se puede sustituir una coquilla con rapidez y poces
manipulaciones, y& que solo es neceserio bajar el dispositivo

de retencibn y sustituir la coquilla en el mismo, y luego écercar
de nuevo dicho dispositivo al reéipiente de'fusibn. Ahora no es
¥e necesarie la complicada; laboriosa y peligroda operacifn de.
desatornillas la coquilla del fondo &el recipiente, por lo que en

un tiempo mfnimo, de un bafio metdlico se pueden colar sucesiva-

" mente diferentes barras perfiladas con lo que aumenta la rentabi-

lidad y—capacidéd.de colada de la instalacién. La coguilla se
puede cambiar ahora todas las veces que se quiera, ya que no es
de temer ningfin desgaste de la junta entre la cogquilla y el re-
cipiente de fusibn. |

. Bl dispositivo de retencién de la coguilla accionado por
vfa mecdnica, hidradliéa, neunftiva o e;éctrica estd concebido
de manera, que la presiﬁn de apriete o de obturacifn pueda éer

ajustada en un valor deseado, en donde se han rrevisto ademés

" unos ‘medios mec&nicos que sujetan el dispositivo en la posiciln

de colada,De esta manera,por un lado, se puede trabajar siem-
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pre con la correcta presién de apriete y, por otro, al ihterrup-
pirse dicha presifn se tiene la garantfa de que la coguilla

pertianece en posicibn de coleda. En la zona de la junta superfi-

‘cial se puede instalar, ademés, un aparato emisor para contro- -

lar la presién de junta, el cual actfia en combinacibn con un
disposdtivo de mando de la transmisién de apriete, del disppsi-.
tivo de retencién para esfabilizar autom&ticamente la presién
de junta. Con la adopcién de Bsta medida se evita sobre todo,
que la presibn de apriete alvahce tal valor que pudiese dar orie
gen a la rotura de la coqﬁilla.

En lo que respecta 2 la configurecibn més‘detallada de la
junta superficial entre la cogquilla y el recipieﬁte de fusibn,
haﬁ que aclérar que segfin el invento, el edtremo de la cogui-
lla el cual se adapta a la abertura de.éxtracciGn del recipien~
te de fusibn estd provisto de un cono relativamente obtuso gue
coopera herméticamente con el corresbondiente cono interior de .
la abertura deé vaciedo del recipienﬁe. Este ejecucibn garanti-
zavuna obturacibn absoluta y un centraje autom&tico dé la coqui~-
lla_eﬁ la abertura de Qaciado‘&el referido recipiente., Es con-
veniente situar le cara de junta del recipiente de fusi&n, no
diréctame#tg‘al lado del fondo del recipiente, sino junto & una
pieze de aﬁuste centrada en la abertura de vaciado del féndo
del reciﬁiente en cuestiéﬁ, le cusl estf construida en el mismo
material que la coquilla. En algunos casos, junto al recipienfe
de_fusidn.se pueden preveer tembifn medios pera el centraje del
dispositivo de retencibn con el fin de descongestionar la -co-

quilla durente el centraje}

Otro rasgo' caracteristico del invento consiste en que en
el dispositivo de refenciﬁn va situado un elemento refrigerante,
el cual aloja la cogquilla a modo dé un cono de enchufe por el
lado dirigido hacia el recipiente de fusibn. Esta construccibn

kace que el cambio de la coquille sea sumemente ££cil, puesto
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que &sta Gltime estd continuamente refriferada hests el momento

de proceder al cambio. Por otra parte, la coquilla, por la pre-

sibn del dispositivo de»retenoién, se adosa herméticamente al
elemento refrigerante, con lo que se consigue uﬁ méximo:efecto
refrigerante. La coquilla se introduce convenientemente en el
elémento regrigerantelhasta cerca del cuello Qe la misma que lle-
va la superficie de junta c8nica, con lo que el mismo experimen-
ta una evacuacién de calor relativamente pequefia por la conduc-
ci8n de calor en el gentido longitudinal'de la cogquilla haste el
mencionado elemento de refrigeracibn. Esta absorcibn de calor’
puede graduarse de tal modo por la correspondiente regulaciﬁn
deliefecto.refrigerante, que solidifique al momento el metal 12~
quidovque pasa entre les caras de obturacibn en el caso de even-
tueles pequefias irregularidades.en la junta cBnica y que, de este
modo, no puede penetrar m&s cantidad de metal liéuido. Pero por
otro lado le absorcién de calor desde el cuello de la coqﬁilla
no es suficiente para originar solidificaciones margina}es en la
parte superior de la coquilla durante el avance de la barra v el
conéiguiente mayor desprendimiento de calor hacia el lado inte-
rior. Por lo demgs, para fijar la absorciln de calpr, el cuello
de e coquille gue llevae le cara de obturacién puede ser cénce—
bido m&s o menos grueme que la parte restante de la coquilla.Se

muestran seguidamente més pormenores del invento en la memoria

y dibujo, el cual reproduce un ejemplo de realizacibn del objeto

del invento.

La figuré 1&,muestra en alzado una nueva instalacibn de co-
lada continua. |

La figura 28, une seccidn representada a meyor escala, de
una coquilla adaptada en un recipiente de fusibn,

En el dibujo se designa con (1) él fondo de un recipiente de

fusibn, en cuya aberitura de vaciado (3) cerrada por un tapbn de
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obturacidn (2) se puede colocar herm&ticamente desde abajo une
coquilla (4).Pafa ello sirve un dispositive de retenciéﬁ, el cﬁal
tiene un brazo portador (5) con una pletaforma (6) perforada por
el céntro en la.que va colocado un elemento refriberante (7) en
donde se aloja la coquilla (4). Bl brazo de soporte_(S) es de
alturé reguleble ¥y basculante lateralmente por una columna (9)
apoyede  mediante una consola (8), b gea & través de unvojal (10)
que es ;odeado por el frente, por une pieza de gula (11) en forma
de arco alojede asiﬁismo en le columna (9), en cuya gufs estén
unidos‘por articulaciln unos cilindros elevadores hidrefilicos

(12 ¥ 13) insteledos a su vez parsalelamente e la columna (9(,105
cuales permiten variar la posicibn de le pieza (11) Vs bor consi~
guiente, del brazo de soporte (5) en altura, e indepenéientemen—
te de esto'el brazo de soporte 5uede~bascular en la citada gufs

(11). Bn el extremo superior de la columna (9) existe un resorte

"(14) para recibir la pieza de gufe (11), el cual puede ser reteni-

do por tornillos de enclavamiento (16) que encastran en las bri~
das (15), en su posicifn superior o en la posiciﬁi unidad de la’
coquilla (4) con el recipiente de fusibn.

En perticular, la coquilla (4) es centrade exactamente y fi-
jada por tuercas (18), por pernos (17) existentes en el recipien-
te de fusién, por los que se conduce la plataforme (6) del brezo
de soporte;(S) poco antes de llegar & la posicibn de emfalme.La
presifn de apriete de la coquilla (4) se puede medir al mismo
tiempo con un Srgano de control (19), y es visible en un indicedor
(20). Bste Srgano de control (19) suede ser concebide al mismo
tiempo como aparato emigor, cuyos impulsos influyen de tal modo

en el dispositivo de mando (21) de los cilindros elevadores hi-

- drafilicos (12 ¥y 13), que la presidn de obturacifn entre la cogui-

1le (4) v el recipiente de fusién no pasa de los lfmites normales.

Ademfs de los cilindros elevadores hidrafilicos (12 y 13) para

.'el brazo de soporte (5), se ha previsto todavia un dispositivo va-
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riador ﬁecénico que tiene un husillo (25) accionado por un volante

s
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de mano (24)1g-trav§s de unAengranaje de ruedas cénicas (22,23),
con cuyo hﬁsillo se puedg hacer actuar én caso necesario una
tuercé (26) partida longitudinalmente_y gujeta en la pieza de
éuis (11).

Como muestra la figura 28, la cbquilla (4) +tienen un cuerpo
clnico (27) c;n el que es introducida en el correspondieﬁte cono.
interior (28) del elemento refrigerante (T),,que esté‘dotado~de cé-

maras refrigeradoras (29) con entradas y salides (30 y 31) pera el

refrigerante. E1l cuerpo (27) de la cogquills ve seguido del cuello(32)

de la misma, el cual consiste en un cono relativamente obtuso. inclina-

do hacia adentro. La cara exterior (33)del cuello (32) sirve

la cual en la coguilla (4) adosade

al recipien%e de fusiln quede junto a.la correspondiente super-

ficie interio; (34) de ia ebertura de vaciado (3) del recipiente

de fusibn. ILe superficie (34) estd prevista, é su vez, junto a
una pieza suplementarie (35) le cual con su extremo interior es-
t& atornillada en la pieza de ajuste (36) del tepbn obturador (2);
Le instalecibén @e colada continua se manejé de lg siguien~-
te manera: | |
' Pars cambiar una coquilla (4) se cierra primero el recipien-

te de fusién (1) mediante el tap8n obturador (2). Iuego se aeflo-

. jan les tuercas (18) de los pernos de centraje (17), y con ayuda

de loe cilindros hidrafilicos (12 y 13) se mueve el brazo de so-
porte (5) hacia abajo, con lo que la csquilla se desprendg del
asiento de junta (34) de dicho recipiente éin dificultades y con
facilidad &ebido al cono '(33) relativameﬁterbtuso Qe superficie
de junta, Despuls del vaciado se gira el brazo de soporte (5)
sacindolo fuera de la gona débajo de la sbertura de vaciado (3)
del recipiente de fusibn, por lo que la coquilla'(4) se puede
retirar entonces del elemento refiigerante (7 gin que- corra nin-

gfin peligro. DespuBs-de colocar la nuevae coguilla (4) se vuelve

S
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a girar hacia edentre el brazo de soporte (5) vy e moverlo hacia
arriba hasta la p9sici6n de empalme de la coquille, hasta conse-
guir la descada presifn de obturacisn, ¥ luego se atormillan las °
tuercas en los pernos de centfaje.(i7), y como eéguro de la unién

se adosan & la plateforma (6) del brazo de soporte (5). -

Cuando se trate de difmetros muy diferentes de la barrs cola-

da (37), al cambiar una coquilla (4) sepuede sustituir también

al mismp tiempo el elemento de refrigeracién, con el f£fin de no
afectar‘el deseadolefecto refrigerante sobre la coguilla (4) por
unos eépesores de pgred demasiado gruesos © delgadqs dei cuerpo
de 1; coguilla (27). Para ello se coloca el elemento'refrigerador'

sobre la plataforma (6) del brazo de soporte (5) mediante medios

de fijacibn fEcilmente desmontables. En cambio el cuello (32) de

la cogqmilla que no estf refrigerado directamente puede conser-
&ar su éorma exterior previniendo paia ello unocs egpesores. de. pa-
red que responden a los diferentes difmetroe de colada de las: res-
pectivas'coquillas (4). Asimismo se puede determinar en esté zZone
le accidn refrigeranxé de la coquilla‘(4)’por le co;réspondienté
selecbiGn de los espesores de pared del cuello (32)‘de la coqui~‘
lla, Como refrigerante se puede emplear agua o tembién iluidogl
de ﬁayor ¢ menor punto ae ebullicibn,

~ Bl invento nq estd limitado al ejémplo de realizacién repre-
gentado y aescriﬁo, 8ino que como es natural admite todavia otras
posibilidades de realizacidn. Asf, en la colé@a ae barras dé ais-
metros relativamente’pequeﬁds se pueden reunir §arias coquillas
en un é{ementb de rgfrigéraci6n, cuyos conos de junta actuen en
aberturas de junta antagonistas, éxistentes en una pieza suplemen-
téria metida en la abértura devvaciado (3) ael reéipiente de fu~-
si8n. Al objeto de que los conos de junta de las coquillasrpuedan
ser nivelados a la misme alturg, ﬁor el extremo inferior del cuer-
po de la coquille se coloca ventajosamenté une rdsca qQue sobresa~-

le del elemento de refrigeracifn, en le cual se atornilla un ani-



10

15

20

25

30

-10=

Wil
288178 M
1lo roscado con el que se aprieta le coquille mfs o menos fuerte-
mente en dicho elemento de refrigeracibn.

NOT4 o

En resumen; la presente solicitud recasrf sobre las siguien-
tes reivindicaciones:

18, -Instalacibn para ia colada de barrass de metal, carascteri-
zada poraue consta de un molde de coleda continua adaptable a un
recipiente de fusibn, tal como una'coquilla, renlizéndose la unién
de la coguilla a la abertura de vaciado del recipiente de fusiGn‘
a través de una junta superficial centrada por apriete por medio
de un dispositivo-de‘rétenci6n que sir&e de alojamiento recambia-
ble deAla coquilla y gue puede aproximarse desde su zona de unibn.

28 ,-Instalacifn para la colade de barras.de metal, caracteri-
zada porque ia presiﬁn de apriete del dispositivo de retencibn

accionado por via mecfnica, hidrafilica, neumftica .o eléctrica es

'ajustable, y dicho disposgitivo es asegurado en la posiciln de co-

leda por medios ﬁecéﬁi@os."

' 33 ,2Ingtalacibn paravla colada de barras de metal, segln las
reivindicaciones anteriores, caracterizédé porque en la zona de la
junte superficial va situado un.aparato emisor que controia la pre~
sidn dé,obtufadiﬁn, el cﬁal actfia en combinacifn con un dispositi-

vo de mando del engranaje de apriete del dispositivo de retencibn

‘para la estabilizacién automBtica de la presiln de junta, ) '

42 ,-Instalecibn para la colada de barras de metal,segfin las

"reivindicaciones anteriores, ceracierizada porgue el extremo de la

coquilla que sigue a la abertura de veciado del recipiente de fu-
8i8n tiene un cono relativemente obtuso, el cual coopera herm&ti-

camente con el correspondiente cono interior dé la abertura de va-

ciado del recipiente en cuestifn.

58,-Instalacibn pera la colada de barraes de metal,segfin las
reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la superficie de

junta del recipiente de fusibn se ha vrevisto en una pieza de ajus-
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te centrada en la aberturalde vaciadb.
69.-instalaci6n‘para le colada de barras de metel, segfin
las reivindicaciones anteriores, céracterizada porque en el
recipiente de fusiﬁﬁ se han pre&isto medios para el centraje
del dispositivo de retencién; constando gste de un elemento de
refrigeracibn que‘élojé a’'la coguglla a modo. de un.cono de
enchufe por el lad6 dirigido hacia el recipiente de fusién.
72.-Instalacién para la colade de barras de metal,segfin
las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque el elemen-
#o deirefrigeracién est4 montado de modo recambiable sobre el
dispositivo de reteﬁcién, v se aléja en &ste la coguills en

su longitud haste quedaf cerce de la superficie cdnice de juntsa,

'y por fltimo el cuello de la coguilla que sostiene la superficie

de junta, tierne un éspesbr més grande o pequefio gue el restd ae
la coquilla, | '
882,-INSTALACION PARA LA COLAbA DE BARRAS DE METAL,
Segfin se describe eﬁ la ﬁresente memoria'que consfa de on-
ce ﬁojas escritas‘a m&quina y dibujos.

Madrid, 18 de majo de 1.963
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