: IGHORIA DESCRIPTIVA
! para solicitar
PATENTSE DE INVENCIOR
en
ESPANA

vor VYSINTS afios
por "PROCEDIFIIFTO DE AXRTCACION DE FIEINAS, C
MUBLAS, ARTTPICIALES"
A nodbrs de:
Don Antonio CASCALES CAITFOY, de nocionelidad
espaliola.
domicilizdo en:

PLASENCIA (Cdceres) G/ San Francisco, nf 3

Ei objeto de la presente golicitud de watente de in-
vencidn, ge refiere a unprocedimiente de fabricecidn de »iedras, .
o melag, artificiales, cue aporia uns innovacidn esencizl y
posibilita la consecucidn de las mielzs con las sisuientes vep

5 tajes sobre 10 ;& conocido:
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a.- Su comnosicibn es wes dura vor ester vrensagdos
10os molientes.

be- Su Suracibén es mayor.-

c.~ Faculta el nicado de los canales o reyones pars
descubrir la parte moliente debido & que l2 arena es mas blap
da.

d.~ Su velor ss un 25 % mas econdmico.

El procedimiento de gue se trata conmsiste en un wvro
ceso a gue se someten los ingredientes que son: Bgueril Kazos,
Silex, Oxido de Magnesio (liagnesita), Cloruro de iegnesio, &re
na y cantos o niedras.

Pera favricar los molientes se hace orimeranmente ure
mezcla de esmeril con un 20 % de legnesite y un 15 % de Clo-
ruro de iegnesio, disuvelto en spua, a 325 C., vudiendo esta -
mezcla ser asipismo con Silex y Eameril mezcledos. Efectuado
el amasado Ge csta mezcla, se vierte en un rolde metélico de
largo y ancho en furcién del didmetro de la »iedra, ldesypués
se episona v se le d4 aprieto con una mrensa wenvel. Une vez
fuera de la prensa se deja secar 15 horas.

Cuando ya se tieenen suficientes niezas molientes se
pase & confeccionar la niedra o miela.

Pora ello se dispone un nrolde del diameiro de la
miela y de 25 a 30 cm. de eltura, colocando estos noldes sobre
una placa anivelada.

Les piezas molientes se colocan en el molde, dejando
entre ellas una separacién de 4 a 5 cm. poniendo en cada una
de estas sevaraciones una pieza metdlica radial. Una vez colg
cadas les vniezas metélioas-se anasa arens con wn 25  de i1:_g-
nesita y un 20 % de (loruro de ilbgnesio disuelto en zgua ¥ se

rellena con esta -Hasta la senarecibn ontre las ~“iezas nolien-



e

45

50

60

65

£
4

4

tes cuwvo 5 ueso es la ited el alio del molde oowo néiimo.
Uespues se sigue achando hesgta el centro zrena awmasada interca-
lando -niedras 0 canfos hesiz llezer 2 la altura del molde. Peve
21 zgujero lel cen’tro se none un taco circulosy, exbadurnacdo fe
7eso, cuyo Gifmelro oscila entre 15 y 30 Cm.

Se deje renoscr 24 horas, siemre cue ¢l loctl esté
2 la texmor2tura de 25 o 302 C. y mas tiemno s8i la teeratura
es wenor.

Una vez frafuedo, se vrocede & levantcrla wor melio
de unz cabris con un hiso, dandole lz vuelta era cus anarez-
co la cars con las »Hiezzs o molisntes cue se nusieron, seguida-
mente se Hroceds a guiter las niezas nctilices tue se embedur-
neron con aceilte vy cueden aschas las canales o reyonses. Jos—
sues se vica con bujarda tole la ceve ¥ e le ponsn 2ros 0 -
cinchos por la narte exterior, cuedzmndo disnuesta la Hiega ~ore
moler. A

Descrite suficien terente la irvencidn, asi como le
menera ée rezlizarle nrecticemente, dehe hacsrse constor cue
es susceptible Je cutlescuiera modificcciones de lctalls cue
no altoren suv funizaento.
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Los puatos de invencidn »ronis y rueve cue se sre-
sent 'n nara que sean objeto de esic wctente Ae invencidn en
Jspafia, wor veinte afios, son log sizuientes:

12.~- Procsdimiento de fabriecscidn de niedres, o une~
las, artificiales, caracterizado »Hor cue eB una primers Tase
se vrocedle a la obtencidn de los elemenios molientes vertiendo
en moldes sdccuzdos una aezcla de Bsmeril con un 208 de “na-
nesita y un 15 % de Cloruro de “manssioc, 4isuelio en zzva, a

32¢ C. apisonando la pasta y compriniendole con »reunsa J3jzndo
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secar 15 horas.

22,~ Procedimiento de fabricacién de piedras, 0 rme-
las, erfificiales, segun reivindicseién primera, cerscteriza~
do por ¢ue las niezas molientes, en una segunda fase, Se colg
can en un molde c¢ilindrico, dejando entre si unas senaracio=-
nes en cada una de las cuales se pone une pieza metdlica ra-
dial y se rellenan con vasta de arena, 25 % de ‘agnesits y 20
de Clorurc de lagnesio disvelto en 2gum continuando echando
pasta intercalendo piedras o cantos hasta total eltura del mol
de, va cue la de lss niezas molientes solo alcenza la wmitad del
mismo como méximo, poniendo un taco circular central embedur-
nado de yeso, habiendo asimiswo embadurnado con aceite los nle-
zas metdlicas, Aejando reposar hasta toral fraguado tres lo -
gque se leventa y vuelve l= nmuela, se quitan les pilezas metdli
cas, se wica la cara con bujerda y Se »Honen aros o0 cinchos.

38,~ "PROCEDIIILNTO DE FASRICACION DE PISIRAS, O 1%
IAS, ARTIFICIALES2.

Tal y como se ha descrito en la memoria que antecede
¥ para los fines -ue se han egpeciiicado.

Consta la wregente memoria descrivtiva de cusiro ho-
jas escritas a mfgquine nor una sola cara.

tadrid,
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