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VBLORIA DMSCRIPLIVA

Esta Patente hace referencias a unas me-
‘Joras introducidas en las instalaciones para con
formar placas de material que sea moldeable por
el calor, preferentemente placas de vidrio que
una vez ourvadds esféricamente se emplean como
vidrios épticos, tanto neutros como graduados,

Hogta ahora esta clase gde placas se molgdes
siguiendo el clésico sistema de ponerlas en esta
do pléstico y entonces comprimirias entre dos my
trices instaladas en una prensa, pero este proce

diniento no reswlta ventasjoso porgue si las ma~

asimismo la compresidén a que se somete eutre la
watriz y contrematrisz éuede lesionar g la super-
ficie de 12 placa, que no resulta apte para sexr
empleada en éptica. Para subsaner estos inconved
nientes, se he ideado un procedimiento en el qug

la placa de vidrio es conformada en celiente poy
preaién sobre una ca.ra‘ soleamente y empleando =
nag matrices de material aislante térmico y no

combustible, y precisamente para que este muevo
sistema puede ser industrializado se han conce-

bido las mejoras a que esta Patente se contrae bon

las gracias a sus singulares caracteristicasg,se



14

logra una gren produccién de placas curvadas sin
que »racticamente exis;ca posibilidad de que se
legione ninguna cara de la placa, ni de que la
matriz se pegue al vidrio, lo yue evidentemente

30. congtituye un mejoramiento sobre lo conocido.

Sstas mejores se curacterizan principalmen+
te en cue el calentador dé placaé ‘esté constitui-
do por un horno continuo circular con une parté
suprimida y la base inferior abierts por una ra+ -
35. nura rebordeade hacia el interior del hormo, &=
travesande por esta renura una pluralidud de e-
jes, animados de movimiento Ge trasglucidén y 'de
rotacién, que termingn en un platillo los cua~
les quedan contenidos en el horno y sirven como
40. soportes. 8 unss piezss sxulares (ue, a su vesz,
soportan a las placas a czleniar, para lo cue
dichos.ejes ge instalan sobre una placa girato-
ria emplazeda en la parte interior de la insta-
lacidén 1a cual es movida en giro continue o in-
45. - termitenbe por un mecunismo moTOYr Hrocuciéndose
la rotacidn de los ejes nediuznte un cistema plat
neterio, para lo gue estos ejes se dotan cuda uho
de un pitidn (ue engrens con una rMmeda dentada -
estética paialela a la placae yue produce el movi -

0. miento de traslacidn de los ejes.
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58 otra car.cteristica dz estw ins

Ggue la ronura de ia cera infexior Gel hoino se
cubre nediunte una pieza en i"o:mg. d¢ - U - in-
v_ertida que se sobrepone 2 los rebordes de la
ranurz, puciendo esta pleza cerradora ser totald
‘mente circular o estar fraccionada en tantas -

partes coiw ejes tenga la instulacidn, praciicén

i

dose en ella, o ellas los eorrespondientes oriiil
clos para atravesar cada eje, enilos cuales se
instala un casguillo y sobre éste se apoya la
plega cerradors, &1 objeﬁo de evitur el roce de
dicha pieza cerrudora con 1os. rebordes de la re-

‘mura inierior del hormo.

88 otra cerwcteristica de ias misnag W jo
ras que la pieza anvlar (ue sovorta & la placa |
de viérioc se dota en su periferia lateral, de
une gurganta en la cue se introduce una horyui-
lle pura extraer lao pieza caliente y colocaria
en el dispositivo conformador, completdndéose es-
‘ta. pieza amdar con un ‘oiéel.:.do en su boge infe-'
rior por el (ue se =copla a posicidn dnmica, tan-
to sobre el soporte del eje coro en dissositivo
prensador, para lo gue tanto el - rimervo como la
base del segundo, se realizan con fOrma Comple-

nentaria 2 tal biselzdo preierente ente interior




L]

.

85.

95.

100.
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en la npieza znuwlar y exierior en leg obras dos,

«8 teanmbién carvcteirigivica de estes Lejoras

manual, pero la mtfiz‘ se realize hueca y €l eje
0 4rbol en cuya bcse-va instalad_a la nairiz ae-~
diante rétula qu; le permite c;ierta oscilecitn

nars yue ge cermtre sutombbicumence con relacidn
a la plac'a., coipletdndose esta matriz, con lo dig
posicién de una capa de recubriniento, en su carsg
operente, retlizada en un meterizl eislenie tér-

mico, al objeto de impedir la transuisidn del cud

lor de la nlaca de vidrio & dicha meiriz, y evitgr

ademés el contacto directo dela suyerricic meté
lica fria con la placu "éeividrio celiente, con
lo que se logra ¢ue ssta matriz se comprims sobre
la cara sqperior de la placa de vidrio caliente
Yy la conforme exactamente a su forma sin precisan

de contramatriz..

Es por Wltimo caracteristica de estas me;jo-
ras que la insgtalecidn se completa con un horno
de recociod, del tipo de tunel, que es atruvesado
por una cinta contfma en la que se depositan lag
placas 3;8 conformadas pare su recocido final, pad
rz lo cue 1.5n egte horna se esitzblecen zonas suces

-

vas & temperwtura decreciente en la direccidn de

=
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marcha de la cinta contimé., 2justodas de tal ma-
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nerz ue a1 findl del recoriido por dentro del
horno, quedan ya recocidas las plecas curvades y
salen a baje temnersiure mtra gue pueden ser me—

nipuladas flcilrente

Pura (ue se comprend.n mejor las caructerisd
ticas ye emwerzdds, se describen seguidsnente
las Tigurags de la adjunta hoja ée dibujos en las
cue se han representado wnus vistas relacionudes
con un caso de posible realizacién, el cuzl debe
ger considerado como ejermlo ilustrativo sin ca~

récter linitativo.

wn.dichos dibujos, la Yigura primera es una
vista en seccién por un plano dlwnetral vert;iéal
del hormo de cilentanmiento, lu segundz es una -
vistse tembién en seccidén vertical del confoima-
dor; la tercera representa 2 recocedor én seg-
cibn verticel vambién; y la cucrba es une vista

en plante de le instaluecidén commlete.

Gn estas figurcs se ha seliulzde por (1) el
horno contimuc que tiene forma amular no éomple-
t2, como se epreciwz en la figura cuarta, y con
el conveniente uig)lamiento térmico, es%;é.n empl a~

zadas las plecas (2) romrades para soporter 2




125.

cueduinCo wel cerivudo por lus carus luotersles v

superior nero sin formar 1z cdra inierior (3),
wste cars inferior (uede puyciclmente cerrada
por las planchas resdlicas (4) e formen uno
13C. estrecha abertura central rébordea.-;clas por (5)
por la cue atruviesa el eje (6) fterminudo por
su extreio superior en el soporte (7) sobre el
que ve colocada la pieza amulor (85 con 1 pla-

ca de vigrio (9) acoplada a ella, D¢ esta nene-

L1

135. ra la place (9) quede situ.dGa en zonu muy c:lie
. 0] . . * k3
te y &l pisno tiempo se pueden instelar una ply
religsd de ejes (6) con sus sopories (7) que se
irén Gespluzundo w velocldud contyolude por denk
tro del horno, siendo aescurgados y cuagudos -
140. por lz zZona cortada o surrimide de la iorme &~
mlar del horno segin se =precie en la Iisure

cuarta.

Para evitar la Fornaecibn de corvienies c}e
cire dentro del norno, en cuda eje (6) se ing—
145. tala la pieza (10) que estld revordeuda pér (11)
hacia abojo, y'asi se establece un ie-.be;into ed
la sa;ida infevior cue irvene la circulacidn del

agire. wstus piezes, (ue tampidn pueden estor uni

das Toruando une sola e comiIends Gobu la ciy
L ™ 3
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155,

160.

165.

170.

bre el eje (6) por el collerin (14) gue tiene el

| tentaga por (24) perteneciendo ambos cojinetes

1(27) se engruna con el pifién (32) fijado «d eje

o
- ) -

cunisienciz de la renurs, va apoycda sobre el 0;4,3‘

guillo (12) cure wiruvicsa por (13) ¥ s iijedo so

tornillo de presién (15), con lo cue se puede re-
gulcr la cltura del empluzaniento de le pieza (10)

(11).

cadz eje (6) tiene Yijedo el pifidn (16) ue
engrana con la.corona, {17) iija sobre 1a'pieza
(18) y ¢ésta a su vesz vé fijada el eje (19) que
permé.nece inmdvil, E1 extremo inferior (20) de
cada eje (‘6), va acoplado en los cojine'!;es (21)

¥y (22) y pivota sobre 1z bola inferior (23) sus-

& una misme pieza cue por (25) se fija en la ple-
tine snulur (26) solicderia 2 su veg £ la Tueda -
dentade (27) cue por su centro (28) se «cople so-
bre el mismo eje (19) pero sin fijarse o 61, ase-~
guréngose la libverted de giro yor el éojinete iroq
tel (29) c;ue' se zpoyit en la buee (30) de le Criedy

ra estdtica (31) de la mécuine, Le ruedce dentadz

(33) que atraviesa por €l cojinete eatdtico (34),
iy por su exivrewo inderior (35) se enlcezo con un
neccnisne mouor, no represeniuds en el dibujo.

De esta maners &l girar 1o rueda (27) novida por
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'slide del hommo -se van trosladunde las pieszis

'to, Y s€ colocan sobre la pestalia doblemente bi-
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el pifién (32), giron todos los soportes (25) ¥
consecuenfenente se desplezan en moviiidento de
traslacién todos los ejes (26) (6), poro como’ es-
tos llevan el pifidn (16) engrm_jzc}o con la corona
dentede (17) cue pen;.zanece inmévil. los ejes "to-‘
man tumbién un movimiento de rotacidn y .eil les

placas de vidrio (9) que cade uno lleve colocwda
se des;:lazaiz por deniro Gel hormo en comstomte

giro, ¢ sea con doble movimiento & rotucién y

treslacién e modo pleneturio, y el calentembénto

es perfectinente regular y uniforme.

Sobre cuda soporte (7) se coloca un aro,
(8) com 1z plece @e vidrio (9) preciscmente cuan
do un eje (6) estd en la zona cortada del horno

tal como se apreciz en la iigure cuurta, y 2 la

anuleres (8) con la pieza (9), que ha sido lleved

de 2 temperztura superior 4l punto de 3b13115a';ie£

selade (36) del plato (37), 61 cue por (38) se
acopla al eje (33) que esté instaiado eﬁ la ban;
cade con posi‘oilidad de despluzemiento axial go-
gérnado por un meneral (mo represent:do) en-sen-
tido ~SCendente ¥ en el sentido descendentie es

accionado por el resorte (40). Pura que la pieza
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anular (§) se acople sobre la pegtais (36) o yna
sola posicidén precstibiecice, ¢n su b.se inieiiod
se practicd el biselwdo (41), cue se COTYe £poN-
de con el bisel.uCo ae (36), ¥y con ello ;.-,u.eaa; g
rentizaga la c.orfecta posicién ce la pieza .pu- |
lar y la placa y temdién su regular conformacidn
o curvado, Para foeiliter troslade de la pieza
enular (&) desde el sopoxie (7) <L plato (36)
(37) cuén&o se saca del horno‘, en la prcpiu. pie-
za amular (8) se proctica la gargente (42) en le
que ge ints;'oducen lag ranas de une sencillie hor-
cuille con su mango, ¥ COmO seu (ue la placa de
vidrio (9) va acopluda, suncue sin ajuste, en el
escalone;aaien"so (43), no hay posibvilid:id de (ue

<l ser trasladsda se caiga o se mueva.

Aline=da exialmente con el plato (37) estd
ins‘talé,da la matriz meté&lica (44), cuya supeirui-
clie de trzbajo va forradz por la coberturs (45)
de un nuterial auislunte térmico no combustible,
fijéndose este matriz (44) por su reborde supe—
rior (46) mediecnte l.os-‘bomillos (47) ¥y (48) en
le pieza (49) que es solidaria al vésta,gt; (50)
oue te:mi);za en la esyera (51). gSsta esicra (51)
queda instalade en forme é.rticulaible en rédtula,

entre los platos (52) y (53), caca.uno de los -

y €
SamaAmannam .o
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cueles tiene procticada une. c;avida;'é sepicerécical. -
(54) ¥y (55), commnicénéose 1u (55) con 1a cara

inferior de 1a pluca (52) por el orificio tron-

cocénico (56) para peinitir ls debigu oscilacién
a la matriz (44). Los dos vlatoc (52) ¥ (53) van
fijados enire ei, y €1 (53) lo ests& 21 4rvol (57)
que se fija por los toraillos (58) en 1o bancada
de la mécuina »udiéndose regv.l;-.r la 2ltura ge ¥iA
jacidn. La matriz (44) es aueca y en sus lutera~

leg lleva praciic.dos los oriiicios {59) npora a-

5i la plecu do viurio (9) calienie estéd cod
locuGa por ou periieiiz en la pieza 'e,mlar (8),
¥y estéd a su vez sobre el soporte (37), al levan-
tar este soporte se aplica dicha ﬁlaca (9) contrdg
el ricubrimiento (45) de la matriz (44), y por
estar en egtado piéstico adquiere _SL'I forma con
exactitud, ya que di’eha placa estd emplezada so-
bre el hueco (60) de (8) y e1 (61) de (37), con
1o que no sufre compresidn enmtre sus caras. Una
vez cbtenida ya la forma en dicha placa (8), se
hace Gescender mevinente el .sonorte (37) y sir-
viéndose de la nigamda horguille se levanin lo pie-
‘ze anler (8) e inveriiéniola se ceja cier, sin

brusguedad, la placa G viario en la cadena sin-
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Tentroda ¥ por ello o 1:, coloca uvna piezea onmalar

pla:cas pesin por las cdneras o zonus (63) 2 «lta

tempercture; (64) a temerstura regis; ¥ por lus
(65) y (56), c.;ue no llevun caleicctores ¥ son zo-
nzs de ém’:riaaiento, edando yo gl descubierto
en lus gonas {67) y (88) »era .ue nucdsn ser re--
tiredus ée 1a cadena, puesio que yo ¢stinl.s »ly
cos curvades y recocidcs.

Por ﬁltmo en la figurz cucrte ge ho seiinla-
do.p::r (69) el rorno continuo Ge colentuniento
en esfe caso con aiez y seis portaoplaces ¥y trabe-

Jonco en le direccidn seiiclude por las ilechas. 8}

porteplacas (‘70) ocupa 1z posicidn prdxire & sm

con la placa de vidrio, y comw todos los porite~
plecas estén noviéndose en la direccidn de las

flechas, wohetra el porte (70) por le ex;xt:z-ada (72d
a le clémura de precalentmui.ento (72), que se en-
cuentre 2 una texmperctura ne wuy €levada nora -
viter que la place Ge vidrio se rompa; & continmug
cldn vase & la chmare (73) c;ue' estd a nayor vem=
peratura , y por dltimo pare & la (74) enjla Lue
ya clcanze la placa benper.ivur <,.l.~,0 supérior al
pucto de sblandaviento. Lste despleézunicnio es -

lento y se regula su velocicad d& acuerco con 1las

calidedes del vidrio pora que en la fuse Witima,

NYETERERE

ey
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295.

300.

el represemtcio en lo rizurw segunda, ¥y en el
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o sea dentro de la cfnere (74) se inicie la

vatura de 12 placa'por srevided confoime @ !
dicodo entes. 4l salir nor (75) tanto la place
de vidrio coro 1l pieza metdlice enular que lu
soportan estén a le temperaturc de cblendormien-
to o ulro més, y asi se enserta lo piesza amuler
p'or su ;gc.fgan’ca con une horcuills y se coloce

sobre el sc;porte (77) del moldezcor (78), wue eg
se scaba de dar la forme curvade & 1a place de
vidrio, 12 que naturalmenté pierde alge de tem-
perotura guectndo por bBujo Gel punio Ge aplen-
damiento, con lo iue al traslcdar la placa so-
bre 1z cinta contimaa (79) del horno recocedor
(80), y2 mo s® puede;déa’:omw, sdliendo &l finc}

por la boce (81) ya recocida y fria.

Descrites suiicienierente les covucteris-
ticas fundurentaoles de lig wejorus o (e se€
contr-e egta Fatente se iwce constar ¢ue en lus
nismas, se poarén introducir todms acuellus
modifiaciones (ue la experiercis, la précticu
y la técnica pudierun aconsejar, siempre cue
con ellzs no se cumbie, dtere o moaiiique su
idea fundanental, (ue es.la que se Tesuue y Con

creta en la siguiente,
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¢ue se caructeriza en que el calentudor de placug)
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Se- declzizn de novedad ¥y wropiedad para "co-{

do el territorio nacional las siguieaics:

R IVIiwpICallowassd
18.~ lejoves en 1les instuluciones para con-

formar placas de material téimiccmente moldesble

esta constituido por un horno circulur continue
o co:ﬁg‘l%o, 0 sea con uns parte suprimida que
forma 1= estucién de curge y dercerga, prabticén-
dose en la base ini‘eriér upa romurs reborészda
hacie el interior del horne, =traves.udo pow esfan
ramurs una pluralidad de ejes girstorios terwmina-
dos en una bgse, que gueda &entro en el horno y
sirve como soporte de una pieza anular ¢ue a su
vez goporta a la placa de vidrio 2 calentar, ins-
talé4ndose dichos ejes en una rueda girstoria sit%
da en la parte inferior ge la instalueidn, y cue s
movida en giro continuo o intermitente por un me-
canismp motor, commnicungo. & todos y cada uno de
los ejes soporte un movimiento de traslacidn por
dentro del horno, completéndose este movimiento
con otro de rotgeidn obteniéndose mediamte sendos
pifiones, solidurios a dichos ejes, que engranen

con una rueda dentade estébica.
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22.~ Lbjoras en las instaleciones puid CONS
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formar placas de naterial térmicamente moldesble
segin la nota anterior que se curicterigan tembidn
en cue la rapura rebordeada inferior Gel io01moe, dge
cubre medianie une plegu en ifoxrmae de - U - que s¢
sobrepone invertida cubriendéo a los reborges de
la propie ranura, pudiendo e.sta nieza cerradora
ser totalmente circular o estar ireceionazda en

tentus partes como ejes tengw la instzlucidén -

practicéndose en ella o ellas, Etos corregpondien
tes orificios paru #travessr cade eje, en los ¢ue
ge Tija un casyuillo sobre 2l que se apoya la reip.

rida pieza cerradora.

3.~ Lejoras en lus inst.iuciones para con-
former plwcae de materiel térmic.lente mpldezble
segin las notus anteriores (ue se curacterizun
tenbién en que la pieza spular :ue soporia a la
placa de vidrio se dota en su periieric leterel,
de una gargantae en la (ue 92 introducen las re-
s §é una horguilla con la cue se extrcan c‘:el
horno lus piezus anulares con las plocas de vidrid
celientes, ¥ son coloc.des ein el alsnositivo cone
for'rn.a&ézr, completfndoge este niesn awmlur eon un

biselado en su buge inferior por el cusz se wconla

a posicidn dnice, tunto sobre el coporte del eje,

b
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como eén el cdispositive nrandador, sarie lo

tanto el primero como lu bree (el genunco Le rew

lizen con forme complencnbzeia u $:1 biselado.

42,- iejorvs en lss irsteuliciones nzirs cone
355. formar pincas de nateriel térmicimente mwoldecble
gegin las notas enteriores (ue se cars.cteriéan
también en ue el dispositivo prens.ior es del

gigtena de occionumiento manual, pero la npasrig

ge reclizae huecs con oxiricios luteriles de ven-

360, | tileseidn 7 se ingtulco oscilante, medivate rétulay
en un &rbol fijudo en la banceda el disyosi*civo,.
completéntose egta muiriz com 12 cignosicidn de

una cupz de recubriniento sobre. su cera operiivie
realiz.da en un r:j.ai;eriul elslante térizico en grad
365. do suriciente p&ra impedir le transmisidn del oi-
lor dée 12 placa de vii‘-rid & dlcos ;ne.trié, ¥ evie
tor ademfs el contucto directo Ge lc scpeluicie

netélica fris con la placz de vidirio c:liente,

produciéndose el leveart.umienio el sonowie, en . ue
370. | se ha colocado la pieza zmular con la locu e vik
| drio en egtudo pléstico, con lo :ue csta nlaca seJ
commrine sélo por su c.re superior contis dicha

metriz ¥y ¢ uiere su iorme curva.

2,- Liejoras en loe instaleciones paerw con-
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Tormar placss e reterisl téivic.2snve uoldesble

R e RN

segin las nojus .nberioies ive ¢ U Ciciizen
tewidn en wwe 1s inst.docidn se coymdlobe con uvn

hormo de recocido, del wino e tunel, ue o8 @iy

VesLCo por una cinvz contimua en la iue se (ejosil

tin lue placas ya conforﬁad_as DU slu'z'ecocido i
nel , éara 10 (ue en e¢ste hormo se ssl-.bDlecen zo-
neg sucesives a terpersiurcs dlreizntec, de uayor
8 nenor eyl lg direccidn Ge nzicha de la cinta co

—

time, ajusténdose dichas tempersturas de tsd ;¢

ra, cue 8] final del recorrido por denmtro del hord
no, salen ya las placds curvadas, recocidas, y &

baja temperatursa,

68.~ "}BJORAS EN LAS INSTALACIONSS PaRa COW-

FORMAR PLACAS T8 afxkIAL TARLICARSKNTE MOLDuABIE ©

Todo ello {el ¥y como ha quedudo descrito y
rreivindicudo en la presente menoriz cue consta dd
17 nojas folirdus ¥ mecunosreriadas por una gola

de sus caras y un juego de dibujos cue la ilustrad
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