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La presente invencidn se refiere de modo general al
sector de la produccidn de embutidos acoplados, llamados tembién en
eslabones, particularmente salchichas de Frankfurt, v se relaciona

con el aparato rellenador, llamado también de embutir, y con el pro-

pig articulo de envoltura asi producido. . e

Un aparato de embutir de alta velocidad de aceptaci%n

muy difundida para embutidos en eslabones de pequefio di&metra, es

el “Frank-A-Matic" (marca registrada de Towsend Engineering Gbﬁma}
ny), descrito generalmente en la patente estadounidense U.S.

3.115.668, Dicho aparato estd configurado para cargar automidticanente!

®Sesses I

una barra de envaoltura fruncida desde una tolva, insertar una bagui-

1la rellenadora o pico de embitir de movimiento alternativo a {rives

del 4nima de la barra de envoltura, posicionando el extremo des Jos—
'. a0
carga del pico de embutir prdximo a un manguito giratorio, parg J 2

iniciar el flujo de emulsidn, haciendo pasar la envoltura o tripa

embutida a través del manguito glratorio hacia un formador de eslabu-

nes, capaz de producir eslabones de tamafio especificado, y colger el
producto embutido en un gancho, del cual los eslabones pusden ser i
retirados por un operario.

En la préctica, cada usuario de dicho aparato, adopta
un tamafio de barra de envoltura tubular (longitud de barra desfrurn-
cida y didmetro de la envoltura) compatible con la operacidn de
tratamiento que emplea. Tipicamente, los eslabanes son retirados de
un gancho por mzdioc de una vara de shumado, y la vara de ahumado
que lleva una pluralidad de embutidos en eslabones, es lusgo intro-
ducida en la operacién de tratamiento para su ahumado, coccldn y
enfriado, E1 nGmero de eslebona2s que puede ser alojado en una vara
de ahumadc para un elaborador particular determina la longitud ds

envoltura fruncide que debe ser embutida por cada ciclo del aparato.
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M&s particularmente, el Fparato comienza automdticamente e embutir
el pruducto‘tan pronto como se carge una nueva barra de envoltura y
el pico de embutir es movido de modo alternativo en su posicldn. Sin
embargo, despufs de que la envolture esté agotada (tIpicamente en 45
segundos o menos), el operario debe atar los sxtremos trésern y":'
delantera de la envoltura, extraer todo resto de emulsidn que Ehbi;-
ra quedado en el extremo trasero y en el extremo delantero de la
envoltura, y sujetar los extremos de la envoltura en alguna papﬁﬁ‘ye
la envoltura rellena, formada en rolles, para impedir que los eslg;
hones se desenrollen, antes de llevar a la vara de shumado cargada
de eslabones hasta la cémara de shumado. S8 eligen luego tramoS'dé'
barra fruncides, excepto en los pequefios tamefios, de manera que:géﬁ}
la longitud méxima'de la envoltura que puede manipular una varg de,

ahumado sin apretag;los tramos embutidos colgantes adyacentes tgn

valor practico aume la longitud de la =nvoltura en une barra

proximas entre si qK:a:j\produzcan mercas por roce. Serfa de pocd’ °
fruncida en el 20% 6 el 30% & alin el 60% en este tipo de operacidn,
dado que la envoltura suplementaria llenaria sélo parcialmente una
vara de ahumado adicional, y esto serie indessable.

Se pueden idear medios para trénspnrtar dos o més
varas de shumado a la cémera de ahumado simulténsamente para ahorrar
tiempo de recorrido; y lo que es més importante, si los eslabones
pueden permanecer conectados de una barra a la otra para ahorrar
tiempo de atadura y de extraccidn o limpieza. Sin embargo, para
hacer que esta operacidn sea prdctica, ss necesitarfa un aumanto en
la longitud de la esnvoltura por alguin miltiplo de niimesra entero
(por ejemplo, un factor de dos o tres), de la longitud de envoltura
bésica gue se utlliza en esa empresa de elaboracidn en particular,

Dicho aumento se puede lograr mediante el uso de envoltura fruncida

de alta densidad con.nﬁclau segiin lo descrito y reivindicado en la
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solicitud de patente estadounidense de Mahoney y colaboradurés, Ng
de serie 363.851, presentada el 5 de abril de 1982, y cedida al
mismo cesionarlo de la presente invencidn. Asi, si la cantidad de

envoltura por barra de envoltura ss aumentada en un factor de dos o

tres, la operacidn de atedura serfa necesaria sdlo cada dos o tr®
varas de shumado, en lugar de hacerlo para cada vara de ahumad;:'yz
una pluralidad de varas de shumado, por ejempla, dos o tres, podrian
ser trensportadas simulténeamente a la cémara de ahumada, economizun.
do una cantidad epreciable de tiempo y mano de obra, asi como anv;i—
tura desperdiciada y emulsidn perdida en la operacldn de extraccidn.
Muchas empresas de elaboracidn con miltiples sparatas de embutif':‘
funcionan con un exceso de caepacidad de sparatos a fin de satiéfégér,
en las peores condiciones casuisticas, el nimero dado de kildgreahw's

de embutidos en eslabones por requerimiento horario, que se neceslta

pera mantener funcionando sficazmente a la cémara de ahumado. ﬁgs
shorros descritos precedentemente en la atadura, extraccicn y tiempo
de transporte, as{ como otras ventsjas quz se explicarén a continua-
cidn, tienen el potencial de proporcionar un margen de seguridad
adecuado con un aparato de embutir menaos.

En vista de lo que anteceds, es un nropdsito general
de la presente invencidn, eportar las ventajas de una envoltura de
alta densidad con ndcleo a la produccidn a alte velocidad de embuti-
dos en eslabones, tales como salchichas de Frankfurt.

Més particularmente, @s un objeto de la presente
invencidn, adaptar el aparaeto rellenador de embutidos en eslabones
de alta velocidad del tipo Frank-A-Matic, para un mayor caudal de
produccidn, optimizando dicho aparato para utilizarlo con envoltura
de alta densidad con nidcleo,

Otros objetos vy ventajas resultardn evidentes al con-

siderar la siguiente descripcidén detellada en unién con los dibujos,
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en los cuales:

La figura 1 es una vista en perspectiva que ilustra
un dispositivo de modificacidn del aparato de embutir que ilustra la

presente invencidn;

La figura 2 es una vista tomada seglin la linea 242'éé
la figura 1, que ilustra al portador de articulo de enVQltura;.".E

La figura 3a y 3b son vistas tomadas segin la linea
3-3 de la figura 1, gue ilustran al portador, ajustado para acnmq?gr

articulos de envoltura con nidcleo de diferentes tamafos;

Le figura 4 es una vista tomada segiin la linea 4-4 de
la figura 1, que ilustra un articulo de envoltura en la posicidn ‘dé

LA 4
-

embutir, pero antes de ser colocada en el manguito; Wl

La figura 5 es una vista similar, que ilustra el, °;*

articulo de envoltura tubuler durante la operacidn de embutido; . .

La figura 6 es una vista en alzado parcial que ilustra
gl extremo delantera de un nicleo;

La figura 7 es una vista en alzado del extremo de la
pestafia de la envoltura tubular, de la figura 6;

La figura 8 es una vista a mayor escaela tomada segun
la linsa 8~8 de la figura 5, que ilustra el manguito de rodillo y
la pestafia de nlcleo;

La figura 9, es una vista parcial que ilustra el
funcionamiento de desviacidn del nidcleo;

La figura 10 es una vista tomada segin la linea 10-10,
de la figura 1, que ilustra un niclec agotado avanzado y ejustado a
la posicion de extraccidn;

La figura 11 es una vista similar que ilustra la
emulsidén al ser éxtraida del niclec agotado;

iLa figure 12 es una vista en alzado parcialmente rota

y en seccidn, que lilustra el articulo de envoltura con nicleo de la
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presente invencidn; y

La figura 13 es una vista parcial a mayor escala del
artfculeo de envoltura con nidcleo en asociacidn funcional con compo-
nentes del eperato de embutir.

Si bien la invencidén se describird en relacién con-una
modalidad preferida de realizacién, no hay intencién de limitafia.é
dicha mogdalidad de realizacidén. Por el contrario, el propdsito es
abarcar todas las alternativas, modificaciunés y equivalentes iqelgi-
dos dentro del espiritu y el alcance de la presente invencién, seédn
lo definido por las reivindicaciones adjuntas.

Yendo ahora a los dibujos, la figura 1 ilustra urr e
adaptador para un aparato de embutir eslabones a alta velucidadlgéi-
tipo general ilustrado en la mencionada patente estadounidense ° °:°,
3.115.668, Las modalidades tipicas de realizacién del aparato iiﬁ;;.
tradas en dicha patente, poseen un pico de embutir que tiene alékf::
menos de 60 cm de longitud, y es movido de modo alternativo para
permitir la carga de une barra de envoltura fruncide, sin nidcleo. E1
pico de embutir es lnsertado a través del énimﬁ de la barra de envol-
tura para posicionar su extremo de descarga préximo a un manguita
giratorioc que coopera con un formador de eslabones para embutir
ealabones de tamafio predeterminado. La longlitud de la snvoltura en
la barra oscila tipicamente de sproximadamente 16,7 matros a 48,7
metros, y sl ciclo del aparato es tal que la barra es agotada y el
embutido es relleno y eslabonado en sustancialmente menos de un minu-
to, tipicamente 45 segundos para el tramo de envoltura més largo.

Las barras de envoltura fruncida que llevan dicho tramo de envoltura,
tipicamente de 53,3 cm o menos de longitud, son alimentadas al apera-
to desde un depdsito, y el eparato autom&ticamente realiza un ciclo

para rellenar el tramo de envoltura, retirar el pico y terminar el

suministro de emulsidn al completarse el relleno de una barra de
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envoltura, cargar una nueva barra de envoltura en posicién para el

siguiente ciclo, luego reinsertar el pico de embutir a través del
dnima de la nueva barra de envoltura antes de iniciar un nuevo ciclo
de relleno. El1 operario dedica una importante cantidad de tiempo y
esfuerzo para ater los extremos del tramo eslabonado relleno des ++
embutidos, extraer la emulsidn de los extremos, atar los extreﬁbe,;
alguna parte de la envoltura rellena en forma de rolloc o lazo para

evitar el deseslebonado de las salchichas, y llevar el tramo de .

eslabones sabre una vara de ahumado a la cémara de ahumado, para su
ulterior tratamiento.

De acuerdo con la presente invencidn, se proporcionén
medios para acomodar dicho aparatc de rellenar embutidos en sslg??}
nes de alta velocidad a un articulo de envoltura tubular capaz;dqu.
proporcionar una pluralidad (mﬁltiplo de ndmero entero) de aslégaﬁés
de "longitud o tramo de vara de ahumado", para reducir en un m&itis
plo de ndmero enterc el nimero de operaciones de atadura requeridas,
asi como para proporcionar una pluralidad de eslabones de embutidos
de "longitud o tramo de vara de shumado" paﬁa su transporte simul-
téneo a la cémara de shumado. Mé&s particula;ménte, las modificacio-
nes del aparato, que se ven a describir en detalle a continuacidn,
se adeptan al uso de una envoltura fruncida de alta densidad con
ndcleo segin lo descrito y reivindicade en la mencionada solicitud
de patente estadounidense de Mahoney y colaboradores, comoc se men-
clona a2l final de esta memoria descriptiva.

Coma se ilustra en la figura 1, la mayoria de los
slemantos del aeparato adaptador estén dispusstos entre un par de
placas de extremo 20, 21, respectivamente asociadas con una descarga
de smulsidn 22, y un manguito giratorio 23, gue coopera con un meca-

nismo de eslabonado convencional (ne representado). Se disponen

medios portadores 25, para manipular el articulo de envoltura y
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graduarlo entre tres posiciones operativas, a saber, una posicidn
de carga 26, una posicidn de relleno 27, y una posicién de extrac-
cidn 28. Los medios portadores 25 cooperan con diversas gufas que
se van a describir a continuacidn y otros slementos de manipulacidn
de barra de envoltura, para asegurar una graduacidn y un posiégéaér
miento correctos de la barra de envoltura para las diversas opéEdJ
clonss,

Una reserva de artfculos de barra de envoltura tqu%ar
30, con nicleo, reprasentada esqueméticamenfa por la tolva 31, esta
posicionada para la alimentacidn automética de los articulos 30 a}
portador 25. La tolva 3L u otra fuente de suministro, esté diéEUééta
para suministrar articulas de envoltura con nicleo, a razdn déhdhé
cada vez, al portador, particularmente al per de muescas de pu%%é@or
32, dispuestas en la posicién de carga 25. | e

Haciendo rsferencia a la figu;a 2, se ilustra la....
forma de una muessca de portador 32 ilustrativa, junto con medios 33
para ajustar el tamafio de la mussca para acqmﬁdar una gama de diéme-
tros de barra de envoltura. La mussca 32 estéfformada Lor dos discos
de sentlido opuesto y de forma idéntica 34, ?5, colocados en relacidn
enfrentada para formar lados opuestos de 1a§ muescas 32 (véanse
figuras 3a y 3b). Se observa gque cada muesce incluye una porcidn
superior inclinada pronunciademente 36 y una porcidn inferior menos
inclinada 37, respesctivamente adaptadas para alojer un articulo de
envoltura en sus dos formas, a saber, un ndcleo que lleva una
reserva de envoltura, y el nicleo agotado que tiens agotada la re-
serva de envoltura.

La figura 3a ilustra un articulo de envoltura 30 con
nicleo, comparativamente grande, llevado dentro de las muescas

apropiadamente ajustadas y que se aplica tanto a las paredes 36

como al fondo 37 de la muesca. La figura 3b ilustra un articulo de
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envoltura 30, comparativamente menor, aplicado de mansra similar
mediante un ajuste apropiado del portador. Obsérvese que la situa-
cidn del eje geométrico del articulo de envoltura permanecs inalteraJ
da, independientemente del diémetro del articulo des snvoltura. Las
figuras 1 y 2, a modo de contraste, ilustren el nicleo sgotado ﬁﬂa}
en la posicidn de extraccidn 28, que se apliéa solamente al fong.é?
de la muesca. Comp resultaré mds evidente, la posicidn del articulo
0 ntcleo dentrp del eparato debe ser manteniqaicnn una exactitud .
razonable a fin de asegurar una interaccidn apfopiada entrs los ;;ﬁL
ponentes del aparato y el articulo de envoltura, o el nicleo, posi-
cionado. La configuracidn de la muesca ilustrada, es un factor imp&r—

tante para posicionar exactamente el articulo de envoltura o el. - »

nicleo para las operaciones respectlvas. AR

Como se indicé precedentemente, se prevén medios de.,,

ajuste para alterar el tamario de las muescas‘péra acomgdar una éhﬁh‘
de di&metros de articulos de envoltura. Més pafticularmente. hacien-
do referencia a las figuras 2, 3a y 3b, se iiuétra un mecanismo de
ajuste 33, que incluye un botén moleteado 40; que tiane véstagos
roscados opuestamente 41, 42, aplicados en tuercas roscadas 43, 44.
Las tuercas, a su vez, estén sujetas por medio de &rboles 4S5, 46
fijados giratoriamente a respectivos discos de los discos opuestos
34, 35, Se observa que el é&rbol 45 sujeta la tuerca 43 &l disco 35,
mientras que el &rbol 46 sujeta la tuerca 44 al disco 34. De ests
modo, la rotacién del botdn moleteado moverd a los érboles ya sea a
apartarse o a eproximarse uno al otro, llevando los discos sujestos
en la misma direccién, para aumentar o disminuir el tamafio de la
muesca. E1 mecanismo de ajuste 33 estd por su parte snchavetado al
drbol 47 sobre el cual avanza y se ajusta el portador, y de este
modo lleva los respectivos pares de discos alrededor del sjs geomé-

trico de avance y ajuste. En la préctica, el portador es ajustado
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insertando un articulo de envoltura con ndcleb dal tamano que se ha
de utilizar en ese dia, dentro de las muesca; que estdn situadas en
la posicién de carga. Los mecanismos de aJustb 33 se hacen funcionar
entonces hasta que las muescas se apliquen sl exterior del articulq
de envoltura para llevar al eje geométrico dei érticulo a alineééiaa
con el eje geométrica de relleno del aparato, con suficiente lib;5=:
tad para permitir la rotecidn. La porcidn inferior 37 de la muasca
estéd configurada para elgjar al nicleo agotado después que se ha., <
terminado de rellenar la envoltura, y no rEquiere.ningﬁn ajuste )

ulterior para alinear al eje geomStrico del micleo agotado con el

-
Teeos e

eje geométrico del mecanismo de extraccidn de la emulsién. Se debe

hacer observar que el ejs geométrico de relleno del eparato y el“éjé

geométrico de extraccidn del aparato, estén situados a diferente%

distancias radiales del eje geométrico del mebanismo portador. .

Volviendo a la figura 1, ss obéarva que daspués de que
un articulo de envoltura con nidcleo estd en la posicidn de carga 26,
un mecanismo de avance y ajuste 29, que puede ser de construccidn
convencional, hace avanzar al portador en 120 gfados para situar un
nuave conjunto de muescas en la paosicldn de cargs, mientras que lle-
va las muescas con articulo de envoltura cargadn 30 a la posicién de
relleno 27. Cooperando con las nuescas y el portador 25, existe un
Juege de gufas curvas 49, gque retienen al arﬁiculo de envoltura con
ndcleo dentro de las muescas 32, mientras que se haces avanzar el
portador hasta la posicidén de rellenar.

Los que estén femiliarizados con el aparato convencio-
nal de rellenar eslabones del tipo considerado en la presente recor-
dardn que antes de iniciar el relleno de lea barra de envoltura tubu-
lar, era necesario insertar un pico de embutir de casi 60 cm de lon-
gitud a través del énima de una barra de envoltura fruncida sin

nGcleo. Durante el relleno, el manguito giratorio que coopera con el
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formador de eslabones, hacia girer a la barra de envoltura sin
ndclen sobre el pico de embutir, Dichas operaciones presentaban pro-
blemas en ocasiones si las barras de envultdra no eran de muy alte
calidad, Si una barra de envoltura carecia de coherencia suficiente
o estabe doblada o rota, con frecuencie era dificil insertar el pico
de embutir a través del énima sin dafiar adicionalmente a la ba}ha.ée
envoltura, por ejemplo desgarrando pliegues internos, o deterioro

similar. Incluso aunque fuera posible insertar el pico de embutir a

través del énima de una barra de envoltura ligeramente defectuosa,”
a veces la barra de envoltura se fijarfa sobre el pico, impidiendo
la neceserie rotecién de la barra de envoltura y rompiendo finaimen-

te la envoltura. = e ®

Estos y otros problemas son evitados mediante la pre-

sente invencidn, al acomodar el aperato de embutir al uso de uﬁg_:,

envoltura de alta densidad con nicleo. M&s particularmente, el'hﬁbleq
30a del articulo de envoltura de alte densidad 30 con ndcleo, sirve
por su perte comg pico de embutir para el eparato y puede ser dese-
chado despuds que se haya agotado la reserva de suministro de envol-
tura. Dado gue €l nicleo proporciona soporte para la reserva de
suministro de envoltura fruncida, se eliminan los problemas de cohe-
rencia asf{ como las barras dobladas o rotas. Ademés, dado gue no hay
necesidad de insertar un pico de embutir a través del &nima de la
envoltura, es posible o bien aumentar el didmetro del pico de embu-
tir, aumentar la cantidad de reserva de suministro de envoltura en
un tramo de barra dado, o bien con frecuencia realizar ambas cosas.
De este modo, se vuelve préctico lograr sl aumento del miltiplo de
nimero entero de la longitud de la envoltura explicado precedentemen-
te con las ventaejas resultantes.

De acuerdo con la invencidn, el‘manguito giratorio 23

estd provisteo de medios de aplicacién, ilustrados en la presente
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como una pluralidad de rodillos 51 para aplicarse a una pestafia
complementearia 52 en el articulo de envoltura de alta densidad con
ndcleo, para causar la rotacidn de todo el articulo de envoltura de
alta densidad con ndcleo alrededor de su eje geométrico longitudinal,
permitiendo de este modo gque el manguito giratoric coopere consed.’
formador de eslabones para formar una pluralidad de embutidos éSIQE
bonados. Ademds, una disposicidn de descarga de emulsidén de "co-
naxidn répida" indicada generalmente en 22, ssté provista de mg?ios
de epoyo y obturacidn para asplicarse &l niucleo del articulo de e%&él—
tura de alta densidad con ndcleo para permitir la rotacidn accionada
por el manguito del artfculo de envoltura. Por conexién répidac-se-’s
entiende un mecanismo de aplicacidn que funciona autuméticamentaoé}n

indebida complejidad ni intervencidn humana, oo

L 4 > &
sas®»

Haciendo referencia a las figuras 4 y S, se observa ,
que la disposicidn de descarga de emulsidn, generalmente indicdba:én
22, 53 es trasladable desde una posicidn ret?alda, ilustrada en le
figura 4, a una posicién operativa ilustrada en la figura 5. La
descarga 22 tiene una abertura anular 53, que esté conectada a un
conducto 54, que es un elemento de una vélvula.deslizante o de
corredera 55, qgue coopera con un orificio Ss'cbnectado por medio de
un conducto 57, a una homba 58 para emulsién. De este modo, con el
aperato en la posicidn operativa de la figura S, la emulsidén sumi-
nistrada desde la bomba 58 a través del conducto 57 pasa a través
del orificio 56 dentro del conducto 54 a la descarga 22. Cuando la
descarga 22 es retirade de la posiclidn retraida de la figura 4, el
orificio 56 estd fuera de alineacidn con sl conducto §7, terminando
el suministro de emulsidn desde la bomba 58.

Cuando el portador 25 estd haciendo avanzer y ajustan-

do un nuevo artfculo de envoltura desde la posicldn de carga 26 a la

posicidén de relleno 27, la descarga esté en la posicidn retraide de
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la figura 4. De este modo, hay espacio adecuado entre la descarga
retraida 22 y el manguito de rodillo 23 para permitir que el porte-
dor 25 alinee el eje geométrico del articulo de enveltura con el eje
geométrico comin de la descarga 22 y el manguito de rodillo 23. El
ajuste descrito precedentemente de las muescas 32 del portador, .ast
como el control del mecanismo 29 de avance y ajuste graduado, ééaqﬁ;
ra la alineacidn del sje geométrico de rellenc del aperato con el )
eje geométrica del articulo de envoltura. : . .
Habiendo hecho avanzar y ajustado un nuevo articuigﬂée
envoltura a la posicidn de relleno, un cilindro neumético (no repre-

sentado), hace avanzar la descarga 22 de emulsidén hasta la posicidn

operativa de lae figura 5. Durante el curso de dicho avance, la dess

LI

cerga 22 entra en contasto con el extremo trasero del nidcleo tqpular

as o

30a, llevando la pestafia 52 en el extremo delantero del ndcleo a .,
contacto con el manguito de rodillo 23. Al poner en préactica es%a:.
aspecto de la presente invencidn, el manguito de rodillo 23 y la
pestefia 52 estén configurados para proporcioﬁar un accionamienta de
aplicecidn automética para sl artficulo de envoltura, y una obtura-
cidn para emulsidn para impedir un reflujo iﬁaceptable de emulsidn.
Haciendo referencia a las figufas 6-8, s8 ilustran
detalles adicionales del manguito de rodillo y de la pestana de
nicleo complementaria. Brevemente, el extremo delantero del nicleo
3D0a termina en una pestafia 52, orientada en un plano generalmente
perpendicular al eje geométrico longitudinal dél nicleo. La perife-~
ria de la pestefia 52 incluye una plurelidad de porciones aplanédas
59 que estén dobladas hacia atrés sobre el cuerpo tubuler del nuicleo
en direccidn hecia el extremo trasero del ndclea. En la modalidad
de realizacidén ilustrada, se prevén tres porciones aplanadas a modo

de ejemplo.

El manguito de rodillo 23, ademéAs de los elementos de
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accionamiento convencionales y de las aletas de aplicacidn a la
enveltura, descritos en la mencionada patente estadounidense
3.115.668, estd provisto de medios de epoyo ilustrados en la presen-
te como una pluralidad de rodillos 51 para aplicarse a las porciones
eplanadas de la pestafia de nucleo, mientras que permite el paso ﬂen
envoltura entre las pestaries y 'las superficies de apoyoc de los rb—
dillos. Tres rodillos 51 estén ilustrados en la presente modalidad
de realizacidn, a modo de ejemplo. Si bien se puede usar un nﬁmgyo:
diferente, tres apoyos y tres porciones eplanadas cooperantes 59 son
particularmente Gtiles para gplicar de modo répido y confiable el

=

manguito con el extremo de la barra de envoltura. La eplicacidn ™"
réplda y confiable es necesaria debido a que el ciclo de cerga'qé.ia
barra debe ser realizado lo mi&s répidamente que sea posible, tipicea-
mante en cuestidn de unos pocos segundos. Si bien el mangu;to &;-:1
rodillo 23 essté estacionario cuando se aplica|a él primeramente la’
pestafia 52, una vez gue la barra estd aplicada al menguito, este
manguito 23 es acelerado répidamente hasta Jna velocidad del orden
de 1.000 rpm. Ademds, inmediatamente al completerse el ciclo de
aplicacidn al manguito, se abre la valwvula deslizante S5 que contro-
la el flujo de emulsidn, de modo tel que 1a:emulsidn comienza inme-
diatamente a circular a través del nicleo para su descarga. Por con-
siguiente, no hay tiempo disponible para asegurar cuidedosamente

gue todos los elementos estén correctamente’aplicados antes de co-
menzar el siguilente ciclo del esparato y, si los elementos no se
aplican correctamente, es probable un fallo de la envoltura.

La configuracidén triangular de los rodillos situados
en el mangulto de rodillos y las porciones aplanadas complementarias
en la pestafia de nlcleo realizan la gplicacidn répida requerida, de
una manera confiable. Ademds, el flujo de la emulsidn a través dael

tubo y dentro del extremo cerrado de la envolturea obliga a la barra
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de envoltura a avanzar hacla el manguito de rodillo, proporcibnando
una aplicacién imperativa entre las porciones aplanadas de la pesta-
fia y los rodillos, efectuando de esta manera una obturacidn de emul-
sidn a través de la superficie de los rudillgs} Las pofpiunes no
aplanadas de la pestefia definen un circulo imaéinario Jue tiené’ﬁﬁé
circunferencia eproximadamente igual a la circunferencia inflaés'dq
la envoltura asociada. Por consiguiente, lasfpgrcioneshno aplanadas
de la pestaria cooperan con las porciones de ;poyo de rodiilos que ;
actlian sobre las porciones eplanadas para eféctuar una nbturacién‘-
continua de emulsidn, impidiendo el reflujo qe?la emulsidén dstrds de
la pestafia. Finalmente, los rodillos realizen ia funcidn de redddis
la friccldn para ayudar al paso de la anvolturé a través de la L;aéa
de apriete creada entre el rodillo y la porc#én aplanada de la bésta-

P

fia. . o
Volviendo a la figura 5, se ilustra en ella el ertiou-
lo de envoltura aplicado con el manguito de rodille como se describe
en detalle precedentemente. Ademés, se ilustfafla descarga 22, que
resliza miltiples funciones, incluyendo el suministro de emulsién al
ndicleo, el sastenimiento del nicleo para su rotacién, y le realiza-
cidn de una obturacidn en rotacién para emuiéién. Mds particularmen-
te, se ilustra un portador de spoyo 61 que tiena fijado en 8l un
apoyo anular 62 cuya supsrficie de spoyoc soporta al extremo trasero
del tubo 30a. Una abturacién de prensa-estopas 63, situada dentro
del apoyo anular 62, crea una obturacidn en rotacién para emulsidn
que impide la circulacidn de la emulsidn entre el tubo giratorio y
la junta de obturacién estacionaria., De este modo, cuando la véalvula
deslizante es trasladada a la pasicidn operativa ilustrada en la
figura 5, comienza inmediatamente la circulecidn de emulsidn a tre-

vés del conducto 54 y dentro del &nima del articulo giratorio de

envoltura con nicleo, para el paso a través del ndcleo tubular del
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mismo, a fin ds desfruncir y rellenar la envblfura para formar una
pluralidad de eslabones, de los cuales se ilustra una porcidn en 68.
Se epreciard que la eplicacidn del articulo de envoltura tanto con
el manguito de rodilloc como con la disposicfén de obturacidn trasera
g8 realiza automé&ticamente al trasladarse el portador de apoyo desds
la posicidn retralda a la posicidn operativa, y dicha carga autométi-
ca es ayudada por las gargantas ajustables existentes en el pnrtg?of
gue alinean los ejes geom&tricos del ndcleo y el aparato de embuti;:
y par el acoplamiento confiable efectuado por el manguito rotativo
y el nidcleo con pestefia complementerio, por una partes, y el ext%éwm&
trasero del nidcleoc y la descarga de emulsidn por la otra parte. Ade-
més, debido a que la védlvula deslizante que controla el flujo de la
emulsidn es abierta lnmediatamente al completarse el ciclo de splices
cidén en el manguito, el artfculo de envoltura debe estar inmedi%@?%
mente en condiciones de hacer pasar emulsidn y producir @slabones®
a un régihen muy répido. Tipicamente, un articulo de envaoltura ﬁg&%
pleto es agotado en varios minutos o menos,'y se debe aplicer en el
manguito uno nuevo en cuestién de segundos para acomodar a las
operaciones altamente eficaces al usar este tipo de sparato de embu-
tir. L

Usualmente, es deseable disponer un sensor de final de
envoltura para sefialar al aparato que retire la descarga de movimien
to alternativo y con esto termine el sumlnistro de emulsidn cerrando
la valvula deslizante 55. A este fin, el portador de apoyo Gl_es
llevado por un par de varillas 64 y estéd cargado por resorte hacia
la barra de envoltura. Un apoyo de superficie 65 esté dispuesto para
ponerse en contacto con el extremo del suministro de envoltu;;. El
apoyo de superficie 65 es de un material que minimiza la friccién

entre la envoltura y el apoyo, para permitir la rotacidn de la re-

serva dae suministro de envoltura contra 8l apoyo sin dafar a la
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énvoltura. Sin embargo, dado que sl portaddr de apoyo 6l esfé.soli-»
citado por resorte hacia la envoltura, cuando se agota la reserva
de suministro de envoltura, el portador de apoyo se mover4 hacialla
derecha para accionar un interruptor (no represantado)'a fin 9a
sefialar al aparato que termina el flujo de emulsién. Dicho sensar
de final de envoltura asi como unos medios de retencidén de envoltuyra|
estén descritos y reivindicados en la soplicltud de patente esp;é;1;
n? 531207 de)l mismo solicitante gue la presente, q'la cual“se réhi%e
al lector para deteslles adicionales.

En una operacidn tipica, el articulo de envoltu;"a‘m.p
nldcleo se haré girar aprﬁximadamente a 1.000 rpm, Considerando que
el material de ndcleo es de PVC (poli(cloruro de vinilo)) rigido,,
perc que el espesor de pared es de solamente 0,635 mm, se ha é;:;é-
trado que el tubo de aproximadamente 60 cm tiende a una "accic':;'n' :dé.
1l&tigo" al ser hecho girar. Para poner en préctica un aspecto'&é{ia
presente invencién, se craen medios para permitir que el tubo QEﬁg
libremente bajo control del manguito, pefo salminimica la accidn de
l4tigo. En la modalidad ilustrativa de reali;égién, el portador
incluye una pluralidad de brazos de soportel70 extendidos exialmen-
te, fijados a discos npﬁestns 34, 35 préximss y a cada lado de las
muescas 32. Los brazﬁs de soporte estén, de;este mado, llgsramente
fuera de cnntacto‘con el articulo de envoltura en la posicidn de
relleno, peﬁo son eficaces para minimizer la vibracién o la accidn
de l4tigo del articulo cuando éste es hecho girer mediante el man-
guito. De manera similer, las gulas curvas 49 también ayudan a mini-
mizar la vibracidén y la accidn de lé&tigo. De este modo, mientras que
el articulo estd en posicidn para girar libremente bajo el control
del manguito giratorio, estén previstos medios para acomadar la
naturaleza no rigida del tubo de rellenc desechable para asegurar un

funcionamiento libre de problemas.
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‘ Al agotarse la reserva de suministro de envoltura, se
accionan medios para retirar imperativaemente al nicleo de envoltura
agotacda desde la posicidn de relleno, haciendo pasar luego al ndcleo
a una posicidén ulterior para recuperer la emulsidn de carns existen-

te dentro del nicleo. Haciendo referencia a las figuras 1 y 2, se

ilustra en ellas un par de dedos desviadores 70a y 70b llevados en

un &rbol comin 71, soportado para su rotacién en las placas de,

extremo, Normalmente, durante el ciclo de relleno, los dedos desvia-
dores son mantenidos en la posicidén de la linea llena ilustrada en
la figura 2, en la cual estén ligeramente fuera de contacto coﬁ'ias
barra.da envoltura en la posicién de rellena. Inmediatamente al
detectar el agotamiento inminente de la reserva de suministro de
envoltura, la bomba para smulsidn es detenida y comienzan a mugégg;
a la pasicidén retrafida la vdlvula deslizanté y la salida de daéb;féa
retirable acoplada. A fin de minimizar la cantidad de emulsiéni&dé‘
escapa de la operacidn de rellena, se prevén medios para Frotar;: e:i:
extremo todavia encajado de pestafia del nidcleo, para efectuar ua; )
rotura en la emulsisn, la cual, de otro modo, tenderis a derramarss
en forma de corddn fuera de la envolture y del nicleo peara depositar-
sa posiblemente sobre el apareto. Con este ?in, uno de los dedos
desviadores 70a, estéd posicionado inmadiataﬁente adyacente al man-
guito giratorio, de modo tel que cuando es accionado (véase figura
9), frota a le pestafia del niclec a través del mangulto gque estd en
desaceleracidn, pero todavia giratorio, para romper el corddn de
emulsidn dentroc de la envoltura, impidiendn con ello que se aerrastre
la emulsidén sobre el aparato, puesto que el formador de eslabones
tira del extremo trasero de la envoltura vacfa fuera del nicleo y a
través del manguito. Con fines de llevar los dedos desviadores 70a,
70b a su posicidn operativa, unos medios de accionamiento tales como

un cilindro 72 (figura 2), fijados al brazo de accionamiento 73
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sirve para hacer girar el &rbol desde la posicidn no accionada a la
posicidn accionada. Se apreciard& que el portador 25 no ha comenzado
todavia a avanzar y ajustarse graduadamente en el momento en que los
dedos desviadores son accionados, y por consiguients, el nidcleo ago-
tado permanece dentro de las muescas confinadoras 32. En esta condi-
clén, se aprovecha la falta de rigidez del nicleo para realizar le
accldn de frotacidn prontamente, permitiendo que el dedo desviéﬁééz
70a intraoduzca una ligera flexidn en el nicleo. De manera similéé;:
el dedo desviador 70b es accionado por rotacién del érbol 71, para
obligar al niicleoc a moverse hacie erriba dentro de la muesca déspg?s
que la descarga 22 libera al extremo trasero del tubo.

La retirade de la salida de descarga del extremo tra-

sero del nlcleo es ayudada cepturando a la pestafia 52 en el extremo

delantero del nicleo mediante un tope 74 de:aplicacién a la peétéﬁé
(véase figura 9, que ilustra al manguito 23, desde detrés del ééééap
to con fines de mayor claeridad). De este modo, cuando el dedo gb%;:
viador 7a frota al tubo a través del manguign, también obliga aria.
pestafia 52 a situarse detrés del tope 74 deiaﬁlicacidn:a la pestasfia,
de modo que la retirada de la descarga 22 no lleve simplemente el
ndcleo hacia atrds, sino que desapligue impérativamente la descearga
del ndcleo, despuds de lo cual el dedo desviador 70b obligaré al
extremo trasero del tubo & situarse epretadamente dentro de su mues-
ca asociada. En este momento, el portador 25 es avanzado en 120 gra-
dos para situar una nueva barra de envoltura en la posicidn de embu-
tir y para llevar al ndcleo agotado a una posicidn de extreccidn.

Se apreciard que es convencional, al embutir o relle-
nar productos alimenticios, tales como smulsiones, usar un pico de
embutir permanente gue necesita ser limpiado solamente al final del

dfe o al comienzo de una operacidn de embutido o relleno., La utili-

zacidn del pico de embutir desechable de acuerdo con la presente
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invencidn, requiere cue se preste atencidn a la recupsracidn de la
emulsidn remansnte dentro del nicleo agotadp para su renovada elabo-
racisn. Comprendiendo que se pueden consumir 1iteralménte cientos

de barras de envoltura en un solo dfa en una planta, se epreciaré

5 que este sistema de embutir tenderia a perder gran parte de su
atractivo prédctieco sin un medio, eficaz y libre de perturbacinnes,

de recuperar la emulsidn desde los nidcleos de los articulos de. envols

tura agotados antes de desechar los nicleos. : ‘ *
De acuerdo con este aspecto dé la invenéién, se prevé
10 una tercera estecidén en el portador y en el aparato, cunocida.Edm&
la posicidn de extraccicon 28. Con el nﬁcleo?agntadu 30a avanzado y
gjustado a la posicidn de extraccidn, se pravén medios para retirar

autométicamente la emulsidn del nicleo, y tales medios son acciona-

dos mientras gue el nueva nilcleao, avanzado y ejustadula la posician

15 de relleno, esti siendo agotado. De este modo. sin aumentar el-t;;m-
po del ciclo dal aparato de manera alguna, se extrae la amulsiaﬁvéel
nicleo agotado antes de desechar este dltimo.

Haciendo referencia a las figbras l y 2, s8 observa
que esté prevista una pluralidad de dedos 80 cargados por rcsorte,
20 generalmente harizontales, que se eplican ai nicleo agotedo cuando
éste ha sido avanzado y ajustado eparténdose de los dedos deaviado-
res todavia accionados 70a, 70b, y que retienen al nicleo agotado
dentra de las gargantas asocladas al continuer el avance con ajuste
graduado. Cooperendo con los soportes horizonteles 80, y con los
25 discos opuestos 34, 35, hay un par de barras posicionadoras 81,
soportadas por un érbol pivotable 82 que esté cargado por resorte
para obligar a la barra posicionadora 81, a desplazarse dentro de
la seccidn de diémetro reducido entre los discos 34, 35, Al canti-
nuar el avance con ajuste graduado del portador, el niclec agotado
30 encuentra finalmente la porcidn de base 84 de les barras posiciona-

171284
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ddrés 8l. Las barras 8l se desvian hacia la izquierda como se obser-
Qa en la figura 2, restringiendo imperativamente al nidcleo agotado
dentro de la seccidn inferior de las garganéas 32, Para ayudar
adicionalmente al posicionamiento positivo én_la posicidn de extrac-
cién, las barras posicionadoras 81 tisnen unaéporcién éuperior en
gancho 85 que se eplica al nicleo alrededor:dé una poréién signifi-

cativa de su periferia cuando el portador llega a la posicidn dﬁ .

extraccidn, como se observa mejor en la figura 2, Cuando el portadar
llega a dicha posicién, un nuevo artfculo de envoltura es alimentado
automaticamente a la porcidn del portador en la posicidén de cafga,z
y B8l articulo de envoltura, que ha sido hecho avanzer y ajustado a
la pesicidn de relleno, es colacado automiticamente en el manguito

Soem o

y se comienza el relleno, todo como se describe precedentemente.

Adem&s, el nidcleo agotado en la posicidn de extraccidn es restﬁiﬂgl

do autométicamente con su eje geomé&trico en elineacidén con el &j&.

geométrico de un cilindre de carrera relatiﬁamente larga (no rqéfge
sentado), que tiens una biela 90 de cilindro, (figuras 10 y 11} aue
sobresale a través de la placa extrema izquiefda 20. El accionamien-
to del cilindro hace que se mueva hacia la derecha la biela 90, que
lleva un posicilonedor de ndcleo autucentrabie 91 desde un rebajo en
la placa de extremo 20 a contacto con el extremo izquierdo del
ndcleo sgotado, El interior del posicionador de nidcleo autocentrable
es céncavo de modo tal que el eje geométrico de la biela estéd elinea
do de este modo con el eje geométrico del nidcleo. E1 desplazamiento
continuado de la biela 90, hace gue el extremo con pestafa del
niicleo se aplique a un posicionador de nidcleo de autocentrable 92
similar, dispuesto en la placa extrema derecha 21. Este posicionador
de nicleo tiene una abertura 93 gue permite el paso de la emulsidn

a través de la placa de extremo 21, donde puede ser recogida en un

recipiaente 94.




00102

10

15

20

o5

30
171284

ilbja' nam. 21 :

Después que €l nidcles ha sido alineado apropiadamente
por los posicionadores de nidcleo auto-centrables, un pistén 95 lle-
vado en el extremo de la biela 90 y que tiene una Junté térica 96
dispuesta periféricamente, sobresale a través del posicionador de
niicleo autocentrable izquierdo 91 y entra en el nidcleo. La prolonga-

cidn continuada de la hiela 90, hace que 8l pistdén 95 extraiga la

emulsidn fuera del ndcleo 30a, &l frotar la junta térica 96 la A,
superficie interna del nticleo, obligando a toda la emulsién a saiit;
a travds de la abertura 93 y entrar en el posicionador de nicleo
derecho 92 y dentro del recipiente 94. En momehtos epropiados dhnqi—
te el curso del dia, la emulsidn existente en el recipiente puede
ser reelaborada, es decir, vuelta a utilizar con el sigulente lote

de emulsidén.

Después de que el pistén se ha desplezaedo en la laﬁgi—

tud del ndclec agotado, el cilindro es invertido y el pistén es_ .-

ratraido. El ndcleo egotado y vacio es mantenido en la posicidn ?E
extraccidn durante el resto del ciclo necesarioc para agotar la T
reserva de suministro de envoltura. Después de esto, es iniciado un
nuevg ciclo de avance y gjuste graduado en cgyo momento, ademés de
todas las operaciones descritas precedentemehte, el nudcleo agotado
y vecfo se hace girar gpartédndolo de las barras posicionadoras 81,
poniéndose en contacto finalmente con los dedos extractores 98 que
desvian al ndcleo agotado y vacio de sus muescas hacia una rampa 99
para su recogida en un recipiente (no rapresantado), para su elimi-
naclién y desecho.
Se apreciaré ahora que lo que ;e ha previsto es un

eparata de embutir mejorado para una produccidn a alta velocidad de
embutidos en eslabones, tales come salchichas de Frankfurt. Elimi-

nando el pico de embutir permansnte y utilizando envolturas de alta

densidad con nicleo, se puede producir un miltiplo de ndmero entera
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de eslabones de "longitud de vara de ahumado", de embutidos. Como
resultado, el tiempo y la mano de obra para atadura y extraccidn son
reducidos en un méltiplo de nimero entero. Ademds, una pluralidad

de varas de ahumado puede ser transportaeda a la cémara de ahumado

de una sola vez, sahorrando adicionalmente tiempo y mano de obra. El
resultado puede ser la produccién de un nimero dado de kildgramos

por hora necesitado por una cémara perticuler, con el uso de un, .
aparato de embutir menos. Ademés, los atascamientos' de pico, pruﬁré—
mas de coherencia, quedan completamente eliminados problemas de
ajuste de pico, asl camo problemas asociados con barras rotas 9'to%-
cidas. El aparato descrito en la presente solicitud reasliza una
alimentacidén automética de la barra de envoltura y un posicion?miqn-

to automético en las posiciones de relleno y de extraccidn, permi-

tiendo as{ no solamente el relleno altamente automatizado, cunJeAiég
te para dichaos eparatos de alta produccién, sino también al miééi}
tiempo recuperando la emulsidén del nidcleo aggtado antes de desé?ﬁ?%—
se al misma. Si bien las ventajas més significatlvas resultan del |
uso de la invencidén can envolturas de alta densidad con nicleo, a la
cual se ha dirigido la atencidén, algunos de los beneficios todavia
pueden ser logredos usando otras formas de envoltura fruncida dis-
puesta sobre un nicleo; se pretende abarcar todos dichos usos modi-
ficados que estén comprendidos dentro del esbiritu y 28l alcance des
las reivindicaciones adjuntas.

Pasando ahore a las figuraé 12 y 13, se prefiere quse
las partes planas 59 sean algo elésticas de ﬁanera que se flexionen
en torno al nicleo 30a. Esta aptitud de flexlonarse proporciona una
aplicacién "blanda" de la pestafia contra el manguito ds accionamien-
to cuando la pestafia y el manguito son movidos a aplicacién. Cada

parte plana lleva un tope 123 (figura 12) en su superficie inferior,

que limita la extenslidén de la flexidn topando contra la supserficie
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del cuerpo tubular 30a.

Refiriéndose particularments é la figura 12 se muestra
un erticulo de envoltura indicado generalmente por 30, utilizendo el
ndcleo 30a de la figura 6. A sste respecto él nicleo da la figura 6
e8s moétrado como llevando una reserva de suministro de envoltura en

la forma ds una barra fruncida l22.

®
L

Las técnicas pera former una barra fruncida 122 son )
bien conocidas en sl sector y no se describirén aqui con detalléﬂ-:
Es suficiente para los propdsitos del presente invento meramente

decir gus implica un procedimiento de fruncido en el que un tremo

de envoltura relativamente largo es frupcido en torno a un mandril
por una cualquiera de varias técnicas convencionales para producir
| .000.0

una barra fruncida relativamente corta. ;

1
s w

Se consigue una reduccldn de ioﬁgitud todavia mé&dn:
sametiendo la barra fruncida a una fuerza axiél para cnmpactan'i?b

pliegues farmados por fruncimiento, El resuitédo finalfcansisﬁf en
que no es desusado en el sector de la técnica;tener una berra 55;6—
cida que posee sdlo aproximadamente 1% de la longitud de la envoltu-—
ra no fruncida, esto es que una barra fruncida 22 qua!mide 30 cen=-
timetros en su longitud puede contener des Ei a 30 metros o més de
envoltura,

Tipicamente, un tamafio de envqltura util;zada en la
fabricacidn de salchiches de Frankfurt o sihii tiens un didmetro en
estado hinchado entre eproximadamente 18,5 milimetros y eproximada-
mente 21 milimetros y un espesor de pared de aproximadamente 0,025
milimetros. Tramos con una longitud ds hasté 48 metros de dicha 4
envoltura serian fruncidos y compactados para formar una barra gue
tenga una longitud de eproximadamente 50 centimetros y un diémetro
de énima entre sproximadamente 10,5 y 12,7 milimetros.

Una barra fruncide es sléstica, y es sabido que se
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expande tanto longitudinal como radialmente haﬁia dentro cuando es
retirada de la méquina fruncidora. Esto es asi especialmente en el
caso de barras fruncidas que sxperimentan una subsiguiente operacidn
de compactado. Por esta razdén, una barra fruncida que es producida y
5 luego treansferida a un nilcleo deberd tener un difmetro interior lige-
ramente mayor que el diémetro exterior del cuerpo tubuler 30a con @l

fin de acomodar esta expensidn radial hacia dentro. Después de su ¢
trensferencia al ntlicleo, la barra fruncida se expandird radialment;'
hacia dentro de manera tal que la superficie periférica interna de

10 la barra se aplica y toma contacto en torno a la suparficies perifﬁﬁi—

ca exterior del nidcleo. ‘ .

El contacto y la gplicacidn de la envo;tura en tQERR:
al nicleo deberén ser suficientes para opone;sé aun mnv1miento relap
tivo entre la barra fruncida y el nucleo. Estu permitird que la.:':
15 barra gire junto con el nicleo, Esto es, cualquier rotacién dal-.{:
ndicleo en torno a su eje geométrico longitudinal debera dar camﬁ ;g-
sultado une igual rotacién de la barra fruncida, de manera tal gue
tode el articulo de envoltura 30 oueda girarlcomo una sola unidad.

En el articulo que se muestra en%la figura 12, la
20 barra fruncida esté dispuesta de manera tal Qué los Gltimos pliegues
de envoltura fruncida, es decir los adyacentés el extremo delantero
116, son los primeros en desfruncirse cuandoila envoltura es rellena-
da. Esto es lo opussto a lo que sucede en las técnicas de relleno
més convencionales, en gue la primera envoltura fruncida es también
25 la primera envoltura que ha de desfruncirse. La razén de este conve-
nio opuesto, cuando se utilizan articulos con ndclec del tipo aqudl
descrito, consiste en que esto permite que los plisgues se desfrun-—
zan sin la posibilidad de desgarrar ningdn pliegue que pueda ser
pellizcado y epretado contra el nicleo por pliegues adyacentes en la
30 barra.

171284
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En cualquier caso, dsspués de que la barra fruﬁdida
ha sido dispuesta sobre el cuerpo tubuler 30a del ndcleo, una por-
cidn de la envoltura adyacente al extremo dalaﬁtern del nidcleo tubu-|
lar es desfruncida como se muestra en 124 y stempujad; hacia delan=
te sobre la pestafia 52. Esta porcidn desfruncida de envoltura es
conformada a la forma de un cierre extremo l?& que as_uti}izado para

*e 00 e

taponar el orificio de &nima del nidcleo tubuler. Dichos cierrss, .
extremos para artfculos sin nticleo, asi como el métbdo‘y el apeu;ﬁi;
para efectuar tal clerre extremo, son bien cgnocidos aﬁ el sector
de la técnica y pueden ser adaptados con fac&lidad paré usarsa‘baqz
articulos provistos de ndcleo del tipo agqui descrito.

La figure 12 muestra témbién el cuerpo tubuler 30a .

como poseedor de un nervio resaltado 115 fnrhado adyadentemente a

su extremo trasero 1ll4. Este nervio es formado preferiblementethési
pués de que la barra fruncida 122 se encuentre en su sitio somﬁiiﬁ
ndcleo. La funcidn del nervio 115 es la de aéegurar que una poqbfﬁﬁ
de anclaje 127 de la envoltura, que esté situada en la parte tr;;;:
ra del nervio 115, permanezca fija al nidcleo hasta que toda la
envoltura situada delante del nervio se haya'desfruncido fuera de
la barra. |

Deberé resultar evidente gue cuando la envoltura se
desfrunce desde la barra, la barra se va haciendo mé&s corte. Segin
se va haciendo mds corta la berra, disminuye la resistencia al
movimiento relativo entre el nicleo y la porcidn restante de la
barra. Es probable que, en &lgin punto, la resistencia al movimien-
to relativo, tal como se proporciona por el contacto entre el
ndcleo y la porcidn remanente de la barra, serd menor que la fuerza
raquerida para desfruncir envoltura desde la barra. Cuando esto

ocurra, la restante porcidén de la barra se romperé quedando despejea—|

da del niicleo y comenzerd a moverse longitudinalmente a lo largo de
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dicho nidclee en dirsccidn al extremo delantero 116, que es responsa-

ble de la fuerza desfruncidora.

El movimiento longitudinal de esta porciéﬁ remanente
de la barra podria iniciar prematuramente la terminacidn de la termi-
nacién de la operacidn de relleno. Consiguiehtemente, el nervio 115

proporciona una barrera para retardar cualquier movimiento longitudi-

nal de la porcién de anclaje 127 de la barra a lo largo del nicleo ,

hasta después de que toda la envoltura situads ‘delarite de este nervio

haya sido desfruncida desde la barra. 4 ;
Preferiblemente, un segundo nervic resaltado 119 é&,:

formado adyacentemente al extremo delantero del nidcleo. Este nervio

119 estd situado delante de la barra fruncidé y funciona para svitar

que un trozo de la barra fruncida se mueva ailo largo del nicleo Y.

contra le pestafia 52 que es responsabie de la fuerza aplicada para:

desfruncir desde la barra. ol ﬁ o .

{ ; ee®s

En una realizacisn preferida, él:articulnide envol tita

30 incluiré caracteristicas de un articulo llahado "orovisto de
ndcleo de alta densidad". Los articulos provistos de ndcleo de alta
densidad, por si mismos, son objeto de una solicitud de patente de
los Estados Unidos también pendiente ntimero Havserie 363.851, cuya
memoria descriptiva es incorporada aqul como referencia, por lo que
tales articulos no son descritos aqufi con defelle. No obstante, por
via de ilustracién de una realizacidn preferida del presente inven-
to, se describe aqui seguidamente un ejemplo de un preferideo articu-
lo de envoltura, incluyendo caracteristicas con nicleo de alta den-
sidad, y su método de fabricacidn,

Dicho brevemente, una caracteristica de un articulo
con nidcleo de alta densidad consiste en que contiene un tramo de
envoltura més largo que lo convencional, el cual después de haber

fruncido es compactado en grads mayor que los erticulos de envaltura
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gsin ndcleo, convencionales. El alto grado de compactacidn aumenta
. considerablemente las fuerzas ejercidas sobre el nidcleo debido a la
elasticidad inherente de la envoltura compactada en alto grado.

La produccidn de un articulo de envoltura 30 que tenga
5 caracteristicas con nicleo de alta densidad puede comenzar con una
convencional operacidn de fruncimiento en que una envoltura celuldsi-
ca convencional, como puede utilizarse en la fabricacidn de sa%éﬁié
chas de Frankfurt, es fruncida sobre el mandfil de una méquina éfuﬁ—
cidora de una mansra convencional, por una cualguiera de varias téc-
10 nices de fruncido. Un método preferido de fruncimiento es descrifo;

en la patente de los Estados Unidos nidmero 3.779.284. Envolturas

caluldsicas tipicas de este tipo pueden tener un didmetro en estado

relleno o embutido de aproximadamente 20,6 milimetros, un espesor de

pared de sproximadamente 0,025 milimetros y un contenido ds humesd

15 entre aproximadamente 12-16 % y, preferiblemente, de al menos éﬁfﬁui
madamente 13% en peso. o ;o see

LI J
" o

Una berra fruncida convencionaljda dicha envoltura
puede contener aproximadamente 48 metros de envoltura. Para los
propdsitos del presente invento se prefiere ﬁua la barra fruncida
20 contenga aproximadamente de 75 a 85,5 metrog de snvoltura.

Después de fruncir, la berra experimenta una operacidn
de compactado que reduce alin mds su longitud. Se conocen métodos de
compactacidn y, en general, éstos implican colocar la barra fruncida
sobre un mandril gue tiene un deseado diémetro exterior, y luego
25 mover un brezo compactador contra un extremo de la barra a fin de
comprimirla contra un elemento de rastricciéh. Esto compacta la
varilla al mismo tiempo que mantiene un deseado temafio de &nima.

En un preferido método de compactacidn, como se descri
be en la splicitud de patente de los Estados‘Unidos nimero de serie
30 436.057, unos brazos compactadores son movidos simulténeamente hacia
171.284
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ambos extremos de la barra fruncida para, simulténeamente, mover y
comprimir ambos extremos de la barra hacia el centro. Se encontré
que este método facilita la compactacidén y permite un grado relati-
vamentg alto de compactacidn junto con una fuerza de compactacidn
relativamente baja.

La compactacién de 85,5 metros de envoltura a una lng-
gitud d2 aproximadamente 48 centimetros da como resultado una f?fgé
cidn de empaquetamisnto de aproximadamente 180. La "rslacidn de‘gm;
paquetamiento” es un término usado en el sactnr de la técnica y con-
siste simplemente en la longitud de la barra no fruncida en ceﬁti@é-
tros dividida por la longitud compaectada final en centimetros.

Después de compactacidn, la barra fruncida ses desprqp—

dida del mandril y encajada sobre el ndcleo tubular 10 del articq}o

Al
-

de snvolturea. ‘ Seat

Es bien sabido que une barra fruncida es sléstich j,_'

comenzard a expandirse axialmente tan pronta como se relajen 1§h"'

fuerzas de compresidn y sa alivien las rastricciones sobre la envol-
tura compactada. E1 énima de la barra fruncida comenzerd también a
crecer a un diémetro menor cuando la barra éé expanda radialmente
hacia dentro del volumen previamente ocupadd‘pur el mandril. Corres-
pondientemente, el nicleo debe tener una elevada resistencia a de-
formaciones plésticas para resistir las fuerzas generadas por la
barra fruncida eléstica,

También, para facilitar la transferencia de la barra
fruncida al nidcleo, el diémetro externo del nidcleo deberé ser.lige-
ramente menor que el diémetro externo del mandril s;bre 8l cual es
compactado 8l corddén de envoltura fruncida. Por ejemplo, para un
tamafio tipico de envoltura de salchicha de Frankfurt, se encontrd
que la barra fruncida puede ser desaplicada desde el mandril con un

diémetro exterior de 13 milfimetros y encajada sobre un ndclea que
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tiéne un diémetro externo de 12,7 milimetros.

Un ejemplo de un niicleo tubular que es cepaz de resis—
tir las fuerzas generadas por la barra fruncida es uno hecha de
poli(cloruro de vinilo) rfgido, que tiene un diémetro interior o de
énima de eproximadamente 11,4 milfmetros y un espesor de pared de
aproximadamente 0,635 milimetros. .

Después de la colocacidn sobre el nidcleo, hay un :c;:i..t;x:,-
to crecimiento en sentido axial de la barra fruncida, de manera'Eéf
gue la relacldn de empaquetamiento final puéde disminuir desde la .
originai relacidn de empaquetamiento en estédd comprimido de 18@._5
hasta aproximadamente 159-160. También, puede haber una reduccidn
del temafio de &nima del ndcleo. Esto guiere decir que la barra frun—
cida puede sjercer sobre el nicleo una Fugrza radial hacia dan;iéi:
suficiente para dar lugar a que el diémetro interno del naclso;ﬂidi

minuya desde sproximadamente 11,4 milimetros hasta aproximadam&ntq’

f

ll’l milimetros, ! O e

ae
cse® o

Despuéds de que la barra fruncida ha sido colocada
sobre el ndcleo, se conforman el nervio 115 y,‘si sa desea, 8l ner-
viog 119. Estos nervios pueden ser conformados en frio insertando una
herramienta dentro del &nima del nidcleo 30a y luego accionando la
herramienta para resaltar los nervios. Ni elinarviu 115 ni tampoco
el nervio 119 necesitan ser demasiado grandes para funcionar. Por
ejemplo, con los tamsfios de nicleo y de envoltura que agui se des-
criben, un nervio 115 con una altura de aproximadamente 0,76 milime-
tras serd suficiente para funcionar como unos medios de control de
desfruncimiento,

Luego la pestafia 52 es fijada al ndcleo, por ejemplo
por soldadura. Preferiblemente, la pestafia es una pieza moldeada por
inyeccidn provista de las partss planas 59, antes del momento en gue

la pestana sea fijada al ndcleo.
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Después de que la pestafa ha sido fijada al ndcleo, se
desfruncen_de aproximadamente 25 a 35 centimefros de la envoltura y
se impulsan sobre la pestaria. Esta envoltura desfruncida es luego
conformada a la forma de un teco 126 y es insertada dentro del &nima
del ndcleo tubular, como se muestra en la figura 12,

Asi, un preferido erticulo de- envoltura de alta densi-
dad provisto de niclea, del tipo mostrado en la figura 12, cnn:a;El
envoltura del tamefio para una salchicha de Frankfurt, cnntendréu’.
aproximadamente 85,5 metros des envoltura y &e&ir& alrededor de 58
centimetros desds un extremo del nlicleo al otro. Esto contrastb;y%1
una barra fruncida mds convencional, a saba# sin ndcleo, para el |
mismo tamafio de envoltura, cuya longitud miée aproximadamente 52

L ]
meor e

centimatros y sGlo contiene alrededor de 48 'metros de envnltura. El

tamafio de &nima del articulo preferido, de alrededor de 11 miIima~
tros, seria comparable al didmetro interno deiun pico de embut@gb;
que puede acomodar la barra fruncida sin nﬁcléu, més cbnveﬁcigpa;g
Cuando el corddn de envoltura;es aplicado en tur;;.;
un nicleo, como se muestra en la figura 13,;y especialmente en una
envoltura compactada en alto grada, como anées se describe, ciertos
pliegues 172 pueden ser pellizcados y apratédos contra el nicleo por
8l pliegue adyacents situado encima. El desﬁruncimiento de un plie-
gue 172 subyacente de una manera convencional requiere gue este
pliegue sea extrafdo deade por debajo de un pliegue situado encima
o inmediatamente adyacente, mientras que el pliegue situado encima
estéd apretando el plisgue subyacente contra el nidcleo. Asi, lé fuer-

za de extraccidn ejercida sobre el p.iegue 172 para efectuar el

_dasfruncimiento puede dar como resultado que este pliegue se dasga-

rre en la superficie del nicleo.
En contraste, el desfruncimiento en una direccidn que

es opuesta a la manara convencional, esto es, el desfruncimiento
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primeramente del pliegue 174, ﬁermite que cada pliegue situado enci-
ma sa desfrunza antes de cada pliegue adyacente situado debajo. Al
ser ratirados en primer lugar los pliegues situados encima, cada
pliegue situado debajo, descubierto, es lusgo movido con facilidad
desde su posicidn frente al nidcleo 30a. ;

La figura 13 muestra tembién ia relacidén preferida qe

aplicacién entre los apoyos de rodillos 51 y la correspondiente

*

parte plana 59 de la pestafia 52, A este respecto se ha%ancontrada‘:

»

~ que la porcidn de pestara es preferiblemente doblada hacia atrés en

un éngulo de eproximadamente 45 grados con relacién al eje geoinétri-
co del nidcleo. Similarmente, la linea des agérre indicaﬂa en "A"

entre los cojinetes de rodillos y la’ porcion con pastana deberé ser

de aproximadamente 4S5 grados desde el eje del ndclao. e

.-

Se ha encontrado que esta relacién proporclona uft -&rea
dptima des contacto, ' 2 manera tal que los epoyos de rodillos ﬁuegen

impulsar al ndcleo tubuler 30a en torno a su aje geométrico loAg{tu-

-
ol 4

dinal, el mismp tiempo que ofrecen la minima resistencia al paso de

envoltura desfruncida 124 entre la pestafia Q éi apoyolde rodillos.
-
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rio de la miquina rellenadora, con el ¥in de hacer girar diche

BEIVINIICACTIONES

Los puntos gue como caracteristica de novedad se
. L X
presentun para que sean objeto de esta solicitud de Hodelo de Utili-
> o

dad en Espafia, por VEINT:Z afios, son loé que se recogen en las ret-
vindicaciones siguientes:

l2,- Un niclec tubular alargado, substancialmeﬁ%bai
rigido, para soportar una envoltura fruncida sobre uha miquina re-
llenadora, comprendiendo dicho ndcleo un extremo trasero, unhgﬁgremo

delantero, un &nima axial que se extiende entre ellos, y unos nedios)
: _ D _

. s : . Crat
de aplicacidn situados sohre dicho extremo delanterou, para regfblr
» g *
. e =
aplicacidn con accionamiento por un miembro de accionamientordtato-

eI

niclec en torno & su eje longitudinal, estando dispuestos dichas
medics de aplicacidn para acomodar el paso longitudinal de envoltura

sobre dicho extremo delanterc y entre dichos medios oe eplicacidn y

dicho miembro de accionamiento.

28,~ Un ndcleo segdn la reivindicacién 12, en que

dichos madios de splicacidn comprenden unas porciones configuradas
formadas en torno a la periferia exterior ce dicho extremo delante-
ro, siendo complementarias dichas paorciones configuradas con rele-
cién al miembro de accionamiente rotatoric de la méquina rellenado-
ra.

a,~ Un ndcleo segln la reivindicacidén 128, que inclu-—
ye una pestafia en dicho extremo delantero, estando dichos medios de
aplicacisn incorporados dentro de dicha pestafia.

8,- Un ndcleo segdn la reivindicecidn 32, en gus
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dicha pestafia estd orientada en un plano generalmente perpendicular
al eje longitudinal de dicho ndcleo, estando dispucstos dichos me-

dics de aplicacidn en torno a la periferia exterior de dicha pesta-
Ra.

2, Un ndcl=zo segln la reivindicacidn 43, en que
: L E )
dichos medios de aplicacidn comprenden unas partes planas formedss

N ’ L
a partir de porciones periféricas de dicha pestafia, estando doblusiss
dichas partes planas desde el plano de dicha pestafia hacia dicho

extremao trasero. : : ‘e, »
L ]
[ ]

1

62.- Un ndcleo segin la reivindicacidn 12, en que

dicho extremo traserc esté adaptado para conexidn en rotacidn libe-

rable dentro de una salida de descarga de una miquina rellenadora,

para situar a dicha &nima axial en comunicacién con la salida (o .e
descarga. o ' L

72.~ Un n@cleo segln la ceivind

e
o
o
(3]
l,.J
O
3
[9)
U
o)
S
0
-

dicha pestafia es generalmente circular y tienz un didmetro subsian-

cialmente igual &l di&metro hinchado de la envoltura llevadea por

dicho ndcleo.

dicha pestafia es generalmente circuler y dichos mzdios de aplicasidn
éomprenden unas mesetas aplanadas formadas a partir de porciones
periféricas de dicha pestafia, estando dichas mesetus aplanadas do-
bladas desde el plano de dicha peostafia en una direccidn hacia dicho
extremo trasero.

92,~ Un ndcleo segin la reivindicacidn 8%, en que
dichzs porciones periféricés estdn definidas por cucrdas de dicha
pestafia circuler que son de longitud substancialmente igual.

102.- Un nficleo segiin la reivindicacién 9%, que
incluye tres de dichas partes planas espaciadas a iguales distancias

en torno a la periferia de dicha pestafa.
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112..- Un nlcleo segdn le reivindicacidn 88, en oue

dichas partes planas pueden flexionarse con respecto a2l plano de
dicha. pestana. |

122, Un ndGcleo tubular segdn la reivindicacidn B2,
en gue dichas partes planas estén dispuestas en un &ngulo de aproxi-
macdamente 4592 con respecto al eje longitudinal de dicho nacleos edii—

.

'Y -
laz,. . .. . <@
L]

132,~ Un niicleo tubular seglin la reivindicacidn 32,

ue incluye un corddn de envoltura fruncida soportado por dich .
q L]

- [} 3 ] . .
ndclec y dispuesto para desfruncimiento hacia dicho extremo delante--
ro y sobre dicha pestafia, estando dicho cordén de envoltura y dicho

e
nicleo en suficiente contacto de agarre para oponerse a un noOViCen-

to relativo entre ellos, de manera tal que la rotacidn de dicha @ ¢
ndcleo hard también girear a dicho corddn de envoltura fruncidag; *r°

142,~ Un nlcleo tubular segdn la reivindicacidn {2,e.
en gue Hicho corddn de envoltura fruncida tiene pliegues que f;rmas
generalmente una configuracidn de cono enchutado en seccidn trans-~
versal, en donde cualquier pliegue dado, situado entre los extrcnos
de dicho corddn, estd situado entre un plisgue superpuesto y un
pliegue subyacente de dicha configuracidén de cono enchufado, estan-
do dispueste dicho corddn sobre dicho ndcleo para desfruncimiento
sabre dicha pestafa de manera tal cue dicho pliegue superpuestio es
desfruncido antes que el siguiente pliegue subyacente situado
adyacentemente,

152,~ Un ndcleo tubular segdn la reivindicacidn 132,
en gque una porcién desfruncida de ~icha envoltura estd dispucsta
sabre dicha pestafia y forma un tapdn de material de envoltura colocad
do desprendiblemente dentro del extremo delanteroc de dicha lé&mina

longitudinal,

158,- Un ndcleo tubular segldn la reivindicacidn 18,
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gue incluye un saliente en dicho ndcleo adyacentemente al ‘extremo
trasera del mismo, siendo dicho saliente aplicable contra un cordan
de envoltura soportado por dicho ndcleo para restringir a esa por—
cién fruncida del corddn, dispussta entre dicho extremo trasero de
5 ndcleo y dicho saliente, en cuanto a moverse en sentido longitudinal

-
a lo largo de dicho ndcleo hacia dicha pestafia, como respuesta‘al®’
. .
L ]

desfruncimiento de envoltura desde dicho corddn, °."

172.- Un ndcleo tubular segin la reivindicacidn 12,

que incluye un saliente en dicho nicleo adyacentemente al extrsgc |
L
L ]

10 delantero del mismo, siendo dicho saliente aplicable contra un corddn

de envoltura soportade por dicho nicleo para impedir el movimiento

de cualquier porcidn fruncida de dicho corddn contra dicha pestana,
. e
como respuesta al desfruncimiento de envaltura desde dicho cordéa,.s
*

182.~ Un ndcleo tubular segin la reivindicacidn iﬁ%,-

-
(&)
0
3

que dicho corddn fruncido tiene una rclacidn de empaquetamiqptv:
i .
de aproximadamente 160 y contienz alrededcr de B85 metros de anv;it;—'
ra tubular celuldsica que tiene un contenido de humedad de al menos
aproximademente 13% en peso, siendo el difmetra interior de dicho
A\l

ndcleo de un tamario suficiente para acomodar el paso de preducto
20 alimanticio con =1 fin de rellenar dichz envoltura.

192,~ Un niicleo tubuler segin la reivindicacidn 132,
gue incluye medios de restriccidn sebre dicho niiclso guz se aplican
a dicho corddn fruncido para restringir una porcidén fruncida de di-
cho corddn situado entre dichas mediqs de restriccidn y dicho extre-
25 mo trasero, en cuanto a moverse en sentido longitudinal a lo largo
de dicho ndcleo como respuesta al desfruncimiento de envoltura desde
dicho carddn.

208,~ Un articule de envoltura segl@n la reivindicacidn
132, en oue dicha pestafia es generalmente circular y dichos medios

30 comprenden porciones perifdricas de dicha pestafia, que estén doitila-
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das hacia fuera del plano de dicha pestafia y hacia dicho extremo
trasero, definiendo dichas porciones unas partes planas para recibir
un miembro de accionamiento rotatorio hacia ellas.

213.~ Un ndcleo tubular alargado, sustancialmente

rigido, para soportar una envoltura fruncida scbre una méquina

rellenadora.

Tal y como se ha descrito en la Memoria queé-:
antecede, representado en los dibujos que se acompafian y

para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de treinta y seis hojas &s-
critas a maquina por una sola cara.

Madrid,

P.A.& Tizabury : »
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