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EQUU. de A.

Este invento se refiere a unaparato y a un -

método pare modificar filamentos sintétitos de hilos
termofi jables. Més especificamente , este invento se -

refiere a la torsién falsa de hilos constitufdos por

material termodi ntético gque se somete al termofijad.
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E1l hile con torsidn falsa, se ha obtenido cop
vencionelmente a velocidades de uncs 20 m/minuto, uti
lizando husos de torsién falsa. Aungue se han Azealizg
do fmprobos esfuerzos en la técnica, dursnte sfios, pa_
ra aumentar la velocidad lineal del hilo, hasta ahora
no han tenido éxito a causa de las limitaciom s inhe-
rentes de la velocidad de rotacidn de dichos husos.

Un objeto de este invento es proporcionar un-
aparato y un método nuevos para obtener hilo de falsa
torsién a una velocided enormemente superior y de uni
formidad radicalmente mejorada.

Se conocen métodos para trater filamentos sin
téticos temmofi jables, de propiedades comerciales sa-
tisfactorias. Un primer método convencional consiste
en torcer continuamente un sdlo hilo mévil de filemen
tos miltiples, utilizando un huso de falsa torsidn.
Un segundo método conocido es doblar continuamente, -
torcer juntos ¥y luego separar, una gerie de cabog de-
hilos mdéviles de filamentos miltiples. Puede obtener-
se un hilo comercialmente satisfactorio, por la préc-
tica de cualquier de dichos métodos, pero ambos adole
cen del defectode los costos de produccidén son inde-
bidamente elevados. En el cam del primer método cita
do, el coste elevado de produccién depende del hecho
de que el ritmo de produccidn es relativamente lento
¥, en el ces del segundo métod indicado, el elevado
coste de produccidn se debe al hecho de que para oble
vrer un hilo de denier dado, la operm ién ha de empe -
zar con hilos de denier inferior, que son relativamen

te costosos. Ninguno de los métodos ests sometido al-



5.

10.

15.

' 20.

25.

30.

- 3=

288148

inconveniente citedo por la misma razdn gue el. otro,
Asl, en el casm del primer método mencionado, asungue
el ritmo de produccidn es lento, no estln implicedos
hilos de un denier inferior al del producto final, y
en el caso del segundo método, amnque se hallan im -
plicados hilos de un denier inferior al del producto
final, el ritmo de produccidn es relativamenté eleva-
do, |

Consiguientemerte, un objeto de este invento
es proporcionar un método que evite el inconveniente
del coste de produccién indebidamente elevado, inhe-
rente 8 la préctica de métodos conocidos de obtencidn
de hilos constitufdos por maeterisles sintéticos ter-
mo-f4jable s.

Otro objet consiste en proporcionsr un méto
d por medio del cual puede obtenmerse un hilo <con5jbi_
tuido por filamentos sintéticos termofijables, y me
tenran propiedades comercisles satis factorias, aun
ritmo satisfec toriemente elevedo, evitando a la vez-

el empleo de hilo de denier pequeﬁb, relativamente «

-costoso.

Otro objeto consiste en proporcionar un méto
do, cuya aplicacidén préc tica dé por resultado la ob-
tencidon de hilos de falsa torsidn, comercialmente sg

tigfactorios, 2 un coste aprecisbleuente inferior al

-del hilo de falsa torsidn obtenido de hilo bobinado.

Otro objet consiste en proporcionar un métg
do que evite la neced dad del toreido con estiraje,
haciendo asi gue el peso del conjunto final de hilo

dependa del mes0 de la bobina de filatura y no del -
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Otros objetos de este invento resultardn evi
dentes al leer la descripeidn Siguiente:émn referen~
cig a los dibujos adjim‘hos, en los que

la figura 1, renresenta una vista en planta-

desde la mparte superior y muestra un tipo especifico
de aparato xitil pare la aplicacidn prdctica de este-
invento.

la figura 2 es un corte por la lfnea II-IT -
de la figura 1.

la figura 3 es una vista fragmen'baria en al-
zado lateral y representa partes del aparsto de la -
figura 1,

le figura 4 es una vista en plants desde la-
parte superior y representa une perte del aparato de
la fieura 1 con médios de retﬁ.rada del hilo en una -
posioi én modificada.

Las figuras 5 g 7 son vistas en planta frag-
mentarias y representan el funcionamiento de 103 me-~

dios de retirada.del hilo.

.La figura 8 es una vista en planta frarmenta
rie y representa una forma modif:{cada de método de -
acverdo con e sté invento,

la figura 9 es une viste en planta esquemdti
¢8 y representa una forma modificad a de aparato y de
método wtilizando un cabo simulado o falso.

La figura 10 es una vista smpliada de una par
te de los extremos torcides representados en la figu
re 9.

. Le figura 11 es un algado esguemdti co que re
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presenta los filementos de un hilo sencillo expulsa

do por una hilera y separados y reunidos en dos gru
pos o manojos enrollados separademente en una bobi-.
na y,

Ia figura 12 es una planta escuematice que-
representa el aparato convencionalmente usado en la
aplicacidén prdctica de este invento. - |

. Los dibujos y 1a descripcidn siguiente de -
los mismos se refieren intencionadamente a tipos.es
pecificos de egte invento y no tratan de limitar el

alcance de la patente, que se define por las mivia

- dicaciones adjuntas. Con refe rencia especialmente a

las Tigwes 1 a 3 de los dibujos, el bastidor 10 -
lleva pares de rodillos de alimentacidn 11 separe -

dee, pera alimentar cabos separados de hilo y desde

‘eanillas 12, en la direccidn indicada por las fle =

chas, Cadz hilo pasa a traves de una gufa 13 y se -
hece girer repetidamente alrededor del rodillo supe
rior saliendo de la separacidn entre los rodillos -
inferiores y superiores 11.

Ia referencia 14 indica pesadores d e separg
& én pare log-hilos, que convergen y Se tuércen prg_
viagente para former una gona torcida 7 que se por-

longa a 1o largo <_3e un eje longitudinal p edetermi-

‘nado.Bns hilos, que divergen uno de otrv en un pun~

to de separacidn S se representm en la firura 1 ai

rigidos hacia lados opuestos del eje longitudinal de

-1a zona torcida, cada uno de ellos pasando a través

de laz separacidén entre un rodillo cdnico superior -

15 y un rodillo cénico inferior 16, y lueso a tra -
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vés de una guia 13a (ver especialmente figu

ra 2), Con preferencia, asunque no necesariamente, -

el rodillo sure rior 15 es de cancho y el inferior -
16 es metdlico. Como se indica, el didmetro myor -

de cada rodillo cénico es doble de su difmetro me -

nor, y esto puede variarse para la adaptacién a con

diclones especialea. El rodilleo surerior 15 se halla
montado en el &rbol 17, pivotadoen 20 a un soporte
21 que, a su vez, estd articulado en 22 al besti -

dor 10. E1 rodillo superior estd impulsado elédstica
mente hacia gbajo en direccidn al rcdillo inferior-

16, por un muelle 23.

Para el accionamientc de los rodilles de ali
mentacdi 6n 11 yde los rodillos csnicua 16 se GiSgpo-
nen medi 08 ae comprenden un motor 24, una cadena -
25 y una meda dentade 26 sujeta en el e 27 del -
rodillo de alimentacidn inferior. En el extremo =
opue sto del drbol 27, se dispone un enrranaje cdni-
co 30 que engrane con un engrensje 31 del drbol sue.
jeto al drbol 32 que, en & extremo opuesto, impul-
g9 una correa 33 conectads & trards & ruedas dentg
das 34, 35 a 4rboles flexibles de impule&idn 36 fun-
cionalmente conectados con los rodillos cdnicos in-
feriores 16. Asi, los rodillos cbnicos de retidada
o extraccidn 15, 16 se impulsan en relecidn de tiem
pos con respecto & los rodillos de alimentaidn 11,
de modo adecuado para nantener el hllo suspendido -
entre dichags series de rodill‘os,, some ti do @ un ora-
do de tensidn limitado y predeterminable. Con prefe

rencia, las velocidades periféricas en aproximada -
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mente los centros longitudinales de los rodillos cd
nicos, @on irvales a las velocidades periféricas de
los rodillos de alimentacidn.

Pare calentar el hilo en estadode torsidn,-
se disponen medios que como se representa en los &~
bujos estén constitufdos por una placa caldeads 37 -
activada por conductores 40 y proviasta de un indica-
dor de temperstura 41. .Como se iepresenta en Ja figu
ra 3, la placa calentada 37 estd curvada hacis arri-
ba en unextremo de salida, por cuyo medio los hilos
torcidos forman contacto con la axpefficie superior
de aquella, de modo generalmente tangencial.

L2 parte avanzada de los hilos torcidos, se-
encuentre en contecto de presidn contra la superfi -
cie suprior de la placa caliente 37. As{ pues, los-
hilos torcides ge hallan some tidos al calor, 2 und -
tempe raturs suficiente para el termofijado de los hi
los en estado de torsidn.

Para enfriar el hilo, se disponen méiodos op
cionale s que comprenden un tubo neumdtico 42 provis-
to de una boouilla 43 para dirigif ung corriente de -

aire frio sobre los hilos torcides, despuésde que es-

~ tos sbandonen la placa calentada 37. Dad que las oop

& ciones ambientales en el teller mon frecuentemente
suficientes, se dispone una vilvul de d erre 44 pa-
ra el aire.

En funcionasmiento, el aparato se ajusta hacien
d0 que cada hilo conetituya una glimentacién separa -
da, de tal modo que se disponen huelgos e manti enen

los hilos separados y luego haciendo cue los hilos ro
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deen exteriormente los pasadores 14 ya continuecidn

7
WALAANA AT S

se tuergzen previamente por ¢l operario, utilizando -
cualquier numero deseado de vueltas en cualquier di-
reccidn conveniénte, o sea en el sentido del reloj 6

en el contrario. Los hilos se colocan 2 continuacidn

al szar en el huelgo ¢ separwidn entre los rodillos

conicos 15 y 16 y se ejerce uns ligera tensién. Con
la placa caliente & su temperstura de termofijacidn,

los hilos torcidos han de mantenerse seperades de 1a
misma, cuando se hallen estacionarios,pero la méqui-
ne puede ponerse en movimiento excitando el motor 24
e jnmediatamante haciendo que los hilos torcidos se-~
ponzen en contacto con la aperficie superior de 1a -
placa calentada 37.

| Es sebido que muchos hilas 'se’ contraen al ca
leatarse, y la contraccién de los hilos torcidos, du
rante el periodo de puesta en marcha., Se compensa -
T4cilmente por el ajuste automdtico del ritmo de re~
tireda del hilo, comoa continuacién resultard evi ~
dente.

Se comprenderd que, como el aparato se hace
funcionar a velocidad excesi vemente elevada, las li-
geras variaci ones de friceidn asf como las ligerns -
vibracjones y similares, tienden & producir una va -
riacidn del punto separacidn S, dado qué el hilo es-
té4 practicamente suspendido en tensidn entre los ro-
d 1los de ‘alimentacidn y los de extraccidn. A pesar
de los esfuerzos enicontrario, la tendencia normal -
es gue uno de los hilos retiradw se extraiga momen~

tdneamente con una rspidez algo mayor e el otro, -
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desplazando asi el punto de separacidn § de un lado

S e m

hacia el otro del eje mommal del hilo torcido, lle-
vando ambos hilos salientes a la separacidn de los-
mismds rodillos y dando lucar a una interrupcibn -
mds o menos prolongade y costoss, y deteriorando =
ademds cantidades apreciables de hilo. Bste inconve
niente se elimine autométicemente de acuerdo con eg
te invento, como se representa mds especialmen;be en
las figuras 5 a 7.

Con referencia o las figuras 5 a 7 especial
mente, Se observd que ol hilo que se retira del -

punto S normalmente ofrece un aspecto 1liso o recto

"y tiene solo una apariencia muy lireramente ondula-

da. BEste aspecto, sin embargo, se ha smpliado en al
to g:éado en edas figuras para la claridad de la re-
presentacidn de la di ferencia dé tensi ores relativas
qgue dontrola el funcionamiento automdtico de los me ‘
diops de retirada del hilo. La figcura 5 revresenta -
emueméticamente'una condicidn de estado fijo en el
que el punto de separwcién S se halla exaétamente -
centrado entre los dos rodillos cénicos de retira -
da, Si los ritmos de retirada se desequilibran, o -
g aleuno de los demés fac tores tienden & hacer que
el punto de separacidn Sg se mueva hacia la jzouiexr
da, como se indica en la figura 6, el hilode la iz
ouierda se desplaza automdticamente en direccidn -

axil a lo larss del rodillo cénico de la izouierda,

" entrando asi en contacto con une parie periférica ~

de menor diémetro, disminuiyendo con ello la veloci-

dad lineal de retirada de este hilo. Al mimmo tiempo,
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el hilo de la-dereoha se desplaza axilmente hacia -
una parte de mayor didmetro de su rodillo cénico, -
eumentando as{ la velocidad lineal de retirada. Bs-
to arrastra el puntb de separscidén automaticamente

y de modo immediato, hacia la derecha.

La figura 7 representa la situacidn contra—
rit, en la que el punto de separacidn S se desplaza
hacia 1a derecha, en cuyo momento el hilo derecho -
pierde velocidad sutomdticemente y el hilo imquier—
do se acelers sutomdticamente también. De este modo,
el punto de Beparacién S¢ se desplaza hecis uno y -
otre lado, buscando, y encontrando rapidemente su -

punto central, como se representa en la figura 5, «

 compensando asi eutomdticemente cualquier @iferen -

cia de tensidn en el hilo entre los hilos de la iz~
quierda y de la derecha que se estédn retirando. Es-
to constituye una caracter {stica importante y venta
Jjosa de este invento. -

La figura 4 representa de qued modo 1los ro-
dillos cdnicos pueden articularse acercéndose y ale
jéndose entre a{ con objeto de regular la tenda én -
total de los hilos torcidos en la zons de torsidn -
7. Como se representa en la figura 4, los rodillos-
cénicom se articulan bastante lejos uno de otro, -
proporcionando una situacidn en la que en los hilos
toreidos aparece una tensidn muy reducida,

La figura 8 representa une modificzeidn de
este invento, en 1a que los dos hilos de la izquiexr
da se tuercen entre si con una torsidn en sentido ~

opuesto al reloj (alpunas veces denominada torsidn-
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en 5) mientras que los dos hilos de la derecha se -

tuercen entre sf con una torsidén en el sentido del-
reloj (torsién 7). Despudés de pasar sobre la pléca
caliente 37 y Gespués de enfriarse por someterlos &
las condiciones ambientales en la zona C, los hilos
ge separan retirando uno de los hilos de torsidn en
S hacia la izquierda y uno de los hilos de toreidn-
en Z hacia el mismo lado, doblando asf{ un hilo de -
torgidn en S y otro de torsidn en Z ¥y proporcionan—
un hilo que el comercio denomina hilo "equilibrado".
Andlogamente un hilo &e torsidnen Z y otro de tor-
sidn en S se retiran hacia la derecha, proporcionan
& otro hilo equilibrado. 4s{ pues, de este modo, -
este invento puede utilizerse en condiciones extre-
nadamente eficaces para proporcidnar hilos equili -
braio s,

Consiguientemente, se comprenderd gue este-
invento proporciona el ajuste automdtico de la posi
el én Gel hilo en el punto de retiraia, ocue resulta
de ure importancia muy grande especialmente cuando-
se consiguen velocidades tan elevadas como 1.000 -
m/minuto. Esto permite losrar velovidades muyen ex
ceso de las obtenidas cuando se usaban hspe de fale
sa torsi dn que corrientemente ermn del orden de -
20 m/minuto, Desde luego, el grado e xtremademente -
elevado de productividad, especialmente en combina-
cl én con una uniformidad muy superior, produce hilo
a un coste muy inferior y que sin embargo ofrece -
une calidad superior. Ademés, todos los @ emés incon

venientes asociados con el empleo de husos de falsa
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torsién tales como la conserveeidn y simila

res, que
dan eliminsados.

Eg una ventaja especial el gque las variacip
nes de tensidn en la zona de retirads, se compensen
immediatamente, no solo acelerando o retardando une
hilo, sino por la cmbinacién de acelerar un hilo y
retardar el otro. £sto proporciona una correccidn —
inmediatamente eficaz de las diferencias de tensidn.

Ta de ulterior importancia y significacién
el gue e ate invento puede funcionar completamente -
al torcerse entre si hilos distintos. Uno puede ser

de poliester, por ejemplo, y el otrode nylon, 0 -

bien los hilos pueden ser de denier & stin® , sin

afectar perjudicialmente la aplicacién de este in -

vento.

Como se representa en las figuras 9 y 10, -
uno de los hilos puede ser un hilo simulado o fal -
80 D cue se hace recircular sencillamente en-un bu-
cle cerrado, alrededor de poleas 50 y nunca se reti
ra como producto., Este hilo puede incinso ser mucho
més grueso o resictente y fomar un miclec prictics~
mente recto alrededor del cual se enrolla helicoids]l
mente el otro- hilo, ver figura 10, Esto produce una
modificacilbn del filumento en forma "retarcida", -
que d4 lugar a un producto de valor especial.

Se observari que este invento es aplicable”
a la modificacidn de filamentos de fibras textiles -

en gemeral, tanto en forma de [ilamentos continuos
como ém hilos hilados, tanto @i el producto conti -

nio que contiene 1log filamentos es de un reso ade -
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‘cuado pera usarse directemente como hilo, o sies -
de un peso apreciablemente superior, tal como el de
vna estopa, por ejemplo, quée estéd destinado a8l cor-
te ulterior o trinchado en fibras cortas, mra su -
posterior comversidn en hilo. El mejor rigado se ob
tiene & menudo, sin embargo, cusnfo los cabos se -

tuercen mutuamente mientras se encuentran en la zo-

‘ne de termofijacién, & diferencia de su caldeo an -

tes del torcido.
Se observard tambi én que este invento es =

gplicable al torcido de mas 'ﬁe dos hiles juntos, y'
al empleo de hilos doblados miltiples, toreidos en
forma de conjunto con respecto & otr@:s hilo doblado
o miltiple. | 3

Es de importancia especial el que los fila-
mentos sean del tipo termoplastico y por tanto, sug
ceptibles de termofijacidn, por lo cual se indica -
la aplicacién del calor de modo gue Se consiga une-
deformacién permanente en los filamentos, Son sus -
ceptibles de termof jacidn distintos filamentos ter
moplésticos, que pue den tratarse de modo ideal de -
acuerdo con e gte invento. Constituyen ojemplos par-
‘ticuleres los filamentos ‘de nylon (polihexametilieno
edipamida), dcido polieminocaproico, y tereftaleto
de polietileno ("Dacron"), por ejemplo. Otros e jem—
plos talea como los copolimercs de cloruro de vini-
lideno y c¢loruro de vinilo conocidos por Sarény =
sibotanciaes tales como los propilenos, por ejemplo,
estn tambi én sujetos &l termofijado, y otros mu =

chos que tienen eata propiedad, quedan comprendidos
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en el alcance de este invento.

Aungue se ha representado une nlaca caldea -

da, puede sustituirse por otros medios de caldeo, -
tal como tubos alargados y similares (por ejemplo).

Ademds, pueden.utilizarse en combinacién con cual -
guier medio de caldeo, medios especiales de refrige-

recidn tsles como tubos refrigeradores.

Con referencia a otro aspecto de este inven-
to, y'a. le figura 11, una hilera convencional 110 -
alimentada con material desde un disapositivo afora -
dor unico {no representado), de un cabezal se halla=-
dotado, A112. Por debajo de la hilera existe una barra
trensversal (no representada) que lleva un par de ta

ladros 114. Por debajo de 1la barra existe una bobina

116 inmedistamente debajo de la cual figura un cilin

dro conducido 118,

Con referencia especial a la figura 12, apo-
yada enire un par de rodillos conducidos 120 lateral
mente seperados, se dispone la bobina 116. Por delan
te de la bobina y de los fodillos conducidos existen
un par de pufss del hilo 122 y 124 'y frente & estas
Be dj.Spohen vn par de placas calientes 126 y 128,

Por delante de las placas calientes 126 y -
128 existe el sparato descrito enteriormente con re-

lacidn a las figuras 1 a 7, que comprende un par de
objetos de mufa 13-13, un per de wdillos de traccidn
11-11, un par de pasadores de guia 14—14‘, una placa

caliente 37, una bocuills 43 para aire frio, dos pa-
res rodillos cénicos. 15-16 y un pér de ejetes de -

guie 13a..
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Por delante de los dos pares de rodillos cé-
nlces 15-16 figurm un par de pasadores de gufa 130
y un segundo par de pasadores de guia 134 y 136.

Con referencis esgspecial a la fisure 11, to -

dog los filamentos que han de former el hilo se expu}l
san por extrusidn del cabezasl 112 de la hilera 110,-

geparad os en dos msnojce prdcticamente iguales 138 ¥y
140 reunidos para formaxr respectivamente manojos -
spretados de filamentos 142 y 144 que pasmn a trw és
de las sufas 114 y luego se enrillsn separademente -
sobre la bobina 116 ene stado no estirado. Ia bobina

desde luego, se hace girar por el cilindrb 118.

Con referencia especial a la figurs 12, la -
bobina completamente cargads 116 se traslad& luego a
los rodillos impulsados 120. El manojo 142 se hace -
pagar varias veces alrededor del rodillo de estiraje
11 despude de hacerse pasar a traves de la gufa 122,
por encima de la place caliente 126 y a través de la
zufa asociada 112, y el manojo 144 se hace pasar va-
rias veces airededor del rodillo de estiraje asocia~

do 11, despuds de pasar a través de la gufa 124, por

" encima de la placa caliente 128 y a través de la -~

gufa asociada 13. Los manocjos 142 y 144, a continua-
ci-6n, pasan por pasadores 14-14 respectivamente en -
¢ontacto con ellos ya través de una zona en la que-
se tuercen previamente juntos y pesan por encima de
la placa caliente 37 después de lo cusl 1los menojos-
torcidoé pasan por frente & la boguilla 43 de sire -
frio.

‘Despuéds de torcerse, los manojos 142 y 144 -
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se eeparan de nuevo. E1l primero pesa entre el par de

rodillos cénicos asociados 15-16, a través de la =—-
guia asociada 13a y luego &lrededor de msadores 130
y 134, El manojo 144 pasa entre el par de rodillos -
cbénicos asociados 15-16, 28 través de la m{a asocia-
da 132 y luego alrededor de pasadores 132 y 1 36.

Después de abandonsr los pasadores 134 y —-
136, los manojos 142 y 144 se acoplan entre s{ como
se indica en 146, para formar un cabo Unico de hilo.

Gon referencia espeoidl a la figure 11, entre
la hilera 110 y 1a bobina 116, loe filamentos no-es-
tén torcidos ni estirados (ver A figura 11).

Con referencia especigl,a la figura 12, los-
rodillos de estirado 11 extraen los mamnojos 14.2} y -
144 en 1a bobina 116, siendo tal la disposiéién que-
los filamentos entre los roci-i].l.de ¥ la bobina se so-~

meten al estirado, siendo la relacidn de estlraae s =

por ejemplo, del orden de 4:1. Durante su paso desde

1ls bobina 116 & 1os rodillos de estiraje 11, los fi-
lamentos se estiran, pero nose tuercen (ver B figu-

ra 12),
Desde luego, gi la hebra o hilo puede esti -

rarse en frio, las placas calientes 126 y 128 pueden
permanecer frias, En otro caso, se calientan auna -
tempe ratura adecuada.

La temperaﬁura de la placa caliente 37 es -
tal que los menojos de filementos previamente torci-
dos 'pasan por su parte superior y se fi jan previa -
mnte, Ap%e_s de separarse de nuevo, el chorro de aire

frio procedente de la boquilla 43 choca con los meng
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jos estirados torcidos y previamen'te fi;iados (ver C
fisura 12), que se tensan por la acci én de los rodi
1los cénicos 15-16. Después de que los maoja 142
y 144 ab'andoﬁan los pasadorws 134 y 136, los dos se’
acoplan como se indica en 146 para formar el cabo -
de hilo unico gue constituye eljvproduc to terminado.
Se comprenderd ocue los filamentos podrisn -
separarse en cualquier mimero del manojo, pero se -
prefiere un nimero impear. Por ejemplo, podrfan for-
merse cudtro manoj® y recibir dos de ellos una tor
gién en § y los otros dos, una torsidn en Z. Luego,
los eua'tro'manojos podrian aooplarsé para formar un
hilo e quilibrado.
' Ta aplicacidn préctica del método de este —
invento, rem lta especialmen te Util para tratar f£i-
bras sinteticas termofi jables, continuas ¥y, aungue
como 8e ha descrito antericrmente, existe una solu-

cidn de continuidal en el procedimiento, puede ha -

-cerse continuo desde la extrusidn de los filamentos

en la hilera 110 al acoplamiento de los manojos en-
1460

Pl procedimiento de este invento proporcio-
ns una torsidn eficaz, una contraceidn adecuada y -
une contextura conveniente, a un coste inferior,

' Puede obtenerse un hilo de cualguier denmierx
dado, combinando une serie de hilos, cada uno de un
Genier menor que el del producto final. Por ejemplo,

puede conseguirse un hilode demier 70, combinando-

dos hilos estirados ceda uno de los cuales tenga .- .

exectemente un denier de 35, Este hilo dedenier pe-

¥
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guetio y exaceto, no puede obtenerse por el método sen
¢ llo de filatura abierta a causa de lo cual resulia

de uBo considers lemente costoso. Pero se observard
que el método de este invento emplea el méiodode i
latura partida, sencillo, factible en e sta aplicacibn
¥a que aungue el denier de uno de los manojos de fi-
lamentos puede'ser mayar qué el del ofro mamojo, el
denier de ambos mencjcs unidos entre si serd Ge 70,-
que es el derier deseado para el producto final,

Se observard tambidn que €l ndtodo de este -
invento no implica el torcido con estiraje, El torei
do con estiraje es un inconvenjente ya que produce -
hilo enrollado en una canilla, y la cantidad de hilo
gue puede enrollarse satisfactoriamente en una cani-
lla, es 1imjitada.

aunque este invento se ha descrito con refe-
rencia a todos espec{ficos del mismo, resultard evi-
dente para lo.s peritos en la materia gue pueden in-
troducirse cambios distintos de los menciomados ante
riormente, en el tipo de dispositivo; que pue&én sus
tituirse elementos e quivalentes en lugar de los re -~
presentados en los dibujos, que los drganos pueden -

invertiree ¥y que clertas care feriaticas del invento

pueden utilizarse ventajosamente con independencia -

del emplec de otras carscteristicas, todo ello den -

tro del espiritu y alcance de este invento, como se-
define en las reivindicaciones siguientes.
N O T a

Descrita suficientemente la naturaleza del -

. invento, as{ como la manera de realizarlo en la préc
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tica, debe hacerse constar que las disposid ohes an-
teriormente indicedas, son susceptibles de modifica~
ciones de detalle, en cuénto no &lteren su principio
fundamental, También se hace constar qie el invento

corresgponde a unas solicitudes de patente pﬁ:-esentadas

5.
en norteamérica, con fechas 21 de mayo de 1962 y de-
12 de septiembre & 1962, bajo los mimeros Ser 196.270

¥y 223.171, acogiéndose por lo tanto, a los benefi
ciog que conceden los Convenios Internacionales én

10, vigor y siendo lo que constituye la esencia del refg
rid invento y por lo gue se golicita Patente de In-
vendi én por 20 afios, en Espafias "Procedimiento y epe

rato para la falsa torsidn de filamentos de hebra®,-
caracterizéndes e por lo sismiente:
18, "Procedimiento y aparato pars la falsa -

15.
torsidn de filamentos de hebra", sintéticos y termo-
estabilizables, caracterizado por comprender 1las etg
pas de torcer previamente una serie de cabos de la -
hebra citada entre s{; tensarlos; pacerlos pasar, =
20. mientras estén torcidos, & través de uma zona de cal
deo mantenida a une temperztura de temo-estabiliza-
ciéns enfrisr 1as hebras termo-estabilizadas ene sta
do torcido ytensado; separar los cabos de lebra con
tinuamente uno de otro retirando las hebras en fdis «
tintas direcciones, y varier automdticemente el rit-
mo de retireda de cada hebra, para mantener asi préc

25.
ticamente constante la tepsidn en las hebras torci -

das,

28, Procedimiento segun reivindicacién 1, cag
racter ozado porqgue los cabos de hebra se tensan prég

30.
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ticamente en el mismo grado, y el punto de separa-
cién de las hebres se mantiene prdcticamente fijo,
aumentando automdticamente "el grado de extraccién
de cualquier cabo de hebra de cuantas veces la ten

5. gién en dicho cabo de hebre dimimye y diminuyen
d& dicho grado, cuantas veces aumente 1a tensién -
citals,

38, Procedimiento segin reivindicacién an-
terior, ¢ uruc terizado porcue log grados de extrac—

10. .  cidn de los cabos de hebra cambian & la vez, aumen
tando vno y dismimuyendo otro.

e, Procedimiento semin reivindicacidn an-
terior, caracterigzado pdrque lag prolongaci ones ne
torcides de cada cabo de hebra torcido se sujétan

15, en dos puntos 1ongitudiﬁa1mente separedos de intrg
duccidn y de extraccidm. ‘

58, Procedimiento semin reivindicacién an-
teri. or porque se tuercen juntos dos ¢abos de hebra
en el sentido del reloj, y otros dos se tue:cén -

20. juntos en sentido contrari o, después de 1o cual -
los cebos de hebra se cmmbinan nuevamente para for
mar dog hebras equilibradas. )

68, Procedimiento pers la falsa torsidn de
filamentos de hebra, caracterizado porgue la hebrs

25, estd constitfda por una multiplicidad de filamen-
tos gintéticos termo-estabilizables y por compren -
der aquél las etapas de expulsar simultére amente o
dos los filementos sintéticos termo-estabilizebles
¥ por comprender amél las etapas de expulsar simul

30. téneamente todos los filamentos citados desde un -
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orifen comin; Beparar dichos filementos al expulsar-
los, en una serie de manojos de los mismos; estirar
log manojos citados ;- torcer previamente ente 81 y -
someter a tensidn los manojce y hacerlos pasar, tor-
cidos y tensados, a través de una zona de caldeo man
tenide 2 una temperatura de termo-estabilizaciéns en
friar log manojm termo-estabilizados, en @tado tore
cido y tensal o; separar lcs menojos enfriados, y aco
plar juntos los mamojos separados y enfriados, para-
former un cabo vnico de hebra,

7¢. Procedimiento segln reivindicacidn 6&, ~
caree terizado porque los filamentos se sSeparan en ma
nojos distintos, por filatura Brtide.

8e. Procedimiento segin reivindi cad ones 6 y
7, caracterizado porgue los manojos de filamentos se

estiran hasta un denier combinado, predetemind o.

98, Procedimiento segin reivindicaciones 6-8
caracterizado porque los manoj'os de filamentos se -
weparan en bobines distintas y luego se extiraen de-~
las mismaé, se tuercen prevismente y se tensan, prac
ticamentev en el mismo grado y éontinwamente.

10. Apera o para la splicacidn pré tica del
procedimiento descrito en las anteriores reivindica-
¢iones, caridcterizado por comprénder mediog para in-
troducir una serie de hebras prevismente tWrcides en
estado Ge tensién y continuamente, 2 través de una -
zone de estabilizecidn térmica, y medios de extyse -
ci én para estirar dichas hebras, después de termo-es
tabi lizarse, una separadamente de otra, y dependien-

tes de un descenso de tend én en une hebra extraide,
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para amentar el gredo de extraccidén de la otra, e

igualando de este modo las tensiones de las hebres

exiraidas.

11, Aparato, segimn reivindicacidn 1 0, carag

terizalo porgue se disponen angularmente rodillos-
de forma cénica, en lados opuesteos de la zona cita
da para se~parar las hebras unade otra, yextrger-
las hebras separadas; cualguier desequilibric de =
tensidn entre las hebras extraidas, da lugar al -
desplazamiento de dichas hebras entre huecos forma
doz por los rodillos cénicos citados; y exilmente

con respecto a los mismos, por cuyo medio se sumen

ta el grado de extraccidnde una hebra yse dismi-
nmuye el gral ode extraccién de la otra, hasta gque-

dichas tensiones se equilibran de nuevo.
‘ 12. Aparsto seghn reivindicaci ones 10 y 11,

carzcterizado porque los medios de refrizeracién -
disponen despuds de los medios de caléeo y préxi -
nee & la 'trayectori_a de movimiento de la hebra tor

cida saliente de la zone de caldeo, para enfriar -

.12 hebra en estado de torsidn.

13, Apsreto seghn reivindicaciones 10 ¥ 12
caracterjzado porque cadace o de hebra tiene me -
dios separados de introduccidn y medios seperados '
de extraccidn, y se disponen medios para acci onar-
los de extraccilén en relacidn de tiempo con el im-
pulso de los medios de alimentacidn.

14, Aparato seghn reivindicaciones 10 - 13

caracterizado poraue los rodillos comicos pueden -

ajustarse de posicidn con respecto al punto de se-
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paracidn de los cebos de hebra.

15. Aparato segin reivindicaciones 10-14 ca-
racterizago porque se disponen medioa de retorno prg
longados desde uno de los medios de extraccidén a uno
de los medios de intwduccidn, parz hacer retornar e
introducir de mevo una de las hebras extraldas.

16."Procedimiento y aparato para la falsa -

torsién de filamentos de hebra"; tdl y como gueda -

substancialmente descrita en la presente Memoria e

ilustrada en los ad juntos dibujos.
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