
REGtSTBO DE LA PROMEDAD )NDUSTR)AL

ESPAÑA

@  ES O 0OOW! < '  !@ Y
¿ c e  í

PBCWA OB PRE3ENTACÍON

8 JUL. 885

MODELO DE UTiUDAD

A * 4 MOD. 9 2 0 4 UT!L!CE5E COMO PR!MERA PAG!NA DE LA MEMORÍA



MEMORIA DESCRIPTIVA
El presente Modelo de Utilidad se  re f ie re  a una 

g r i f e r í a  mejorada para l íqu idos  espumosos, que presenta co 

mo c a r a c t e r ís t i c a  fundamental d i fe re n c ia t iv a ,  el  hecho de 

tener toda su parte in te r io r  realizada en acero inoxidable ,  

con e l  f in  de cumplir todas las  normativas conocidas en 

los diversos países referidas a l  trasiego de l íqu idos  es­

pumosos, del t ipo  de la cerveza y el cava ventajosamente,

mientras que exteriormente se ha l la  rea lizado  en una seri*é
.  *de materiales y acabados, que le dan un aspecto decorativo* 

acorde con el t ip o  de producto para el que se u t i l i z a ,  sin 

que e l l o  afecte  en ningún caso al contacto d irecto  con*&3,^ 

l íqu ido  espumoso.
\

Son bien conocidos y vienen siendo u t i l iza d os  .

desde hace muchos años una s e r ie  de g r i f o s  de formas mas o*
* * J ** *

menos s o f i s t i c a d a s ,  que sirven generalmente para la éxpe¡.dj..
*  * ?  *

cien de cerveza a presión en bares y demás establecimiento^,
* * *pú b l icos ,  presentando en algunos casos di'chog gr i fo s  un ás** 

pacto ex ter io r  especialmente decorado.

Ahora bien, este t ip o  de g r i f o s ,  que se realizan 

normalmente en materiales como el latón! presentan un pro­

blema esencia l  que consiste en que las normas existentes 

en muchos países obligan a que los conductos in ter io res  del 

g r i f o  que se hallan en contacto con e l  l íqu ido  deben ser  de 

acero inoxidable  y ,  por tanto, en ningún caso puede estar 

el latón en contacto  con el l íqu ido .

Esta problemática ha sido resuelta por esta par­

te con el ob je to  de la presente invención, en el cual se



re iv ind ica  de forma expresa un g r i fo  mejorado a p l ica b le  a 

l íqu idos  espumosos, cuyos elementos en contacto con lo s  in 

aicados l íquidos son todos de acero inoxidable ,  mientras 

que se ha conformado una envoltura e x te r io r ,  nunca en con­

tacto  con el l íq u id o ,  que puede presentar cualquier aspee 

to decorativo que se desee, rea lizado en cualquier t ip o  de 

materia les,  por cuanto en ningún caso se halla  en contacto 

'con e l  l iqu ido  propiamente dicho.

Para f a c i l i t a r  la explicación  se acompaña a la***'*
. *

presente memoria una hoja de dibujos en la que se ha reprje.* 

sentado, a t i t u lo  de ejemplo i lu s tr a t iv o  y no l im ita t iv o ,  

un caso de rea l izac ión  de una g r i f e r ía  mejorada para lígui^I 

dos espumosos, según los p r in c ip io s  de las re iv ind icac iones .

En los dibujos:

La f igura 1 presenta una v ista  en perspectiva ?n<*.
*****

la que se representa e l  despiece de la g r i f e r ía  m e jo ra d a . . . .
*  *  + ****ré vindicada. ...
^ * *Por lo que se r e f i e r e  a las f iguras 2 y 3, se re* * 

presentan en las mismas sendos deta lles  en sección  de la  

válvula que constituye el elemento fundamental de la g r i f e  

r ía ,  mostrándose dos posiciones de la misma.

Tal y como es p os ib le  deducir de la indicada ho­

ja de d ibujos ,  la g r i f e r ía  reivindicada se compone de una 

parte exter ior ,  que ventajosamente se rea lizará  en latón y 

que presenta una se r ie  de piezas tales como -1 - ,  -2 -  y - 3 - ,  

que mediante roscado logran su unión entre s i ,  pudiendo 

d á 'se le s  a estas piezas, al igual que a la parte v is ta  de 

la palanca de accionamiento -4 - ,  una forma y un acabado acor;
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des con e l  lugar en e l  que se coloquen.

Por otro  lado, las citadas piezas tienen r e a l i z a ­

dos interiormente una ser ie  de mecanizaciones - 5 - ,  - 6 -  y 

- 7 - ,  cuya forma es ta l  que permiten la introducción en e l lo s  

5. de las piezas de acero inoxidable que constituyen los  e l e ­

mentos en contacto con el l íqu ido  espumoso.

Asi ,  en e l  in t e r io r  del o r i f i c i o  -5 -  de la pieza

- 1 - ,  se introduce un tubo - 8 - ,  provisto de un o r i f i c i o  pa-
*

sante v e r t i c a l  - 9 - ,  por e l  que se introduce e l  extremo*-Yd-. ** .  *
1 0 . de la palanca, palanca que por encima de -10- l leva una r6*-

tula -11-  que presiona contra una junta -1 2 -  realizada en
 ̂ *

un material de cons is tencia  e lá s t i c a ,  mientras que por ia*l

parte baja del tubo - 8 -  se encuentra otro  o r i f i c i o  - 1 3 - ,  a l

que se  une e l  tubo -14 - ,  a través del cual sale a l  exte<ni.$*r

15. e l  l íqu ido ,  previéndose en la zona de unión otra junta 1̂*5*
* **

que permitirá la adecuada estanqueidad. /  *;*.
.***

El tubo de acero inoxidable  - 8 - ,  presenta su
*.**1

tremo p oster ior  abierto  según un c i l in d ro  -16- de mayor diá 

metro y a través del cual se  introduce una pieza múltiple 

'0 .  defin ida  por loa numerales -1 7 - ,  -1 8 - ,  - 1 9 - ,  -20-  y -2 1 - ,  

que constituyen su conjunto la válvula que, accionada me­

diante el extremo -10-  de la palanca - 4 - ,  f a c i l i t a  la aper 

tura y c ierre  del g r i f o ,  presentando además otra pieza de 

acero inoxidable -22 - ,  de anchura decreciente que, por el 

25. extremo más estrecho, se halla  unida mediante otra junta

- 2 3 - ,  a la tubuladura -24- que une e l  g r i f o  a l  depósito con 

tenedor del l íq u id o  espumoso.
Se observa perfectamente en la figura 2, la f o r -
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ma en que queda montada la g r i f e r ía  reiv indicada, u t i l i z a n  

do en su montaje la s  d is t intas  piezas que, adecuadamente 

numeradas, aparecen representadas en la f igura  1, pudiendo 

deducirse de la  indicada figura 2 como, pese a estar r e a l i  

5 . zada toda la parte v i s ib l e  de la g r i f e r ía  en un material 

ta l  como el latón, p lást ico  o s im ilar ,  con los acabados 

que se  deseen, ninguna parte del mismo se halla en contac­

to con e l  l íquido espumoso, sino que este siempre se halla

en contacto con una tubuladura y diversos elementos neees4*
*

10. ríos  para su tra s ieg o ,  realizados todos e l l o s  en acero 

x idable .

Las figuras 2 y 3 permiten observar además una*..*

peculiaridad de l  sistema de fabricac ión  de la g r i f e r ía  rei

vindicada, que mejora notablemente las ca ra c te r ís t i c a s  de .
* * * * *

15. las existentes en el mercado. . *** *
En la figura 2, se observa la forma en que hab.i.-:.* * * * * * *tualmente trabajan este tipo de g r i f e r í a s ,  consistente en ...

I * *
accionar* exteriormente hacia adelante la palanca -4 -  pará* 

que, debido a e l l o ,  a l  g irar alrededor de la rótula -11 - ,

20. el  extreme -10-  de la indicada palanca obligue a retroceder 

a la pieza -17- del mecanismo, debido a lo  cual la válvula 

-18 -  se separa del asiento y permite el  paso del l íqu ido  

espumoso que, procedente de -2 4 - ,  sa le  al ex ter ior  a t r a ­

vés de -1 4 - ,  siendo posible  observar que e l  indicado cami- 

25- no tiene cambios de anchura y de d irección  muy suavizados, 

lo que asegura cue el l íquido caiga prácticamente exento 

de espuma.
En cambio, en la figura 3 se observa lo que ocu-



rre cuando una vez lleno un rec ip iente  con e l  l iq u id o  desea

do se obliga a la palanca - 4 -  a tomar una inc l inac ión  hacia

a trá s ,  en este  momento e l  extremo -10- de la palanca obliga

a moverse a la pieza -17 -  hacia adelante, no quedando pese

a e l l o  perfectamente cerrado e l  paso de l  l íqu ido ,  por cuan

to la ex istencia  del muelle -20 -  permite que una pequeña

pa rte .de l  l iqu ido  pase a través del o r i f i c i o  in te r io r  de la

pieza -19 -  y salga al e x te r io r  a través del o r i f i c i o  -25-,

cayendo por el conducto -1 4 -  hasta e l  vaso a l lenar. * ̂ *****
El paso del l íquido es tan pequeño que, p r á c f i -

* *
camente, lo único que puede pasar es espuma y gracias a

e l l o  conseguimos que la parte superior del vaso o reci^ien*
*  *  *

te que se ha l lenado,  quede cubierto con espuma que es ha­

bitualmente la forma en que el público desea r e c ib i r  este 

t ip o  de bebidas.
*

. *  *, * * * * *La operación una vez perfectamente acabada, o b l i
*  * v *

*  *  *

gara a dejar la palanca de accionameinto -4 -  en posición****
. **** * * * *v e r t i c a l ,  en la cual no caera a l  ex te r io r  ningún liquide?**** 

Se observa perfectamente de todo lo  a nter ior  que 

la g r i f e r ía  reivindicada v iene a representar una notable 

innovación dentro de las g r i f e r ía s  para l íquidos  espumosos 

existentes en el mercado, por cuanto permite por una parte 

presentar un aspecto e x te r io r  agradable y con acabados de 

gran valor decorat ivo ,  mientras que los  elementos in t e r i o ­

res en contacto con el l íq u id o  espumoso son todos en ace­

ro inoxidable ,  a la vez que presenta una p os ib i l id a d  de 

accionamiento hacia adelante y hacia detras de la palanca 

que mejora el s e r v i c i o  de los  l íqu idos  espumosos que se
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consigue con las g r i f e r ía s  trad ic iona les .

Todo cuanto no a f e c t e ,  a l t e r e ,  cambie o m od if i ­

que la esencia de la g r i f e r ía  descrita ,  será variable a los 

e fe c tos  del actual Modelo.

******

*

*+*** + *
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N O T A .

Se re iv ind ica  a los  e fe c tos  del presente Modelo 

de Util idad:

1 . -  G r i fe r ía  mejorada para l íqu idos  espumosos,

 ̂ caracterizada por hallarse  constitu ida  por una carcasa ex­

t e r io r  compuesta por d iferentes  piezas ensambladas entre 

s í  mediante roscado c s im ila r ,  realizadas todas e l las  en 

materiales y acabados de a lto  valor decorativo ,  d e f in ien -

do en su in te r io r  unos mecanizados para permitir  e l  paso ^
.

LO del líquido espumoso y co lo car  la válvula de accionamien- ** 

to adecuada, mecanizados en los  que se introduce el meca-
*

nismo adecuado realizado en acero  inoxidable  en todas las**, 

partes que se  hallan en contacto con e l  c i tado  l íqu ido  es­

pumoso.

1 5 , 2 . -  G r i fe r ía  mejorada p.ra l íqu idos  espumosos,.

según la re iv ind icac ión  1, caracterizada porque el extremó;*.
A *

de la palanca de accionamiento realizada asimismo en ace^f 

ro inoxidable ,  se  mueve mediante una rótula que actúa s o ­

bre una junta e lá s t i ca  y tiene su terminal introduciéndose 

20. a través de un o r i f i c i o  c o l i s o  en el in t e r i o r  de un tubo

de acero  inoxidable  colocado en el in te r io r  del mecanizado 

de dicha pieza, tubo de cuya parte baja y ,  con la junta 

e lá s t i c a  correspondiente, emerge el tubo de salida del l í  

quido al ex te r io r ,  hallándose montado en e l  in te r io r  del 

25. tubo inoxidable d escr i to ,  la válvula de accionamiento que 
es movida mediante el extremo de la palanca, válvula que 

cons is te  en esencia en una pieza central provista  de un 

c o l i s o  en el  que actúa la palanca, pieza que presenta ade¡

**
t
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mas un pequeño o r i f i c i o  la te ra l  que sa le  a l  e x te r io r ,  como 

f in a l  de un tubo ciego que presenta en su extremo, contra 

e l  que apoya la válvula propiamente dicha, cuyo asiento  

se halla  contra el tubo e x te r io r ,  presentando además dicha 

5. válvula una cabeza y un muelle de presión, hallándose la

cabeza de la c itada válvula colocada en el in te r io r  de otro 

conducto de acero inoxidable que decrece de diámetro hasta 

re lac ionarse ,  a través de una junta, con el tubo, asimismo

de acero inoxidable ,  que lo une a l  depósito  contenedor <d̂ aJ*
,  . *10. l iq u id o  espumoso. **.*

3 . -  G r i fe r ía  mejorada para l íqu idos  espumosos, 

según la re iv ind icac ión  1, caracterizada porque el pasc-ge*̂ a
l íq u id o  a l rec ip ien te  que se desea se rea l iza  moviendo la 

palanca de accionamiento hacia adelante, gracias a lo  cual. 

15. la válvula se separará de su asiento ,  ex ist iendo además
*****

una segunda p os ic ión  que se  consigue a l  mover la palanca,.,,.
*  * *

, ***hacia atras, en la  cual, gracias a la ex istencia  del mue-^.

l i e ,  el  paso del l iqu ido  no queda totalmente cerrado, siñS 

que únicamente una pequeña parte del mismo pasa a través 

20. del tubo central de la válvula y sa le  al ex ter ior  por el 

pequeño o r i f i c i o  descrito  en la re iv indicación  anter ior ,  

siendo tan pequeño el diámetro del paso del l íqu ido ,  que 

únicamente permite e l  paso de espuma que se depositará en 

la parte superior  del l íqu ido  salido anteriormente.

25. Sean cuales fueren las circunstancias que con­

curran en la esencialidad del Modelo de U ti l ir  , d e f i n i ­

do en las anteriores  re iv ind icac iones ,  cuyo o b j ¿ ^  es:

4 . -  "GRIFERIA MEJORADA PARA LIQUIDOS ESPUMOSOS".
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Consta l a  presente  memoria de d iez  ho jas  f o l i a d a s ,  

mecanograf iadas  por una s o l a  cara y de l o s  d ib u jo s  unidos a 

l a  misma.

Barc e lona ,

P.A. de María de las  Nieves Art igas  Ro v ira ,

; s JUL. 1985

1*+** *****

*****

. *
% *

. **

1 *** **
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