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RESUMEN
La invencidon hace referencia a una plancha del tipo
de suela provista en la base de una fina lAmina de acero-

inoxidable perforada. En la superficie de base de la‘guex

" la suela se ha practicado un rebaje o alojamiento delimi-

tado por un borde periférico y una red de canalizaci&nq;
para una distribucion uniforme del vapor. La placa perfora
da se ha reforzado por medio de nervaduras y se ha centra-

fo en dicho rebaje, donde se ha fijado con tormnillos_pat:

ra que pueda desmontarse, y permitir el acceso a las® ca—
nalizaciones, . esn

SITUACION DE LA TECNICA ACTUAL

Entre los diversos tipos de planchas, y especialmen-
te las de vapor, son conocidos los que poseen una suela
de planchar, generalmente de aluminio o sus aleaciones,
provista y suplementada por la base de una l&mina de ace-
ro inoxidable, perforada para la salida del vapor sobre
las prendas que se planchan. De acuerdo con una realiza-
cion conocid?, la lamina de acero inoxidable tiene un es-
pesor mas bien consistente, generalmente de unos milime-
tros, y se fija por medio de un reborde a lo largo de to-
do el perimetro de la suela de la plancha, Pero esta 14-
mina de acero plantea problemas durante la fase de forma-
cion de los agujeros de salida del vapor, teniendo en

cuenta que estos son dificilmente realizables mediante
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troquelado, teniendo en cuenta el notable espesor de la
lamina. Una vez fijada a la suela, ademas, esta lamina de
acero queda inmdévil e impide por tanto un cémodo y cdmpfé-

to acceso e inspeccidén de la clmara de vapor, para evgytiia-

les operaciones de mantenimiento,

DESCRIPCION DE LA INVENCION Cew E
Objeto de la presernite invencion es poe el contrario

el de proponer una plancha de vapor con una suela dotggg

de una fina ladmina de acero inoxidable perforada, que Jfie-

de conseguirse facil y ventajosamente mediante troqupl}do

Yy que se fija a la suela por medio de tornillos, y es por

tanto practicable con vistas a la intercambiabilidad y
para permitir el acceso a la cAmara de vapor.

Otra finalidad de la invencidn es por ello la de pro-
poner una plancha con una lamina de acero superpuesta,
capaz de eliminar por completo los inconvenientes y las
desventajas de las realizaciones conformes con la técnica
convencional a la que anteriormente se hace referencia.

En este sentido la presente invencién se dirige a
una plancha con una suela provista en la base de una fina
lamina de acero inoxidable perforada y desmontable segun
al menos la reivindicacién -1-,

Un ejemplo de realizacion practica de la plancha en
cuestioén, se explicard mejor a la vista de la descripcién

efectuada con referencia al dibujo adjunto en el que:
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la fig. 1 presenta una plancha vista en perspeétiva;
la fig 2 muestra una vista por debajo de la misma;
la fig. 3 muestra una vista en perspectiva de la lamina

de acero suelta y separada de la suela de plancha;,

la fig. 4 presenta un vista en planta de la superficie -

de base de la suela;

la fig. 5 muestra una seccidén longitudinal obtenida sobre
la fig. 4 en el sentido de las flechas V-V de la sue-
la con su lamina de base de aceroj Toee.

la fig. 6 muestra una secciéon transversal obtenida ébéﬁh

las flechas VI-VI de la fig. 4. L

En este dibujo se indica con -1- la suela de lé:_l;lsan-
cha, mientras que con -2- se indica la la4mina de acero i-
noxidable perforada, fijada de manera desmontable a la ba-
se de la suela -1l-.

La sﬁela -1- se coordina, a la manera conocida en si,
con el cuerpo -3- de la plancha que contiene el hervidor
para el agua de vaporizar, y de acuerdo con esta invencién,
en la superficie de base se ha practicado un rebaje o alo-
jamiento ~4. de fondo plano delimitado y contorneado por un
borde perimetral -5-.

En gran parte del fondo de rebaje o alojamiento -i-
se ha practicado una red de canalizaciones longitudinales
-6- y transversales -7- -véase fig. 4~ para la distribucidn

del vapor. Estas canalizaciones -6-, -7-, comunican, por
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medio de canaletas -8-~, con una serie de orificios -9-

de aproximacidn del vapor, practicados al menos a lo
largo del margen de la superficie abarcada por dichas-wa-
nalizaciones y enlazados entre si por un surco de dé;;jﬁ
rrollo continuo -10-,

A la altura de las canalizaciones -6-, -7- se ﬁaqe
practicado dos orificios -11-, -12- capaces de admitir y
retener dos tuercas roscadas -11'- y un agujero de regis-
tro -13- de acceso a la boquilla -no representada- de¢ %n-

vio del agua a la camara de vaporizacion, con la que-s&e
* o
sa%e

comunican los orificios -9-, cerréndose dicho agujero.de

registro -13- con un elemento de tapom -li4-.

La lamina -2- de acero inoxidable tiene una forma ge-
neral igual a la del rebaje o alojamiento -4- practicado
en la gsuela, y un espesor relativamente fino, o sea'del cr-
de 1 mm aproximadamente. La lamina -2- presenta ademés un
borde perimetral replegado -15- y por lo menos una nervadu-
ra intermedia -16- de refuerzo y para rigidez de la propia
lamina., En la zona delimitada y contorneada por la nervadu-
ra -13-~ la lamina estd provista de una serie de orificios
-17- que dado el espesor de la 14mina en cuestidn, pueden
practicarse convenientemente mediante troquelado, teniendo
estos orificios -17- una disposicidn en filas conforme con

el desarrollo de las canalizaciones longitudinales y tranas-

versales -6-, -7- en la superficied de base de la suela -1l-,

S



La lédmina -2- de acero inoxidable se asienta y centra en

el alojamiento o rebaje -4- de la suela -1- donde se fj ja

mediante un par de tornillos =18-. -19- que atraviesame-dos

orificios -18'-, -19'~ practicados en la prépia lamina,
5.- Yy que se sujetan con las tuercas roscadas -11'- dispuestas

en los orificios -11-, =12~ de dicha suela.
La ldmina -2- de acero inoxidable asi superpuesta y

fijada bloquea el tapon de inspeccidén, se superpone a las
canalizaciones -6-, -7- de la placa y constituye la siper-

LI
.

10.- ficie planchadora efectiva de la plancha, permitiendoﬁt;m-

bién una distribucidén uniforme y difusa del vapor a ‘trayvés

de los agujeros correspondientes -17-, Por otra parte, la

fijacion con los tornillos -18-, -19- permite también un

facil desmontaje de la lamina -2- para su eventual sustitus:
15.- c¢ion y en todo caso para un camodo acceso a las canaliza-

ciones para el vapor y, previo desmontaje del tapéon -14-

a la boquilla, para cualquier operacidén de mantenimiento

y de limpieza,

La descripciodn precedente corresponde a una traduccidn 1li-
20.- teral libre de la demanda de Patente depositada en Italia

bajo el nimero 7016-B/84 de fecha 17 de julio de 1984, se

acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto

sobre Propiedad Industrial.

NOTA

25.~ Se declara como de propiedad y novedad para todo el territorio

espafiol el contenido de las siguientes:
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L REIVINDICACIONES

12, - Plancha de vapor con suela provista de una fina 13

mina de acero inoxidable y practicable, que comprende una suela

(1) provista en su base de una lamina (2) de acero inoxidable perfo

LX)
(L4 XY ]

rada, caracterizada por el hecho de que en la superficie de base
ratlag

de dicha suela (1) se practican un alojamiento o rebaje (4) delimita-

do y contorneado por un borde perimetral, y canalizaciones lepgitu

i
dinales y transversales (6-7) para el vapor, y por el hecho de que
dicha l4mina (2) de acero inoxidable se asienta y centra en dieke-alo

jamiento o rebaje (4) y se fija de manera practicable por medi&-dg un

L.
. L Y

par de tornillos (18-19). : Tete

23, - Plancha de vapor con suela provista de una fir?a’]é‘—
mina de acero inoxidable y practicable, segln la reivindicacion 12,
en la que dicha lamina (2) es de espesor fino y presenta una serie de
orificios (17) practicados mediante troquelado y coincidentes en la -
disposicion con las canalizaciones practicadas en la superficie de --
base de la suela (1).

3?-.“'— Plancha de vapor con suela provista de una fina 18~
mina de acero inoxidable y practicable, segln la reivindicacibn 28,
en la que dicha |&mina (2). presenta un borde perimetral replegado -~
(15) y al menos una nervadura intermedia de refuerzo (16) que delimi

ta la zona abarcada por la serie de orificios (17)..

43, — Plancha de vapor con suela provista de una fina la-
- - . - - - - [y.d
mina de acero inoxidable y practicable, segln la reivindicacion 18,

en la que las canalizaciones (6-7) de la suela comunican mediante --
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canaletas (8) con una serie de orificios (9) de aproximacién del va
- »

por, practicados al menos en los margenes de la zona abarcada -

por dichas canalizaciones (6-7), estando acoplados entre si tales

orificios (9) por un surco continuo (10).

5a, - Plancha de vapor con suela provista de una fina 1=~

suodes
- g9 -

) H H e ) - - - e
mina de acero inoxidable y practicable, seglin la reivindicacion" T2,

en la que los tornillos de fijacién desmontable de la 1amina (2) atrg,

viesan orificios practicados en dicha lamina y encajan en orificios

roscados o con tuercas previstas en la suela (1).

62.'- PLANCHA DE VAPOR CON SUELA PROVISTADE:

LS I

UNA FINA LAMINA DE ACERO INOXIDABLE Y PRACTICABLES..'
Todo ello conforme se describe y reivindica en la présen

te memoria que consta de OCHO hojas, escritas a maquina por

una sola de sus caras y dibujos que la ilustran.
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