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1a Patente de Introduceién que se solicita reu-
ne las condiciones que determina el Estatuto vigente so-
bre Propiedad Iﬁdustrial de fecha 26 de julio de 1.929, -
texto refundido publicado el 30 de abril de 1.930.

Puede producirse la dgcoracidn de un cuerpo mol-
deado, tal un recipiente cualquiera, y de hecho se produ-
. ¢e habitualments, imprimiendo sobre toda o parté de su su
’perficie externa, en el supuesto de que presente constitn

c¢ibn incolore, un motivo ornamental de las mds variadas =
caracteristicas. Como es sabido, semejante ornamentacién,
inconsustancial 8l cuervo del reciplente, adolece de un -
efecto artificioso y ademds. ofrece grandes posibilidades-
de desprendimiento por la accibén de los agentes externos,
‘aplicada & un recipiente de uso estdtico y més avn de uti
lizacién personsl cotidiana.
Le constitucién lineal de las materias plédsti—-
‘cas ¥ la extensa gama de tonalidedes que son sﬁsueptibles
 de admitir, permite obtener, sometidas a moldea recipien-
tes que, como e€s sabido, ya presentan una decoracién eﬁtg
‘ramente consustancial a su estructura. Bs, sin embargo, u
na ornamentacidén que se integra en un colorido dnico, cu-
‘§o efecto no se diferencia de la coloracidn inherente a -
los, por ejemplo, recipientes vitreos; galvo en el carac-
tor{stico resalte que la cohesidn molecular de 1os polime
ros confiere a los colorantes incorporades & su materie,
Un procedimiento para decorar cuerpos moldeados
a partir de materias plédsticas, y precissumente aqaei qué-
preconiza éometer la superficie externa'&el cuerpo obteni
- do & un procesgo de ébrasién mediante chorro de arens, es

acaso inoperante pars obtener una decoracidn de singular -
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belleza. En efecto, el procesd ﬂgisivo, cuya fipéliﬁad -
consiste en facilitar la adherencia ds la capa de pintura
posteriormente ircorporada obliga & disponer sobre la ca-
ra 0 caras del cuerpo tratado una pelicule pldstica de -
evidente espesor la cual produce, précticamente, el resul
tado ornamental comin & todes las decoraciones_grtificia—
Jles. A
. Bl invento, practicado con indudable éxito en -
el extranjero, se refiere g unos perfeccionemientos en el
proceso de fabricacidn de recipientesAﬁoldeados decorados.
Y al efecto preconiza,oﬁtenér en una primera fase de mol-
deo un cuerpo enterizo que esencialmente presents en su -
carz externa una serie de nervaduras dirigidas en sentido
vertical o pré;imo a el, que comprenden una extensidén no-
table de dicha cara externa, mientras que enhuna posteriar
‘operacidn de moldeo el cuerpo primersmente obtenido se cu
bre mediante otro cuerpo moldeado, halléndose €1 primero
en el molde, de tal manera‘que a través de este segundo -
cuerpo asoman las nervaduras del primero constituyendo el
‘elemento decorativo dei'recipientg al ser practicadas ca-
da una de las operaciones de moldeo en plésticos de colo-
fes contrastados. X
. Ventajosamente, el primer cuerpo moldeado pre—-
sentard une nervadura periférica exterior en su borde bi-
sico, que corta a la envolvente moldeada externa para coms
- tituirse en una zona decorastiva de contraste de color con
aquells, para 1o cual la zone bdsica del primer cuerpo que
da también al descubierto. -
Asimismo, el cuerpo moldeado en primer ﬁérmino-

presentard una nervadura periférica exterior cercana o --

-
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Junto al borde de su boca, que se constituye en zone de-

corativa de contraste ds color con la envolvente moldeg-
da en segundsa fase. ‘

Més sdn, el nervado decorativo de todas 1as ==
zonés del cuerpo interno puede ser continuoc o con inte--
rrupciones que, ventajosamente, sefialan cambio de dimen=-
diones de la propia nervadura o cambio de direccidn e in-
cluso de posicién.

Para syudar a la cbmprensién de la idea expues
ta se ha confeccionado, a titulo explicativo y sin carag
ter restrictivo alguno, una ldmina de dibujos. Ilustre -

la presente Memoria como un ejemplo esquemdtico de 108 ==

- perfeccionamientos a que se contrae el procedimiento des—

crito.

Asi, la figura 12 nos ofrece sendaé vistas-en -
alzado y seccidn vertical y transversal del cuerpo entew-
rizo obtenido en la priméra fase de moldea. La care eX—--
terna de dicho cuerpo -l- presenta una serie de nervadu-—-
ros «2- dirigidas en sentido vertical, que comprenden una
extensién notable .de dicha cara externa.

Lo figura 28 corresponde a sendas vistas en al-

zado y seccidén vertical y transversal del recipiente obte

nido de acuerdo con el procedimiento. En efecto, en una-
segunda operscién de moldeo, otro cuerpo —3- viene & re—-
cubrir al primero o -l- halldndose éste en el molde, 'y ==
viene a recubrirlo de menera gue. a través del cuerpo -3~
asoman las nervaduras 3el cuerpo ~l-; nervaduras que se
constituyen en elemento ornamental del recipiente al ser
practicadas cada una de las_oPeréciones de moldeo ea plés

ticos de colores contrastados.




+J

95

100

110

115

120

{v\u.\-\-" - mn

Ia figura 38 representa sendes vistas en alza-
4o y seceidn vertical de un recipiente cuyc cuerpo inte-
rior presents una nervadura externa periférica a su bor-
de bésico. Dicha nervadura -4~ corta la envolvente mol——
deadsa externa -3~ para constituirse en zona decorativa -
de contraste de color con aguella, Para este fin, la zom
bdsica -5~ del cuerpo =l- queda también al descubierto.

| La figura 42 nos ofrece sendas visias en alza-
do y seccibn vertical de un recipienie cuyo cuerpo inte-
rior moldeado pressents wna nervadura externa periférica—b
a su boca. Como anteriormente, la citada nervadvra ~6- se
constituye en zona de conitraste de color con la envolven-
te -3- moldeada en segunda fase.

Finalmente, la-figura 58 nos ofrece sendas vis-
tas en alzado y seccida vertical de obtro recipiente obte-
nido segin el proceso que nos ocups. Como puede observar-
se el nervado aecorativo de las zonas del cuerpo interno-

es sustancialmente discontinuo y se halla defiﬁido por fa
jas ornaﬁentales que cambiaa-de dimensiones, direccidn y-
- posicidn. ‘
. A 1o largo del procego descrito, hemos podido -
deducir que preconiza la obitencibén de recipientes moldea~
dos-decorados de caracteristicas ornamentales decididamen
te originales y nuevas, més adn, de le fntima cohesién que
‘adguieren.los cuerpos moldeados resulta une decoracidén -—
consustancial a su materia, indeleble y constante, y de -
efectos estéticos definitvamente logrados en variada gama.

Hechs la descripcidn precedente es necesafio‘aﬁg

dir que los QStalleé de realizacién de ld idea expuesta -—

puedsn variar sin que por ello cambie la esencia de la in-

.
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venoidn, que es la que se desprenﬁe de los pérrafos gque-
anteceden y lo que se reivindica en la siguiente

¥0TA . |

En resumen: la Patente de Introduccién que se-
solicita ha de recamer sobre las reivindicaciones siguien
tess

le,- PERFECCIONAMIENTOS EN EL PROCESO IE FABRL
CACION DIE RECIPIENTES MOLDEADOS DEGORAbos; caracteriza-
dos esencialmente por el hecho de obtener en une primera-
fese de moldeo un ouerpo enterizo que esencialmente pre——
senta en su cara externa une serie de. nervaduras dirigie-
das en sentido vertical, o préximo a 41, gue comprenden -
una extensidn notable de diche cara externs, mientras gus
en una posterior operacidén de moldeo el cuerpo primeramen
te obtenido se cubre mediante otro cuerpo moldeado, hallén
dose el primero en el molde, de talvmanera que a través de
este segundo cuerpo asoman les nervaduras del érimera cons
tituyendo el elemento decorstivo del recipiente al ser —-
practicadas cade una de las operaciones de moldec en plds-
ticos de colores contraétados.

28 ,~PERFECCIONAMIENTOS, segin anterior reivindi-

cacidn ceracterizados esencialmente por el hecho de gue —-

ventajdsamente el primer cuerpo moldeado presenta unag ner-
vadura periférica exterior en su borde bdsico, que corta =
la envolvente moldeada externa para constituirse en zona

decorative de contraste de color con equella, para lo cual

la zona bésica del primer cuerpo queds también al descu——

“bierto.

32.- PERFECCIONAMIENTOS, segin anteriores reivin

dicaciones, caracterigados esencialmente por el hecho de
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que el cuerpo moddeado en primer término presente ung ner-
vadure periférica exterior cercana 0 junto al borde de su-
bocs, gue se constituye en zona decorativa de contraste de
color con la envolvenfe moldeads en segunde fase.

48, PERFECCIONAMIENTOS, segién anteriores reivin

dlicaciones, caracterizadcs esencislmente por el hecho de -

gue el nervado decorativo de todas las zonas del cuerpo in

ternc puede ser continuo o con interrupciones que, venta-
josemente sefialan cambio de dimensiones de la propie nerve
dura o cambio de direccidn e incluso de posicidn.

58.- Se reivindice por ¥ltimo, como objeto sobre
el gue ha de recaer la Petente de Introduccidn gue se soli-
cite "PERFEDCIONAMIENTOS BN EL PROCESO DE FABRICACION IE -
RECTPIENTES DECORADOS“.'

Todo tel y como queds descrito y reivindicado en
la.presente Hemoria que consta de siete hojes escritas a -
médquina por una sola cara y dibujos que se acoqpaﬁan.

Madrid, 17 de mayo de 1.963
_ ALPONSO UNGRIA
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