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Memoria descriptiva de un Modelo de Utilidad en ex­
clusiva para España, que por "CAJA PORTA-BOTELLAS" se solicita por­
veinte años a favor de CARTONAJES GUILLEM, S.A., de acuerdo con-la-s.
_ . /  * *Leyes vigentes sobre Propiedad Industrial, pudiéndose, de acuerdo cOA
los Convenios Internacionales sobre la materia, extender esta solici­
tud a otros países reivindicando la misma prioridad. * * * *

El presente Modelo trata de una caja porta-botellas
que se caracteriza porque consta de un cuerpo monopieza de cartón,j^cu-* * *
yo desarrollo y troquelado es doblado sucesivamente para obtener la*.

**.. .caja) y un asa montable en unas conformaciones troqueladas, una vez **
constituida dicha caja sin empleo de ningún dispositivo u objeto* Aúxi^* ** *
liar de montaje. *.

También se caracteriza porque en dicho desarrollo 
monopieza se han conformado líneas de corte (Ll), (L3).

También se caracteriza porque en dicho desarrollo 
monopieza se han conformado líneas de doblado (L2).

También se caracteriza porque en dicho desarrollo 
monopieza se han conformado troquelados (TI), (T2), (T3) para montaje 
del asa (2).

También se caracteriza porque en dicho desarrollo 
monopieza se han conformado troquelados (T4) para el posicionamiento 
de las botellas.

También se caracteriza porque en dicho desarrollo 
monopieza se han conformado troquelados (T5)que originan solapas (S) 
para la separación entre botellas.

También se caracteriza porque en dicho desarrollo 
monopieza se han conformado unas solapas laterales (18) para lograr 
una rigidización de los laterales de la caja.

También se caracteriza porque en dicho desarrollo 
monopieza se han confoimado unas solapas de montaje (11) para lograr
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una rígida constitución de la caja en su base.
También se caracteriza porque en dicho desarropo 

monopieza se han conformado unas solapas de montaje (12) para logrqp, .
a a *

una rígida constitución de la caja en su cabecera.
También se caracteriza porque el asa (2) es un cuer

po monopieza alargado, de material sintético flexible § con dos i denfib-
cas cabezas extremas, ortogonales al cuerpo.

Con todo ello, para la constitución de la caj^.'J^as
doblar sucesivamente los laterales sobre si mismos por las líneas *de ,
doblado (L2) transversales e introducir las solapas (11), (12) ne^pec-. . *
tivamente en las lineas de corte (Ll) y bajo la porción (13). IhtboSüI

.* ***
ciendo cada cabeza en los troquelados (T2), (T3) de un lado se logr^* 
el montaje del asa sin ninguna herramienta o dispositivo auxiliar.

Por ello, la caja porta-botellas de la invención 
constituye una novedad industrial, con características propias y ven­
tajosas respecto a las soluciones conocidas que le hacen merecedor del 
privilegio de explotación exclusiva, a tenor de las Leyes vigentes so­
bre Propiedad Industrial.

para comprender mejor el objeto de la presente in­
vención, se representa en los planos una forma preferente de realiza­
ción práctica, susceptible de cambios accesorios que no desvirtúen su 
fundamento.

La figura 1 representa una vista general en perspec­
tiva de una caja porta-botellas constituida según el modelo preconiza­
do, vista desde un Angulo tal para apreciar la constitución interior 
de su base y la ubicación del asa (2).

La figura 2 representa una vista general en perspec 
ti va de la caja porta-botellas constituida según el modelo preconizado 
y vista desde otro Angulo para apreciar la constitución de su cabeza.

La figura 3 representa una vista en planta del cuer
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po (1) de la caja en desarrollo, con todas sus conformaciones.
La figura 4 representa una vista en alzado del.asa

(2), con todos sus elementos y partes integrantes. ,..****
. . * *

La figura 5 representa una vista en perfil del asa 
(2) correspondiente a la figura anterior.

La caja porta-botellas de la presente invención^cpn
ta de:

- un cuerpo (1), de cartón, en el que se troquelan
* * * wtodas las partes y/o conformaciones de la misma* ..

. * .*- un asa (2) montable, una vez formada la cajáj *enl.
*  * .  *

unas conformaciones (T2), (T3) troqueladas en dicho cuerpo (1).. .* * -
* ** *El cuerpo (1) define en desarrollo^ una vez Itrpqüe^

*  .
lado:

- una base (100) cuadrangular-rectangular, en cada 
uno de cuyos lados mayores -delimitados por una linea de doblado (L2)- 
existe una amplia porción que define, a su vez:

- la respectiva pared vertical (180);
- una solapa (18) en la zona central, para reforzar

y aumentar la rigidez de la pared; '
- una solapa (12) colateral a la pared (180) por 

su borde mayor extremo;
- una solapa (17) colateral a la pared (180) por 

uno de sus bordes menores. Esta solapa lleva un troquelado central 
(T3);

- una solapa (20) colateral a la pared (180) por 
su otro borde menor.

En uno de los lados menores de la base*(100) existe 
una amplia porción -delimitada por otra linea de doblado (L2)- y que 
define, a su vez:

- una pared (19) con dos troquelados (T5) cuya por-
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ción extraída queda relacionada por una de sus aristas con la pared 
(19) y originan dos solapas (S) para separación entre botellas; ,

- una porción (10) delimitada de la pared (I9j.y. . ** *
de unas solapas laterales (td) por lineas de doblado (L2). Cad*a* solá
pa lateral (101) se continúa en una pestaña (11), delimitada también
por una línea de doblado (L2). ***!*.

En el otro lateral menor de la base (lOO)existe una
amplia porción subdividida en zonas (13), (13bis), (14), (15); (16.)
por lineas de doblado (L2).

Esta porción está separada de las solapas (17y pon* * * * a * * *
lineas de corte (L3). ****..

. ***
La porción extrema (13) lleva dos orificios jaojtigoía w*

nales troquelados (T3) en disposición simétrica.
La porción siguiente (14) U e v a  tres orificios cir­

culares (T4) troquelados en disposición simétrica.
La porción interna (16) lleva un orificio (Ti) tro­

quelado en su zona central.
Por su parte, el asa (2) es un cuerpo monopieza de 

material flexible , con una porción central (21) extraplana y sendas 
idénticas cabezas (22) con dos porciones, una plana (222) y un resal­
te longitudinal central (221).

Para la constitución de la caja basta doblar simul­
tanea y sucesivamente las porciones laterales, de modo que:

- los troquelados (T2), (T3) quedan enfréntanos en­
tre si y a los laterales del troquelado (Ti);

- las pestañas (12) alojadas bajo la porción (15)$
- la porción (13bis) apoyada sobre la base (100);
- las solapas (17) adosadas por el interior de la

porción (16);
- las solapas (18) adosadas por el interior sobre la
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R E I V I N D I C A C I O N E S
1.- Caja porta-botellas, caracterizada porque cons­

ta de un cuerpo mono pieza de cartón (cuyo desarrollo y troquelad^,e^ 
doblado sucesivamente para obtener la caja) y un asa montable en'unas - 
conformaciones troqueladas, una vez constituida dicha caja, sin emplee 
de ningún dispositivo u objeto auxiliar de montaje; porque en dicho. 
desarrollo monopieza se han conformado:

a) lineas de corte (Ll), (L3); * a * a * o <
b) lineas de doblado (L2); ..

. *
c) troquelados (Ti), (T2), (T3) para montaje dél* *

asa (2); 

botellas;

J *

d) troquelados (T4) para el posicionamiento.dglas*

$ o 
$
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e) troquelados (T5) que originan solapas (S) para 
la separación entre botellas;

f) unas solapas laterales (18) para lograr una ri- 
gidización de los laterales de la caja;

g) unas solapas de montaje (11) para lograr una rí­
gida constitución de la caja en su base;

h) unas solapas de montaje (12) para lograr una 
rígida constitución de la caja en su cabecera;
todo ello de modo que, para la constitución de la caja, basta doblar 
sucesivamente los laterales sobre si mismos por las lineas de doblado 
(L2) transversales e introducir las solapas (11), (12) respectivamente 
en las lineas de corte (Ll) y bajo la porción (13).

2.- Caja porta-botellas, según reivindicación ante­
rior, caracterizada porque el asa (2) es un cuerpo monopieza alojado, 
de material sintético flexible, con dos idénticas cabezas extremas, 
ortogonales al cuerpo; de modo que, introduciéndo cada cabeza en los 
troquelados (T2), (T3) de un lado se logra el montaje del asa sin nin­
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guna herramienta o dispositivo auxiliar.
3.- CAJA PORTA-BOTELLAS.

ocho hojas y sus planos anexos.
Tal como se ha descrito en la presente memoria.de

. . * * * . . * *

* «* * *
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