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Memoria descriptiva de un Modelo de Utilidad en ex
clusiva para Espafia, que por "CAJA PORTA-BOTELLAS" se solicita por-,

veinte afios a favor de CARTONAJES GUILLEM, S.A., de acuerdo con.las
s ©® o
Leyes vigentes sobre Propiedad Industrial, pudiéndose, de acuerdo con

los Convenios Internacionales sobre la materia, extender esta solici-
[

tud a otros pafses reivindicando la misma prioridad. ofo
El presente Modelo trata de una caja porta-botellas
que se caracteriza porque consta de un cuerpo monopieza de cartfp,fcu—

yo desarrollo y troquelado es doblado sucesivamente para obtener 1;3

caja) y un asa montable en unas conformaciones troqueladas, una vez °°

liar de montaje.

También se caracteriza porque en dicho desarrollo
monopieza se han conformado lfneas de corte (Ll), (L3).

También se caracteriza porque en dicho desarrollo
monopieza se han conformado lfneas de doblado (L2).

También se caracteriza porque en dicho desarrollo
monopieza se han conformado troquelados (Ti), (T2), (T3) para montaje
del asa (2).

También se caracteriza porque en dicho desarrollo
monopieza se han conformado troquelados (T4) para el posicionamiento
de las botellas,

También se caracteriza porque en dicho desarrollo
monopieza se han conformado troquelados (T5)que originan solapas (S)
para la separacidén entre'botellas.

También se caracteriza porque en dicho desarrollo
monopieza se han conformado unas solapas laterales (18) para lograr
una rigidizacién de los laterales de la caja.

También se caracteriza porque en dicho desarrollo

monopieza se han conformado unas solapas de montaje (11) para lograr
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d . - . .
una rigida constitucién de la caja en su base.

También se caracteriza porque en dicho desarrqllo

monopieza se han conformado unas solapas de montaje (12) para ;qgriru
una rigida constitucién de 1a caja en su cabecera, e

También se caracteriza porque el asa (2) es un cue
PO monopieza alargado, de material sintético flexiblegy con dos }kﬂ&ﬁﬁ.
cas cabezas extremas, ortogonales al cuerpo,

Con todo ello, para la constitucién de la cajg,:P?§
doblar sucesivamente los laterales sobre si mismos por las 1Ine§s;dg
doblado (L2) transversales e introducir las solapas (11), (12) n;éé;é;
tivamente en las 1fneas de corte (L1) y bajo 12 porcién (13). Iﬁtﬁ%i
ciendo cada cabeza en los troquelados (T2), (T3) de un lado se i;é%i:.
el montaje del asa sin ninguna herramienta o dispositivo auxiliar.

Por ello, la caja porta-botellas de la invencién
constituye una novedad industrial, con caracterfsticas propias y ven-
tajosas respecto a las soluciones comocidas que le hacen merecedor del
privilegio de explotacién exclusiva, a tenor de las Leyes vigentes so-
bre Propiedad Industrial.

Para comprender mejor el objeto de la presente in-
vencién, se representa en los planos una forma preferente de realiza-
cifn préctica, susceptible de cambios accesorios que no desvirtfien su
fundamento.

1a figura 1 representa una vista general en perspec-
tiva de una caja porta-botellas constituida segfin el modelo preconiza-
do, vista desde un dngui§ tal para apreciar la constitucién interior
de su base y la ubicacién del asa (2).

La fi ura 2 representad una vista general en perspec
tiva de 1a caja porta-botellas constituida segfin el modelo preconizado

y vista desde otro &ngulo para apreciar la constitucién de su cabeza,

Ia figura 3 representa una vista en planta del cuer
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Ia figura 4 representa una vista en alzado del,asa

(2), con todos sus elementos y partes integrantes.

1a figura 5 representa una vista en perfil del 3sa
(2) correspondiente a la figura anterior,

Ia caja porta-botellas de la presente invenLiGn:cp

ta de:

— un cuerpo (1), de cartfn, en el que se troquelan

todas las partes y/o conformaciones de la mismag

- un asa (2) montable, una vez formada la cajd;‘én..
:'0°o

unas conformaciones (T2), (T3) troqueladas en dicho cuerpo (1):..-¢‘-

El cuerpo (1) define en desarrollo, una vez :t.:x_'gq.ue'

Jado:

- una base (100) cuadrangular-rectangular, en cada
uno de cuyos lados mayores —delimitados por una linea de doblado (L2)
existe una amplia porcién que define, a su vez:

— la respectiva pared vertical (180);

- una solapa (18) en la zona central, para reforza
y aumentar la rigidez de la pared; ’

-~ una solapa (12) colateral a la pared (180) por
su borde mayor extremoj

- una solapa (17) colateral a la pared (180) por
uno de sus bordes menores. Esta solapa lleva un troquelado central
(13)3

~ una solapa (20) colateral a la pared (180) por
su otro borde menor.

En uno de los lados menores de la base- (100) existe

una amplia porcién —delimitada por otra 1fnea de doblado (L2)- y que

define, a su vez:

~ una pared (19) con dos troquelados (T5) cuya por
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cién extraida queda relacionada por una de sus aristas con la pared

(19) y originan dos solapas (S) para separacién entre botellas;

- una porcién (10) delimitada de la pared (19).y

de unmas solapas laterales (101) por 1fneas de doblado (L2). Cada’ sald
pa lateral (101) se continfia en una pestafia (11), delimitada también

por una 1f{nea de doblado (L2). "-.g.,.
En el otro lateral menor de la base (100)existe una

amplia porcién subdividida en zonmas (13), (13bis), (14), (15),.(16J

por lineas de doblado (L2). Eee
Esta porcién estf separada de las solapas (l?fjﬁn;

1fneas de corte (L3). eere of-
La porcién extrema (13) 1leva dos orificios ﬁgi&ép .
nales troquelados (T3) en disposicién simétrica. | o
La porcién siguiente (14) 1leva tres orificios cir
culares (T4) troguelados en disposicién simétrica.
12 porcidn interna (16) lleva un orificio (T1) tro
quelado en su zona central,

Por su parte, el asa (2) es un cuerpo monopieza de
material flexible , con una porcién central (21) éxtraplapa y sendas
idénticas cabezas (22) con dos porciones, una plana (222) y un resal-
te longitudinal central (221). .

Para la constitucién de la caja basta doblar simul-
tanea y sucesivamente las porciones laterales, de modo que:

- los troquelados (T2), (T3) quedan enfrentaaos en
tre sf y a los 1atera1eé del troquelado (T1);

las pestafas (12) alojadas bajo la porcién (15);

la porcién (13bis) apoyada sobre la base (100);

las solapas (17) adosadas por el interior de la

porcién (16);

las solapas (18) adosadas por el interior sobre 1




~6-

pared (180) correspondiente;

- las pestafias (20) adosadas por el interior sqbre

la pared (19) y simultaneamente posicionando ortogonalmente a glla las
.u : ‘: .'.

solapas (S); ’ .o

- las pestafias (11) alojadas en las 1fneas de cor-

te (L1).
El asa (2) se monta alojando sus cabezas (22) en

los juegos de orificios poligonales troquelados (T2), (T3)- ot

Se
. A4 @
. » %
sate ¢
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REIVINDICACTIONES

1.~ Caja porta~botellas, caracterizada porque cong-

ta de un cuerpo monopieza de cartén (cuyo desarrollo y troqueladq .es

doblado sucesivamente para obtener la caja) y un asa montable en “tna’s
conformaciones troqueladas, una vez constituida dicha caja, sin emple
de ningfin dispositivo u objeto auxiliar de montaje; porgue en diEhp-E%
desarrollo monopieza se han conformado:

a) 1fneas de corte (L1), (L3);

b) 1fneas de doblado (L2);

c) troquelados (T1), (T2), (T3) para montaje déi';'

asa (2); Yy

d) troquelados (T4) para el posicionamiento.déi%%%&
botellas; b

e) troquelados (T5) que originan solapas (S) para
la separacién entre botellas;

f) unas solapas laterales (18) para lograr una ri-
gidizacién de los laterales de la caja;

g) unas solapas de montaje (11) para lograr una ri
gida constitucién de la caja en su basej ’

h) unas solapas de montaje (12) para lograr una
rigida constitucién de la caja en su cabecera;
todo ello de modo que, para la constitucién de la caja, basta doblar
sucesivamente los laterales sobre sf mismos por las lfneas de doblado
(L2) transversales e introducir las solapas (11), (12) respectivament
en las 1fneas de corte (Ll) y bajo la porcién (13).

2.~ Caja porta-botellas, segfn reivindicacién ante
rior, caracterizada porque el asa (2) es un cuerpo monopieza alojado,
de material sintético flexible, con dos idénticas cabezas extremas,

ortogonales al cuerpoj de modo que, introduciéndo cada cabeza en los

troquelados (T2), (T3) de un lado se logra el montaje del asa sin nin
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gund herramienta o dispositivo auxiliar.

Tal como se ha descrito en la presente memoria.de

ocho hojas y sus planos anexos,

e ® @
T
e
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